!

UKD 621.38.04;621.3.049

-NORMA BRANZOWA

'BN-82

ELEMENTY
URZADZEN
ELEKTRONICZNYCH

Elementy elekironiczne cylindryczne
z wyprowadzeniami osiowymi

Taéma z elementami

elekironicznymi .,
Wymagania i badania

3280-01

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest tas-
‘ma z elementami elektronicznymi cylindrycznymi o wy-
prowadzeniach osiowych, o wymiarach elemcntéw wg
rys I i tabl. 1. :

3
- {
Rys. |
Tablica 1
Oznaczenie . )
literove Wlelkoéé : Wyrqnary, mm
D Srednica korpusu - 1,5+ 9,5
! Diugoéé korpusu 2,5+30
d Srednica wyprowadze- 0,5+ .
nia ‘ wg PN-71/T-80090
: Przcsu(t;:qcn-e 0;; 7 1 max 0,5 dla @ D<4.,5 |
e | prowadzenia osi max 1.0 dla @ D>4.5
korpusu

'l .2. Zakres stosowania-normy. Norma dotyczy ta$my
z elementami elcktromcznyml takimi jak rezystory,
kondensatory, diody i inne elementy o podobnej kon-

strukcji przeznaczonej do automatyczriego przygoto- -

wania elementéw do montazu oraz testowania.
1.3, OkreSlenia
1.3.1. taémowanie elementéw elektronicznych — ope-

racja wkiejania wyprowadzen elementow migdzy tasmy.

Grupa katalogowa 1929

1.3.2, szerokos¢ taémowama — odlegloséé mnqdzy
wewnetrznyml krawedziami tasm,
1.3.3. podziatka tasmowania — odlegto$¢ miedzy

. osiami sasiadujacych elementéw elektronicznych.

1.3.4. dopuszczalnd odchytka na 10 podziatkach taé-
mowania — odchytka od wymiaru nommalnego dzie-

. sigciokrotnej podziatki tasmowania.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podzial. Tasmy z elementami elektronicznymi
dzieli si¢ na dwie klasy ze wzgledu na liczbe brakujg-
cych elementéw elektronicznych w ta$mie.

2.2. Sposob budowy oznaczenia. Oznaczenie ta$my
z eletnentami elektronicznymi powinno zawierac:

a) czgS¢ stowng oznaczajgca taSme¢ z elementami
elektronicznymi,

b) szeroko$¢ ta$mowania,

¢) klas¢ tasmy z elementami elektronicznymi,

d) numer niniejszej \normy przedmiotowej,

e) liczb¢ elementdw elektronicznych, w tasmie,

f) oznaczenie elementu elektronicznego.

2.3. Przyktad oznaczenia taSmy z elementami elek-
tronicznymi o szerokcsci taSmowania 53 mm klasy 2
wykonanej wg BN-82/3280-01 z 4000 sztuk rezystoréw

. RWW-0207 o rezystancji 300 () z tolerancja rezystancji

+10 %, wykonanych wg WT-79/L-7/180:
TASMA Z' ELEMENTAMI ELEKTRONICZNYMI T§2/2
BN-52/3280-01-4000
REZYSTOR RWW.0207 s 300 O £10 % — WT-79/1.-7/180

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary taémy z elementami elektromcmyml
podano na rys. 2. i w tabl. 2. |
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W — anoda dlody,
— elektroda dodatnia kondensatora elektrolitycz-
nego,
— wyprowadzenie- od okladziny wewngtrznej kon-
- densatora z dielektrykiem -
powinny by oznacrone taSma lepna o kolorze kon-
trastowym, innym aiz pozostale tasmy. ‘
3.3. Wystawanie wyprowadzefi. Konice wyprowadzen
nie powinny wystawaé poza brzeg taSm. W przypadku
koniecznym dopuszcza si¢ wystawanie koncéw wypro-
wadzen o jednakowym wymiarze na calej diugoéci tas-
my z elementami elektronicznymi.
3.4. Zapelnienie taSmy z elementami elektronicznymi.
Dopuszcza sig dwi€e kiasy tasm z elementami elektro-
T nicznymi: ‘
%\ Tasma . klasa 1!') — nie moie. brak.owaé wich’ niz 0,?.5%
lepna -elementow, przy czym me moze brakowaé 2 kolejnych
r - elementoéw,
L ot klasa 2 — nie moze. brakowaé wigce) niz 2 % elemen-
~ téw, przy czym nie moze brakowaé 2 kolejnych ele-
mentow. : .
. '3.5. Cechowanie. Na banderoll nalezy umiesci¢ infor-
A O macj¢ zawierajaca nastgpujgce dane:
Tasma nosna. a) znak producenta,
b) oznaczenie typu tasmowanych elementoéw i numer
_ | - normy przedmiotowej, | | L
’ ik <) liczbg elementéw na szpuli, '
d) dat¢ ta$mowania,
Rys. 2 ¢) znak kontro?i technicznej,
‘ f) szcrokos$é tasmowania.
Tablica 2 '
Oarcsic . . 4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
lterowe Wielkoéé Wymiary, mm 1 TRANSPORT
¥ Szeroko$¢ tasmowania 47 +2 4.1. Opakowanie jednostkowe -
gf’, ;3'-) 4.1.1. Sposéb pakowania. TaSm¢ z elementami elek-
63 121 tronicznymi nalezy nawijaé na szpule. Maksymalna
67 +2 §rednica nawini¢cia taSmy z élementami elektronicz-
L 73 +2'). ' nymi na szpuli @ 300 mm nie powinna: przekraczac
5 405 dla @ D<4.5 290 mm. Prze$wit szpuli, czyli odlegtos¢ n (rys. 3) wyni-
o Podziatka ta$mowania | :t0:5 da @ D>4:5 1 ka z catkowitej szerokosci taSmy z elementami elek-
- Dopusacmina odchyl- - Fropic_znymi ?_pqwiqn,a ona Ufndiliwiaé swobodne zwi-
(105) ¢ | ka na 10 podziatkach | * +2 janie 1 rozwianie tasmy.
tasmowania ' Zaleznos¢ prze$witu szpuli od szerokosci tasmowania
h Przesunigcie korpusu max 14 przedstawmno w tabl. 3. |
m Odchylenie korpusu max 1,2 Tablica 3
2 Zgiecie wyprowadzenia max | T. mm | i
p Zwichrowanie elementu max | 47 12 64
Dlugosé¢ wyprowadze- ‘ 3 2 70
w nia uchwyconego w min 4,0%) 57 +2 ‘ 74
ta$my gt ool 63 2 80
') Zalecane szerokosci tasmowania. i ” H’h‘f ,w *2 | " 84
?) Dopuszcza si¢ wymiar diugo$ci wyprowadzenia uchhﬁp— oo -3 12 90
nego w tasmy 2,5 mm po uzgodnieniu migdzy dostawcag a od- ) -
biorcg. : - Na ta$mie z elementami elektronicznymi zaleca sig

3.2. Biegunowos¢ elementéw. Wszystkie polaryzbwa-
ne elementy powinny by¢ orientowane w tasmie w jed-
ng stron¢. Odpowiedni biegun elementu elektronicz-

nego:

umieszczenie oznaczenia liczby elementéw co 100 i 1000
sztuk.
4.1.2. Wymiary szpuli podano na rys. 3.

'Y Po uzgodn:emu z wytworca i odbiorcy.
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4.2. Opakowanie transportewe. Szpule zaleca si¢ pa-

kowa¢ ‘w opakowanie transportowe zabezpieczajgce

przed uszkodzeniem tasémy z elementami elektroniczny-
- mi. Na kazdym opakowaniu nalezy umiesci¢ dane jak
w 3.5. Na opakowaniu nalezy umneécné napisy lub znaki
zgodme z PN-76/0-79252: .

NIE RZUCAC, CHRONIC PRZED WlLGOClA

4.3. Przechowywanie. Tasmy z elementami elektro-

nicznymi powinny byC przechowywane w atmosferze
o temperaturze 20 15 °C, wilgotnosci wzglednej nie

przek l‘&"‘mjﬂ,{:&j 80 %, walnej od zameczyszczzen powé-.

dujacych’ korozie.

Czas skladowania tasm z elementami elektroniczny-
‘mi nie powinien przekraczaé 3 miesigcy.

4.4. Transport. TaSmy z elementami elektromcznyml
| opakowane wg 4.1 i 4.2 nalezy przewozi¢ krytymi §rod-
kami transportu, chroniac je przed opadami atmosfe-
rycznymi i gwattownymi wstrzasami.

5. BADANIA

5 1. Program badai

5.1.1. Badanie zataSmowanych elementéw elektronicz-
nych. Przy odbiorze partii zataSmowanych elementow
nalezy stosowa¢ statystyczng kontrol¢ jakosci.

Rodzaje badafi — wg tabl. 4.

Tablica 4 o
: ‘ | Wyma- Qpis | Wadliwosé
Lp. Rodzaj badania ~ ganie badania | dopuszczal-
wg . W na w;
1 Przesuni¢cie korpu-
su, A % S 5.3.2 -1.5
2 Odchylenie korpu- ]
_ su, m 3.1 533 1.0
3 Zwichrowanie ele- 1 -
mentu, p 3.1 5.34 R =
4 Zgigecie wyprowa-
dzenia, z 3.1 335 1,0
5 Podziatka tasmo- -
wania, § 3.1 5.3.6 -
.0 Dtugos¢ wyprowa-
dzenia uchwyco-
nego w taSmy, w 3.1 537 1,5
7 Biegunowos¢  cle- '
mentdw 3.2 5.3.8 1.0

L

5.1.2. Badonia taémy z elementansi elektromicapymd.
Przy edbiorze tasémy z elementami elektronicznymi dia

kazdej szpuli nalezy wykonaé pomiary podane wiabl. §.

Tablica §
| Lp. § Rodzaj badania Wy- l!wlilg‘illli.ii- badania
4 Rt % g {
1 | Szerokok¢ te$mowamia. ¥ {| 34 | 539 |
2 | Dopuszczalna odchytka na 10 | g :
: . podziatkach  ta$mowania ; :
(108) +x = 3.1 3
3 Wystawanie wyprowadzei ; 33 :
4 | Zapelnienie taSmy z elementa- |
: mi elektronicznymi 34 \
5 j -Cechowani_c 35

5.2 Kentrola jakedi. Do badad wg 5.1 nalezy wy-
braé losowg wg PN/N-03010 adcinek tasmy z clementa-
mi elektronicznymi o licznosci wg PN-79/N-03021 dia:

— badania jednostopniowego, —

— poziomu kontroli S-4,

— wadliwoéci dopuszczalnej w, podanej w tabl. 4.

~ 5.3. Opis hadaé

5.3.1. Ogélne warunki badas i pomianiw wg 5.1 po-
winny byé zgodne z PN-73/E-0455000 p. 2.1.

Podczas pomiaru ta$me z elementami elektroniczny-
mi nalezy roziozy¢ na stole o dlugosci 1,,;, = 500 mm,
koice taSmy powinny zwisaé swobodme pod wiasnym
cigzarem (rys. 4).

_ l”m,=5ﬂﬂ .
LY
LV \.
RN -5
Rys. 4

5.3.2. Pomiar przesuni¢cia korpusu & nalezy wykanaé
mierzagc wielko$¢ k migdzy najbardziej wysunietymi
korpusami clementéw (rys. ) na dlugoici taSmy o licz-
nosci elementdw zgodnej z -postanowieniami 5.2. Po-

_miar nalezy wykona¢ za pomoca dwéch przymiardw

oraz suwmiarki.

5.3.3. Pomiar odchylenia lcorpusn m nalezy wykonaé
mierzac posrednio wielko$é m’ (rys. 6). Wiclkoéé m
nalezy mierzy¢ mi¢dzy rzeczywistym potozeniem korpu-
su i osig elementu wyznaczong przez punkty zetknigcia
si¢ wyprowadzen z taSmami (linia 4 — A’').

Pomiar wielkosci odchylenia kospusu palezy wyko-
na¢ W pliszczyZnie wyznaczonej przez of polozenia
elementu (44°) i Srodek korpusu. Pomiar nalezy wyko-
naé za pomocg przymiaru i suwmiarki.
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5.3.4. Pomiar zwii;htowania elementu p nalezy wyko-
naé mierzac odleglo$¢ ‘wyznaczona przez punkty zet-
knigcia si¢ wyprowadzen elementu z taSmami (rys. 7).

Pomiar nalezy wykona¢ za pomoca katownika i suw-

miarki.

¥ .- Rys. 7

~ 5.3.5. Pomiar zgi¢cia wyprowadzenia z nalezy wyko-
naé¢ mierzac maksymalne wygigcie wyprowadzenia
w stosunku do osi wyprowadzenia elementu (prosta OA4
na rys. 8). |

‘Pomiar nalezy wykona¢ w plaszczyZnie maksymalne-
go zgle;cna wyprowadzenia za pomoca suwmiarki.

5.3.6. Pomiar podziatki taSmowania S nalezy wyko-
naé¢ mierzac posrednio wielko§é x (rys. 9 w punktach

polozonych blisko taérny Pomiar nalezy wykona¢ za
pomoca suwm1ark1

S=x-d ' : ) Y x

- Rys. 9

5.3.7. Pomiar dlugosSci wyprowadzenia uchwyconego
w tamy w nalezy wykona¢ za pomoca suwmiarki wg
rys. 2.

5.3.8. Sprawdzenie blegunowoécl elementéw nalezy
wykonaé odpowiednim przyrzadem pomiarowym w za-

leznoéci od typu elementu elektronicznego.

- 5.3.9. Pomiar szerokoéci taSmowania T nalezy wyko-
na¢ wg rys. 2 za pomoca suwmiayki.

5.3.10. Pomiar dopuszczalnej odchyki na 10 podzial-
kach taémowania nalezy wykonaé wg rys. 10 za pomoca
suwmiarki. |

[10-5]tt=y-d
dia S=5
<y-d<52-

dla $=10 _
98<y-d<102 -

N
1

[10-S]2t
¥

{

]

Rys. 10

5.3.11. Sprawdzenie wystawania wyprowadzei. Po
roztozeniu ta$émy z elementami elektronicznymi spraw-
dzi¢ czy kofice wyprowadzen nie wystaja poza brzeg
taémy. Jezeli dopuszcza si¢ wystawanie, nalezy spraw- -
dzi¢ czy wystajace konce wyprowadzef majg jednakowy
wymiar na calej dtugosci taémy z elementaml elektro-
nicznymi.

5.3.12. Sprawdzenie zapelnienia tasmy z elementami
elektronicznymi. Sprawdzi¢ ile procent elementéw elek-
tronicznych brakuje na szpuli przy zalozeniu, Ze nie
moze brakowaé dwoch kolejnych elementéw i w zalez-

“nosci od tego zakwallflkowaé tasme z elementami elek-

tronicznymi do’ odpowiedniej klasy wg 3.4.

5.3.13. Sprawdzenie cechowania nast¢puje przez oglg-
dziny czy podane informacje s3 wyraZne. -

5.4. Ocena wynikéw badai. Wyniki badafh nalezy
uznaé za dodatnie, jezeli w probce pobranej do badan

wg 5.2 liczba elementow niezgodnych z wymaganiami
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: niniejszej normy nie przekracm dopuszéialnej liczby
-kwalifikujacej m: podanej w PN-79/N-03021 dla wad-
liwosci podanej w tabl. 4, a taSma z elementami elek-

tronicznymi jest zgodna z wielko§ciami podanymi

w rozdz. 3 oraz opakowanie jest zgodne z 4.1.

6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Dopuszcza si¢ wykonywanie pomiaru dopuszczalnej
odchytki na 10 podzatkach taémowama od dnia

"1 stycznia 1983 -r.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

b % Instytacja opracowyjjca norme — Zaldady Maszyn i Urmdzeﬁ
Technologicznych UNITRA-UNIMA, Warszawa.
2. Normy zwigzawe
PN-73/E-04550.00 Wyroby elektrotechniczne. Préby srodowiskowe.
Postanowienia ogbine

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakoéci. l.osowy wybdr sztuk do .

prébek
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakoécx Kontrola odbnorcza
wediug oceny alternatywnej. Plany badania - N
PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znakuma-
kowanie. Wymagania podstawowe

PN-71/T-80090 Kondensatory i rezystory ﬁredmce koﬁcéwek dru- .

towych

3. Dokumenty mi¢dzynarodowe i
IEC Publication 286-1 First edition 1980 Packaging of components -

for automatic handling. _

Part 1: Tape packaging of components with axial leads on con-

tinuous_tapes — norma cz¢Sciowo zgodna w zakresie wymagafl

4. A-tor projektu mormy — mgr in2. I. Werkowska i mgr in.
M. Panek.

5. Taémy. Do ta$mowania elementéw elektronicznych naley sto--
sowa¢ ta$my samoprzylepne o wiasnoéciach izolacyjnych o szero-
kokci. 6 10,5 mm. Materiat ta$m i kleju nie moze wplywaé ujemme'
na Iutownoéé wyprowaclzel'! elementéw elektromcznych |

-



