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, BN-82 
Elementy elektroniczne cylindryczne 

3280-01 ELEMENTY z wyprowadzeniami , osiowymi " 

URZĄDZEŃ Taśma ,z elementami 
" 

ELEKTRONICZNYCH , 

. elektronicznymi , 

Wymagania i 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmi~t nonny. Przedmiotem normy jest taś
,ma z elementami elektronicznYmi cylindrycznymi o wy
prowadzeniach osiowych, o wymiarach elementów wg 
rys. l i tabl. l. -
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Tablica 1 

Wielkość, 

Srednica korpusu 

Długość korpusu 

Srednica wy~rowadze-
nia, 

Przesunięcie osi wy-
prowadzenia od osi 
korpusu 

Wymiary, mm 

1,5+ 9,5 

2,5 +30 

0,5 + I 
wg PN-71/T -80090 

,max 0,5 dla o D,g,5 
max 1,0 dla 0 D>4,5 

~.2. Zakres stosowania-normy. Norma dotyczy taśmy 
z elementami elektronicznymi takimi jak rezysto~y, 

kondensatory, diody i inne elementy o podobnej kon
strukcji , prze~naczonej do automatyczńego przygotó- ' 
wania elementów do montażu oraz testowania., 

1.3. Określenia 
1.3.1. taśmowanie elementów elektronicmych - ope

racja wklejania wyprowadzeń elementów między taśmy. 

badania 
Grupa katalogowo 1929 

, . 

1.3.2. szerokość taśmowania , odległość między 

wewnętrznymi krawędziami taśm. 

1.3.3. podziałka taśmowania -", odległość między 

osiami sąsiadujących elementów elektronicznych. 
1.3.4. dop@szczalmi odchyłka na 10 podziałkach taś

mowania - odchyłka od wymiaru nominalnego dzie
sięciokrotnej podziałki taśmowania. 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

2.1. Podział. Taśmy z elementami elektronicznymi 
dzieli się na dwie klasy ze względu na liczbę brakują
cych elementówelektronicznycli w taśmie. 

2.2. Sposób budowy omaczenia. Oznaczenie taśmy 
z elementami elektronic:Q1ymi powinno zawierać: 

a) część słowną ' oznaczającą taśmę ' z elementami 
elektronicznymi, 

b) szerokość taśmowania, 
c) klasę taśmy z elementanl'i elektronicznymi, 
d) numer Qiniejszej 'normy przedmiotowej, 
e) liczbę elementów elektronicznych, w ą.śmie, 
f) oznaczenie elementu elektronicznego. 
2.3. Przykład oznaczenia taśmy z elementami elek

tronicznymi o' szerokości taśmowania 53 mm klasy 2 " 
wykonanej wg BN-82/3280-01 z 4000 sztuk rezystorów 
R WW -0207 'o rezystancji 300 fi z .tolerancją rezystancji 
±10 %, wykonanych 'wg WT-79/L-7/180: 

T ASMA Z' ELEMENTAMI ELEKTRONICZNYMI T53/2 

BN-82/3280-01-4000 

REZYSTOR RWW.o207 - 300 n ±IO % - WT-79/L-7/180 

3. WYMAfoANIA 

3.1. Wymiary taśmy z elementami elektronicmymi 
Rodano na rys. 2. i w tabl. 2. 

Zgłolzona przez Zakłady' Ma,zy" i Urzqd~'llń Technologicznych 
U,tafJQwiol'la przez Naczelnego Dyrektora 'ZjednOczenia Przemy,lu Podzelpołów i Materiałów Elektronicznych 

UNITRA-ELEKTRON dnia 5 ,tycznia 1982 r. jako norma obowiqz;il<łca od dnia 1 lipca 1982 r. , 
(Dz. Norm. ) i Miar nr 5/1982 poz. 11) , 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1982, Dr.k. W,d.Norm. W·w •• Ark, wyd. 0,70 N •• t .. 1900+55Zam. ,,;7182 C ..... 1 12.00 
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anoda diody, 
- -elektroda dodatnia kOl'ldensatoraelektrolitycz

Dego, 
- wyprówadzenie-Od oldadziny . wewnętrznej kon

. densatora z dielektrykiem 
powinny 'być oznaczone taśmąlepną o kolorze kon-
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Rys. 2 

Tablica l 

Wielkość 

. Szerokość taśmowania 

-
Podziałka taśmowania 

-

-
E: 

0Q 

l*- I\. ... - ,. 

lepnIJ 

Wymiary, mm 

47 ±2 
53 ±21,) 

57 ±2 
63 ±21) 

67 ±2 
73 ±21) o 

5 ±o,5 dla 0 D~,5 

10 ±o.5 dla 0 D>4,5 
~ ~------r---------------r-----------o--~ 

- Dopuszczalna odchył-

(lOS) ±t 

h 

z 

ka na 10 podziałkacI) 

laśmowania 

·Przesunięcie korpusu 

Od~hylenie korpusu 

Zgięcie wyprowadzenia 

3.2. Biegunowość elementów. Wszystkie polaryzowa
ne elementy powinny być orientowane w taśmie w jed-: 
ną stronę . Odpowiedni biegun elementu elektronicz~ . 
nego: ,'. ' . 

3.3. Wystawanie wyprowadzeń. Końce wyprowadze6 
nie powinny wystawać poza brzeg taśm. W przypadku 
koniecznym dopuiZĆza się wystawanie końców wypro
wadzeń o jednakowym wymiarze na całej długości taś
my z elementami elektmnicznymi. 

3.4. Zapełnienie taśmy z elementami elektl'Olłicznymi. 
Dc;>puszcza się .dwie 'k:ł&sy taśm z elementami elektro
nij;zoymi: 

klasa 11) 0- nie może bnł'kować więc~j niż 0,25 % 
elementów, przy czym niemoie brakować 2 kolejnych 
etementów, 

klasa -2 ~ nie może. brakować więcej niż 2 % elemen
tów, przy cZy'm nie może brakować 2 kolejnych ele
mentów. 

. . " . , 
3.S.Cechowanie. Na banderoli należy umieścić infor-

mację zawierającą następujące dane: 
a) znak producenta, ' 
b) oznaczenie typu taśmowallych elementów i numer 

normy przedmiotowej, \ 
c) liczbę elementów na szpuli, 
d) datę taśmowania, 
e )zmik kontroli technicznej , o 

f) szerokość tasmowania. 

4. "PAKOWAŃI~, PRZECHOWYWANIE 
1 'tRANSPORT 

4.1. Opakowanie jedn!lstkowe . 
4.1.1. Sposób pakowania. Taśmę z elementami elek

tronicznymi nalety nawijać na szpule. Maksymalna, 
średnica ' nawinięcia taśmy z elementami elektronicz
nyJ!li na szpuli 0 300 mm nie powinna : przekraczać 

290 mm. Prześwit szpuli , czyli odległość n (rys. 3) wyni
ka z całkowitej szerokości taśmy zelernentami elek
tronicznymi i powinna ona umożliwiać swobodne żwi- o 

janie i ·
o 

rozwijanie .taśmy. 

Zależność prześwitu szpuli od szerokości t~śmowania 
przedstawiono w tab!. 3. 

Tablica 3 

T, mm n, mm 

Na taśmie z "elementami elektronicznymi zaleca się 
umi~szczenie oznaczenia liczby elementów co 100 i 1000 
sztuk. 

4.1.2. Wymiary szpuli podano ' na rys. 3. 

I) Po uzgodnieniu z wytw6rcą i odbiorcą. 
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4.2. Qpkowanie traasporiewe. Szpule zaleca 'siępa

kować ·w opakowanie 'transportowe zabezpieczające . 
przed :u~od~iomtaśmy z elementami .. elektroniczny'" 
mi . .. ~ ~ymopa«.owaDiunależyumieścić dane jak 
w 3.5, Na opakowaniu n~leży umieścić napisy lub znaki 
zg~dnie .zPN-76/0-792.52: . 

NIERZUCAC. CHRONIC PRZED WILGOCIĄ. 

4.3,~"owywaaie. Taśmy z elementami elektro
nicznymipowinnyby~ przechowywane w atmosferze 
o ' temperaturze 26 ±15 oC, wil~otnośd względnej nie 
prze~~raczającej80 %, walnej od zanieczyszczeń powó- . 

. ~ . . 
dujących .korozję. . 

Czas składowania ,taśm z elementami elektronicmy-
. mi nie powinien . przekraczać 3 miesięcy . . . 

4.4. Transport. Tdmy z elementami elektronicm~mi 
. op~kowane wg 4.1 i 4.2 należ~ przewozić krytymiśrod

kami transportu, chroniąc je .przed opadami atmosfe
ryc.myml I gwałtownymi wstrząsa!DL 

S. BADANIA 

5.1. Programłładó . _ 
s.i.l. Badanie zataśmowanych ele~nlÓw .elektroDkz-" 

nych. Prży odbiorze partii zataśmowanych ' elementów 
należy stosować statystyczną kontrolę jakości, 

Rodzaje badań - wg tab\. ~, 

T.bllca 4 

. Wyma- Opis Wadliwość 

Lp. Rodzaj badlInia . ganie badania dopuszczal-
wg wg na Ml2 

I Przesunięcie korpu- : 
su: h 3.1 . 5.3.2 '.1 .5 

.2 Odchylenie korpu-
su. m 3.1 5.3.3 1,0 

3 Zwichrowanie ele-
. mentu. p 3.1 5.3.4 1.5 

4 Zgięcie wyproWa-
d~nia, z 3.1 5.3.5 1,0 

5 Podziałka taśmo- . 

wania. S 3. I 5.3.6 1,5 
. 6 Długość wyprowa- . 

dzenia uchwyco- . 
riego w taśmy • . w 3. I 5.3.7 1,5 

7 Biegunowość ele-
mentów 3.2 5.3.8 1,0 

. , k .· 

S.l,l. Ba_.,. _at_,,1: ,.,., •• '.; ..... lPt.U ... ł21_,. 

Prz~ .oobiMU ~.~ .z .eł~m~,l.l·ta:łI;li ,ele'k,tf:~~~ lAł 
każdej .s_ Aa'ł.eż·y~~.()Q~ P.~~1~ f,lO.Qjse W'-' .. ,. 

T~ 5 
,. , _ . .. ' ,.' ... .. .. .. .. . " .. ... .. 

; · Wy~lIga.Die ; Opis 
Lp. Rodzaj badania , badlUl" .wg 

·W.ł 
... .. " ., , ' ", . ~ 

I S:rerok~ć taśmowlU'ia. T H 5,3,9 
2 Dop,usl;i:zalna <X,łcbyłka ,04\ la 

, podziałkach t3Śmowani4\ 

(lOS) ±I - 3.1 S.:UO 
3 Wysla.wanie wyprowalilzcó 3.3 ~ .3.I1 

4 Ząpełnien,ie ,taśmy z Ć1e~nta-
.. 

.rni elektronicznymi 3.4 S , 3 .'ł2 
5 I ·Cechowani .. e 3.5 S.3.13 

.• ,> . " . . ... .... ,., . . ' .. . .. ; . . " , 
" " ",. ' 

.5.2~ j.~. De 'badań ·wg5,;l~aldy ,wy
brać losoWQ wg PN/N.o30:W,QdcUle:k ~y ~~~ 
mi ele:ktro~~znYJ;Jli o ,łi~znQŚCi 'WgP:N,.79/N"()~2J~: 

- badania jednostopriiowego, 
- :poziomu :ko,ntroli '8-4, 
- ·wadliwoścj dopuszczalnej W2 ,po.danej w .~1)1.4. 

S.3. Op15 .fi'. 
S.3.J.o..iiJaewar.unki ....... ;i 'iI." .• ,'" .5A ~ 

winny ~ 7.godne z PN-73/E;;().~se.oo ,.2.11. 
.pOdczas~miar.u taśmę z elementami .e,lektron"-:zny,. 

mi należy r:ozłożyć na stole o długQŚ(:i 'min = ~ ,11\Il1. , 
końce taśmy powinny zwisać swobodniepod .własny,m 
ciążarem(r.ys. 4). 

z 500 

Rys . .; 

5.].2.Po",iarprusunięcl. ;~P ·h :rn.leży wykq~ 
mierząc wielkość k między naj~rdziej wy~~nięłynli 
korpusami elem.entów (rys .. 5) na długości taśmy olic~ 
ności element<>w zgod'ncj .z ·postanowieniami S.2, Po-

. mfarnalety wykonać zapomOQłdwóchprzymia{Ów 
oraz suwmial'łti. 

5.3.3 . . ' Pontiar odcllylenia ' korpusu m należy wykonać 
mierząc pośrednio wielkość ,m' (rys, 6). Wielkość m' 
oąleży mierzyć między rzeczywistym położeniem korpll
su i osią e1e~entu wyznaczoną przeL punkty zetknięcia 
się wypr-owadzcń z taśmami .(linia A - A'), ' 

Pom'iar wie'~-ości odcł\yłeqijl ~~puąu . .Q;dc;ży wyko
nać -'Ii pb~czyźfliewyznaczonejpuez Oś połQ~1l@ 
elementu (AA') i środek ko·rpusu, Pomiar należy wyko
nać za pomOCą przymiaru i suwmiarki. 
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5.3.4. Pomiar zwi~hrowania . elementu p należy wyko
nać mierząc odległość 'wyznaczoną przez punkty zet
knięcia się wyprowadzeń elementu z taśmami (rys. 7). 
Po,ni~r należy wykonać za pomocą kątownika i suw- .. 
miarki. 

, . 

IIfIt732S0-Dt- tl 

Rys. 7 

5.3.5. Pomiar zgięcia wyprowadzenia z należy wyko- . 
nać mierząc maksymalne wygięcie wyprowadzenia 
w stosunku do osi wyprowadzenia elementu (prosta OA 
na rys. 8). 

'-......, -

'" . 
A 

--
~ 

'-
IINŚmlHB--II . 

Rys. 8 -

Pomiar należy wykonać w płaszczyźnie maksymalne
go zgIęcia wyprowadzenia za pomocą suwmiarki. 

5.3.6. Pomiar podziałki taśmowania S należy wyko
nać mierząc pośrednio wielkość x (rys; 9) w punktach 

• 

. położonych blisko taśmy. Pomiar należy wykonać za 
pomocą suwmiarki. 

S=x-d D==cE: _-~~:c::=_-=~:HO=Fv:>1jł':l 
1!Ii-W3280-0HI 

, Rys. 9 

5.3.7. Pomiar długości wyprowadzenia uchwyconego 
w taśmy w należy wykonać za pomocą suwmiarki wg 
rys. 2. · ' 

5.3.8. Sprawdzenie biegunowości elementów należy 
wykonać odpowiednim przyrządem pomiarowym w za
leżności od typu elementu elektronicZnego . 
. 5.3.9. Pomiar szerokości taśmowania T należy wyko
nać wg rys. 2 za pomocą suwmiliiki. 

5.3.10. Pomiar dopuszczalnej odchyłki na 10 podział
kach taśmowania należy wykonać wg rys . 10 za pompcą 
suwmiarki. 
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5.3.11. Sprawdzenie wystawania wyprowadzeń. Po 
rozłożeniu taśmy z elementami elektronicznymi spraw
dzić czy końce wyprowadzeń nie wystają poza brzeg 
taśmy. Jeże,li dopuszcza się wystawanie, należy spraw
dzić czy wystające końce wyprowadzeń mają jednakowy 
wymiar na całej długości taśmy z elementami elektro-
. . 

mcznyml. 

5.3.12. Sprawdzenie zapełnienia taśmy z elementami 
elektronicznymi. Sprawdzić ile proc.eot elementów elek
tronicznychbrakuje na szpuli przy założeniu, że nie 
może brakować dwóch kolejnych elementów i w zależ-

. ności od tego zakwalifikować taśmę z elementami elek
tronicznymi do' odpowiedniej klasy wg 3.4. 

5.3.13: Sprawdzenie cechowania następuje przez oglę
dziny czy podane informacje są wyraźne. : 

5.4. Ocena wyników badań. Wyniki badań należy 
uznać za dodatnie, jeżeli 'wpróbce pobranej do badań 
wg 5.2 liczba elementów nie zgodnych z wymaganiami 
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nillleJszej normy nie przekracza dopuszczalnej liczby 
. kwalifikującej mi podanej w PN-79/N-03021 dla wad
liwośCi podanej w tab!. 4, a taśma z elementami elek
tronicznymi jest ~odna z wielkościami podanymi . , 
w rozdz. 3 oraz opakowanie jest zgodQe z 4. I. 

. 6. POSTAŃOWIENIA PRZEJŚCIOWE 

Dopuszcza się wykonywanie pomiaru dopuszczalnej 
odchyłki na 10 podziałkach taśmowania od dnia 
1 s~cznia 1983, -r. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

I ..... ytac18 opracowv.Mca DOl'IIIIł - Zakłady Maszyn i Ui'ząduń 
Technologicznych UNITRA-UNIMA, Warszawa. ' 

. . 
- 1. Normy zwł4za. 
PN-73/E-04SSÓ.OO Wyroby elektrotechniczne. Próby 'środowiskowe. 

Posblnowienia OJÓlne ' -
PN/N..o3010 Statystyczna kontrola jakości. Losowy wybór sztuk do , 

próbek ' ' . 

PN,79/N..o3021 Statystyczna kontrola jak"'ci. ltontrola odbiorcza 
według oceny a.ltematywpej. Plany badania . ' 

PN-7610-792S2 -Transportowe jednostki opakowaniowe. ,Znaki i zna-
kowanie. Wymapnia podsblwowe ~ 

PN-711T-80090 Kondensatory i re~tory. ~rednlce końcówek dru- . 
towych 

3. DokIlIlIelIty m~Z)'II8foc1owe I 

lEC Publication 286-1 Fint edition 1980 Packaging of components . 
fo," automatic handling. 
Part I: Tapc packaging of components With axiallcads on con
tinuous tapcs - norma częściowo zgodna ,w zakresie wymaJl8ń ~ . . 

... A .... projektu lIOrIIIy - mgr jn~ . . 1. Werkowska i , mgr iot. 
M. ' Panek. 

5. Tallly. Do taśmowania elementów elektronicznych'nale~y sto- , 
50wać tąmy sar.noprzyl~Pric o własn"'ciach izolacyjnych . o suro- .' 
k"'ci. 6 ±O,S mm. Mat.criał taśm i kleju nie mo~e wpływa~ ujemnie' . 
na lutowność wyprowa~zeń elementów -elektronicznych . . 


