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N O R M A BRANŻOWA BN-88 
ELEMENTY Łączniki klawiszowe segmentowe 3384-02/05 

I PODZESPOŁY Przełączniki klawiszowe 
ELEKTRON I CZN E 

seg mentowe typu PKS "Eltra" 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot arkusza normy. Przedm iotem l1inieJ
szego arkusza normy są przełączniki klawiszowe 
segmentowe o działaniu przyciskowym, typu PKS 
"El tra" , przeznaczone do pracy w e lek tronicznym sprzę 

cie powszechnego użytku . Parametry przełącznika po
dano w tabl. I . 

Tablica I 

Parametr Prąd staly Prąd przemienny 

moc maksymalna 5 W 5 VA 

napięcie maksymalne 60V 250 V 
prąd maksymalny 0.1 A 0.1 A 

1.2. Budowa przełączników. Przełą czni ki zbudowane 
są z segmentów: 0- , 2-, 4-, 6- i 8-biegunowyc h. W za-

. Grupa katalogowa 1924 

leżn ości od wymaganych funkcji przełączniki mogą być 
wyposażone w następujące segmenty: 

- współzależne, 

- współzależn e wracające (tylko wyłączen ie segmen-
tów współzależnych) 

- ni ezależne, 

- niezależne chwilowe (łączenie tylko przy działaniu 
siły zewnę trz nej) . 

1.3. Kategońa klimatyczna - 25/070/10. 

2. OZNACZENIE 

Sposób budowy oznacze nia - wg BN-88/3384-02/00 
p. 2.1. 

3. WYMAGANIA 

Wymagania wg tabl. 2. 

Tablica 2 

Lp . 

l 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

Wymagania Jednostka Wartość 

Wymiary mm wg rys. l -7- 4 I tabl. 3 

Schemat łączenia - wg rys. 5 

Rezystancja stykowa 
- przed badaniami mn ";:; 15 

- po badaniach mn ";:;40 

Siła przeląc za n ia 
- dla segmen tów 0-. 2- I 4-biegunowych N ";:;8 

- dla segmentów 6- I 8-biegunowych N ";:; 10 

Wytrzymałość mechaniczna końcówek lutowniczych na rozciąga-
N 10 

me 

Odporność na wibracje si nusoidalne mm amplituda 0,35 

- próba Fc (przełączni k wlutowany w płytkę drukowaną) Hz przedział częstot l iwości 10 -7- 55 

10 na jedną oś liczba cyk li przestrajania 

Pozostałe wymagania BN-88/3384-02/00 BN-88/3384-02/00 

Zgłoszona przez Zakłady Radi owe UN ITRA-EL TRA 
Ustanowiona przez Dyrektora Zakładów Radiowych UNITRA-EL TRA dnia 18 marca 1988 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 października 1988 r . 
(Dz. Norm. i Miar nr 8/ 1988. poz. 20) 

WYDAWNI CTWA NORMALIZACYJNE "ALFA" 1988. Druk . Wyd . Norm . W-wa . Ark . wyd. 0.60 Nakł . 2300 + 40 Zam. 1327/88 Cena zł 32.00 
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Rys. I. Przełącznik klawiszowy segmentowy typu PKS "Eltra'· 

Tablica 3 

Po-
dział-

Wy- A 

ka 
mIar mm 

t" B" liczba segmentów 
mm mm 

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 I I 

10 I 1,5 23" - 43" - 63" - 832' - 1032' - 1232' 

12,5 11,5 - 355" 48" 60,5" 73" 855" 98" 110 5" 123" 135 5" -, , , , 

15 I 1,5 - 38" 53" 68" 83" 98" 113" 128" 143" 158" -
17,5 l 1,5 - 40,5') 58" 755" 93" 110,5" 128" 145 52) 163') 180 5" -, , , 

20 11,5 - 43" 63" 83" 103" 123" 143" 163" 183" 203" -
" Tolerancje wymiarowe ±O,l mm . 
" Tolerancje wymiarowe ±O,15 mm . 
" Tolerancje wymiarowe ±O,2 mm. 
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Rys. 4. Wymiary suwaka pod klawisz 

Liczba biegunów 

6 4 2 

Rys. 2. Wymiary sposoby wyprowadzeń końcówek lutowniczych !J r: !J ~ !J r: !l ~ , 
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Rys. 5. Schemat łączenia przełącznika klawiszowego segmentowego 
typu PKS "EItra" 

4. BADANIA 

Rys. 3. Wymiary rozstawu otworów montażowych w płytce dru- . Badania pełne i niepełne wykonać wg BN-88/ 
kowanej 3384-02/00 p. 5. 

KONIEC 

Informacje dodatkowe 



4 Informacje dodatkowe d o BN-88/3384-02/ 05 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca nonnę - Branżowy Ośrodek Normali 
zacyj ny , Zakłady Radi"we UN ITRA-EL TRA, Byd~oszcz. 

2, Nonny związane 

BN-8R/ 3384-02/00 Łączniki klawiszowe segmentowe. Wymagania 

i badania 

3, Symbol wg SWW - 1158-65-2. 

4, Autor projektu normy - in ż. Ryszard Tyra kowski - Zakłady 

Radi owe UNITRA-EL TRA . 

5, Zalecenia eksploatacyjne. U7.ytk ownik przełączników klawiszo

wych segmentowych typu PKS " Eltra" , oprócz ustaleń podan ych 
w niniejszych zaleceniach, powinien ściśle s tosować się do zaleceń 

zawartych w Instrukcji użytkowa ni a i napraw. 
a) Uszczelnianie styków, Na specja lne życzenie odbiorcy, po 

uzgodnieniu z producentem , istnieje możliwość dodatkowego uszczel

niania styków stałych w korpusie segmt'ntu. 
b) Wspornik tylny. Przełączniki typu PKS nEhra" przeznaczone 

są przed e wszystkim do montażu na płytkach drukowanych. W przy

padku zastosowania przełącznika do montażu drutowego, w celu 
usztywnienia jego konstrukcji, należy za mawi ać przełącznik wyposa
żony we wspornik tylny . Szczegółowe zasady, wg któryc h wspornik 
tyln y może być założony na segmenty, podano w Instrukcji użytko

wania i napraw przełączników klawiszowych segmentowyc h typu 
PKS " Eltra" . 

c) Selektywne cięcie styków stałych. W przypadku styków do 
montażu w płytkach drukowanych, istni eje możliwość obcinania na 

wysokość I ,8 mm styków zbędnych, tzn . nie biorących udziału w za 
łożonym programie łączenia. Sposó b za mawiania tego rodzaju wy

konań przełączników podano w Instrukcj i za mawiania. 

d) Zabezpieczenie liniowości bocznej klawiszy. W ce lu zachowania 
poprawnej liniowości bocznej klawiszy, przy ich ustawieniu wzdłuż
nym, ko niec znc jcst stosowanie specja lnych ra mek prowadzącyc h. 

Po nad to zaleca się stosowanie klawiszy z zachowaniem odstępu 

międ zy nimi , np. przez zastosowanie klawiszy okrągłych. 
e) Lutowanie za pomocą lutownicy, Przyłączen ie przewodu za po

mocą luto wnic y typu B o mocy ma ksyma lnej 25 W powinno być 
wykonywane w takiej pozycji , aby roztopiona kalaronia nie prze
dostawała się d o wnętrza segm entów (na styki ruc ho me przełącznika). 

Przełączn ik w czasie lutowan ia powinien być ustawion y poziomo, 
końcó wka mi lutowniczymi w dół lub o dc hylo n y od tej pozycji o kąt 

nie większy niż 45° . Luto wanie tą me todą powinno odbywać się 

w kró tkim czasie wynoszącym 2,5 ±O,5 s, aby nadmiar ciepła nie spo
wodował uszkodzenia przełą cznik a . Po nadto nadmierne wywieranie 

siły w trakci e lutowania przez grot luto wn icy, może doprowadzić 

d" uszkodzenia styku stałego . 

e) Zakładanie klawiszy, W przypadku gdy przeł'lc7.l1iki dostar

czone są do odbiorcy bez wklejo nych klawiszy, należy pamiętać 

o tym , a by przy zakładaniu klawiszy nac isk na elementy przesuwne 
nie przekracza ł 50 N, ponieważ większy nacisk może spowodować 
ich uszkodzenie. 

Przed przystąpien iem do klejenia klawiszy, końcówk i suwaków 
o ra z ko mory klawiszy należy oczyścić . Do klejenia należy używać 

kleju epoksyd owego lub cyjanoakrylowego. 

g) Smarowanie. Styki ruc home przełączn ików smarowane są 

specjal nym smarem, zapewniającym dużą trwałość przełączeń. Ele
menty przesuwne pracują bez sma rowa nia . Smarowanie mogłoby 

spowodować przedostanie się smaru na styki ruchome, co jest nie
do puszcza lne. 


