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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg ogdl-
ne wymagania i badania dotyczmce rdzeni ferrytowych
0 otwartym obwodzie magnetycznym.

1.2. Okreflenia
1.2.1. cewka pomiarowa — cewka do.sprawdzania
wlasnosci magnetycznych i elektrycznych rdzeni.

1.2.2, petla pomiarowa — przewdd do sprawdzania
whasno$ci magnetycznych i elektrycznych rdzeni z otwo-
rem.

-

1.2.3. rdzen uzwojony — rdzei z uzwojeniem pomia-
rowym stosowanym dla takich rdzeni, dla ktérych jest
trudne lub niemozliwe sprawdzanie wlasno$ci magne-
tycznych i elektrycznych za pomoca cewki pomiarowej-
lub petli pomiarowej.

1.2.4. Pozostate okre§lenia — wg BN-85/3382-20.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podzial |

2.1.1. Rodzaje. W zaleznoSci od ksztaltu rdzenie dzie-
li si¢ na rodzaje. Nazwy i symbole rodzajéw podano
w tabl. 1. 1

Tablica 1
Nazwa rodzaju Szkic B
rodzaju typu')
Rdzefi walcowy RW DX]
a (v F——3F
_‘_—L-———
Rdzefi ‘walcowy w powloce RWP DXI MdxP
gwintowanej
) -1
" 5
s
Rdzeft walcowy \z otworem L RWO DXdxi
. =

] b
Zgtoszona przez Zaktad Materiatébw Magnetycznych POLFER
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Tele- i Radiotechnicznego dnia 3 listopada 1987 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 kwietnia 1988 r. ’
(Dz. Norm. i Miar nr 14/1987, poz. 36)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE L ALFA" 1988.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,70 Nakt, 2300 + 40 Zam. 2688/87
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cd. tabl. 1
g . Oznaczenie
Nazwa rodzaju Szkic
rodzaju typu')
Rdzen gwintowany RG MrdxXPxl
Ms 4x0,8%x/
r
L3
Rdzen ekranujacy RGa MDXPX]
DXdxl
RWa AXB
Rdzen szpulkowy RS Dx{
Q
L} L _ﬁ
Rdzen ksztaltowy rdzenie o ksztalcie innym niZ wymienione RPS zasadnicze wymiary

'Y Wartoéci liczbowe — wg norm przedmiotowych.

2.1.2. Typy. W zbiorze jednego rodzaju, w zaleznosci
od wymiaréw znamionowych, rdzenie dzeli si¢ na typy.
Oznaczenia typoéw podano w tabl. 1.

2.1.3. Odmiany. W obrebie rodzaju rdzenie dzieli si¢
na odmiany w zaleznos$ci od materiatu i tolerancji wy-
miarow.

2.2. Oznaczenie

2.2.1. Sposéb budowy oznaczenia. Rdzen nalezy ozna-
czy¢ podajac kolejno:

a) nazwe¢ rodzaju,

b) oznaczenie typu, \

c) oznaczenie odmiany wg normy przedmiotowe;,

d) numer normy przedmiotowe;j.

Dopuszcza si¢ oznaczenie skrocone przez zastgpienie
nazwy rodzaju oznaczeniem rodzaju oraz przez pomi-
ni¢cie numeru normy przedmiotowe;j.

2.2.2. Przyklad oznaczenia rdzenia gwintowanego
(rodzaj), o gwincie metrycznym Mr, Srednicy gwintu
4 mm, skoku 0,75 mm, dlugosci rdzenia 13 mm (typ),
z materialu F-201 (odmiana):

a) oznaczenie pelne

RDZEN GWINTOWANY Mr 4x0,75X13/F-201 ...!)

b) oznaczenie skrocone

RG Mr 4X0,75X13/F-201

'y Numer normy przedmiotowe;j.
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3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnie rdzeni powin-
ny by¢ wolne od luZznych (swobodnych) czastek makro-
skopowych ferrytu lub innych materialé w. Na powierz-
chni rdzem ferrytowych dopuszcza si¢ wady powierz-
chniowe nie ograniczajace funkcjonalnos$ci rdzeni. Do
‘'wad tych nalezg:

— ubytki materiatu,

— zarysowania (charakterystyczne dla wyrobéw ce-
ramicznych),

— zadziory.

Dopuszczalne rozmiary tych wad, jesli jest to nie-
zbgdne, powinny byé uzgodnione pomiedzy wytworca
1 odbiorcg.

3.2. Wymiary powinny by zgodne z okre$lonymi
w normach przedmiotowych.

3.3. Wytrzymato$¢ mechaniczna (jezeli jest wymaga-
na). Rdzen powinien wytrzyma¢ dzatanie sity statycz-
nej okreflonej w normie przedmiotowe].

3.4. Wiasno$ci magnetyczne i elektryczne

3.4.1. Indukcyjnos¢ cewki pomiarowej z rdzemiem L
lub przenikalnos¢ wzgledna .., lub stata A4; albo pojem-
nos¢ rezonansowa petli pomiarowej z rdzeniem lub pojem-
no$¢ rezonansowa rdzenia uzwojonego powinna zawie-
ra¢ si¢ w granicach warto$ci okreslonych w normie
przedmiotowe;j. '

3.4.2. Dobroé¢ cewki pomiarowej z rdzeniem Q lub do-
bro¢ wzgledna Q., lub dobro¢ petli pomiarowej z rdze-
niami, lub dobro¢ rdzenia uzwojonego (jezeli jest takie
wymaganie) powinna zawiera¢ si¢ w granicach wartosci
okreslonych w normie przedmiotowe;.

3.5. Temperaturowy wspoétczynnik indukcyjnosci cewki
pomiarowej z rdzeniem o (jezeli jest wymagany) powi-
nien zawiera¢ si¢ w przedziale warto§ci podanych
w normie przedmiotowe;j.

W zaleznosci od srodowiskowych warunkéw pracy
urzgdzen, temperaturowy wspotczynnik indukcyjnosci
powinien by¢ okre§lony w jednym z nast¢pujacych prze-
dzialdw temperatur:

+5 e +38°%C;

=25 +70°C, :
jezeli w normie przedmiotowej nie ustalono inaczej.

Temperatura odniesienia T = 23°C.

3.6. Cechowanie (jezeli jest takie wymaganie). Rdze-
nie powinny by¢ cechowane kolorem w zalezno$ci od
rodzaju materiatlu ferrytowego. Miejsce i spos6b cecho-
wania — wg normy przedmiotowe;j.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Rdzenie powinny byé pakowane
w sposob chroniacy je przed uszkodzeniami i zanie-
czyszczeniami, np.:

— rdzente o masie jednostkowej do okoto 1 g —
przez stosowanie opakowan jednostkowych w postaci
pudetek tekturowych lub torebek foliowych zawiera-
jacych do 2000 sztuk rdzeni,

— rdzenie o masie jednostkowe] powyzej] 1 g —
przez stosowanie przekladek z tektury falistej migdzy
warstwami rdzeni.

Rdzenie pakowane warstwami lub w opakowaniach
jednostkowych powinny byé umieszczane w pudetkach
kartonowych lub drewnianych o masie jednego opako-
wania nie przekraczajacej 10 kg. W jednym opakowa-
niu nalezy pakowac rdzenie jednej odmiany.

Do pudetka z rdzeniami, w przypadku niestosowania
opakowan jednostkowych, nalezy wlozyé kartke infor-
macyjng zawierajacg:

a) nazwe lub znak wytworcy,

b) oznaczenie rdzeni wg 2.2,

c) liczbe rdzeni w opakowaniu,

d) date 1 znak kontroli jakosci.

Informacje te powinny by¢ umieszczane na opako-
waniach jednostkowych, w przypadku gdy sa one sto-
sowane. _

Na pudetku z rdzeniami nalezy umiesSci¢ informacje
wymienione w poz. a) +— d) oraz

— miesigc 1 rok produkcji,

— numer partii,

— znak pakujgcego, -

— napisy lub znaki manipulacyjne wg PN-85/
0-79252 ,,Ostroznie kruche®, ,,Chroni¢ przed wilgocig®,
»~(G0ra nie przewracac”.

4.2. Przechowywanie. Rdzenie opakowane wg 4.1 na-
lezy przechowywa¢ w pomieszczeniu zamknigtym, z dala
od silnych pél magnetycznych, szczegblnie statych,
w temperaturze od 5 do 35°C 1 przy wilgotnosci wzglgd-
nej powietrza nie przekraczajace) 80%.

4.3. Transport. Rdzenie opakowane wg 4.1 moga byé
przewozone dowolnymi Srodkami transportu, chronig-
cymi je przed gwaltownymi wstrzasami 1 opadami
atmosferycznymi.

5. BADANIA

&

5.1. Program badan

5.1.1. Badania niepetne nalezy wykonywaé na kazdej
partii’rdzeni przedstawionej do odbioru. Badania nie-
petne nalezy przeprowadzaé wg wymagan 1 w kolej-
noSci podanej w tabl. 2, na prébkach pobranych wg
5.

5.1.2. Badania pelne nalezy wykonywaé¢ dla kazdej
porcji masy ferrytowej przygotowanej do produkcji
rdzeni ujgtych w niniejsze)] normie. Badania pelne na-
lezy przeprowadza¢ wg wymagan i w kolejno$ci poda-
nej w tabl. 2 na prébkach pobranych wg 5.2.2.

5.2. Pobieranie prébek

5.2.1. Pobieranie probek do badan niepelnych. Z przed-
stawionej do odbioru partii nalezy pobra¢ prébki spo-
sobem losowym ,na $lepo” wg PN-83/N-03010 p. 3.4,
oddzielnie dla kazdej grupy badan. Stosowaé kontrole
wg PN-79/N-03021 dla wybranego rodzaju planu bada-
nia oraz dla poziomu kontroli wg tabl. 2,

W celu sprawdzenia pojemnosci rezonansowej i do-
broci pgtli pomiarowej z rdzeniami (5.4.6), licznos¢
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probki nalezy zaokraglic w gbére do wielokrotnosci licz-
nosci porcji rdzeni mierzonych na pe¢tli pomiarowe;j.

5.2.2. Pobieranie prébek do badanh peinych. Kontrolg
jakosci w badaniach petnych wg 5.1.2 nalezy wykony-
wa¢ na probkach pobranych sposobem losowym ,na
slepo“ wg PN-83/N-03010 p. 3.4. Nalezy pobra¢ cztery
probki po osiem rdzeni i przeznaczy¢ pierwsza probke
do V grupy, druga do VI grupy badan wg tabl. 2.

Pozostale dwie probki nalezy przeznaczy¢ do II stopnia

badan. Wszystkie rdzenie przeznaczone do badan pel-
nych powinny speinia¢ wymagania dla badan niepel-
nych.

Pobrane prébki rdzeni mogg by¢é wybrane z dowol-
nego rodzaju i typu rdzeni, z jednej porc31 masy ferry-
towej.

— nie gorszej niz 0,05 mm dla wymiaréw o toleran-
cji 0,3 mm 1 wigkszej,

— nie gorszej niz 0,01 mm dla wymiar6w o toleran-
¢ji mniejszej niz 0,3 mm.

5.4.3. Sprawdzenie wytrzymatoéci mechanicznej. Sita
powinna byé przytlozona do rdzenia w sposéb statycz-
ny, bez udaréw. Warto$¢ sity i sposéb jej przylozenia
— wg norm przedmiotowych.

5.4.4. Sprawdzenie indukcyjnosci cewki pomiarowej
z rdzeniem L nalezy wykonywaé¢ w uktadzie pomiaro-
wym zapewniajacym dokladno$§é pomiaru indukcyj- .
no$ci nie gorsza niz 1%, przy czgstotliwosci pomiaro-
wej wybranej z przedziatu 10 =+ 100 kHz. W przypad-
kach ustalonych w normach przedmiotowych dopusz-
cza si¢ sprawdzenie indukcyjnoéci przez odczyt pojem-

Tablica 2
Rodzaj Grupa Wymagania | Badania | Poziom Wadliwo$é
badan badan Sprawdzenie wg wg kontroli | dopuszczalna
w2 -
Badania I wymiarOw glédwnych okreslonych w normach _
niepelne przedmiotowych 3.2 54.2 I 1
1Y) wlasno§ci magnetycznych i elektrycznych | |
Ila — indukcyjno$ci cewki pomiarowej z rdzeniem 34.1 544 I 1
-~ dobroci cewki pomiarowej z rdzeniem 34.2 5.4.7
1ib — przenikainodci wzglednej ’ 3.4.1 5.4.4 . ;
— dobroci wzglgdne) Qw 342 54.7
Ilc — stalej Ay 3.4.1 5.4.5 | 1
: i
Ild — pojemnoéci rezonansowej petli pomiarowe)
z rdzeniami : , 3.4.1 5.4.6
; ; : : e § I wg 5.5.1
— dobroci p¢tli pomiarowej z rdzeniami 342 54.6 .
Ile — pojemno$ci rezonansowej rdzenia uzwojonego 3.4.1 54.6 3 1
— dobroci rdzenia uzwojonego 342 546
Im wygladu zewngtrznego, 31 54.1, I 55
‘cechowania 3.6 54.1 ’
Iv wymiarbw pozostalych okre§lonych w normach '
przedmiotowych 3.2 542 S3 4
Badania A% wytrzymatoéci mechanicznej 33 543 wg 5.22 1 5.5.2
pelne VI temperaturowego wspdiczynnika indukcyjnosci
cewki pomiarowej z rdzeniem 35 5.4.8 wg 5.2.2 i 5.5.2
') Stosuje si¢ podgrup¢ Ila, IIb, Ilc, IId lub Ile, w zaleinoéci od wymagah wg normy przedmiotowe;.

5.3. Ogéine warunki badan. Wartosci liczbowe wia-
sno§ci magnetycznych i elektrycznych s3 podane dla
temperatury otoczenia 23 =+1°C. Badania moga byé
przeprowadzane w temperaturach od 18 do 28°C, jesli
w normach przedmiotowych nie ppstanowiono inaczej.
Podczas wykonywania badan wlasnos$ci magnetycznych
i elektrycznych oraz w ciagu co najmniej 1 h przed
pomiarem nalezy utrzymac stala temperatur¢ otoczenia.
Dopuszczalne zmiany temperatury w tym okresie nie
powinny przekraczaé¢ 2°C.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie wygladu zewn¢trznego i cechowa-
nia nalezy przeprowadzaé¢ nie uzbrojonym okiem.

5.4.2. Sprawdzenie wymiaréw. Jezeli normy przed-
miotowe nie postanawiaja inaczej, wymiary nalezy
sprawdza¢ za pomoca sprawdzianéw lub uniwersalnych
przyrzadéw pomiarowych o doktadnosci:

noéci rezonansowej z dokladnoscig nie gorsza niz 1%
i przy cz¢stotliwo$ci pomiarowej ustawionej z doklad-
no$cig nie gorszg niz 0,5% w ukladzie i warunkach
pomiaru wg 5.4.7, facznie ze sprawdzeniem dobroci.
Czestotliwo$é 1 napigcie pomiarowe — wg norm przed-
miotowych. ~

Jezeli w normie przedmiotowej nie postanowiono
inaczej, rdzef powinien by¢ mierzony w polozeniu sy-
metrycznym wzgledem cewki pomiarowej. Najwigksza
dopuszczalna odlegto$é $rodka cewki pomiarowej od
§rodka rdzenia powinna by¢ nie wigksza niz potowa

. tolerancji dlugosci rdzenia.

Konstrukcja i wtasno$ci cewek pomiarowych — wg -
norm przedmiotowych.

W przypadku stosowania ukladu pomiarowego
o mniejszej doktadnosci, dopuszcza si¢ ustalenie wyma-
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ganego przedziatu indukcyjnosci przez pomiar w cewce
pomiarowe] rdzenia o znanej wartosci indukcyjnosci
okre§lonej przez wytworcg.

Przy sprawdzeniu puw, warto$¢ . nalezv obliczy¢ wg
BN-85/3382-20 p. 3.29 wzér (57).

5.4.5. Sprawdzenie stalej A4, nalezy wykonywac
w ukladzie pomiarowym zapewniajgcym pomiar induk-
cyjnosci z doktadnoscig nie gorsza niz 2%, przy czg-
stotliwo$ci pomiarowej wybranej z przedziatu 10 —+
100 kHz.

W ukladzie tym, przy czstotliwosci okreslonej
w normach przedmiotowych, wykonuje si¢ pomiar in-
dukcyjnosci pe¢tli pomiarowej oraz pgtli’ pomiarowe]
z nalozonym na nig mierzonym rdzeniem. W obu po-
miarach wymiary pe¢tli pomiarowej oraz jej polozenie
w stosunku do przyrzadu pomiarowego powinny byc
takie same.

Stalg A4, nalezy obliczy¢ wg BN-85/3382-20 p. 3.1
wzor (10).

5.4.6. Sprawdzenie pojemnosci rezonansowej i dobroci
petli pomiarowej z rdzeniami lub rdzenia uzwojonego
nalezy wykonywaé na mierniku dobroci zapewniajacym
pomiar pojemno$ci rezonansowe] z dokladnoS$cig nie
gorszg niz 1% 1 dobroci z doktadnoscig nie gorsza niz
10% oraz przy czgstotliwo$ct pomiarowej o wartosci wg
norm przedmiotowych, ustawianej z doktadnoscia nie
gorsza niz 0,5%.

Wymiary pgtli pomiarowej i liczba mierzonych jedno-

cze$nie rdzeni (liczno$¢ porcji rdzeni) na pgtli — wg
norm przedmiotowych.

Liczba zwojow, rodzaj przewodu nawojowego i spo-
sOb nawinigcia do pomiaru rdzeni uzwopnych — wg
norm przedmiotowych.

5.4.7. Sprawdzenie dobroci cewki pomiarowej z rdze-
niem Q lub dobroci wzglednej Q. nalezy wykonywac
na mierniku dobroci zapewniajgcym dokiladno$¢ po-
miaru nie gorsza niz 10%, przy jednej z czestotliwo$ci:
0,5 lub 0,465; 1,5; 10 lub 10,7; 30; 100 MHz, ustawia-
nych z dokladnoscig nie gorszg niz 1%.

Wymagania dotyczgce polozenia rdzenia w cewce p0~

miarowej — wg 54.4.
Czgstotliwosct pomiarowe, konstrukcja i1 wlasnosci
cewek pomiarowych — wg norm przedmiotowych.

W przypadku stosowania miernika dobroci o mniej-
sze] doktadno$ci, dopuszcza si¢ ustalenie wymaganej
~warto$ci dobroci i przez pomiar w cewce pomiarowej
rdzenia o znanej wartoSci dobroci okreSlonej przez
wytworce.

Przy sprawdzaniu Qu, jej warto$¢ nalezy obliczy¢ wg
BN-85/3382-20 p. 3.16 wzbr (28).

5.4.8. Sprawdzenie temperaturowego wspotczynnika
indukcyjnosci cewki pomiarowej z rdzeniem nalezy wy-
konywa¢ mierzac indukcyjno$é¢ cewki z rdzeniem na
mostku zapewniajgcym pomiar indukcyjnosci z doktad-
noscig nie gorsza niz 0,5%, przy czgstotliwosci wybra-
nej z przedziatu 10 <+ 100 kHz w jednym z przedziatéw
temperatur wg 3.5.

Sprawdzenie temperaturowego wspotczynnika induk-
cyjnosci cewki pomiarowej z rdzeniem moze by¢ wyko-

nane rOwniez metoda rezonansowg przez pomiar czg-
stotliwosci.

Przed pomiarem cewka pomiarowa z rdzeniem po-
winna by¢ poddana dzialaniu temperaturowego cyklu
stabilizacyjnego. Polega on na przetrzymaniu cewki
pomiarowej z rdzeniem przez 30 min kolejno w tempe-
raturach: dolnej i gornej przedziatu temperatur, w kto-
rym badany jest temperaturowy wspotczynnik induk-
cyjnosci cewki pomiarowe] z rdzeniem.
~ Po cyklu stabilizacyjnym powinien nastapi¢ cykl po-
miarowy. Temperatur¢ nalezy obnizy¢ do dolnej war-
tosci przedzialu temperatur, wykonaé¢ w niej pomiar,
nast¢pnie nalezy podnies¢ temperature kolejno do tem-
peratury odniesienia +23°C i gérnej wartosci przedziatu
temperatur, w ktorych nalezy wykona¢ pomiary. Tem-
peratury nalezy ustawi¢ z dokladnoS$cig nie gorsza niz
2°C. Pomiar w kazdej temperaturze nalezy wykonywac
po takim czasie od ustalenia si¢ temperatury otocze-
nia, po ktérym nast¢puje ustalenie si¢ indukcyjnosci.
Stalo§¢ temperatury po jej ustaleniu si¢ powinna wyno-
si¢c £0,5°C. Szybko$¢ zmian temperatury w cyklu sta-
bilizacyjnym oraz w cyklu pomiarowym nie powinna
by¢ wigksza niz 1°C/min. Czgstotliwos$ci i napigcia po-
miarowe, konstrukcja 1 witasnosci cewek pomiarowych
do pomiaru temperaturowego wspoiczynnika indukcyj-
nosci — wg norm przedmiotowych. Rdzen w cewce po-
miarowej powinien by¢ umieszczony w pozycji zblizo-
nej do maksymalnej indukcyjno$ci cewki oraz powinien
by¢ w cewce unieruchomiony.

Cewka pomiarowa powinna by¢ tak podiaczona do
urzadzenia pomiarowego, aby indukcyjnos$¢ przewodoéw
taczacych 1 pojemno$¢ montazowa byly minimalne
i stale.

Temperaturowy wspoiczynnik indukcyjno$ci nalezy
obliczy¢ wg BN-85/3382-20 p. 4.5 wzor (68). Wplywy
indukcyjnosci przewoddw taczacych i pojemnosci mon-
tazowej powinny by¢ uwzglednione. '

5.5. Ocena wynikéw badan

5.5.1. Ocena wynikow badan niepeinych. Wynik ba-
dan niepetnych nal€zy uznaé¢ za dodami. jezeli w prob-
kach pobranych do badan wg 5.2.1 liczba sztuk nie-
zgodnych z wymaganiami normy nie przekracza do-
puszczalnej liczby sztuk wadliwych wg PN-79/N-03021
1 jezeli sg aktualne wyniki badan pelnych.

Wyniki badan pojemnosci rezonansowej i dobroci
petli pomiarowej z rdzeniami nalezy uznac za dodatnie.
jezeli kazda porcja rdzeni sprawdzana na petli spetnia

- wymagania normy.

5.5.2. Ocena wynikéw badan peinych. Wyniki badan
pelnych nalezy uzna¢ za dodatnie juz po pierwszym
stopniu badania, jezeli w prébkach pobranych wg 5.2.2
nie stwierdzono zadnego rdzenia wadliwego. Wyniki
badan pelnych nalezy uzna¢ za ujemne juz po pierw-
szym stopniu badania, jezeli w probkach pobranych wg
5.2.2 stwierdzono dwa lub wigcej rdzeni nie spelniaja-
cych wymagah normy. Jezeli w pierwszym stopniu ba-
dania stwierdzono w ktdrejkolwiek grupie jeden rdzen
wadliwy, nalezy w tej grupie wykonaé na probce rezer-
wowej 2 stopien badan, w ktérym nie dopuszcza sig
zadnego rdzenia wadliwego.

KONIEC

Informacje dodatkowe



o Informacje dodatkowe do BN-87/3286-01

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowwigca norme — Zaklad Materialéw Magne-
tycznych POLFER, Warszawa. .
2. Istotne zmiany w stosumku do BN-78/3286-01. Wdroiono
BN-85/3382-20.
3. Normy zwigzane
PN-85/C-79252 Opakowania transportowe z zawartoécig. Znaki
i znakowanie. Wymagania podstawowe
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakoéci. Losowy wyb6r jedno-
stek produktu do prébki
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakoéci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania
BN-85/3382-20 Rdzenie do cewek, transformatoréw i dilawikoéw.
Okre§lenia wietkosci magnetycznych i elektrycznych
4. Dokumenty migdzynarodowe | mormy zwigzane
IEC Publication 732 (1982) Measuring methods for cylinder cores,
tube cores and screw cores of magnetic oxides

RFN DIN 41276 Weichmagnetische Ferritkerne. Stab-Rohr-und
Gewindekerne. Priifung der magnetischen Eigenschaften
Norma jest zgodna z Publikacja IEC 732 (1982) oraz normg

DIN 41276 w zakresie wymagan dotyczacych rdzeni walcowych, wal-

cowych z otworem i gwintowanych oraz metod bada# indukcyjnosci

i dobroci cewki pomiarowej z rdzeniem, ze zmiang czgstotliwoéci

pomiarowej 40 MHz na 30 MHz oraz dopuszczeniem czgstotliwo§ci

0,465 MHz obok 0,5 MHz i 10,7 MHz obok 10 MHz. Konstrukcja

i wlasnoéci cewek pomiarowych uj¢tych w wymienionych dokumen-

tach nie s§ podane w normie ze wzgledu na zbyt szczegétowy cha-

rakter tych danych.

5. Symbol wg SWW — 1158-400.

6. Autor projektu normy — mgf inz. Wiestaw Dgbrowski — Za-
klad Materialéw Magnetycznych POLFER, Warszawa.



