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2.3. Przyklad oznaczenia kondensatora

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sgq konden-

ceramicznego

(ferroelektrycznego) (KF) plytkowego (P) trapezowego (1)

2E ielkoéci 3 X 10, bez koricdwek jem-
satory ceramiczne (ferroelektryczne) plytkowe trapezowe e b ¢id » bap bodedusk fuly & pejan

: Sci i j 1000 i tol ji poj Sci -20/ +507
KFPt typu 2 grupy 2E, bez koricéwek, o tolerancji pojem- SRS RUSREEY BE 1 wlacaney Pej=mRGac / +50%,

. . . O _ k .
noéci -20/+50%, o kategorii klimatycznej 25/085/04. ha Tapincle gnamisnare DOV, o kangorit

25/085/04:

klimatycznej

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Kondensa-

KONDENSATOR
KFPt-2E-3X10-x-1000-( -20/ +50)-250-25/085/04
BN-78/3281-27

tory KFPt przeznaczone sg do pracy w ui"zq,dzeniach elek-
tronicznych i stosowane tam, gdzie nie jest wymagana duza
stalo$¢ pojemnoéci i male straty dielektryczne, mnatomiast

‘ wymagane sg duze pojemnosci przy malych wymiarach kon- 3. WYMAGANIA

densatora.
3.1. Wyglad zewnetrzny. Na powierzchni kondensatora

1.3. Okreélenia - wg PN-77/T-80010 p, 1.3.

nie dopuszcza sig widocznych uszkodzen mechanicznych.

3.2. Wymiary w mm podano na rys. 1 oraz w tabl. 2.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Wielkosci kondensatoréw - wg tabl, 1.

S
2.2. Wykonanie g - L - Elektraty
1
2.2.1. Pojemno$ci znamionowe - wg tabl. 1. il
i =
2.2.2. Napiecia znamionowe - wg tabl, 1. 1 4 E
Tablica 1 i E =
._—‘ | g E o
Pojemnosdci zna- Napiecia znamio- 1 ™ 5}7% 3 =
Wielkosci mionowe , nowe S \ ! 3 E
pF V_ & , ‘ 1 E
c::r‘ N 1 F
0 1000, 1500 250, 400 3
3X1 s 35 5 I ; P - ‘
8 X 10 2200, 3300 250, 400 gt | BN
7 X 11 2200, 3300 250, 400 Rys. 1
Tablica 2
Wymiary, mm
’ i 8
Wielkosci A B c R na napiecia znamionowe, V.
250 400
3% 10 3,2 £0,2 10 +0,3 8 0,3
— - 0,5
8X 10 8,2 £0,2 10 +0,3 13+0,6 0,9 0,1 10,1
7% 11 T £0.2 11 +0,3 9 0,3 1
Zgloszona przez Instytut Tele- i Radiotechniczny _
Ustanowiona przez Generalnego :Dyrekiora Zjednoczenia Przemyslu Podzespoléw i Materiatéw Elekironicznych
UNITRA-ELEKTRON dnia 5 kwietnia 1978 r. jako norma obowiqzuigca od driz 1 pa#dziernika 1978 .
(Dz. Norm. i Miar nr 12/1978 poz. 56)
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3.3. Tangens kgta stratnodci nie powinien przekraczac

'wartc;éci 0,025.

3.4. Rezystancja izolacji pomiedzy elektrodami

densatora powinna wynosié¢ co najmniej 5000 MQ .

kon-

3.5. Wytrzymaloéé elektryczna. Kondensator zgodnie

z PN-77/T-80010 p. 3.6 powinien wytrzymad w

60 % 5 s napiecie probiercze o wartoéci 2,5U), .

3.6. Cechowanie. Kondensatoréw KFPt grupy 2E

cechuje sie.

3.7. Pozostale wymagania - wg PN-77/T-80010 p. 3.7;

3.9; 3.12; 3.13; 3.14; 3.15 dla kategorii

25/085/04.

ciggu

nie

klim atydzne j

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport - wg PN-77/

T-80010 rozdz. 4.

5. BADANIA

5.1. Program badat

5.1.1. Badania niepelne nalezy wykonaé przy odbiorze

partii kondensatoréw w kolejnoéci podanej w tabl. 3.

Tablica 3

b) wymiaréw

Sprawdzenie Wymagania Badania
we wg
a) wygladu ze- 3.1 PN-77/T-80010
wnetrznego d p. 5.4.1
3.2 5.4.1

¢) pojemnosci

PN-77/T-80010

PN-77/T-80010

~ T-80010 p. 5.4.3. Po zanurzeniu kondensator

5.1.2. Badania peilne - wg PN-77/T-80010 p.
dla kategorii klimatycznej 25/085/04.

5.1.2

5.2. Pobieranie prébek - wg PN-77/T-80010p. 5.2.

5.3. Warunki atmosferyczne prdb i pomiaréw - wg
PN-77/T-80010 p. 5.3.

5.4. Opis badan

5.4.1, Sprawdzenie wymiarédw na zgodnoéé z 3.2

nalezy wykona¢ z dokladnoécig do 0,1 wartoséci dopuszczal-

nych odchyltek z wyvigtkiem wymiarusS .
"Wymiar S nalezy sprawdzié w szczelinie o szeroko$-

" cis

1,2 - 0,02 mm dla grubosci S réwnej 1 £ 0,1 mm
oraz :

1,1 - 0,02 mm dla grubosci S réwnej 0,9 + 0,1 mm,
wycietej w plytce metalowej grubosci 1,5 £ 0,02 mm.

W zakresie tych pomiaréw powinny mieécié sie wszyst-
kie odchylenia od ksztaltu kondensatora mierzonego od ni-

niejszej podstawy A do polowy jego wysokoéci B.

5.4.2. Sprawdzenie lutowno$ci nalezy
dzié wg PN-77/T-80010 p. 5.4.9, z tym ze

nalezy caltkowicie zanurzy¢ pionowo w zbiorniku z

przeprowa-

kondensator
luto-
wiem o temperaturze 235 + 5°C i przetrzymaé w tej pozyciji
w ciggu 2 £ 0,5 s.

Kondensator naléiy zanurzaé z szybkosdcig 25 + 2,5mm/s.

Po probie i 1 h regenerowania nalezy wykonaé ogledzi-
ny, a po 24 h regenerowania zmierzy¢ pojemnoéé wg PN-77/
‘ powinien
znajdowadé sie w odlegtoéci co najmniej 10 mm od $cianek

i dna zbiornika.

mecha-
niczne - wg PN-77/T-80010 p. 5.4.12. Sposéb zamocowa-

5.4.3. Sprawdzenie wytrzymalosci na udary

Informacje dodatkowe

e 8.3 P Solied
nia kondensatora podano na rys. 2.
d) tangensa kg- PN-77/T-80010
b s.gtratnoé?:i 3.3 e Silenls ~ 5.4.4, Pozostale badania - wg PN-77/T-80010 tabl, 7
' -dla kategorii klimatycznej 25/085/04.
e) rezystancji 3.4 PN-77/T-80010
izolacji . p. 5.4.5 5.5. Ocena wynikéw badar - wg PN-77/T-80010 p. 5.5.
f) wytrzymalosci " 3.5 PN-77/T-80010 5.6. Postepowanie ze sztukami badanymi - wg PN-77/
elektrycznej ) p. 5.4.6 T-80010 p. 5.6
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Informacje dodatkowe do BN-78/3281-27 | ‘ | 3

INFORMACJE DODATKOWE

Produk-

UNITRA-
-ELPOD - Zakiady Ceramiki Radiowej, Warszawa.

1. Instytucja opracowujaca norme - Kombinat

cyjno-Naukowy Podzespoiéw Elektronicznych

2. lstotne zmiany w stosunku do BN-69/3281-27. Dopro-

wadzono do zgodnoéci ze znowelizowang PN-77/T-80010.

3. Normy zwigzane

PN-77/T-80010 Kondensatory ceramiczne (ferrelektrycz-
ne) state typu 2. Ogélne wymagania i badania

4. Symbol wg SWW - 1158-135.

5. Autorzy projektu normy - mgr Czeslaw

Welnicki,
Wladystaw Gajcy Kombinat Produkcyjno-Naukowy Podze-
spotdéw Elektronicznvch UNITRA-ELPOD - Zaklady Cera-

miki Radiowej.

6. Zalecenia dotyczace montazu (lutowania) kondensu;-

toréw. Kondensatory grupy 2E sg wrazliwe na udary ciepl-
ne i dlatego wymagane jest przy montazu (lutowaniu) stop-
niowe ich podgrzewanie do temperatury ékolo 150°C w cig-
gu minimum 2 min. |
Czas i temperatura lutowia nie powinna przekraczaé:
30 s w temperaturze 200 + 10°C
oraz

5 s w temperaturze 230 + 10°C.

-

7. Zakres zmian pojemnodci. Zakreskowane pole na ry-

sunku przedstawia najbardziej typowy zakres zmian pojem-

noséci w funkcji temperatury.

Temperatura C

{ a}
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