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l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są kon
densatory ceramiczne dyskowe dostrojcze KCD (ozna·· 
czenlc kodowe - C252 wg PN-77/T-04603). 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Konden
satory ccramicZlle dostrojcze KCD stosowane są 

w sprzęcie elektronicznym powszechnego użytku . jako 
elementy nasta wne pojemności. przy ~zględnie' małej 

liczbie nastawidl w czasie pracy . 
1.3. Określenia - wg PN-77 IT-04603. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział 

2.1.1. Odmiany. W zakżności od sposobu strojenia 
kondcnsatory ceramiczne dostrojcze dzieli się na: 

- dwustronnie strojonl' _ . oznaczone symbolem ps. 
- jednostronnie strojone - bez oznaczenia. 

2.1.2. Temperaturowe współczynniki pojemności (TWP) 
- wg tabl. I 

Tablica ł 

'h'mpcralurowc współczynniki pojemności 

Symbol TWP Znamillllowl' Wielkości kondensatorów 
t Liter~ wartości TWP 

5: 7 10: 12: 16 
kodu) lO-'/"C 

Tokn1l1cja TWP. 1O",/oC 

P 100 (A) +100 ±IOO ±IOO 

N47 (N) -47 ±200 ±IOO 

N470 en -470 +250/-150 +250/-·150 

N750 (U) -750 + 350/-150 +350/- 150 

NI500 (W) -150U + 700/ - 300 +500/-300 

Grupo kotologowo 1921 

2.1.3. Wielkości - wg tabl. 2. 
2.1.4. Rodzaj montażu końcówek - wg tabl. 2: 
- o kllłlcówkach do płytek drukowanych - ozna

czone symbolem d, 
- o innym rodzaju montażu końcówek - bez ozna

czenia. 
2.1.5. Pojemności znamionowe minimalne i maksymal-

ne - wg tabl. 2. 
2.1.6. Napięcia znamionowe - wg tab!. 2. 
2.1. 7. Kategorie klima~yczne - wg tabl. 2. 
2.2. Oznaczenie 
2.2.1. Sposób b",dowy oznaczenia. W oznaczeniu kon

densa tora na leży poda wać w następującej kolejności: 

a) wyraz KONDENSATOR, 
b) znak KCD oznaczający kondensator ceramIczny 

dostrojczy. 
e) odmianę wg 2. 1.I, 
d) symbol TWP wg 2.1.2, 
l') \\, ielkości wg 2.1.3, 
f) rodzaj montażu końcówek wg 2.1.4, 
g) pojemność znamionową minimalną i maksymal-

ną wg 2.1.5. 
h) napięcie znamionowe wg 2.1.6, 
i) kategorię klima tyczną wg 2.1.7, 
j) numer niniejszej normy. 
Składniki oznaczenia wg powyższych pozycji należy 

oddzielić kreskami poziomymi w następujący sposób: 
albl ci -dl -eI -fi -gl -hl -i/j 

2.2.2. 'Przykład oznaczenia kondensatora ceramicz
nego (KC), doslrojczego (D), jed.nostronnie strojonego 
(bez oznaczenia), o TWP-N750 (U). wielkości 7, z koń
cówkami do płytek drukowanych (d), o pOJemności 

znamionowej minimalnej 5 pF i pojemności znamiono
wej maksymalnej 20 pF, na znamionowe napięcie stałe 
160 V. kategorii klimatycznej 25/085/04 (656): 

KONDENSA. TOR KCD·U .. 7-d-5120-160-656 BN-82/3281-lJ 

Zg/ouona przez Instytut T ele- i Radiotechniczny 
Uatanowiona przez Noczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemya/u Podzespołów i Maleria/ów . Elektronicznych 

UNITRA-ELEKTRON dnia 5 atycznia 1982 r. jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1982 r. 
(Oz. Norm. i Miar nr 5/1982 poz. 11 ) 

WYDAWNICTWA NOIAIALlZACYJNE 1982. C.n • .r 16.00 
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Tablica 2 

Rbdzaj POjemności znamio-
Toleran-

mont alu nowe. pF 
cja pojem-

Napięcie Kategoria 
Kondensator Wielkości ko"'c6wek 

Numer 
TWP 

ności , ", znamionowe klimatyczna 
(oznacze-

rysunku 
Cmin!) 

stałe, V (o znaczeni a) 
nie) ClImin Cnmax • 

Cmax 1) 

N47 3 8 
ti.2. 5 .1 63 

N750 4.5 15 -10 

N47 3 10 

7 
N41'O 3.5 12 

+10 2 
160 

N750 5 20 -10 

N1500 7 30 

KCD 
3 10 

N47 
4 15 

~ 
z końc6w_ 

5 20 
kami do . 
płytek 6 25 25/085/04 

+10 
10 drukowa- 3 N750 

-10 
250 /656/ 

nych (d) 8 30 

10 
, 

40 25/085/10 

I 
/658/ 

10 40 
N1500 

10 60 

3 10 
N47 

4 15 

KCD ps 10 4 5 20 .±J..Q 250 
-10 

6 25 
N750 

8 30 

10 40 

12 5 N1500 15 80 .±J..Q 250 
-10 

Pl00 "2 7 
z innymi 

KCD 16 
końc6w-

6 4 15 .±J..Q 500 
kami (bez -10 
oznacze- N750 6 25 

nia) 8 30 

t) Tolerancji ujemnej dla pojemności znamionowej minimalnej oraz tolerancji dodatniej dla pojemności znamionowej 
maksymalnej nie normalizuje się. 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wygląd zewnętrzny. Na po wierzchni kondensa
lora dopuszcza się odpryski lub innc uszkodzenia. jeżeli 
nic maj'l one wpływu na pogorszenie parametrów me
chanicznych i elektrycznych kondensatora . 

3.2. Wymiary w mm podano na rys. I -:- 6. 

; 5 

Rys . 
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3.3. Moment obrotowy rotora pOWInien mieś<!ić SIę 

W zakresie podanym w tab!. 3. 

Tablica 3 

Wielkości Moment ohrotowy, mN'm " 
5 3 15 

7 5 "" 20 

10 15 "" 45 

12 30 70 

16 40 150 

3.4. Pojemność minimalna i maksymalna kondensa· 
tora powinna być zgodna z podaną W tab!. 2 w gra
nicach tolerancji. 

3.5. Tangens kąta stratności nie powinien przekra
czać wartości podanych w tab!. 4. 

Tablica 4 

Pojemność znamio- Wielkości 

nowa maksymalna 
5; 7 10; 12; 16 

C.max :;;. 10 pF 
Tangens kąta stratności, 10-4 

40 20 

Wartości tangensa kąta stratności nie 
nqrmalizuje się 

C"max < 10 pF Na żądanie odbiorcy pomiar tangensa 
kąta stratności wykonuje sit; po uzgod-
nieniu jego wartości i metody pomiaru 
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3.6. Rezystancja izolacji między końcówkami statora 
rotora powinna wynosić co najmniej ' 5000 Mn. 
3.7. Wytrzymałość elektryczna. Kondensator po-

winien wytrzymać bez przebicia i powierzchniowych 
wyładowań elektrycznych w całym skutecznym kącie 

obrotu rotora narastające napięcie stale o wartości 2Un 
przyłożone na 60 ±5 s między końcówkami statora 
i rotora. 

3.8. Rezystancja stykowa między końcówką rotora 
a nitem nie powinna przekraczać 10 mn. 

3.9. Temperaturowy współczynnik pojemności po
winien być zgodny z wartościami podanymi w tabl. 1. 

3.10. Dryft pojemności nie powinien przekraczać l % 
lub 0,3 pF, przyjmując wartość większą. 

3.11. Lutowność. Po próbie lutowności końcówki 

kondensatora powinny być pokryte gładką i błyszczącą 
lutowiną na co najmniej 85 % powierzchni. Po nara
żeniu kondensator nie powinien wykazywać widocz
nych uszkodzeń. 

3.12. Wytr~ymałość na wibracje sinusoidalne. Po dzia
łaniu wibracji sinusoidalnych w zakresie częstotliwości 
10 -;- 55 Hz o przyśpieszeniu 49 m/s2 kondensator 
nie powinien wykazywać widocznych uszkodzeń. Zmia
na pojemności w stosunku do pojemności przed nara
żeniem nie powinna być większa niż l % lub 0,2 pF, 
przyjmując wartość większą. 

3.13. Wytrzymałość na siły poosiowe. Kondensator 
powinien wytrzymać bez uszkodzeń nacisk poosiowy 
równy 2 N. 

Po odjęciu nacisku zmiana pojemności w stosunku 
do pojemności przed narażeniem nie powinna być więk
sza niż +1 % lub ±o;2 pF, przyjmując wartość większą. 

3.14. Trwałość mechaniczna. Kondensator powinien 
wytrzymać bez widocznych uszkodzeń próbę trwałości 
mechanicznej wg 5.4.14. Po próbie moment obrotowy 
powinien być nie mniejszy niż 50 % wartości mini
malnej i nie większy niż 150 % wartości maksymalnej 
podanej w 3.3. Pojemność kondensatora powinna być 
zgodna z 3.4. Kondensator powinien wytrzymać bez 
przebicia i powierzchniowych wyładowań elektrycznych 
napięcie próby o wartości 2Un przez 2 s, a rezystancja 
stykowa nie powinna przekraczać dwukrotnej wartości 
podanej w 3.8. 

3.15~ Wytrzymałość na działanie cyklu czynników kli
matycznych 

3.15.1. Wytrzymałość na suche gorąco. Kondensator 
powinien wytrzymać beZ widocznych 'llszkodzeń działa
nie w cjągu 16 h powietrza o temperaturze równej 
górnej temperaturze kategorii klimatycznej i odpowia
dającej jej wilgotności względnej wg PN-73/E-04550.02 
p. 2.3.1. 

3.15.2. Wytrzymałość na wilgotne gorąco cykliczne. 
Kondensator powinien wytrzymać bez widocznych 
uszkodzeń działanie jednego cyklu wilgotnego gorąca 
cyklicznego. 

3.15.3. Wytrzymałość na zimno. Kondensator powi
nien wytrzymać bez widocznych uszkodzeń działanie 

w ciągu 4 h dolnej temperatury kategorii klimatycz- \ 
neJ. 

3.15.4. Wymagania końcowe po narażeniach wg 
3.15.1 -;- 3.15.3. Po narażeniach wg 3.15.1 -;- 3.15.3 

kondensator nie pOW1Jl1en wykazywać uszkodzeń, 

a części metalowe kondensatora nie powinny mieć śla
dów korozji . 

Moment obrotowy pOWIJllen mieścić SIę w zakresie 
podanym w 3.3. 

Zmiana pojemności w stosunku do pojemności przed 
działaniem cyklu czynników klimatycznych (do pojem
ności przed działaniem suchego gorąca) nie powinna 
być większa niż 10 % lub 0 ,5 pF, przyjmując wartość 
większą. . 

Ta ngens kąta stratności nie powinien przekraczać 

2,5-krotnej wartości podanej w 3.5. 
Kondensator powinien wytrzymać bez przebicia i po

wierzchniowych wyładowań elektrycznych napIęcIe 

próby o wartości 2Un przez 2 s. 
Rezystancja izolacji powinna wynosić co najmmeJ 

500 Mn. a rezystancja stykowa nie powinna przekra
czać dwukrotnej wartości podanej w 3.8. Cecha kon
densatora powinna pozostać trwała i czytelna. 

3.16. Wytrzymałość na wilgotne gorąco stałe. Kon
densator powinien wytrzymać bez uszkodzeń działanie 
powietrza .o wilgotności względnej 93:~ %, o tempera
turze 40 ±2 oC w czasie odpowiadającym kategorii 
klimatycznej kondensatora. 

Po narażeniu kondensator powinien spełniać wyma
gania wg 3.15.4. 

3.17. Trwałość elektryczna. Po przebywaniu konden
satora w warunkach wg 5.4.17 kondensator nie po
winien wykazywać uszkodzeń, zwarć ani przerw elek
trycznych , a jego cecha powinna pozostać czytelna . 
Zmiana pojemności w stosunku do pojemności przed 
narażeniem nie powinna być większa niż ±1O % lub 
±O,5 pF, przyjmując wartość większą. Rezystancja izo-
lacji powinna być zgodna z 3.6. . 

3.18. Cechowanie. Na kondensatorze należy umieś

cić w sposób trwały i czytelny: 
a) oznaczeme TWP, 
b) pojemność znamionową minimalną maksymal

ną, 

c) napięcie znamionowe. 
Na kondensatorach o wielkości 5 i 7 cechuje się tylko 
dane wg poz. a). Spósób oznaczenia danych w cecho
waniu podano w tabl. 5. 

Tablica S 

Dane wchodzące 
Spos6b cechowania 

do cechy 

P 100 punkt (kropka) niebieski ciemny 

N47 bez punktu 

TWP N470 punkt fkropka) niebieski jasny 

N750 punkt (kropka) fioletowy 

N1500 punkt (kropka) różowy 

Pojemności pojemność znamionową minimalną 

znamionowe, pF I maksymalną bez miana. np. 2/10 

Napięcie literami: 
znamIOnowe a- 63 V 
stale, V c - 160 V 

d - 250 V 
nie oznacza się 500 V 
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Przykład cechowania kondensatora KCD -U-IO-d-8/ 
30-250 podano na rys. 7. 

TWP-N750 Un -250V 
Punk t fioletowI) 

/30 d 

ZnamionowI) zakres 
pojemności od 8 do 30 pF 

Rys. 7 

lDBID2S1-13-zl 

Przykład cechowania kondensatora ~CD -W-7-d-7/ 
30-160 podano na rys. 8. 

• 
18N ~at132A1-1$-' I 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Kondensatory o jednakowym ozna
czeniu wg 2.2 należy pakować warstwami w pudełka. 
Warstwy powinny być od siebie oddzielone przekład
kami, a wolne miejsca W pudełku wypełnione papie
rem lub wełną drzewną. 

Do pudełka z kondensatorami należy włożyć kartkę 
informacyjną zawierającą co najmniej: 

a) nazwę lub znak wytwórni, 
b) oznaczenie kondensatorów wg 2.2, 
c) liczbę sztuk w pudełku, 
d) datę i stempel Kontroli Jakości. 

Pudełka z kondensatorami należy zakleić i u.mieścić 
na nich wywieszkę zawierającą co najmniej: 

nazwę lub znak wytwórni, 
- oznaczenie kondensatorów wg 2.2, 
- liczbę sztuk w pudełku, 
- datę i stempel pakującego. 
Dopuszcza się pakowanie kondensatorów w torby 

z folii polietylenowej lub innej . Torebki foliowe z kon
densatorami należy pakować do pudełek tekturowych. 

Pudełka z kondensatorami przesyłane pocztą należy 
pakować w pojemniki, przekładając każdą warstwę 

i boki tekturą falistą i papierem. Wolne miejsca opako
wania należy wypełnić papierem lub wełną drzewną. 

Opakowanie powinno być opatrzone na zewnątrz 
informacjami o przesyłce oraz nalepką lub napisami: 
"GÓRA, NIE PRZEWRACAĆ" wg PN-76/0-79252. 

Opakowanie kqndensatorów przeznaczonych do 
transportu morskiego lub na eksport powinno być 
uzgodnione między wytwórcą i odbiorcą. 

4.2. Przechowywanie. Kondensatory opakowane wg 
4.1 należy przechowywać w pomieszczeniu zamknię
tym w temperaturze 5 -;- 35 oc i wilgotności względnej 
powietrza nie przekraczającej 75 %. W pomieszczeniu 
tym nie powinno być żadnych niszczących oparów sub
stancji chemicznych. 

4.3. Transport. Kondensatory opakowane wg 4.1 na
leży przewozić krytymi środkami transportu chroniąc 
je przed gwałtownymi wstrząsami i opadami atmosfe
rycznymI. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 
5.1.1. Badania niepełne należy wykonać przy odbio

rze partii kondensatorów, w kolejności podanej 
w tabl. 6. 

Tablica 6 

Sprawdzenie 
Wymagania Badania 

wg wg 

a) wyglądu zewnętrznego i cecho- 3.1 ; 3.18 ~.4.1 

wanla 

b) wymiarów 3.2 5.4.2 

c) momentu obrotowego 3.3 5.4.3 

d) pojemności 3.4 5.4.4 

e) tangensa kąta stratności 3.5 5.4.5 

f) rezystancji izolacji 3.6 5.4.6 

g) wytrzymałości elektrycznej 3.7 5.4.7 

5.1.2. Badania pełne należy wykonać co najmniej raz 
na 6 miesięcy przy produkcji bieżącej oraz bezpośrMnio 
po uruchomieniu lub wznowieniu produkcji, zmianie 
metod technologicznych, zmianie materiałów lub kon
strukcji, które wg oceny producenta mogą mieć ujemny 
wpływ na jakość wyrobu. 

Badania pełne należy wykonać w kolejności podanej 
w tab I. 7. 

5.1.3. Badania dodatkowe. Sprawdzenie dryftu po
jemności po nastawieniu oraz trzasków należy wykonać 
po uzgodnieniu wymagań i metod badań między wy
twórcą i odbiorcą. 

5.2. Pobieranie próbek 
5.2.1. Pobieranie próbek do badań niepełnych. Do 

badań wg 5.1.1 należy z przedłożonej do odbioru 
partii kondensatorów o jednakowym oznaczaniu wg 
2.2 pobrać sposobem losowym próbę o liczności wg 
PN-79/N-03021; ogólny poziom kontroli II; plany dwu
stopniowe; kontrola normalna. 

Przejście na kontrolę obostrzoną i ulgową - wg 
PN-79/N-03021 p. 2.4. 

5.2.2. Pobieranie próbek do badań pełnych. Do badań 
. pełnych wg 5.1.2 należy z bieżącej produkcji pobrać 
sposobem losowym 4 próbki po 10 sztuk kondensa
torów spełniających wymagania badań niepełnych. , 
Próbk'i do badań pełnych należy pobrać spośród kon-
densatorów o największej pojemności znamionowej 
maksymalnej i największym napięciu znamionowym. 
oddzielnie dla każdej wartości znamionowej tempera
turowego współczynnika pojemności. 
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Tablica 7 

Grupa Li czba sztuk 
Sprawdzenie 

Wymagania 8adania 
badań utyta do !jadań 

, 
wg wg 

I lO sztuk a) rezystancji stykowej 
\ 

3. S ~. 4. S 

b) temperaturowego współczynnika pojemności 3.9 5.4.9 

c) dryftu pojemności 3. 10 5.4. 10 

" połowa pr6b- a) lutowności l. 11 5. 4. II 
ki (5 sztuk) 

b) wytrzymałości na wibracje sinusoidalne 3. 12 5.4. 12 

druga poło_ a) wytrzymałości na siły poosiowe 3. 13 5. 4. 13 
wa pr6bki 

b) trwałości mechanicznej 3. 14 5. 4. 14 (5 sztuk) 

cała próbka wytrzymałości na działanie cyklu czynnik6w klimatycznych:' 
(,0 sztuk) 

a) wytrzymałości na suche gor~co 
. 

3. 15. I 5. 4. 15. 1 

b) wytrzymałości na wilgotne gor{lco cykliczne 3. 15.2 5. 4. 15.2 

c) wytrzymałości na zimno 3. 15. 3 5. 4. 15. 3 

III 10 sztuk a) wytrzymałości na wi 19otne gor{lco stałe 3. 16 5. 4. 16 

-
IV 10 sztuk a) trwałości elektrycznej 

Na pierwszej próbce wykonać I grupę badań, na 
drugiej - II grupę badań, na trzeciej - III grupę 
badań, na czwartej - IV grup" badań. 

5.2.3. Pobieranie próbek do badań dodatkowych. Do 
badań dodatkowych wg 5.1.3 sposób pobierania próbek 
oraz ocena wyników badań - po uzgodnieniu między 
wytwórcą i odbiorcą. 

5.3. Warunki prób i pomiarów. Jeżeli w poszczegól
nych punktach niniejszej normy nie postanowiono 
inaczej, warunki prób i pomiarów powinny być zgodne 
z PN-77/T-04603 p. 2.1. 

Próby wg 5.4.15.1 -7 5.4.15.3 należy wykonać przy 
stałym położeniu rotora (aretowanie). . 

W pozostałych próbach pomiary należy wykonać 
przy nastawieniu rotora na pojemność zbliżoną do po
jemności maksymalnej, jeżeli w poszczególpych 
punktach niniejszej normy nie postanowiono inaczej. 
Jeżeli w poszczególnych punktach niniejszej normy nie 
postanowiono inaczej, mocowanie kondensatorów 
w próbach 'powinno być zgodne z PN-77/T-04603 
p. 2.2 Metoda A. Przerwy między prqbami nie powinny 
być krótsze niż 2 h (okres regenerowania) ani też 
dłuższe niż 3 dni. Oględziny wykonuje się nieuzbro
jonym okiem. 

5.4. Opis badań 
5.4.1. Spawdzeoie wyglądu zewnętrznego należy wy

konać nieuzbrojonym', okiem. 
5.4.2. Sprawdzenie wymiarów należy wykonać z do

kładnością do 0,1 wartości dopuszczalnych odchyłek. 
5.4.3. Pomiar momentu obrotowego należy wykonać 

w obu kierunkach z dokładnością do 0,2 dopuszczal
nych wartości. 

W pomiarze nie uwzględnia si\: momentu rozrucho
wego. 

5.4.4. Pomiar· pojemności minimalnej i maksymalnej 
należy wykonać wg PN-77/T-04603 p. 3.3.1 przy 
częstotliwości I ±O,2 MHz, przy napięciu nie przekra
czającym 5 V. 

, 

3. 17 5.4. 17 

Wynik pomiaru wykonanego w innej temperaturze 
niż 20 oc należy odnieść do temperatury 20 oc, stosując 
przy przeliczeniu znamionową wartość temperaturowe-
go współczynnika pojemności. . 

5.4.5. Pomiar tangensa kąta stratności należy wy
konać wg PN-77/T-04603 p. 3.5 przy częstotliwości 

I ±O,2 MHz, przy napięciu nie przekraczającym 5 V. 

5.4.6. Pomiar rezystancji izolacji należy wykonać wg 
PN-77/T-04603 p. 3.6 między końcówkami statora 
a rotora , z tym że przy wilgotności względnej powietrza 
nie większej niż 60 0/0. 

5.4:7. Spraw,dzenie wytrzymałości elektrycznej należy 
wykonać wg PN-77/T-04603 p. 3.7 w warunkach wg 
3.7. Prąd ładowania i rozładowania nie powinien prze
kraczać 0,05 A, a stała czasowa nie powinna być 

większa niż J s. 
Błąd pomIaru napięcia nie powinien przekraczać 

±50/0. 
W czasie próby rotor kondensatora, należy obrócić 

raz w całym skutecznym kącie obrotu. 

5.4.8. Pomiar rezystancji stykoivej należy wykonać 
wg PN-77/T-04603 p. 3.8 VI war,lwl-ach wg 3.8. 

5.4.9. Sprawdzenie temperataroweto współczynnika 

pojemności. Przed próbą należy badany kondensator 
wysuszyć w suszarce w temperaturze 55 ±2 oC, o wilgot
ności względnej nie przekraczającej 20 % przez 96 ±4 h, 
a następnie ochłodzić do temperatury pomiarowej. 
Temperaturowy współczynnik pojemności należy wy
znaczyć wg PN-77/T-04603 p. 3.9, 

5.4.10. Sprawdzenie dryftu pojemności należy wykonać 
wg PN-77/T-04603 p. 3.10. 

5.4.11. Sprawdzenie lutowności należy wykonać wg 
PN-77/T-80004 p. 5.4.11, z tym że końcówki konden
satora należy zanurzyć w lutowiu do wysakości stopki 
lub na głębokość około 4 mm, a po próbie pomiaru 
pojemności nie wykonuje SIę. 
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5.4.12. Sprawdzenie wytrzymałości na wibracje sinu
soidalne. Przed próbcl na leży nasta wić rotor na 
60 -;- gO (li pojemności maksymalnej i zaaretować. 

Następnie naJeży wykonać pomiar pojemności wg 
5.4.4 i zamocować kOI1lI~nsator sztywno w płycie mon
tażowej urządzenia wibracyjnego oral wykonać próbę 
Fc .\ wg PN-731E-04550.06. 

Czas trwania pn')by 0.5 h o parametrach wg 3.12. 
Po 2 h regenerowania zmierzyć pojemność wg 5.4.4 
oral wykonać oględziny . 

5.4.13. Sprawdzenie wytrzymałości na siły poosiowe. 
Przed prób~1 rotor kondensatora należy nastawić na 
60 ~. ~o (H· pojemności maksymalnej i zaaretować. 

N,lstępnie naJeży wykonać pomiar pojemności wg 
5.4.4. 

KOl1llen~atory należy zamocować sztywno w gnieździe 
montażowym urządzenia i w miejscu przecięcia łb'4 

nita przylożyć na 10 s poosiową silę nic przekracza
.iąl'q wartości podanej w 3.13, dociskając rotor do sta
tora. Po próbie należy zmierzyć pojemność wg 5.4.4 
oraz wykonać oględziny. 

5.4.14. Sprawdzenie trwałości mechanicznej. Konden
sator należy zamocować sztywno w gnieździe monta
żowym urządzenia. a następnie wykonać 10 cykli obro
tów rotora w ciągu I min. 

Obrót rotora w kierunku zgodnym z kierunkiem 
ruchu wskazówek zegara i odwrotnie o kąt stanowiący 
90 +5 % skutt'cznego kąta obrotu tworzy jeden cykl 
obrotu. 

Po próbie należy sprawdzić moment obrotowy wg 
5.4.3, pojemność wg 5.4.4, rezystancję izolacji wg 
5.4.6, wytrzymałość elektryczną wg 5.4.7 oraz rezystan
cję s·ytkową wg 5.4.8 . 

5.4.15. Sprawdzenie wytrzymałości na działanie czyn
ników klimatycznych 

5.4.15.1. Sprawdzenie wytrzymałości na suche gorąco. 
Przed próbą należy zmierzyć pojemność kondensatora 
wg 5.4.4. 

Następnie należy wykonać próbę wytrzymałości Ba 
wg PN-73/E-04550.02 w warunkach wg 3.15. l. 

Po 2 h regenerowania należy wykonać oględziny. 

5.4.15.2. Sprawdzenie wytrzymałości na wilgotne go
rąco cykliczne (pierwszy cykl). Należy wykonać l cykl 
próby wytrzymałości Da wg PN-73/E-04550.04. 

Próbę należy rozpoczą6 bezpośrednio po zakończeniu 
2 h regenerowani •• po próbie wg 5.4.15.1. 

Po 2 h regenerowania należy wykonać oględziny. 

5.4.15.3. Sprawdzenie wytrzymałości na zimno. Kon
densator należy poddać próbie wytrzymałości Aa wg 
PN-73/E-04550.01 w warunkach wg 3.15.3. Próbę na-

, 

leżv rozpocząć bezpośrednio po . zakończeniu 2 h rege- · 
nnowania po próbie wg 5.4.15.2. 

. Po 2 h regenerowania należy wykonać oględziny ; 

5.4.15.4 t Pomiary końcowe. Po zakończeniu 2 h rege
nerowania po próbie wg 5.4.15.3 należy sprawdzić mo-, 
ment obrotowy wg 5.4 .3. pojemność wg 5.4.4. tangens 
kąta stratności wg 5.4.5, rezystancję izolacji wg 504 .. 6, 
wytrzymałość elektryczną wg 5.4.7 oraz rezystancję sty
kową wg 5.4.g .; 

5.4.16. Sprawdzenie wytrzymałości na wilgotne gol'llco 
stałe. Przed próbą należy zmierzyć pojemność konden
satora wg 5.4.4. Następnie należy wykonać próbę wy
trzyma/ości Ca wg PN-73/E-04550.03 w warunkach 
wg 3.16. Po próbie należy wykonać oględziny. a po 
2 h regenerowania sprawdzić moment obrotowy wg. 
5.4.3. pojemność wg 5.4.4, tangens kąta stratności wg 
5.4.5. rezystancję izolacji wg 5.4.6, wytrzymałość elek
tryczną wg 5.4.7 oraz rezystancję stykową wg 5.4.8. 

5.4.17. Sprawdzenie trwałości elektrycznej. Przed 
próbą należy zmierzyć pojemność kondensatora wg 
5.4.4. 

Następnie kondensator należy umieścić na 1000 h 
w komorze probierczej o temperaturze równej górnej 
temperaturze kategorii klimatycznej kondensatora 
i przyłożyć na ten okres do końcówek statora i rotora 
napięcie stałe równe 2UIl. 

Po wyjęciu kondensatora z komory probierczej na
leży wykonać oględziny. a po 6 h regenerowania zmie
rzyć pojemność wg 5.4.4 oraz rezystancję izolacji wg 
5.4.6. 

5.5. Ocena wyników badań 

5.5.1. Wyniki badań niepełnych należy uznać za do
datnie. jeżeli w badanej próbce (pobranej do badań wg 
5.2.1) łączna liczba kondensatorów niezgodnych z wy
maganiami normy nie przekracza dopuszczalnej liczby 
sztuk wadliwych wg PN-79/N-0302 I przy wadliwości 
W2 nie przekraczającej: 

2.5 % - dla badań a); b) oraz c) wg tabl. 6 oraz 
I % - dla pozostałych badań wg tabl. 6. 
5.5.2. Wyniki badań pełnych należy uznać za dodat

nie. jeżeli w I. II i III grupie badań łączna liczba 
kondensatorów nie spełniających wymagań normy nie 
przekracza I sztuki oraz w IV grupie b.tdań

l sztuki. 

5.6. Postępowanie ze sztukami badanymi. Kon<!ensa
tory . które poddane były badaniom pełnym, nic po
winny być dostarczane odbiorcy. 

5.7. Protokoły z badań pełnych należy udostępnić od
biorcy do wglądu . 

KONIEC 

Informacje: dodatk\I\W 
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INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracuwująca normę - Zilkłady Ceramiki Radi owe':'. 
Warszawa. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-7l/328t-B 
a) rozszerzono o kondensatory wielkości 5 i 7 oraz o konden

. sa tory KCD p~;-N47 wielkości 10. 
~) ujednolicono metody prób i pomiarów, sposób oznaczenia, 

zasady odbioru, wdrażają~ I'N-73/E-04550; PN-79/N-0302J ; PN-77/ 
T-04603. 

3. Istotne zmiany w stosunku do PN-70/T -80005 
a) usunięto kondensatory rlllk ()wc o ra z nic podano kategorii 

klimatycznej 55/085121 . ponieważ kondensatorów tych nic produ
kowano. 

bl skrcślono wymagania w zakresie wytrzymałości na narażenia 
transportowe oraz na udary i niskie ciśnienie. ponieważ badań takich 
dla kondensatorów do sprzętu pow~lechnego użytku nic przewiduje 
się. 

cl ustalono dodatkowo wymagania dotyczące wytrzymałości na 
siły poosiowe. 
Dotychczas obowiązuj'lca PN-70/T-80005 lostaje unieważniona 

z dniem I lipca 1982 r. 

4. Normy związane 
PN-73/E-04550.0 I Wyroby l'Iektrotechniczn<,. Próby środowiskowe . 

Próba A - zimno 
PN-73/ E-04550.02 - - Próba B - suchc gorąco 
PN-73/E-04550.03 - - Próba Ca - wilgotne gorąco stałe 

PN-73/E-04550.04 - - Próba D __ o wilgotne gorąco cykliczne 
PN-73/E-04550.06 - - Próba Ft- - - l ' i~,r;F.i(' sinusoidalne 
PN-79/N-03021 Statystyczna kOlHfol:J jako.'.; i. K<'J1l.rola odbiorcza 

według oceny alternatywnej. Plany badania 
PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna

kowanie . Wymagania podstawowe 
PN-77/ T -04603 Elementy ur7.ąd /cń elektronicznych. Kondensatory 

zmienne. Metody prób i pomiarów 
PN-77/ T-80004 Kondensatory ceramiczne ~tale typu I. Ogólne wy

magania i badania 
5. Załecenia międzynarodowe 

lEC Publication 499-1 (1974) Cerami, c1iclectric disc - style rotary 
variable pre-set capacitors: Grade 2. Part I: Gcncral requiremcnts 
for tests and measuring mcthods - norma zgodna. 

(,. Symbol wg SWW - 115X-I.W . 
7. Autorą projektu normy -- ms ,. C/csl~\\· Wdni,'ki . Władysław 

(J,ljea - Zaklady Ceramiki Rad iowcj. 
8. Zalecenia dotyczące montażu (lutowania) kondensatorów. Luto

wanie kon(\l'nsalOrów naki.y wykona0 spoi"crn I..e 6-' przy ui.yl·iu 
topnika - 25-pr(l~entowcgo 1'011\\01'11 kabr"nii \Ii alkoholu izopro
pyl owym . Zalecan} aas lutowania k"nucn_ato),ll\\ nil pl>winicn prze
krao:uć 2 ±O.5 s w temperatur/c ~-,5 :t:' "c. 

Przedłużenie , l asu lutowania d" S , ni,' p-,.wou uj<- uszkodzcli 
mechuniczn ych kondl·nsatof(l. 

9. Płynność zmian pojemności. W pclllll11 lak resie strojenia kon
densator nie powinien \\yka/ywa(' nil'lIwnoto niun y,h zmian pojem
ności przekraczający,h 2 'ii plljCllllloś,i Illumionowcj maksymalnej. 

10. Załeżność zmian pojemności od kqtu "brotu rotora dla 
KCD-U-IO-d-6/ 25-250 po(\ilno orieIlluqjnic na rysunku. 

30 
C 

(pF) 
25 

ZO 

15 

10 

60 120 180 UDa 300 360 
Ko.t obrotu rotora, IX 

OOfłtZ#łI-ll-II 

• 


