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HUTNICTWO Stopy niklowo-zelazowe 0893-03
METALI magnetycznie miekkie
NIEZELAZNYCH Ksztaltki magnetowodow typu El " ,\q)
wykrawane metoda bezodpadowa /\(ﬂ 2

Grupa katalogowa Hi387) I

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa
ksztaltki magnetowodéw typu EI wykrawane me-
toda bezodpadowa z tasSmy stopéw magnetycznie
miekkich, stosowane w przemys$le elektronicznym,
teletechnicznym i elektrotechnicznym na transfor-
matory, dlawiki i inne elementy ukladéw konwen-
cjonalnych oraz miniaturyzowanych.

1.2. Normy zwiazane
PN-67/H-92827 Stopy niklowo-zelazowe magne-
tycznie miekkie. Pasy i taSmy

2. OZNACZENIE

Przyklad oznaczenia ksztaltki magnetowodu
EI20 ze stopu niklowo-zelazowego magnetycznie

migkkiego w gatunku P50:
KSZTALTKA MAGNETOWODU P50 EI20 BN-73/0893-03

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia ksztaltek powinna by¢ glad-
ka i czysta, bez peknieé, lusek, rozwarstwien, pe-
cherzy i zawalcowan. Dopuszczalne s miejscowe
pociemnienia i naloty pochodzace z wyzarzania
oraz pojedyncze pecherze, rysy, naklucia, zadra-
pania, chropowatosci, odgnioty od walcow i Slady
potrawienne, jezeli glebokosé tych wad miesci sie
w obszarze pola tolerancji grubosci.

3.2. Krawedzie. Na krawedziach dopuszczalny
jest grat nie przekraczajacy 0,05 mm.

3.3. Wymiary ksztaltek wg rys. 1 i tabl. 1.

3.4. Material. Ksztaltki magnetowoddéw wykonu-
je sie z tasmy wg PN-67/H-92827 w gatunkach
uzaleznionych od rodzajow ksztaltek wg tabl. 2.

1) Symbol wg SWW: 0589.
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Tablica 1
mm
Rodzaj
ksztaltki a b ¢ f g r
EIl6 16 11,2 2,4 4.8 3,2 1
EI18 18 12 3 6 3 1
EI20 20 15 2,5 5 5 1
EI24 24 16 4 8 4 3
dopuszczalne +0.1 | +0.09 | + "
sl dhities +0,1 | £0, 10,05 | 10,06 | 10,06

Promien r nie podlega sprawdzaniu.

Dopuszeza sie dostawe innych rodzajow ksztaltek
typu EI wykrawanych metodg bezodpadowg po uzgo-
dnieniu miedzy wytwoérecg a zamawiajgcym.

Instytut Metali Niezelaznych
Ustanowiona przez Generalnego Dyrektora Zjednoczenia Gorniczo-Hutniczego
Metali Niezelaznych METALE dnia 12 czerwca 1973 r. jako norma obowigzujaca
w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1975 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 31/1973 poz. 98)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1974. Wplyw do WN 9.7.73. Oddano do skladu 30.10.73. Cena 21 2,40
Druk ukonczono w lutym 1974. Obj. 0,55 a. w. Naklad 4800150 egz. Typo L6dZ, zam. 1258/73
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Tablica 2
Cecha stopu magnetycznie Rodzaj ksztaltki
miekkiego
P36 EI20
P50 EIl6
EI20
EI16
P79 EIL18
EI20?)
Gatunek stopu nalezy uzgod- EI24
nié przy zamoéwieniu
1) Ksztaltki EI20 dla transformatoréw T-41 wykonu-
je si¢ z taSmy o gruboSci 0,25 700 mm. Pozostale
ksztaltki wykonuje sie z taémy o grubosci 0,35+
0,04 mm.

3.5. Stan dostawy. Ksztaltki dostarcza sie po ob-
robce cieplnej ustalonej dla opowiedniego stopu
magnetycznie miekkiego. Kazda obrébka cieplna
jest u dostawcey kolejno numerowana.

3.6. Wlasnosci elektryczne ksztaltek podano w
tabl. 3.

3.7. Cechowanie. Na kazdym pakiecie ksztaltek
przykleja si¢ etykietke, na ktorej nalezy podaé co
najmniej:

a) znak wytworcey,

b) ceche,

c) rodzaj ksztaltki,

d) numer wytopu,

e) numer obroébki cieplnej,

f) mase netto.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Ksztaltki magnetowodéow ukla-
da sie¢ w pojemniki metalowe lub z tworzyw
sztucznych, z ktérych robi sie pakiety owiniete
papierem i przewigzane sznurkiem. Pakiety ukla-
da sie do kartonéw tekturowych, ktére pakuje sie
do skrzynek drewnianych wypelnionych materia-
lem amortyzujgcym wstrzgsy (wata, lignina, wié-
ry) i zabezpieczajagcym przed uszkodzeniami pod-
czas transportu.

Masa jednej skrzynki nie powinna przekraczac
50 kg.

Dopuszcza sie inny sposéb pakowania uzgodnio-
ny miedzy dostawca a odbiorcay, jezeli zabezpie-
cza ono ksztaltki co najmniej w takim samym
stopniu.

4.2. Przechowywanie. Ksztaltki magnetowodéw
przechowuje sie¢ w pomieszczeniach suchych i czy-
stych, wolnych od szkodliwych par oraz gazéw.

4.3. Transport. Ksztaltki magnetowodéw pako-
wane zgodnie z 4.1 nalezy przewozi¢ krytymi,
suchymi i czystymi $rodkami transportowymi za-
bezpieczajagc je przed uszkodzeniami mechanicz-
nymi i szkodliwym dzialaniem czynnikéw atmo-
sferycznych.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) Sprawdzenie powierzchni.

b) Sprawdzenie krawedzi.

¢) Sprawdzenie wymiarow.

d) Sprawdzenie wlasnosci elektrycznych.

5.2. Partia. Partie stanowig ksztaltki jednego ro-
dzaju oraz jednego gatunku stopu. W sklad partii

Tablica 3
Indukcyino$é transformatora
L min
Napiecie na -
” uzwojeniu . , z prgdem podmagnesowujg-
Cecha stopu . . €z praau cym
- i : omiarowym
magnetyeznie kilod:;alii Transfor I.acz%a p = wy podmagneso- -
miekkiego ztalt mator ZWOojow wujacego natezenie indukcyjnosé
L L
pradu
v H mA H
P36 EI20 Td-45 1200 3.0 3 2 2,5
P50 EI16 T-25 1620 3,0 2.5 — —
P50 EI20 Td-48 1500 1.1 3.5 3 1,5
EI16 T-216 6100 3,0 20 — —_—
EI18 T-33 8000 3.0 130 — —
P79
EI20 T-46 6800 3,0 200 0,8 16
EI20 T-41 650 - 3.0 2,15 —_ —
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moga wchodzi¢ ksztaltki z réznych wytopow
i z réznych obrobek cieplnych z tym, ze w po-
szczegbélnych pakietach powinny znajdowaé¢ sie
ksztaltki z jednego wytopu i jednej obrébki ciepl-
nej. Masy partii nie ogranicza sie.

5.3. Pobieranie probek

5.3.1. Probki do sprawdzenia powierzchni, kra-
wedzi i wymiaréw pobiera sie w ilo$ciach poda-
nych w tabl. 4.

Tablica 4
Dopuszczalna
TR Liczba ksztaltek l'lczbg l{'sz.ta;be.k
iczb. zt.:j\ te pobranych do | M€ oh powiadajg-
b badan cye wymaga-
niom 3.1; 3.2
i33
do 100 5 "
101+ 400 15 \
4011000 25 .
1001--2500 40 i
25016300 60 "
powyzej 6300 100 5

5.3.2. Prébki do sprawdzenia wlasnosci elek-
trycznych. Do sprawdzenia wlasnosci elektrycz-
nych pobiera si¢ z kazdej obrébki cieplnej ksztalt-
ki w liczbie potrzebnej do wypelnienia dwéch ce-
wek pomiarowych.

Karkasy cewek powinny by¢ proste o réwnoleg-
lych wzajemnie kolnierzach. Poszczegblne ich wy-
miary geometryczne powinny by¢ zgodne z wyma-
ganiami konstrukecyjnymi. Wypelnianie karkaséw
powinno byé¢ prawidlowe, tak aby nie powodowalo
odksztalcen kolnierzy. Uzwojenia wraz z izolacjg
powinny si¢ mieScié w przestrzeni ograniczonej
kolnierzami. Cewki powinny by¢ dokladnie wypel-
nione ksztaltkami w celu maksymalnego wypel-
niania przestrzeni zajmowanej przez gléwny situp
magnetowodu. Szczeliny poprzeczne pomiedzy
ksztaltkami musza by¢ zmniejszone do minimum.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie powierzchni, krawedzi i wy-
miarow., Sprawdzenie powierzchni przeprowadza
si¢ nieuzbrojonym okiem.

Sprawdzenia wielkosci gratu dokonuje si¢ na
krawedzi i na powierzchni ksztaltki w poblizu po-
miaru gratu.

Sprawdzenie wymiaréw przeprowadza sie przy-
rzagdami zapewniajgcymi wymagana dokladnosé.

5.4.2. Sprawdzenie wlasnoSci elektrycznych
ksztaltek magnetowodéw wykonuje si¢ metoda
techniczng w ukladzie wg schematu podanego na
rys. 2.

Lx
22 1000 Hz Rx

R

0883-03-2
Rys. 2

G — generator prgdu zmiennego 1000 Hz, L, — mierzona
indukeyjno$¢ uzwojenia pomiarowego, R, — oporno$é
uzwojenia pomiarowego, Vi — woltomierz lampowy war-
tosci skutecznej, RN — bezindukcyjny opér wzorcowy

Indukeyjnos¢é uzwojenia z rdzeniem oblicza sie
w henrach ze wzoru:

L= 2th]/( ]

w ktorym:
j — czestotliwosé, Hz,
Ry — opornoéé opornika wzorcowego, £,
V, — napiecie zZrédla zasilania, V,

V, — spadek napigcia na oporze wzorcowym, V,

R, — oporno$¢ mierzonego uzwojenia, Q.

W pomiarach kontrolnych stosuje sig cewki
wzorcowe uzgodnione miedzy dostawca a odbiorcs.

5.5. Ocena wynikéw badan

5.9.1. Ocena sprawdzenia powierzchni, krawedzi
i wymiarow. Jezeli w prébce liczba ksztaltek nie-
odpowiadajgcych wymaganiom 3.1, 3.2 i 3.3 prze-
kracza podang w tabl. 4, nalezy uznaé partie za
niezgodng z wymaganiami normy.

5.5.2. Ocena sprawdzenia wlasnosci elektrycz-
nych. Jezeli wyniki badan wlasnosci elektrycznych
nie sg zgodne z wymaganiami 3.6 w tabl. 3, par-
tie ksztaltek nalezy uznaé za niezgodna z wymaga-
niami normy.

5.6. Zaswiadczenie jakoSci. Do kazdej partii
ksztaltek magnetowodéw nalezy dolgczyé zaswiad-
czenie jakoséci stwierdzajgce zgodnos$¢ z wymaga-
niami normy oraz poda¢ co najmniej:

a) nazwe wytworcy,

b) ceche gatunku,

¢) nazwe wyrobu,

d) rodzaj ksztaltki,

e) numer wytopu,

f) numer obrébki cieplnej,

g) mase partii,

h) numer normy.

KONIEC

Informacje dodatkowe



INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/0893-03

Zaleca sie stosowaé¢ ksztaltki objete norma wg nastepujacego zestawienia:

Ksztaltki
wg BN-73/0893-03

Ksztaltki do wyeliminowania

wg BN-69/0893-01

wg BN-70/3286-02

EI16
EI18
EI20

FI34
F192
EI20

FI34
FI92
EJ20B




