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Rys. 1. Ksztattka M30

Rys. 2. Ksztattka M42 i M60/59°

Rys. .3. Ksztattka MSS

Tablica 1
Grubos¢
Wymiary i odchytki, mm nomi- Odchytka
Rodzaj nalna
RN a b ¢ d € F g i k m | r s t mm
5 — o 5 P
M30 30,0 30,0 5,0 | 20,0 30 7.0 6.5 1,5120 0,3
+0,25 | £0,25 | +0,15 | £0,25 | £0,12 | £0,07 | +0,07 — — — | — — | 0,015 0,10 +0.01
lub ’
— 5 -
M42 42,0 42,0 6,0 30,0 3.5 12,0 9,0 36,0 30 12025 0,5 0,20 0,02
40,30 § 0,30 | +0,15 | 0,25 { 0,15 | £0,09 | 0,18 | £0,12 | £0,12| — | — — 110,03
5 5 — :
M55 55,0 55,0 8,5 38,0 3.3 17,0 10,5 47,0 4.0 301 275 3.0 0.35 +8’8‘1;
10,35 | 0,35 | +0,15 | 0,25 | £0,15 | £0,10 | +0,18 | £0,20 | £0,12] — | — } £0,25| £0,13 T
5 : . — -
M60/59 60,0 59,0 8,0 43,0 3,1 150 | 140 510 40 | 3 |50 0,5 0,20 tgg;
+0,35 | £0,35 | £0,15 | 0,25 | 0,15 ] £0,10 | +0,18{ £0,20 | £0,12} — | — — } 20,03 ’
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2. Wilasno$ci magnetyczne — wg tabl. 2.

Tablica 2
Przenikalnos¢ magnetyczna H, . Wspo{czynn}k_ WSP olczynn.lk 5P 1?tr.ze-
, ' " Koercja prostokatnosci nia przenikalnosci,
Rodzaj Gatunek minimum _ _
. . H.g P przy H = maksimum
ksztattki materiatu _ L
maksimum = 79,6 A/m,
Ko,4 1,6 Bosi i alitiein 0.4 8
107 H/m A/m % A/m
P36 2,5 r _ 24 — = —
M30 P50 3,1 —_ —_— 20 _ —_ —
P79 19 — —_— 1,6 —_ o —
P80 25 — — 1.2 — — —
P36 2,5 — - 24 — _ _
P36S — 225 = 75 — — — 38 25
P47 - — 38 24 80 — —
M42 P51 —_ — 25 32 75 — —
P76 15 — — 2.4 — — —
P79 12,5 — — 2,8 - — —
P80 25 — — 1,2 — — —
M55 P76 19 — e 1,6 o — —
M60/59 P36S — 225 + 275 — — — 38 35

3. Pomiar wlasnosci magnetycznych przeprowadza si¢
miedzy wytworcg i zamawiajacym.
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