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NORMA · BRANŻOWA BN-79 .. 

HUTNICTWO, 
Stopy magnetycznie mi·ękkie niklu z ·żelazem 0893-01.00 

METALI 
NIEŻELAZNYCH .. Kształtki magnetowodów Zamiast 

BN-69/0893~1:191?J 
Ogólne wymagania i badania 

Grupa katalogowa U! ~8 . 

l. WSTĘP 3. WYMAGANIA 

3.1. Wymiary kształtek p<)dano. wamuszach od 
. 01 do 06. DQpuSZICIZa się dostawę kształtek O iJn,

nych wymiarach !pO uz:godnienriJu między .wybw6r
cą i zam8iwiającym lub wg dostaroronych pmez 
zama'wiającego wyklI'ajnJik.ów. 

, 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są 
ogóllIle wymagania i badairlia kSZltaltek magneto
wodów ze stopów magnetycznie mięlkkich niftdu 
z żelazem, stosowanych w przemysłach elektTo
nicznym, teletecłmlimmym, elelkfu'otechndicznym, na 
rdzenie transforma<torów.; dławików i ilIlnych ele
mentów konwencjonalnych oraz · zminiaturYlZowa-
nych. ··t 

1.2. Zakres normy. Norma obejmuje: 

3.2. Powierzchnia ks·ztałtek powiJnIna odpowia
dać powieI1zchni taśmy wg PN-7·7/H-:-92:8M. Db- . 
puS'zczalne są bCliI'lWY nalotowe pochodzące z ob
róbki oieplnej kazJtałtek. 

A'l'kusz 00 Stopy ma:gnetymm.ie mięktkie niklu 
z żelazem. KslltaltJ!d magnetowodów. 
0g6me wymagania il. badanda 

ArkuslZ 01 - Ks:z.tał1Jki magn,etJowlOdów tylPu El 
ArkuSlZ 02 - Kształtki magn,etowlOdÓiw typu EE 
ArkuSlZ 03 - Ks'ztałllki magnetoWlOdów tYlPU F 
Arkusz 04 - Ksz.tałtki ma'ł?JnetowodÓiw typu U 
Arkusz 0'5 - Kształbki maglIletoWlOdów typu M 
Arkusz ~ 06 - Kształtki maglnetowod6w typu P. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Typy. Ze względu na ks2Jtałt .rozaoó2m:ia si~ 

następujące typy: El, EE, F, U, M, P (płytkowe). 
2.2. Rodzaje. Ze 'WIzgrlędu lIla wymiary rozaoOOnia 

się następujące cr.-oozaje: EI20, E160, EE215/13, 
EE25/17, F96, F134, F190, U50/2IO, U80/32, M30, 
M42, M55, MoO/59, P95 12,0 , PI08/20, P 114/20, 
~Pt22/.20, P172/20, P180/20, Pll1/40, P123/40, . 
P188MO. 

2.3. Przykład oznaczenia 
a) kształtki magnetowodu ze stopu magnetycz

nie miękkiego niklu z żela:zem w gatUlIlikuP80, 
rodzaju U80/32, () grubości 0,1,5 mm: 
KSZTAŁTKA MAGNETOWODU pao U80/32XO,15 

BN-79f0893-01.00 

b) kSlZtał·tki magnetowoduze stopu magnetycz
nie miętkkdego niklu z żeIa>zem w gatunku P51 , 
rodzaju U5<On·o, o .gtrubości 0,10 mm: 

KSZTAŁTKA MAGNETOWODU P51 U50/20XO 10 
BN -79/0893-01.00 

Określeruie .wad - wg BN-78/0800-04. 
3.3. Krawędzie. Na krawę<biach kszJtałtek do

puszczamy jest IZiadJzim o grubości nie pl'1Zekracza
cej 0,05 mm. 

3.4. Materiał. KsZ1taHlki magne1x>wodów należy 
wykonywać z mat.eriałów ma,gnetYOZlIlie miękkich 
objętych PN-75/H-,87'047 wg wytycznych poda
nych w tabl. 1. Po uzgodndenliu między wybw6rcą 
i z.amalWiającY'm dopusroza się wYkonanie ks7Jtał
telk IZ innych gabunków, objętych powołaną iIlormą. 

Tablica l 

Rodzaj Gatune·k NUIIXler 
ksztaJ:tk,i mater·iału all'lrosza 

jj P36 

EI20 . P50 
P79 1) 

01 

1P798 

, P36 EI60 01 
PSO 

EE25/1~ - PSO 02 
EE'25/17 

F96 1P79 

F134 P79 
P50 

03 

FI90 iP79 
, 

~50/20 
P47 04 P51 . 
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, cd. tabl. 1 

Rodzaj Gatunek Numer 
.ks~taUki ma~teria,łu a'rkusza 

U8O/32 1P79 04 
IPSO 

P36 
P50 

iM~ P79 05 

PSO 

~ 

P36S 
P47 

. :M42 P51 -, 
P76 
P79 05 , 
PSO 

M55 1P76 

MOO/59 P36S I 

· IP95/20 
P108!20 

P79 PH4/20 
iPł22f20 

P172f20 06 

1P,180/20 
Pll'1/40 IPtlO 
Pl'23/40 
1P1'88/40 

1) iKsli!:tałtki EI20 stosowane w transformato'rze T41 wy-

konuje się z ta ~my o grubości 0,,25 ~~'~~ mm. , . I 

3.5. Stan dostawy. KS:zJtalitJki dostarcza s.ię po 
obróbce cieplnej, odpowiedniej dla każdego ga
tUlIliku stopu lITlagnetyczn!ie mi~kikiego, w celu 
uzyskania maksymalnYIch włjsności magnetycz
nych lub elektrJ'lc.ZIIlych. KaiJcw .obróbka cieplna 
powiimla być u doota,Wicy kolejno numerowana. 

3.6. Własności magnetyczne kształtek podano 
w al!"lruslzach od Ol do 06. 

3.7. Cechowanie. Na każdym pakiecie kSlZ:ta~teik 
(X'zykleja się et1kietkę, na ik,tórej należy podać 
co naj:nmiej: 

a) znak wytwórcy, 
b) rodzaj kształtki, 
c) ga1uUlnek ma'teriału, 

d) :numer wytotpu, 
e) ttlIUIffier obróbki ci€iplnej, 
f) masę netto. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

; 

4.1~ Pakowa,nie. KsZltał1Jki F134, F190, EI20 oraz 
. me o ~U!bości 0,1 mm i poniJżej uikłada się rw po

jenmiki metalIowe lub z tworzyw s:zJtucznych albo 
z karrtonu, z iklt6rych twor:zy si~ pakiety owlicięte 
papierem i przewiązane SZIllurkj.em~ 

iPakiety wkłada się dokarto~ów t~uTOIwych, 
któr1e !pakuje Siłę w Slk!rIzy:nlkli ciTeWlIlliane, wypeł
nione materiałem amOTty'~ującym wstrząsy (wata, 
lignina, wełn.a drzewna) i JZaJbe2lpieczającym przed 
US7Jlrodz.eniami [p'odJozas tlra~ . . Masa jednej 
skff,zymki me powdinJna !prz,ekJracmć /50 kg. Dopusz
cza się inny sposób pakowania uzgooru.lQIIly między 
dosta'wcą i odIbior:cą. 

4.2. Przechowywanie. KSZltalltkrl. należy przecho
wywać w m!iJejscu suchym i czystym. 

4.3. Transport. Kształtki na,leży prizewozić kry
tymi środkami tr~r:tu w sposób zabezpiecza
j ący pI'lzed ,wstrzątsami. 

5. BADANIA 

5.1. Rodzaje badań 
a) spraJWd:zenie wylffiiall'aw (3.1), · 
b) sprawdzenie powi,erzchnii ·~.'2), 

e) sprawdzenie kirawędlzi (3.'3), 
od) Slprawdzlenie własności magnetY'cZIIlych (3.6). 
5.2. Partia. Partię Sltanowllą ks:~tałtki jednego 

rodzaju oraz jednego ga~!U. stopu. W slldad 
palrui mogą wchodzić ksztaMlki z różnych wyto
pów i z ~óżnylch obróbek cieplnych, z tym że 

wpos:zozególnych pakiet.ach powinny znajdować 
się kS::lJtaltki z jednego wytopu i jednej obróbki 
oieplnej. 

5.3. Pobieranie pł"óbek 
5.3.1. Próbki do sprawdzenia wymiarCw (3.1), 

powierzch.ni(3.2) i kra,wędzi (3.3) 
a) sposób pobiemnia próbek - losowo na ślepo 

wg RN/N-03iOlO, 
b) rpoziiOill1 kontrOIli - II ogólny wg PN-73/ 

N-(J302:1, 
c) wadliwość dopuszczalnaw2 = 1,5%, 
d) plan badania dla kontroli jedJnosltopnilO\Vej 

normalnej - wg tab!. 2, 

Ta.blica. 2 

I Liczność Lic7mośĆ 
Liczba Liczba I 

partiI próbki kwalliifillru - dyskwa,lifi-
. jąca kująca 

tło 90 8 O l' 
191 -;.- 280 3~ 1 2 

281 -;.- 500 50 2 3 
501 -;.-1200 80 3 4 

1201' -;.- 3000 125 5 6 
3001'-;'-10000 200 7 8 

na 001 -;.- 35 000 315 10 1!1 
35 001 -;.- 1:50 000 500 14 15 

150001 li /powyżej 800 21 22 

'e) wybór i sWsowa1nle planÓ!W badania dla kon
troli oooSltI'lzolnej i ulgowej ora~ warunki · przej
ścia - :w,g PN..:'7I3/N-O,3i021. 

5.3.2. Próbki do sprawdzenia własności magne
tycznych. DOI spraWidJzenia. własności magnetycz-

I 
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nych pobiera się z każdej partii po obróbce cietpl-
. nej ksZJtałtki w l~cZlbie potIizebnej do wypełnienia 
dwóch cew.ek pomial'owych. Ka,rkasy cewek po
\\~i'l1lny być .prost·e, o rÓWinoległy>ch wzajemnie 
kołtnierzadi. WYlpelJnianie karkaisów pOiwdJIlII1O być 
prowadtrone tak, aby nie powodowało odkSlJta<łceń ' 

kołnierzy. U~wojenJia wraz z izolacją powinny 
mieścić się w Iprzestr~eIlli ogrCilntieziQinej kołnie

rzalmi. 

CeWlki. powtiamy być ca&owiai,e wypełnione 

ksz.ta~1Jkami w celu uzyskania maksymalnego 
współozynn:iJka wypełinienia pr:zestr.zeIlli zajmowa
nej ,przez rdtzeń ma~netowodu. 

Do ~a.wrlz.enia własności ~g:nety!cw.Y'Ch 
ksrztaltek tY'Pu P pobiera się z każdego. wytopu 
po jedJn·ej próbce zwiJanej iZ taśmy w postad 
pie·rśdenda o średnicy 60/510 mm, o szeroKości 

to mlm~ 
5.4. Opis 'badań 

5.4.1. Sprawdzenie wymiarów przeprowadza się 
pł"zyrządamli gtwaralIlltującymi :wymaganądlOlkład

ność lub na rzutniku albo .za pOII1OCą mikroskopu 
walrSlZJtatOlwego. WY'miacr."y · kSIZltałtek wykonane 
z dosta,rczonych w)11kcr."ajników nie podlegają 

sprawdz.end:u. 

5.4.2. Sprawdzenie powierzchni p["zeprowadJz.a 
się okiem n[eu~brojonym. 

5.4.3. Sprawdzenie krawędzi. Fomia.r grubości 

zad7li.lOru przeprowadza się przyrządami gwaran-
• tują·cymi wymaganą dokładtnJOść na kTawędzi i po

wierz'C'hni kształtki w pobliżu zadzioru. 

5.4.4. Sprawdzenie własności magnetycznych. 
Sprawdzenie właSoości magnetyidznych kSZJtattek 
EN)O, EE2'5/ 13, typu U, M a p wykonuje się 

wg PN-714/H-'CWT314, . 'W . układzie przystxJsOiwanym 
do pomi~a~u danego ' r.odzaju ks?itał:telk lub . meto
dami uzgooln,ionymi między WytWÓIiCą i zaanalwia"; 

jącym· 
SpralWldzetnie 'W'ła!S!lIOŚci ksZitałltelk EI20, EE2!5/17 

i tY'Pu F wykonuje się metodą uzgodnioną mliędzy 
wytwórcą i .zCilffiawdającym. Op!isy metod porruairo
wych podane są w odJpowiednich a~kuSlZach 

noI'lI'Il y . 
5.5. Ocena wyników bada6 
5.5.1. Ocena sprawd'zenia wymiarów, powierz

chni i kra!wędzi. JeiŻ·eli liC!:zJba ks~tabt€łk w pr6bce 
niezgodinych ,zwymatgamama 3.1, 3.2, 3.13 prze!kra- . 
cza 1icZibę k'W'a·lli:f:iJlrującą przewidzianą w tCilbl. 2, 
partię należy uZIIlać za nie~godJną z wymaganiami 
l1!or1my. 

5.5.2. Ocena sprawdzenia własności magnetyc~
nych. Jeżeli ;wyni.1ki badania me odpowaadaj'ą 'WY:" 
maganiom podanym w tCilbldcach odpoWiednich 

~a'I'kuszy od 0,1 do 00, należy przeprowadzić powtór
ne badanie na podwójnej liczhie próbek. Jeśli choć 
jeden wynik powtórnego badania nie odpowiada 
wY'maganilom, palI"tię kształtelk należy U:ZIIlać za 
nliezgodną z wymaganiami normy. 

5.6. Zaświadczenie jakości. DOI każdej pa.rt1i 
kształtek magnetQwodów należy dQłąclzyć zaświad

cz.en.ie jakości wg BN-74/D809-01. 
Na żądarue zaiffi'aJWiającego dootarcza się a·test 

wg BN-74/0809-01. 

KONIEC 

mFORMAcm DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Ins tytut Metali 
Nieżelawych, Gl'iw.ice. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN -69/0893-01 
a) wprowadzOIl1o szereg nowych rod~ajów i typów 

kształtek, które są przedmiotem zamówień i mogą być 
produkoWl8.ne w kraju; dotychclz·as nie były objęte normą 
kształtki ET20 z gatU!!1oou P79S, dwa rodzaje kształt.ek 

typu EE, kształtkd ,U80/32 z P79 i PSO, kształtki M30 
z P50, P79, P80, kształtki M55, M60/59 i typ ksz.tałtek P 
z P79 i P80, 

b) podwY'wono parametry f·ilZycZIl1e kształtek M30 
z ga.Łunku P36; M42 z gatun,km P76 i P79, 

c) ,wprowadzono jednos.tllti Uikładu SI, 
d) ua'ktl.\alpiOll1o meiody pomia·rowe kształtek, 
e) rzmietniOll1o Uikład normy naaIikuszowy. 
3. Normy związane 

PN-74/H-04734 Mat&.iały malgnetyc7<I1de miękkie. Pomia!." 
własności magneltycz.nych metodą komuoocyjną 

PN-751H-87047 Stopy ma,g,uetycz.nie mięklkie niklu z żela
. zero.i Iroba:l,tJU z żelazem. GatU!!1ki 

PN-77AH-92827 Stopy magnetycznie miękkie Illiklu z żela
zem li kobaltu z żelazem. Taśmy 

PN/N-03010 statystyczna kontrola jakóŚC!i. Losowy wybór 
sztuk do próbek 

PN -73m ~03021 StatystycZ!!1a kOll1trola jaJkośc,i. KOIl1itrola 
. odbiorcza wedłUlg oceny alte,maty.W!!1ej. Płany badania 

BN-78/0800-04 Metale nicielaUle. P6lwy,roby ,i wYil'Qby. 
Wady powierz.chn'i. NalZlWY i olm'eślenia 

BN-74/0009-01 Metale n:ieżelaZlne. Zaświadczenie jakości 

i atest 
4. Normy zagraniczne 

RFN DIN 41300 Klle:in1Jt,rarulformatoren ~trager U!!1d • 
Drosse1n Kerniblache. Masse, Bl. 1 
5. Symbol wg SWIW - 0555-"5. 
6. Autorzy projektu normy - mg·r mz. Lesz·ek Sia'

rzewski - InsltytUlt MetaU Ni.eżelaZ!!1ych, . Gitiiwic·e, inż. Jó
z·ef IKJDUSZec - Zakład Doświadc'zatlny Br~etw6['stwa Sto
p6w Specjalnych ' IMN, KarLilmierz J>['ędal - Zalkła.d 

Doświadc2l8llny Pil"Zetwór&twa S1;Qpów Specjawnych InsŁy
tu!tJU MetaH Niieźetla'ZIl1ych, Gliwic·e. 


