NORMA GRANZIZIOWA - BN-85/0655-04
HUTNICTVWO
~ zamiast:

ZELAZA 1 STALI Prety i druty ciagnione ze stali martenzytycznej {  BN-79/0655-04

umacnianej wydzieleniowo wytapianej. w prézni
L ) ) Grupa katalogowa 0322

1. WSTEP

Przedmiotem normy sg prety‘i druty ciagnione /w kregach/ o przekroju okrgglym, ze stali
martenzytycznej umacnianej wydzieleniowo.

2, PODZIAL I OZNACZENIE

2.1, Podzis}.

2.1.1, Podzia Z leznotci od technologii wykonania i jakodci powierzchnit
- prety i_druty ciggnione - C2, C3, C4,
- prety ciggnione-szlifowane - CS,

- prety ciggnione-szlifowane-polerowane przez dogniatanie ~ CSP,

2.,1.2, Podziel w _zaleznosci od prostosci:
~ prety ciagnione o zwyklej doktadnosci wykonanis prostosci = bez wyréznienia w oznaczoniu,

- prety cigpgnione o podwyZszone} doktadnosci wykanania prostosci - L,
- prety ciaggnione o wysokiej dokladnosdci wykonania prostodci - wl. :

2.1.3., Podziet w zalgznoéé; od stanu dostawy:

~ prety 1 druty ciggnione w stanie utwardzonym przez ciggnienie « bez wyréznienia w ozna=~
czeniu, .

- prety 1 druty ciggnione w stanie przesyconym - P,

~ druty ciggnione w stanie utwardzonym przez ciggnienie i umocn!cnym wydzieleniowo przez
starzenie - S, :

- druty ciagnione w stanie przesyconym i umocnionym wydzieleniowo przez starzenia - PS,

- 2,2, Oznaczenie,
2:.2,1, Sposéb budowy gznacgenia, Oznaczenie powinno zawierad:

- nazwg wyrobu,

« znak technologii wykonant- i jakoéci powierzchni wg 2.1.1.,
wymiary 8rzekroJu poprzecznego,
diugosdc prqtéw /dlugodei fabrykacyjnej nie wyrdznias eie w oznaczeniq/.
- znak klasy doktadnoéci wykonania wymiaréw przekroju poprzecznego wg normy wymiarowej,
- znak dokiadnosci wykonanis prostosci wg 2.1.2.,

- znak stali, -
"« znak stanu dostawy wg 2.1.3.,
'« numer normy.. :
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2. klod oznaczeniat

a/ drutéw _okrggtych ciggnionych' /C3/, o érednicy 1,6 mm, wykonanych w klasie dokladnodct
hii, zs stnli N18KOMS5TPr, w stanie utuardzonym przez ciqgnienies

DRUT OKRAGLY C3 1,6 h11 N18KOMSTPr BN~85/0655-04,

'h/ drutéw okraglych ciggnionych /C2/, o érednicy 2,5 mm, wykonanych w klasie dokladnosci
hil, ze stali N1BK12M4TPr, w stanie przesyconym 1 umocnlonym wydzieleniowo przez starzenie
/PS/ ¢
\DRUT OKRAGLY C2 2,5 hil N18K12MATPr PS BN~B5/0655~04,

o/ pretéw okraglych ciggnionych szlifowanych /CS/, o $rednicy 5 mm L diugoéci 2 000 mm,
wykonanych w klasie dokladnodci h9, o podwyzszonej dokladnosci wykonenia prostosci /L/, ze
etali N1BKIMSTPr, w stanie przesyconym /P/:

PRET OKRAGLY CS 5 x 2000 h9 L N18KOMS5TPr P BN-85/0655-04.

| 3. WYMAGANIA
3.2, Powierzchnia, ’ .
3,3,1, Powierzchn tow rutéw ciagnionych /C2, C3, C4, CS 4 CSP/ - powinna odpowia=-
da¢ wymaganiom PN-85/H~93210, S

3,1.2, Kofice powinny byé obcigte réwno. Ostre zagiecis kohcéw pretéw eg niedopuszczelne,
Przy cigciv pretéw na nozycach dopuszcza si¢ deformacje kphcéw na dzugoéci do 1,8 érednicy.
Dopuszcza sig gret powstaly podczas cigcia pretéw pils lub przecinarkg éciornq oraz wy-

' ptywke powetala podczas prostowania na proetarko-polerkach.

3.2, Wymiary aonin rzekroju rzecz tki wymiarowe kla ch.d ktadn é
- wykonania, przekrdi po gggecznz, diugodé 4 grostgéc ggg; w_oraz w;alkgéc kregéw drutéw - po-

winny odpowisdac¢ wymaganiom PN-B&/H—93210, przy czymminimalna masa‘' kregéw w zaleznoéci od
‘érednicy nominaiied drutu -~ wg “tabl. 1.

Tablica 1
Srednica nominalna drutu, mm Minimalna
T ;' masa krggu
- powyzej ‘ do kg
0,80 T 1,00 0,5
1,00 1,50 1,0
1,50 2,00 2,0
2,00 - ) 5,0
Dla innych zakreséw $rednic, moze by¢ uzgodniona
‘inna minimalna masa kregdéw.

3.3, Mgtetial, Prety it druty wykonuje sie ze stali N18KOM5TPr, N18K12M4TPr 1 H1ON7K10M5Pr,
ktérych skiad chemiczny stwierdzony na podstawie enalizy wyfopbweJ oraz dopuszczalne odchyl-
ki skiadu chemicznego w przypadku wykonywania analizy- kontrolnej powinny odpowiadac wymaga-~
niom BN-83/0631-10 dla danego gatunku stali. .

Po uzgodnieniu przy zamawianiu dopuszcza sie wykonanie pretdw i drutdw z innych gatunkdw
stali martenzytycznaj umacnianej wydzieleniowo.

3.4, Wiasnodci mechaniczne pretdw i drutdw sprawdzone na ‘prébkach w stanie dostawy - wg
tabl., 2,
Podane wiasnosci mechaniczne obowiazuja dlat
- pretéw o drednicy od 1,0 do 12 mm,
« drutéw o 8rednicy od 0,8 do 6,5 mm.
Dla pretéw 1 drutéw o innych zakresach wymiarowych wymagania w zakresie w&asnotci mecha-
. nicznych nalezy uzgodnié¢ przy zemawianiu, '
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Tablica 2

" Wiasnodci mechanicznel/
ytyczne
Znak stali Stan dostawy obrébki cieplnej R A10 Ag 2/ z
MPa Mg ?n % min |% min
utwardzony przez . - min min 3 6
ciagnienie 1470 | 1370 R
"{utwardzony przez .
ciaggnienie 1 umoc- o} :
niony wydzielenio- :ggac, 3 h, ponie- :#;0 1;:8 6 10 35
wWo przez stsrzenie .
N18KOMSTPr o *
920°C, 1 h, powie* max max
przesycony /P/ trze 1130 1080 9 is 6Q
przesycony i umoce 920°C, 1 h, powie-
niony wydzielenio- trze min min 7 12 40
wo przez starzenie 480°C, 3 h, powie~ 1700 | 1600
/P87 trze '
' utwardzony przez = min - - - 55
ciggnienie ‘ 1300
utwardzony przez o R
ciggnienie i umoc- 480°C, 3 h, powie= min . - 10
. {niony wydzielenic- trze 2300 -
wo przez starzenie
N1skiomater |/ S/
‘ 820°C, 1 h, powie- max g
przesycony /P/ trze _ 1250 - - - 65
przesycony i umoc- 820°C, 1 h, powle=~
niony wydzielenio~- trze min - . - 20
wo przez ctarzenie 480°C, 3 h, powlie- 2100
/Ps/ . trze
utwardzony przez ‘ : min min
ciggnienie 1370 | 1180 5 12 40
utwerdzony przez o
ciggnienise i umoc- 480°C, 3 h, powie- min min 10 - 15 10
niony wydzielenio~ trze 1470 1370
wo przez starzenie ‘
H1ON7K1OMSPr |/
przesycony /P/ 970°C, 1 h, powie- max max®
trze 1080 1030 16 . 60
przesycony i umoce - 970°C 1 h, powie~ .
niony wydzielenio=- trz o min min 12 16 45
wo przez starzenie 480-530 C. 3-6 h, 1400- 1300 .
/Ps/ powietrze

1/ Dopuszoza sie@ zastqpienic préby rozciggania préba twardoéci wQ wymagaﬁ uzgodnionyoh prz
zamawianiu,

2/ Dla pretéw 1 drutéw o érednicy 3,0 mm i powyzej obowiszujs wymagania Ag, naetomiast dla
pretéw i drutéw o érednicy ponize) 3 mm obowigzuja wymagenia Aqpp-

LS

3.5, Wielko$é ziarna rzeczywistego, sprawdzona na prébkaéh pobranych z pretéw lub drutéw
w stanie przesyconym /P/, nie powinna by¢ wigkeze od wzorca nr 5 wg PN-84/H~04507.00 i 01,

3.6, Zah;eczxg;czenia giemetaliczne, Prety 1 druty dostarcza si¢ o okresdlonym stopniu za-

nieczyszczenis stali wtrgceniami niemetaliczaymi. Srednie wielkod¢ kezdego rodzeju wtragcenh
“nionotulicxnych nie powinna by¢ wigksza od wzorca 1,5 wg PN-64/H-04510, przy czym meksymal~
ne wtrgcenie nie moze przekraczal wzaorca 2. :
‘Dopuszcza si¢ po uzgodnieniu przy zamawianiu ustalenie innych maksymalnych wielkodci wtra~
ced niemetalicznych.
Dopuszcza e{e badanie stopnis zanlsczyszczenis stali wtraceniami niemetalicznymi na pol-
wyrobach kutych lub walcowanych przy kontroli wytopu.
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3.7, Wymagania dodatkowe w zakresie wepéiczynnika _rozszerzalnoéci liniowej, préby-
skrecania, préby przeginania i pasmowosci struktury nalezy uzgodnié przy zamawianiu.

;.B. Stan dostawy, Prety dostarcza si¢ w stanie utwardzonym przéz ciggnienie lub przesy-
conym /P/, a druty w stanie utwardzonym przez ciggnienie, przesyconym /P/ . utwardzonym. przez
ciggndenie 1 umocnionym wydzieleniowo przez starzenie /S/ lub przesyconym i umocnionym wy=
dzieleniowo przez starzenie /PS/.

» 3,9, Cechowanie., Prety i druty cechuje sig¢ na przywieszkach metalowych przez wybicie
/umiaszczenie/ na nich naatqpujecych znakdw:

- znak wytwércy,‘

- oznaczenie wyrobu wg 2,2, - bez czeéci: ulownej,

~ numer wytopu lub umowny znak,

- znak KJ wytwércy. - ' g .

Przywieszki nalezy mocowat ‘do kazdej wigzki pretéw po obu jej koficach i do kazdego kregu
© drutu. Dopuszcza si@ cechowanie pretéw przez naklejenie nalepsk zawierajgcych wy2ej podane
‘znaki, Ne 2zpdenie zamawiejqcago dopuszcza aiq uzgodnienie innego sposobu cechowania
wg PN-73/H-01102. .

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1, Pakowanie. Prety i druty przed paskowaniem nalezy zakonserwowa olejem lub innymi
érodkani konserwujacymi i zabezpieczajgcymi przed korozja. Prety dostarcza sie w wigzkach, .
# druty w kregach lub wigzkach zawierajgcych kregi pochodzgce z jednej partii. Masa wigzki
lub kregu przy recznym zaladunku i wyladunku nie ‘powinna przekraczat¢ 80 kg brutto, a przy
mechanicznym 3 000 kg. Prety 1 druty ciggnione /C2, C3, C4/, prety ciggnione - szlifowane
/C8/ oraz prety ciagnione-szlifowane-polerowane przez dogniatanie /CSP/ dostarcza eiq w wigz-
‘kach 1lub .kregach pakowanych w papier natiuszczony, jutg lub folie.

Ne 2gdanie zama«iajgoego uzgodnione przy zemawieniu prety 1 druty nalezy dostarcza¢ w skrzy~
‘niach.

o

‘8,2, Przechowywanie, Prety i druty‘nalety przechowywaé w suchych'pdmicazczeninch.
5,3, Transport, Prety 4 druty nslezy przpnozié krytymi érodkami transportowymi.

8.4, Pgrtia. Prety i druty bada sie partismi. Pnrtiq stanowig prety lub druty pochodzece
2 jednego wytopu, jednego wymiaru poprzecznego, jednej technologii wykonanis i jakodci po=-
wierzchnd, jednej doktadnosci wykonanie wymiaréw poprzecznych, jednej dokladnodci wykonanie
proototci'i jednego stanu dogtawy.

5,2, Rodzaje bader, pobierani bek badaf n nikéw badeth -~ wg tabl, 3.
. Tablica 3
'Rodza) Pobieranie Ocena
Lp. . badenia prébek Opie badenia wynikéw badania

1, |Sprawdzanie po- nalezy przeprowadzi¢ ckiem nie-

wierzchni 1 koh= 100 % pretéw lub uzbrojonym: w przypadku konisczt

prety lub kregi
cow /3.1.1./ noéci stwierdzenia giebokosci drutu nie odpowilJ

kregdéw drutu -
i /3.1.2./ z partii » ::gadopuszcza si¢ uzycie pil dajace wymaganios
2, |Sprewdzanie wy=~ "|nalezy przeprowadzi€ uniwersal- nalezy usungc
miaréw /3.2./ nymi przyrzgdami pomisrowymi z partii
. o wymagane]j dokladnodci pomia-
rowej

cd. tabl.
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cd. tabl. 3
Rodzaj . Pobjeranie Ocena J
Lp. badania prébak Opis badanie wynikéw badani
3. |Sprawdzanie skias- nalezy przeprowadzic wg: ' ,
du chemicznego - " wg PN-78/H-04010, PN-78/H-04012, |jezeli wynik nie
analiza wytopowa | PN-79/H-04004 PN«74/H-04013, PN~79/H~04014, odpowiada wymage-
/3.3./ ‘ PN-78/H~04015, PN~79/H-04016, niom, parti@ na-
PN-79/H-04018, PN~79/H-04019, |[lezy uznaé za nie-
4. |Sprawdzanie wg PN=-B80/H~04021, PN-81/H-04022, |zgodng z wymaga=-
skiadu’' chemicz= PN~81/H-04006 PN«79/H-04023, lub innymi me~ niami normy
nego - aneliza |z gednego prets todami o nie mniejszej doklad- )
kontrolna /3.3./ |lub kregu drutu [nodci oznaczania
- na 2adenie za- |2 pertii:
mawiajacego
5. Sgrawdzanie wg
wiasnosci mecha- |PN-84/H~04308
nicznych - préba |z dwéch pretéw g:ig;}ﬂfgiggg°wﬂdZ1é wg
rozci ganin lub kregéw dru~
3.4, tu z partii,po
jednej prébcece
6. |Sprawdzanie z dwéch pretéw .
mikrostruktury « {lub kregéw dru- |[nalszy przeprowadzié wg : C
wielkod ¢ zisrns |tu z partii, PN-~B4/H-04507.00 1 01 jezeli wyniki nie
;;egz istego — po jednej prébee odpowiadajg wyma=
ot ganiom, ng ezyb
7. |Sprawdzanie stop-|z dwéch pretéw przeprowadziG ba-
nia zenieczysz~- |lub kregéw dru- |nsleZy przeprowsdzi¢ wg dan;azpowtOrne
\ |czenia steli wtrpitu z partii, PN-64/H-04510 WG 3.3
ceniami niemeta- |po joednej prdbce
) licznymi /3.6./ . -
‘8. |Sprawdzanie wy~ *
&;gﬁn/g?g?;kg'na . ‘nalezy przeprowadzié wg wyma-
tadanie zamswia- wg ungdnienia giz uzgodnionych przy zamewig- .
Jjacego uZgodnio~
ne przy zamawia- .
niu .
5.3. Badania powtdérne, W przypadku uzysk-nié choéby na jednej prébece danego badania wyni-

kéw niezgodnych z wymaganiami normy, nalwszy to badanie powtérzyt na podwdjnej liczbia prdbok
w stosunku do plerwotnie pobranych,
Prety 1ub ergi drutu, z ktérych pobrane prébki daly wyniki niezgodne z wymaganiemi normy,
nalezy usungé¢ z partii,
W przypadku uzyskenia podczes powtdrnego badenia chociazby na jednej prébee wyniku ujemne=
go, nalezy dang partie uznsC ze niezgodna z wymaganiami normy. :

5.4, Zadwiadczenie iako

i 4 atest.,

5.4.1. Zaswiadczenie jakodci, Wytwérca jest obewigzsny wystawié dla kazdej partii zeéwiad=
czenie jakodci, zawierajace co nejmniaj:
~- nazwe lub znak wytwércy,
- numer wytopu lub umowny znsk,
~ oznaczenie wyrobu wg 2.2,, .
- mas¢ partii, liczbe pretéw lub krogdw drutu w partii,
‘= gstwierdzenie o zgodnod$ci wyrobu z wymaganiami normy.

5.4.2. Atest. Na Zgdanie zamawiasjgcego wytwérca obowigzany jest wyatawic dla kazdej partii
atest, w ktérym nalezy podad:

- nazw@ lub 2nek zamawiajscego,

- numer i datg zamdwienia,

~ nazwg lub znak wytwércy,

- numer wytopu lub umowny znak,

- oznaczenie wyrobu wg 2.2,,

~ masg partii, liczbe pr@téw lub kregdéw drutu w partii.



6 o o BN-B5/0655-04

- wyniki wszystkich przeprowadzonych badas,
- stwierdzenie o zgodnosci wyrobu z wymaganiami normy,
- ‘znak 4 podpis KJ wytwércy. .

°

6, POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGOONA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partie uznang za niezgodng z wymaganiami normy, wytwérca moze przesortowaé, naprawié¢ . lub
ponownio obrobié cleplnie i przedstawié do badah jako nowa partig.
Powtérng obrébke cieplna mozna przeprowadzi¢ tylko dwukrotnie.

.

KOCNIEC

"INFORMACJE OODATKOWE do BN-85/0655-04 '

; tytucia ograccwujgca normg: Huta Baildon ~ HZWD Mikrohuta .
-g, Igtotne zmiany w stosunku do BN-79/0655-04:
"a/ wprowadzono do normy nowy gatunek stali N18K12M4TPr, a .skreslono gatunek N1BKSM5TPf,
b/ skorygowano parametry zalecanej obrobki cieplnej.
c/ zakres stanéw dostawy rozszerzono o stan przesycony i umocniony wydzieleniowo przez

tarzenie.
N Z anet, » : i -
PN~73/H-01102 ' Cechowanie stalowych poéiwyrobdéw i wyrobéw hutniczych, 7
PN-79/H~04004  Sprawdzenie skladu chemicznego atali i staliws. Pobieranie i przygotow&-

‘ nie prébek do analizy wytopowej.

PN-81/H-04006 Sprawdzanie skladu chemicznego stali i staliwa. Pobieranie i przygotowa=
nie prébek z wyroEéw; )
PN-78/H-04010 Analiza chemiczne surdwki, zeliwa i stali., Oznaczanie calkowitej zawar~

o ’ todci weggla. ) '

- PN=78/H-04012 Analiza chemliczna, suréwki, Zzeliwa 1 stali. Oznaczanie zawartodci manganu.
PN<74/H-04013 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stald, Oznaczanie zawartodci krzemu,
PN-79/H-04014 Analiza chemiczna suréwki, Zeliwa i stali, Oznaczanie zawartosci fosforu,
PN-78/H-0401% Analiza chemiczna surdwki, 2eliwe i stali. Oznaczanie zawartosci siarki.
PN-79/H-040155 Analize chemiczne surdwki, Zeliwe i stali. Oznaczanie zawartodci chronu,
PN-79/H=04018 Analiza chemiczna surdwki, Zeliwa i stali, Oznaczanie zawartosci niklu.
PN-79/H-04019 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali, Oznaczanie zawartosci molib-

' denu, . ’
PN-B80/H~-04021 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali. Oznaczanie zawartosci kobaltu.
PN-81/H-04022 Analiza chemiczna suréwki, *eliws i stali, Oznaczanie zawartosci glinu.
PN~79/H-04023 Analize chemiczna surdwki, 2eliws i stali. Oznaczanie zawartodci tytenu.
PN-84/H~04308 Stale., Pobisranie prébek do badaf wiasnobci mechanicznych;

PN-80/H-04310 Préba statyczne rozciagania metali. l

PN-84/H-04507,00 Metale. Metalograficzne badenia wielkodci ziarna. Wytyczne ogdlne.
PN-84/H-04507.01 Metale. Mikroskopowe metody ckreélania wielkodcl ziarna.’

PN=64/H~04510
PN-85/H=93210
BN-83/0631-10

Oznaczanie atopnis zanieczyszczenia metals wtraceniami'niemetalicznymi.
Prety i druty stalowe ciggnione. Vymiary i rodzaje powierzchni.
Stal martsnzytyczne umacniana wydzieleniowo wytapiana w prézni. Gatunki.

4, Instytucie ro7growadza]§ca normg: Instytut Metalurgii Zelaza, ul. K Miarki 12/14,

44=-301 Gliwice

5, Autorzy projektu normy: mgr inz, Franciszgk Witek - Huta Baildon - H2VD Mikrohuta

.~ Huta Baildon ~ HZWD Mikrohuta
- PKN, MiJ Katowice

mgr inz, Tadeusz Roszak
hgr inz. Lucjan Chmurski



