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1. WSTEP 3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest do-
datek do mas formierskich o nazwie handlowej Gamix.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Gamix sto-
suje si¢ do mas formierskich zawierajacych bentonit,
przeznaczonych do wykonywania form wilgotnych dla
odlewéw z zeliwa szarego i staliwa weglowego w celu
zmniejszania osypliwo$ci tych mas oraz obnizania
sktonnosci do tworzenia wad powierzchniowych odle-
wow (np. strupdéw, zylek, zaproszen).

1.3. Okreslenia. Gamix jest to mieszanina substancji
skrobiowo-celulozowych.

1.4. Oznaczenie

GAMIX BN-79/4021-01

2. WYMAGANIA
Wymagania — wg tabl. 1.

Tablica 1

Wymagania')

jednorodny

Posta¢
proszek

Barwa kremowa

odsiew na sitach o nominal-
nych wymiarach oczek 80

T 0,32+ 0,056 mm, maksimum
Ziarnisto$¢

przesiew przez sito o nominal-

I TRANSPORT

3.1. Pakowanie. Gamix powinien by¢ pakowany
w worki polietylenowe po 25 kg. R

Dopuszcza si¢ pakowanie Gamixu w wielowarstwowe
worki papierowe wg PN-76/P-79005.

Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona
etykieta zawierajagca co najmniej nastgpujgce dane:

a) nazw¢ lub znak dostawcy,

b) oznaczenie: Gamix,

c) dat¢ produkcji,

" d) mas¢ netto,

e) okres trwatosci,

f) znak manipulacyjny wg PN-76/0-79251 p. 2.4.1,

g) znak kontroli jakosci.

3.2. Przechowywanie. Gamix nalezy przechowywaé
w opakowaniach wg 3.1, w suchych i krytych pomiesz-
czeniach, w temperaturze 10+ 25°C.

Okres trwatosci Gamixu przy spetnieniu podanych
warunkéw przechowywania nie powinien byé krétszy
niz § miesigcy.

3.3. Transport. Gamix nalezy przewozi¢ krytymi
srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych
przed wplywami atmosferycznymi i uszkodzeniem
opakowan.

4. BADANIA

4.1. Program badan — wg tabl. 2.

Tablica 2

nym wymlarzc‘: pczka 20 Zakres badan Wyma- Opis
0,056 mm, minimum . , . ,
Rodzaje badan eine') | niepetne?) gania badan
Zawarto$¢ wody, maksimum % 12 peine peine wg wg
Zawarto$¢ popiotu, maksimum 4,50 Sprawdzenie : " ’ 43.1
Osypliwoé¢, maksimum 6 postaci i barwy
pH : 7+8 Sprawdzenie + + rodz. 2 | 432
ziarnistosci o
Lepko$¢ wzgledna w temperaturze 20°C, °E 1,30+ 1,90 ;
Oznaczanie " n 433
) Patent PRL nr 93595. zawartosci wody
Zgloszona przez Instytut Odlewnictiwa — Krakéw
Ustanowiona przez Dyrekiora Instytutu Odlewnictwa dnia 29 wrzeénia 1979 r.
jako norma obowiqzujqca od dnia 1 lipca 1980 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1980 poz. 17)
Wydanie 2
Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd 0,60 Naki. 100 + 23 Zam. 62/86 Cena zt 18,00

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1986,
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cd. tabl. 2
Zakres badan Wyma-~ Opis
Rodzaje badan | . B gania badan
; petne!) niepetne?)
wg wg
Oznaczanie za-
o + - 434
wartosci popiotu
Oznaczanie
‘l_ . + + 435
OSyphwosct
i rodz. 2
Oznaczanic pH + - 4.3.6
Oznaczanie lep-
D P + - 4.3.7
koscr wzglednej .
Znak + oznacza badanie, ktore nalesy przeprowadzié.
Znal - oznacza badanie, ktorego nic przeprowadza sig.
') Budania petne nalezy przeprowadza¢ co najmnicj raz na kwartat oraz w przypadku
analizy roziemezej lub na Zyczenie odbiorey.
2) Badania nicpelne nalezy przeprowadza¢ dla kazdej partii Gamixu.

4.2. Kontrola jakosci

4.2.1. Sklad i liczno$¢ partii. Partic Gamixu przed-
stawiong do kontroli stanowi ilo$¢ jednego i tego sa-
mego produktu o masie nie przekraczajacej 1500 kg.

4.2.2. Sposob pobierania probek. Z prébek o licznosci
wg PN-73/N-03009 (wspotczynnik precyzji a = 0,320),
pobranych wg PN-73/H-11079, przygotowac $rednia
prébke laboratoryjng o masie 3 kg.

Probke podzieli¢ na dwie czgsci: jedna przeznaczyc
do badan, drugg przechowywaé przez okres 3 miesigcy
na wypadek koniecznosci przeprowadzenia analizy roz-
jemczej.

Kazdg probke nalezy przechowywaé w szczelnie
zamkni¢tym naczyniu zaopatrzonym w etykiete zawie-
rajaca:

a) nazwe lub znak dostawcy,

b) oznaczenic Gamixu,

¢) date produkeji.

4.3. Opis badan

4.3.1. Sprawdzenie postaci i barwy nalezy przepro-
wadzi¢ wzrokowo. :

4.3.2. Sprawdzenie ziarnistosci. Przygotowaé zestaw
sit © nominalnych wymiarach oczek: 0,32; 0,20; 0,16;
0.10: 0,071; 0,063 i 0,056 mm. Odwazy¢ 40 g Gamixu
i suszy¢ w temperaturze 60°C przez 1 h. Z wysuszonej
i wystudzonej probki odwazy¢ 10 +0,05 g, wysypac
na sito o nominalnym wymiarze oczka 0,056 mm,
umicszczone W przesiewaczu pneumatycznym, a nas-
tgpnic postgpowaé wg PN-83/H-11077 ,

4.3.3. Oznaczanie zawartosci wody — wg BN-75/
4024-06 p. 2.1.2, w temperaturze 60°C.

4.3.4. Oznaczanie zawartosci popiotu. Gamix utarty
i wysuszony w temperaturze 105-110°C do stalej
musy rozsypaé w ilosci 1,00 g rOwnomierng warstwa
w tyglu porcelanowym wyprazonym 1 zwazonym
s doktadnoscig do 0.01 g, a nastqpnig prazy¢ w tem-
peraturze 815 £15°C do stalej mas}_.-;’d zakonczeniu
prazenia tygiel z pozostatosciy osthdzié | zwazyé
7z doktadnoscia do 0,01 g.

Informacje dodatkowe

Zawarto$¢ popiolu 4 w procentach obliczyé wg

wzoru
A= g m 100
m; - m
w ktorym:
m; — masa tygla, g,
m; — masa tygla z odwazka Gamixu, g,
ms3; — masa tygla z popiotem, g.

Za wynik koncowy oznaczania nalezy przyjaé $red-
nig arytmetyczna dwéch réwnoleglych oznaczan, przy
czym dopuszczalna réznica migdzy wynikami nie po-
winna przekracza¢ 0,01% wyniku $redniego.

4.3.5. Oznaczanie osypliwosci. W mieszarce labora--
toryjnej sporzadzi¢ mas¢ z wysuszonych uprzednio
skladnikéow (Gamix nalezy suszyé w temperaturze
60°C): 91% piasku wzorcowego A wg PN-77/H-11004,
7% bentonitu wg BN-77/4021-10, 2% Gamixu oraz
3,5% wody w stosunku do masy lacznej suchych sktad-
nikéw. Czas mieszania suchych skladnikéw powinien
wynosi¢ 2 min, a po dodaniu wody dalsze 6 min.
Z masy zaformowaé probki walcowe wg PN-83/
H-11070 i zwazy¢ z doktadno$cig do 0,05 g. Prébke
umiesci¢ na rolkach wypoziomowanego aparatu do
oznaczania osypliwosci typ LS. Oznaczanie osypliwosci
przeprowadzi¢ wg BN-77/4024-02.

4.3.6. Oznaczanie pH. Sporzadzi¢ 1-procentowg mie-
szaning wodng Gamixu i przesaczy¢ przez S$redni
saczek. Nastepnie badang mieszaning wlaé do naczynia
pomiarowego i przeprowadzi¢ oznaczanie pH na peha-
metrze z elektroda szklang i kalomelows. Za wynik
koncowy oznaczania nalezy przyjaé $rednig arytme-
tyczng dwoéch réwnoleglych oznaczan, przy czym do-
puszczalna r6znica miedzy wynikami nie powinna prze-
kracza¢ 0,1 pH wyniku $redniego.

4.3.7. Oznaczanie lepkosci wzglednej. Odwazyé¢ 10 g
Gamixu, dodaé 300 cm® wody o temperaturze 20°C
1 wymieszaé przy uzyciu mieszadla mechanicznego.
Oznaczanie lepkoSci wzglednej przeprowadzié wg
PN-77/C-04014.

4.4. Ocena wynikéw badan. Partic Gamixu nalezy
uznaé za dobra, jezeli wyniki badan sa zgodne z wy-
maganiami wg rozdz. 2.

4.5. Zaswiadczenie o wynikach badan. Do kazdej
partii Gamixu powinno by¢ dolaczone zaswiadczenie
zawierajace co najmniej nast¢pujace dane:

a) ]wzw_c lub znak dostawcy,

b) oznaczenic Gamixu,

¢) date produkcji,

d) mase¢ netto,

e) wyniki przeprowadzonych badan,

) znak kontroli jakosci.

KONTIEC



Informacje dodatkowe do BN-79/4021-01 3

INFORMACJE DODATKOWE

Odlewnictwa,

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Instytut

Krakéw.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/4021-01
a) zweryfikowano wymagania i wykonanie badan Gamixu,
b) wprowadzono kontrol¢ jakosci.
3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-77/C-04014 Przetwory naftowe. Oznaczanie lepkosci wzglgdnej
lepko$ciomierzem Englera

PN-77/H-11004 Odlewnicze materiaty formierskie. Piaski formierskie
wzorcowe

PN-83/H-11070 Odlewnicze materialy formierskic. Wykonywanie
probek do badan

PN-83/H-11077 Odlewnicze materiaty formierskic. Analiza sitowa
piasku formierskiego i bentonitu

PN-73/H-11079 Odlewnicze materialy formierskie. Badania labora-
toryjne. Pobieranie prébek

PN-73/N-03009 Statystyczna kontrola jakosci. Metoda wyznaczania
liczby prébek jednostkowych i pierwotnych

PN-76/0-79251 Opakowania jednostkowe z zawartoscia.
i znakowanie. Wymagania podstawowe

PN-76/P-79005 Opakowania transportowe. Worki papierowe

BN-77/4021-10 Odlewnicze materialy formierskie. Bentonit odlew-
niczy

BN-77/4024-02 Odlewnicze masy formierskie i rdzeniowe. Badanie
osypliwosci

BN-75/4024-06 Odlewnicze materialy formierskie. Badania labora-
toryjne. Oznaczanie zawartosci wody

Znaki

Patent PRL nr 93595. Magdalena Gawlikqwska, Edwin Wawrzyn-
kiewicz. Obowiazuje wynagrodzenie autoréw i uprawnionych
z patentu zgodnie z przepisami z zakresu wynalazczosci.

4. Symbol wg SWW — [289-22,

5. Autorzy projektu normy — dr inz. Magdalena Gawlikowska,
mgr inz. Krystyna Luszczkiewicz, inz. Stanistaw Rybinski, dr inz.
Halina Pawlowska, mgr inz. Zygmunt Smolen — Instytut Odlewni-
ctwa.

6. Proba technologiczna okreslania skionnosci masy do tworzenia
wad powierzchniowych odlewéw. Sporzadzi¢ mas¢ formierskg jak
w 4.3.5 i zaformowaé w niej ptyt¢ przy uzyciu modelu wg rys. I-1.
Zalecany sposéb zaformowania wg rys. I-2. Badang masg wypetnia
si¢ gorng potowg skrzynki formierskiej. Twardo$¢ formy powinna
wynosi¢ 75+ 80 jednostek twardosci. Formg nalezy zala¢ Zeliwem
szarym Z1250 o temperaturze 1350°C lub staliwem weglowym L25
o temperaturze 1450°C. Zalewanie metalem nalezy prowadzi¢ do
momentu, kiedy zacznie on wycieka¢ przez przelew. Zaleca si¢ sto-
sowaé z boku skrzynki formierskiej zbiornik na wyciekajacy metal.
Po uplywie 15 min po zalaniu, forme¢ nalezy otworzy¢ i poddaé
obserwacji. Sklonno$¢ masy do tworzenia wad powierzchniowych
nalezy oceni¢ na podstawie wygladu gornej powierzchni odlewu
ptyty. Odlana ptyta nie powinna wykazywaé zadnych wad powierz-
chniowych 7wigzanych z oberwaniem si¢ masy z gornej czgéci formy.
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Skrzynka formuerska 550 * 400 = 100
' BN -87/4041- 02
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7. Wydanie 2 — stan aktualny: sierpien 1985; uaktualniono normy zwiazane



