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Sprzet pomocmczy

ielekomumkacp przewodo{ve|
Drabmy meialowe
~ przesuwne

1 ﬂ_Grupa | I_mta_logoﬁ;;l ’ﬂ"’f- _
1. WSTRP

Przedmiot normy . Przedmioten nonny 8§ d.rabin;y metalowe przeauwne stosowane pray

budawie i' eksploatac;]i telekomunikacy:jnych urzgdzen stacyjnych.
‘I,.’.—‘.= Normy zwigzane

Hl-64/ C=-94152
PN~60/H=74207
PN-66/H~84019
-
PN-61/H~-84020
PN=54/H-84025
 techniczne
PN-57/H=92121
PN-60/H~92742
PN-62/H=-93200
PN-55/H~93202
PN-63/H-93669
PN-65/M-80057
PN-58/M-8200"
PN-65/M-82029
 PN=58/M=-82117
PN-58/M=-82144
PN-61/M-82181
PN-60/M=82210
PN-55/M=-86102
‘dis’ wymiazy

Stal weglowa konstruke‘y;jna zwykie]j JakoSci ogélnego przeznaczenla,

Guma na artykuity techniczne. Wymagania i badania techniczne
Rury stalowe bez szwu walcowane 1ub ciggnione na zimno. Wymiary
Stal weglowa konstrukcy;jna wstze,j jakoéci ogdlnego przeznaczenia.Gatun—=

. Gar._
Stal weglowa walcowana." Walcéwka do wyrobu drutu patentOWego. ~ Warunki
Blacha cienka stalowa do tloczenia. Warunki techniczne

Stopy aluminium, Blachy |
Stal we¢glowa walcowana, Pret;y okrggte, Wymiary

-Stal weglowa walcowana., Prety piaskie. Wymiary

Aluminium i stopy aluminium. Ksztaitowniki

Druty spre¢zynowe. Druty ok:rggle ze stali weglowych

Zawleczki

Podktadki sprezyste zwykle

Sruby sredniodokladrie ze bem sze&ciokatnym z gwintem na catej dlugoéci |
Nakretki szesciokatne éredniodokladne |

Nakretki koipakowe

Wkrety Sredniodokiadne ze tbem stozkowym z gwintem na cale dlugoéci

Lozyska toczne, Loiyska kulkowe zwykle. Odmiana lekka (seria 62)., Giéw=

2+ PODZJIAY, I OZNACZENIE

- 230, Wielkoéé, W zaleznosci od wysokosci podwieszenia rozrdéznia sie¢ trzy wielkosci
drabin pod.ane w tabl, 1.

| Wieikoéé

Tablica 1

Wysokos&é podﬁieazenia | Wysokosé stojaka -

2.2. ! c— ia drabiny metalowej przesuwnej o wysokosci podwieszenia 3140 mmsg
. DRABINA METALOWA FRZESUWNA 2 BN~67/ 9578-37

Z|ednoczeme Budownictwa tagcznoéci
Ustanowiona przez Dyrektora ZBt dnia 14 marca 1967 r.

jacko norma obowiqzuijqca w zakresie produkeiji i odbioru od dnia 1 stycznia 1968 r.

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

(Mon. Pol. nr 301967 poz. 142)

Druk. Wyd. Fwd QK. Twyll TA0-Nakl, 2B00+138 Zam 1363/67 Cena =zt 6,00
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2540 | 2430 12985., |
3740 | 24830 (2954
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Rys.1. Drabina metalowa przesuwna
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'Tablica.a '

Trzpiéﬁf

Koto Jezdne

war zéﬁ

B ﬁopuszcza sie stosawanie innych ma:bermléw o, nie gorszych wlasnoseiac‘h od podanysk

Rura stalowa bez szwu 24X 2

- IIT=1,5 wg PN-B'?/H—92’|2‘I

‘H=84020

Pret’ okragly 20 wg PN-62/

Ceownik alumini oWy PA6 “1
80X 20X 6 wg PN-65/H-93669 B

Pret okragly 18 wg PN-62/ |
£-93200 ze stall St3 wg PNF61/)'
H-84020 o

wg PN-60/H—'7420‘7 zZe stali ’IO
WE PN—66/H-840’I9 |

Rura stalowa bez szwu 20X 1,6"
WE PN-60/H-71-|-207 ze stali 10
WE PN-66/H-840’19

Blacha cienka do tloczenia

Pret okragiy 30 wg PN-62/
H-9%200 ze stali St5 WE PN—61/ o
H~84020 |

Pret okragly 22 wg PN-62/ |
H-93200 ze stali St3 wg PN-sq'

Pret okragly 85 wg PN-62/ 1
H-93200 ze stali St3 WE PN&61/ _"
H-84020 - B

H-93200 ze stali St3 we PN-61/'7_
H-84020 ]

Blacha aluminiowa PA2 %e4,0 w":_
PN-60/H-92742 .

Lozysko toczne 6202 wg PN-55/
M-86102 i

Drut sprezynowy 2,0B II wg
PN-65/M~80057 ze stali DBOA wg i
PN-54/H-84025 SO



-

-

..5,,.‘.

nej 0.50,15, 40.3 wg PN-G#/
0-94’1 52

Blacha cienks do tZoczenia
IIT~1,5 wg PN—S‘?/H—92121

Blacha cienka do tloczenia
- IIT-0,5 wg Pﬂ-57/H-92’l21

Blacha cienks do ttoczenia
IIT-1,5 wg PN-57/H-92121

Pret okragly 30 wg PN-62/ )
H-93200 ze stali St3 wg PN-61/'

Pret ptaski 10X 25 wg PN=55/
H-93202 ze stall St3 wg PN-61/

Pret okrggly 30 wg PN-62/
H-93200 ze stali St3 wg. PN-61/
H-84020

Losysko toczne 6204 wg PN-55/
M=-86102
Pret ptaski 10X 25 ngPN-55/
H-93202 ze stali St3 wg PNA61/

Blacha cienka do tloczenia
IIT-4 wg PN-57/H=92121

Piyta 2z gumy ryflowanej cZar-
nej 0.50,15.40,.8 wg PN-64/
- C=94152

Blacha cienka do'tloczenia | fff;
IIT=-4 wg PN-=57/H=92121

Podkladka spresysta 6,1 wg
PN-65/M-82029

Podktadka sprezysta 10,2 wg
PN-65/M-82029

Podkiadka sprezysta 12,2 wg
PN-65/M-82029

Nakretka kotpakowa M10 wg
FN-61/M-82181

Podktadks
sprezysta
Podkzadks
sprezysta

Nakretka
koipakowa
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Hak.r tka szeécio-
kqtna | | |

Pret o]u'qgly 45 wg PN-62./

Nakretka okragta
M8

H-84020 |
Pret oqugly 45 wg PN-62/

- H=-84020

Nekretka M12 wg PN-58/M-82144

Pret okragly 14 wg PN-éZI

H-84020

Wkret M8 z czo- Pret oqugzy 14 wg PN-62/

| | pem 'walcowym

H=-84020

Zawleczka 4 X 32 wg PN-58/ |
M-82001 -
Podkztadka sprezysta 8,2 wg
PN=65/M-82029

' S Podkladka Spre~
1 Zysta

t ° W kODﬂ.nie

2 PP Podstawa drabig;z Prowadnice powinny byéprzymocowane do bokéw drabiny wkre'bami. o

| Przymocowanie prowadnic powinno byé trwaie.
Trzpienie powinny swobodnie przesuwaé sie w prowadnicach bez nadmiernych luzéw.

. Kota jezdne powinny byé umieszczone na toZyskach osadzonych na sworzniach, Powiem- )
o chnie czolowe k6t jezdnych powinny byé pokryte warstwg gumy koloru bialego lub Bzare-;

g0 .

- m:i. podktadkami sprezystymi.

- Sprezyny powinny zapewniaé zablokowanie k6% jezd.nych przy obciquniu d.rabin;y ciﬂé-— -

H=93%200 ze stali St3 wg PN-61/ |

H-93200 ze stali St3 wg PN-61/ |

f;§V ;. - Wkret ze Zbem 24 32 | Wkret M6X16 wg PN-60/M-82210 |
) S stozkowym | - R
Wkret ze Ibem 12 | 12 | 12 | Wiret M8X 20 wg PN-60/M-82210° |
stozkowym = | D B

H-93200 ze stali 5t3 we PN-61/jf.gf

B-93200 ze stalli St3 we Pu.51/_;1 -

| 8ruba ze bem druba M6X 20 wg PN-58/M-82117 |
szesciokgtnym R

| gs |Srobezezem |, Sruba MBX 25 wg PN-58/M-82117 |

- szeSciokgtnym - |

Sworznie powinny byé przykrecone do trzpieni nakretkami kolpakowymi zabezpieczony-j
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z 35 kG. Po zdjeciu oboiqtenil. sprgzm powim od.blokomé Xoza Jezdne,

 3,3,2, Btopnie 4 powinny byé praykrecone do bokéw drabiny wqutami,zabups,,.. o
-~czone nakretlm.m:h 1 podklad.kami sprozystymi, -
| ' BOki stopni powinny byé w miejscu 1qczenia Z podstawami stopni spawane spawem c.'qg—-"a

Ne. stopnia powinna by¢ ;nac:.qgnieta guma ryflowana, dcisle przylegaja,.ca do Btopnj.. o
'.Guma pow.tnna by¢é przymocowana do stopnia dwiema skuwkami. Przy obciqzeniu statycz:mn L
:'7150 XG stopnie nie powinny wykazywaé trwalych odksztatcen, | -

303+3. Teleskop, Rury teleskopéw powinny byé przymocowane nakretkami do lqcznika
”dolnego i przyspawane do tacznika gérnego oraz dwéch pretéw teleskopu. | |
~ Prety teleskopéw powinny by¢ z Jednej strony zabezpieczone nakretkani przed wysu.. o
nigelem z rur teleskopéw, a z drugiej zalozone na podpérke wézka,
o Pretry teleskopéw powinny swobodnie i bez zacieé przesuweé s:l.e W rurach teleskopdw,

 3.3.4, Wozek, Trzpienie z ZoZyskami powinny byé przykrecone do wspornikbw nakret-
- kami 1 zabezpieczone zawleczkami.

Zamocowanie 2o0Zzysk powinno zapewniaé swobodne obracanie sie pieréclen:l zem@tmnyd:l.---'

__Podpérka powinna byé¢ przykrecona do listew wézka dwiema Srubami zabezpieczonymi
- podkladkami sprezystymi. - |

. M powinien byé przykrecony do bokéw drabiny na wysokosci 180 mm od po-
ziomu podtogi. Do wspornika zderzaka powinna byé przymocowana plybka z gumy ryflowam.j.= |

2¢2+6. Porecz powinna by¢- przykrecona wraz z czwartym stopniem i gbédrnym lqcznikiem |
do bokéw drabiny $rubami zabezpieczonymi nakretkami i pod.kladkami spresystymi., SR
Zamocowanie poreczy powinno byé trwate. | |
Na porgcz powinna by¢ naciggnieta koszulka z pollchlorku winylu. Dopuszcza sie inn;y |
sposéb pokrywania powierzchni poreczy, np. lakierem mlotkowym plecowyn,

2,_4. kaoﬁczenie. Powierzchnie czeéfci drabiny powinny byé obrobione na glad.ko, beg
wzerdéw, a ostre krawed.zie powinny by¢ stepione.

- Boki drabin po doklad.nym oczyszczeniu i odtluszczeniu powinny byé trawione w 5—p:co- |
_centowym roztworze kwasu azotowego, Powierzchnie trawione nie powinny mieé plam i za=-
clekéw, |

. - Powierzchnie blach, piaskownikédw, rur, pre¢tow oraz imnych czeéci atalowych kon-
strukeji drabiny powinny byé dokladnie oczyszczone orez odtiuszczone, |
 Zewngtrzne spawy szczebli oraz imme nieréwnosci blachy powinny byé oszlifowane i w
miare. potrzéby wyréwnane szpachléwks, |

- Powierzchnie blach, plaskownikéw oraz innych czesci konstrukcji drabiny powinny
o byé przed zamontowaniem dokiadnie pokryte podkiadem nitro koloru szarego.

-+ Po pokryciu podktadem powierzchnie szczebli bowinny by¢ pokryte emalig nitro koloru |

. 8zaTego.

Rura teleskopu, pret teleskopu oraz konstrukcja wézka powinny byé pok::yte lakie-

rem nitro koloru 82arego., - N
Podktad i powloki lakierowe powinny byé roztozone réwnomiernie na cale powierzch-

ni, bez zaciekéw, pomarszczern, plam i przeswitéw. Powloki po wyschnieciu nie powin.ny

odwarstwiaé sie i odpryskiwaé

; .« Trzpieh i prowadnica powixmy by¢ niklewane i po lerowane. Nak:retki rur 1 pretéw te-
- lesk0pu powinny byé oksydowane. Sruby, wkrety, nakretki podktadki, zawleczki, skuwki '
| s8zczebli oraz inne niklowane czeéci pods'l:awy dmbiny powinny by¢é ocynkowane ipaaywowane

292¢ Wymagania uzytkowe, Teleskop drabiny wielkosci 1 powinien mieé urzsdzenie 28-
bezpieczajace ObCiQZOﬂQ drabine przed obrotem wokéi wlasne;] osi. Po zdjeciu obciq,ﬁenia

powinno nastgpié odblokowanie urzgdzenia zabezpieczajgcego.




Drabina zawieszona na katownikach przymocowanyoh do liatew 3:q,czqcych sto;jaki nawy-
Bakaéci podane;j w tabl. 1 powinna przesuwaé sie lekko i bez zacieé

th nach;ylenia drabimr wzgledem podtoZa, po p@deszemu na. szynach, powinien wym-f
aif: 7e° +2°,

2.6, Cechowanie. Na boku drabimr, w miejscu podamrm na rys. 1, naleiy wykonaé w
sposéb trwaly i czybelny: | | o |

a) znak wyl:wérni,

=b) oznaczenie wg 2.2, bez czeéci slowne;j,

"-c\) rok wykonania drabiny,

a) _ciQZar drabiny,

e) znak kontroli technicznej.

4,1, Pakowanie, Teleskopy i wozek powinny byé uniemchomione.

Do transportu kazda drabina powinna byé owinieta papierem falistym.

Drabiny opakowane powinny mieé przywieszki, na kl:érych nalezy podaé w sposbb tIrwas-
i czytelnyt - |

a) znak wytwérni,

'b) oznaczenie wg 2.2,

'cj znak“kontroli technicznej.

4,2, Przechomanie, Drabiny metalowe przesuwne powimv by¢ przechowywane w pomle-’
szczeniach zabezpieeczajgcych je przed wpiywami atmosferycznymi. -

8,3, Trangort d.rabin metalowych przesuwnych powinien odbywaé sie krytymi érodkami
transportu. |

Drabiny powinny byé ‘cransportowane W poiozeniu lezggm i zabezpieczone przed. przem-
waniem sie oraz poprzekiadane np., papierem falistym lub listwami droWnian;ymi

5. BADANIA |
2:1, Program badan Przed.stawionq, do odbioru part:l.e drabin JedneJ wielkosci mlety
poddeé sprawdzenius
 a) materialdw,
b) wymiarédw,
¢) wykonania,

4) wykoficzenia,
€ ) dzialania.

2.2. Pobieran:l.e Erébek. Z przedstawione:j do od.bioru partii d.rabin metalowych przo-
suwnych ;]ednej wielkosci badaniom wg 5.1 a), b) i e) podlegajq wszystkie drebiny.

- Do badan wg 5.1 c) i 4) nalesy pobraé sposobem losow;y'm prébke o 1icznoéoi poda.ne:]w
4abl, 30 |

T&blicg~§

Licznosé partii | . Licznoéé prébk:l o] Dopuszozalna liozba sztuk
| sztuk 1 sztuk 1 niedobrych




Za3.1, Sprawdsente meverislw ma sgodnosé s 3.2 polegs ne sprewdsenin sabvisdese
Xkontroli technicanej wytwérni, T

2 52 S rewdzenie w
“liniowego i suwmiarki,

miaréw na zgodnoké 2 _”3.';1 nalesy wykonaé za pomocy, prayi

nyidokonanie préb.

5.3.4. S rawdzenie wykoficzenia na zgodnosé z 3.4 nalezy przeprowadzié przesz:
‘@) sprawdzenie protokéiu kontroli technicznej wytwérni z ogledsin oozyssczenis i

Sprawdzenie vykonania na zsodnoéé_ z 3.3 nalefy -przerroudzié- prrez ogledeis

 ' wyréwnania powierschni lakierowanych, ~ - o
- b) sprawdzenie podkladu i lakieru orez przylegania powkok lakierowych przez nays

cic, np. fyletka, powierzchni okozo 1 cn® warstwy lak_ieru as. do podl_ojta'- w poaf;ac 1
X4 ‘0 oczkach 1,5 X ‘1,5_m, | ' -

o ) sprawdzenie wytrawienia bokéw drabiny orez ocynkowania i nikl owania pozo stakych
f:_-__;.i,,fa-cieé-ci nalezy wykonaé przez sprawdzenie zaswiadczeh kontJroli techniozne ] Wém_,

o 8 rawdzenie dziatania na zgodnosé z 3.5 nalezy wykonaé priy zawies 50110,1' -
binie na kgtownikach Jezanych. | | | o o
. 4, Obtena kéw badah Przedstawiong do odbiort partie dl‘abin-mfﬂowoh prae-

:.""';s_uwch naleli'y uznaé za zgodng z wymaganiaml normy, Jefeli badania wg 5.1 daty mﬂ:

Dreb 1muzmna w ktérymkolwiek z badah za niedobrg--f nie podlega dalszym badani om.

KONIEC



