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NORMA BRANŻOWA 
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SIECI 

Telekomunikacyjne linie kablowe międzymiastowe 8984-12 
TELE· Złqcza Arkusz 02 

I RADIOTECHNICZNE Złącza kabli symetrycznych 
Zamiast 

O powłokach 

L WSTĘP 

l . J. T' r'zedmi ol arkus za normy . . Przedmiotem ark usza 

5;'\ wyma);anla techn icz ne dotyczące zlączy kabli symetrycz­

nych <' pc1wlokach olowianyc' h , z ':ylami ol1edziany mi o izo ­

lacJ i paplerowo-powlctrznej lub poliSTyrenowo-powietrzneJ 

typu cla le kos lęi. nego . 

1.2. I-ah r es a rk us7. a nonny. Arkusz dotyczy zlączy : 

a ) pr zelo towych - w s zy stki c h odmian . 

ołowianych BN·66/8984· 12 

Grupa kataloQowo XIX 56 

W pr7.ypadk u lączenia trzech lub w i ~ceJ przewodów w 

Jednej skrę t ce, średnica t u lejki powinna być odpowlednio 

wl<; ks z a . tAk aby tulejka wchodZl la śc,śle na skr<;tk<; , nic 

ulega!a uszkodzeniom i nie śCiągala izolaCji żyl . 

2.1.2 . Wymiary rur olow ianych na os lony złączy - wg 

a rku sza Ol p. 2.2.1. 

l, ' odgal<;ź ny ch . 2. 1 . 3 . Wielkości elementów l wymiary złączy ka bh Złem-

c) r ozclzleJczy ch . ny e h 

wykonywanyc h na kablach kanalowych l na kabla ch ziem-

nyeh . 

2 . WY MAG ANIA 

2.1.1. Wymiary tul e jek izo laCYjnych papie r owych w 

z aleLnoś ci ocl ś redniCY lączonych Lyl kablowych podano w 

l aLI. l. 

Ta b ll"'l 1. Wym\{J. ry tulejek IzolaC yjnych papi e rowych 

Nominalna ś red- Wymiary tulejek , mm Wlel kość 

nica żyły wg 
Lp . kablowej średnica 

dlugo:3ć 
13N - 72 / 

WCWJl\'trzllCi 7362-01 

l 2 :3 4 J 

1 0,6 
3. 5 2 0 . 7 45 TK 3,5 

3 0 .8 
4,3 60 Tł< 4,5 4 0 .9 

S 1 .0 
6 l, l 5 ,5 60 TK 5,5 
7 1 ,2 

8 1, 3 7 ,0 80 l) 1, 4 TK 7 

2 . 1 . 3 . 1. Postanow ienia ogólne . Wiclkośc I e lementów 

i wymi ary zlączy powmny być ustalone wed lug następują-

cyc h zasad : 

a) wielkość mufy żeliwnej powinna być taka, aby ś red­

nica otworu wlOTowego mufy hyla co najmniej równa średni­

c y zewnę tr znej kabla wraz z odzieLą , 

b ) średnica i dłu gość oslony zŁącza powinna być tak do­

brana . aby swobodnie mieści l si<; w niej polącz0ny ośrodek 

kal,l a i żeby między osloną a mufą i.eliwną pozostaw ala 

pr zestrzeli umożliwiająca prawidIowe zalanIc Jej masą ka-

blową, 

c) miejsca obeięc ia 051011 i powloki o łOWIanej kabla na­

leLy ustala.ć w z a leżnoś ci ocl dŁugo ści mufy że l iwne j i dłu­

gOŚCl osŁony zlącza . 

2.1 . 3 . 2 . Glówne wymiary złączy z mufami zwykłymi 

( rys. 2, 3 i 12) wykonywanych na kablach zlemnych , po­

winny być zgodne z podanymI w tabl . 2 • 4 oraz na rys . l. 

2 . 1 . 3 . 3 . Glówne wymiary zlączy z mufami wzmocniony­

mi ( r y s . 4) wykonywanych na kablach opance r zonyc h dru­

tami, powijmy być zgodne z podanymi w tabl . 5 • 7. 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Budownictwa Łączności 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Budownictwa Łączności dnia 16 grudnia 1978 r. 

jako norma obowiązuiąca od dnia l lipca 1979 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 4 /1979 poz. 27) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979. D,.k. Wyd. No,m. W·w • • A,k. wyd. 2,15 N.kl.2.200+55 Z.m. 360/ 79 Ceno zł 12.60 
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Tablica 2. Główne wymiary z lączy przelotowych 

Wymiar y os łony zlącz a Wymiary kO lków kab-
la wg rys. l 

Rodzaj i wielkość Średnica ze- średnica dłu- grubość 

mufy żeliwnej wnętrzna kabla wewnętrzna gość ścilomki 

Lp. wg (na odzieży) 
BN-70/3233-09 

d / b g Q 

max nlax max max max max 

mm 

1 2 3 L. 5 6 7 8 

1 MP 30 30 40 250 2, 5 350 40 

2 MP 40 40 50 370 2,5 490 40 

3 MP 50 50 60 490 3, 0 610 40 

4 MP 60 60 80 530 3 , 0 680 40 

5 MP 70 70 90 590 3,0 760 40 

6 MP 80 80 100 640 3,0 820 JO 

Tabli ca 3 . Clówne wymiary zlączy odgal<;źnyc h 

Kable wprowadzone Kable wyprowadzone Wymiary osłony złą- Wymiary koriców 
Rodzaj i wielkość do mufy z mufy cza kabli wg rys . l 
mufy żeltwnej 

wg 
BN - 70/3233-09 licz- średnica licz - średnica średnica dłu-

Lp. ba zewn~trz- ba zew nętrz - wewnętrz- gość 

na na na 

d / Q b 
max max max max max max 

sztuk mm sztuk mm mm 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

1 MOJ 45 1 45 2 45 60 4 10 530 40 

2 MO] 60 . 1 60 2 60 90 570 720 40 

3 MOJ 70 1 70 2 70 100 650 8 20 40 

4 MOD 50 2 50 2 50 80 520 640 40 

5 MOD 80 2 80 2 80 120 700 900 50 

Tablica 4. Główne wymiary z łączy kondensatorowych 

Wym iary osłony złącza Wymiary korków 

Rodzaj i wielkość Średnica 
kabla wg rys. 3a) 

mufy żeliwnej zewnętrzna średnica średnica długo ść grubość 

Lp. wg k abla wnę trza gardła całkowita ścian 

BN-70/3233-09 ( na odzieży) Q b C 
max lnax max 

d dl / g 
max 

mm 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

1 MK 30 30 124 28 340 3,0 510 40 250 

2 MK 50 50 144 48 420 3,0 6 10 40 330 

3 MK 70 70 164 66 530 3 , 0 690 40 420 

4 MK 80 80 234 74 620 3 ,0 850 50 500 

5 MK 90 90 270 86 690 3 , 0 920 50 550 
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()!xqczi! a z drutu 

Tablica 3 . Gló~'ne wymI ary z łąc zy pr'7.c 1olowych o mufach wzmocnionych 

Rodzaj I WlelJ...O';Ć mury 
wg 

Il]\l- 70/3233-09 

Średnica zewn~l rzna 
kabla ( na odzieży) 

Wymiary oslony zląc!.a 

!ircu.nic3. 
wc:wn~trzna 

d 

rll ugość 

3 

grubu.?ć 

ŚC lall 

____________ J1_,a_X ____________ -L _______ In_~_'_· ______ L_ _____ m_a_·_x ______ _L ______ m_a __ x~ 

mm j ~--~---------------~------------------,----------,---------~--~---~ 

1:~1 .r, 2 ;:; L :) 1 ',' 
M P\l.' L.O 50 'i0 L.20 2. S 

MPW 50 60 l~O ")10 3,,) 

I
, J4' j'~ PW 70 00 :00 680 ,l.n 

MP'N Bo 90 ' 1 G '(1 3 .0 

n , , 

Lp. 

l 

1 

2 

I I 

! Lp. 

f-

Ta.blici< 6. Glówne wymiary zlączy odgal" invcl1 o mu rach w;~mo(ni onyc il 

\V.Yiuiary osłon)' ;.dą ... ~ Zll 

i?odl.dJ l WI 'IJ...,'Ś '. mu.fy ~ - '-
w g 

I ~I -7013233-0;) 

2 

M OlW ::;0 

MO lW 70 

I 

Sre<!IlICiJ zt'wn~lrLnu 

kilbl" (na ,~dzie -' v ) -

max 

--
J 

l;O 

80 

zewn~lrzna 

I 
I 

ci 

I 
I 

Innx max 

m lU 

I 
I 

4 ) 

6Ll 480 

90 I 6 ')\) l 
Tahlica 7. Glówne \V\~nlar y ,::Łączy ;'on'l ensatorowY";1 o mufach wZ!ilocnion;,::ch 

\Vynl1a ry o" lony zląc: a 
Ro,izaJ l wielkoś ć S r edlll c a z..;::.-

,:l ugość ~~bO"": mufy wn<;lrzna kabla średni ca śr~dnlca 
wg I.. na OtlZ10ŹY ) wn~trz u gardla I ściallkJ 

11.\J-7t1 32.33 - 09 
d dl I 

I 
(.. 

max 

mm 

I 

3.0 

()dleg)ość 1<01\-
ców powłok 
oŁow ianych 

kabl, 
c I 

j 
, 6~ 7 I 

---l 
l 2 3 4 5 <3 

I 
l 

I 
l MK\V 50 60 144 LoS T 420 3 .0 l 330 
2 \1 K\ , -;-0 80 164 I 66 - 'o I 'O L20 :JJ J . 

I 

2 .1.4. WVI! ",ry /.Iq L!. V kabli kanaiowych (rys . 3b), 5 i 

12a ) PO\:..,· 1111\ V byc l ał-.. dobrane , ab.y polącz olly ośrod ek ka ­

bla Wj ' l;1 '~ .I 0wl' n lua111y ml ... Iodatkowynli elemenla.nli llinl C:~Z ­

c"-ony;nl w Llą\"Lll 1l1l C Ś,i! 5 1<;: sw obodl1Jt" Wc' wn.;t czu os lony_ 

Za1ccil SI , !='tOSOWa1l1C 0slon "dąc zy kabil kanalowych " wy-

mlacach tay,ich jak w z łączach ka bl , 21Pmnych o takim c;;a-

mym ośrodku, zw !as"-cza gdy C'bycłwa typy kato:, wysl <; pują 

\\' ramac.h jednego odcinka wzma cniakowego lub ~ks ploata -

cYjnego . 

Ponadto wymiary z łącz] pow mny być "-godne z tabl d .l 9. 



Hl/fa ieliwf}{l 
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I 

b) 

BN - 78/898<' -12 . 02 
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Masa kaiJ/owa j --

/~' ~~ 

Dwudzielna o5tona z bloch9 otow/onei D . . 
----; rO ZHI zamu /forIdensatorOw &0105& owi{/, a ierem 

Pod/<.{adlia (jaw/Ma / .,,-ju""""+F==r--..... 

/ 

Rys . J . ~łącza kon<Jensdtor"oWC : a: l..L.ls':H.l il mOlltaLu 11.1 kaLlu zlcmnym . b' ulC'zcn l"-"' kl..'nd\..' Jl sa torów 

Obraczka lutowana 

I(/in 

lu/owoi 

~kfadJfa 
I 

/ Masa kablowa 

Druty pokryle aspl tem 
/ 

[ijtF'i8/S984- 12!oH) 

Ry!j . 4 . ZlączC' prze lotowl,,' na kablll 1: I.:'mnym w lI/u rk' .i.c liwn€' j w /. Jnocni \,.)LlL' ł 
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b) 

ej 

Rys. 5. Zlącze pr zelotowe kabla kanaŁowego: a ) poŁączenie ośrodka kabla, bl oW IJa m e z ląc za t aśmą . c) zląc ze po zal ulo ­
waniu os lony 

Tablica 8. Glówne wymiary zŁączy prz e lotowych i od ga lęźnych 

Średn ica zewnętrzna Średnic a wewnęt rz na Długość oslony 
kabla (na powłoc e oŁo - oslony 

Lp. wianej) max max max 

1 2 3 4 

1 20 50 L50 

2 30 70 500 

3 40 90 :J90 

4 50 110 640 

5 60 120 640 

6 70 120 64u 

7 Su 120 640 

Tablica 9 . Glówne wymiary z! qczy kondensatorowych ( wg rys . 3) 

Średnica zewnęl rz - Wymiary osłony Odleglość kOll- W icl kość walka 
na kab ł a (na powŁoce ców pow lok modełowego 

oł OWianeJ) średnica średnica dt ugo.ś ć gruboś..: oŁowianych wg 

Lp . 
wnę trza gard la ŚC lan l<.1 IIN - :.o4/937S-04 

c 
max d d, l g ma x 

mm 

1 2 3 L :5 6 7 S 

1 28 124 28 340 3 ,0 250 WK JU 

2 48 144 48 420 3 ,0 350 \IJ K JO 

:.; 66 1l':4 66 530 3,0 L20 WK 70 

4 74 234 74 620 3 ,0 :JOO '.l.J K Su 

5 86 270 SS 590 3 ,0 )JO W K 90 

6 94 300 94 740 3 ,0 600 WK 100 

2. 1. J . Wym iary zŁaczy rozd z ielczych powi nny być zgod­

ne z podanymi na rys. 6 i w tab!. 10 . 

2.2 . Materia ly na zlącza powinny l)yć dobierane z god ­

ni e z pos lanowieniami z awartymi w 2. 3 ora/. w a rkus zu Ol. 
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a) 

e) 

~N ' 7B/89Q4-12/0E]] 

Ry s . 6 . 7.1ącze rozdzielcze : a) nasada złącz a z kal,lami ro zdzielczymi, b ) zmontowane złącze, c) przykłady rozmieszcze­
nia kabli rozd zielczych 

Tablica 10 Główne wymiary złączy rozdzielczych 

Osłona zlącza 
Nasada dla kabli roz -

dzielczych 

średnica wewn~trzna średnica wewnętrzna 

Lp . 
d d , 

max max 

mm 

1 2 3 

l 70 90 

2 GO 100 

3 100 120 

l,. 120 140 

2.3. Wykonanie 

2 . 3 . 1. Przygotowanie miejsca pracy w dole mOlll e rs­

kim i w studni kablowej powinno być zgodne z 2.3 . 2,2.3 . 3 

i 2.3.4 ark us za Ol. 

Wygięcia kaLli przy ukladaniu zapasów obok złączy w 

ziemi i w kanalizacji kablowej powinny być łagodne a pro­

mienie łuków co najmmej równe 10-kromeJ ś rednicy kabła 

l1leopancerzonego i 20-krotnej średnicy kabla opancerzo­

ne go. 

2.3.2 . LdNc ie oslony oc hronne j. Na kOlkach kabli 

~iemnych należy oznaczyć miejsca, do których ma być zdję-

ta oslona ochronna pance r za ( rys . l i ,abl. 2. 4 ) , przy 

czym od l eglo';ć między kOllcami osłony ochronnej powinna 

Lic zba kabli rozdziel- Odpowiedni walek mode-
czych o średnicy do lowy 

2:; mm wg BN-64/ 9378-04 
max 

4 5 

4 WR 60 

7 WR 80 

9 WR 100 

13 WR 120 

być mniejsza a najwyżej równa długości wnętrza mufy 

chronnej . 

0 -

Na osłonie wŁóknistej, w od leglości oko lo :5 c m poza 

miejscem oznaczonym, należy wykonać obrączk~, z przy­

legających ściśle do siebie, nic mniej ni:': 5 zWOJÓW drutu 

mi edzianego o średnicy l do 1 ,5 mm, a obydwa kOllee skrę­

cić ze sobą i przygiąć do osłony w lóknistej . w~ rys. l. O­

słonę należy zdejmować od kOlka kabla i obcinać w miej s­

cu wg rys. l i tabl . 2.4. 

Osłonę ochronną pancerza wy t'l ac zarrą z tworzywa ter~ 

moplastycznego na le ży w oznac zonym miejscu nil ciąć na ca ­

łym obwodzie a następnie wy konać CIęcie IV zdłuLne od na­

c ięcia obwodowego do kOlka kabla i zdjąĆ oslonę 7. pancerza. 
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Po usuni(;ciu osłony ochronnej z pancerza nalei:y na 

nim oznaczyć miejsca. do których ma być zdjęty 

( rys. l, tabl. 2 . L - wymiar bl. 

pancerz 

2 . 3.3 . I.djs:cie i polączenie sti.l10wych taśm pancer7.a. 

W miejscach oznaczonych w 2.3.2 nalei.y pancerz oczyścić, 

pocyt10wać i wykonać na nim ol>rączk.:; z co najmniej J zwo­

JÓw drutu miedzianego o średnicy nie OlnieJsl.eJ ni/o l mm. 

Obrączkę należy zlutować na calym obwodzI<' 7. pancerzem 

spoiwem Le-30 wg PN- 76 ! M-69400, pancerz obciąć pr7.y 

obrączce i zdjąć z kOllea kaula "'raI. L osloną ochn.'nnC[ znaj-

dującą sis: pod pancerzem. 

Warstws: masy asfaltoweJ należy 7. pow lok i kaula 

np. naftą. 

zmyć 

Pancerz należy polączyć metalicznie z powloką olowia-

ną kabla przez przylutowanie do niej i do obrąc z ki na pan­

cerzu paska ołowiu o wymiarach co na)mme) 10 mm szero -

kości i 2 mm grubośct, lub linki skrs:conej z co 

3 drutów miedz ianych o średnicy okolo l mm . 

najm nie J 

Dla kabli o średmcy powloki olowlanej 40 mm lub wię-

ce), zaleca się wyk<;manie dodatkowego połączenia pomię­

dzy kOllcami pance rza z obydwu stron zlącza, przel. przy-

lutowanie wielożylowego, elastycznego przewodu już 

zalutowaniu oslony złącza. 

po 

2 . 3 . 4. ZdjęCIe i polączeme pancerza z drutów stalo-

wych. Przy stosowaniu mufy wzmocnionej 

3233-09 należy na kOllce kabli nałożyć kliny, 

wg 

z 

BN-70/ 

korlców 

kabli 7.d,iąć oslonę ochronną obcinając ją przy klinach. dru ­

ty pancerza rozlożyć równomie rnie na ouwod zie, przygiąć 

do klinów i na zagiętych drutach wykonać obrączkI jak w 

2 . 3 . 3. Na każdym końcu kab,a należy pozostawić dwa dru­

ty pancerza nie zagięte na klinie. 

W przypadku gdy średnica wewnętrzna klina jest mniej­

sza od średnicy kabla na oslonie ochronnej, dopuszcza się 

nalożeme klinów bezpośrednio na pancerz z drutów, 

zdj.:;ciu oslony jak w 2.3 . 2 bezpośredmo przy klinach. 

Po zalutowaniu zlącza pancerz należy polączyć 

po 

meta-

łicznie zosloną z ląc za przez przylutowanie do niej, zgod-

nie 7. rys. L . pozostawionych d rutów pancerza . /.a leca si~ 

dodatkowo pol'Iczyć pancerz ,. powloką kabla p r zez przylu-

towanie do nich linki skr.:;coneJ z C0 najmniej 

miedZIanych o średnicy okolo l mm. 

W przypadku mestC'sowania mufy wz mOCnlOnej 

3 drutów 

pancerza na leży wykonać w sposób podany w 2,3.3. 

2 . J.::>. I.dJ5'cie powloki olowian (' j. p,) zdjęC IU pance-

oz n aczyć 

nllejs,'a . do których ma hyć 0na zdj':; la l rys. 1, 3 . L. ::>, 7 , 

12 . labl. 2 , 9 l . 

N13 kablach o średnicy do JO 111m na olowiu w ozn ćlCZ CI-

nym mieJSCU nale ży powlok.; naciąć dookola ohwodu kahla . 

0dlamnć w mieJSCU nllciS'cia i zsunąć z końca kabla. 

Na kahlach o średnicy p0wy/eJ 30 mm za le c a Sl~ wyko-

!lać uwa na('i~cla podJużne:, tworzące pasek szerokości oko--

lo 10 111111, na calej dlugoścl I.dejmowanej powlokl . do na -

,' i,cia poprzecznego . Przed zdjęciem powlokI 

zd jąć pasek olow iu między nacięciami . odginają c go stop­

niowo od kOlka kabla do naclS'cla poprzec znego, 

GI~bo koś~ na\..- i,ć f'ie powinna przckra ..:z a~ 34 ~rllh(\ś ci 

powloki kabla. 

2.3 . 6 . P~golowanie oslony Zlą CLIl przelotowego. 0-

slona powinna być wykonana z rury olowianej o wymia ­

rach podanych \V lab\. 2 i 8 or' a l. w a rkus zu Ol p . 2.2. 1. 

Jede n koniec oslony nale i.y z ak iL'l'ać drewnIany m klepa­

kIem wg 13N- GL / 937S-12 na wJlk u wg PN- 64 , 9378-0L. 

Średnica otworu w zaklepanynt kOllcU pow Inna być w ięk ­

s z a od średnICy zew nę t rzneJ kabla o okolo l mm. 

Oslon) nale i.y nasunąć na jeden z lączonych odcinków 

kabla poza miejsce wykonywania z l ącza. Kabel w miejscu 

stykan ia si) z osloną należy owinąć czystą i suchą taśmą 

( ry s. 7 a) . 

Pow ierzc hnie oslony powinny być gład k ie, bez uszko-

dzell l wgmecel) . czyste i suche , a mleJsce zaklepama nie 

powinno mieć nacIęć ani pęknięć. 

a) /Js(ona zlqcza 

/ ~ -nd-
~,~ _____________________ ~---.~~ ~~I~Z--2-Z--Z~cs~z~L -~;~O-z--/-/--/-~~- I ~ 

b) 

Rys . 7 . Przygotowanie kabla do wykonania zlącza: a) przygotowanie kOlków kabla i osl.ony zląc za , b) roz lożenie wiązek 
l lączenie ośrodka kabla 
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Dopuszcza si<; slosowanie oslon ciętych w nast'ipują -

cyc h pr/.ypaukach: 

a ) pl'zy wymianie oslony w wykonywanym JUŻ złącz u 

pr/.e/olowyll1 . bez ""monrażu Jcgo ośrodka, 

b) pl'l.y lIżyCIU muf wzmocnionych wg BN-70 / 3233-09 . 

c ) lJrzy montil/:u Llączy z cz uJnlkami c lśnieniowynl1. 

2.3 . 7 . Przygotowanie oslony zlącza odgalęźnego . Wy­

miary osłon pouano w tab/. 3 . G i S. 

ll slo,,<; należy wykonać z rury o/c' wianeJ 

wać do montoL u w sposób poJany w 2.3 . G. 

prLygo to-

2,3 , 8 . Przygotowanie oslony zląc za ko nden satorowego. 

Wymiary "" lon pOUil lW w tabl . 4, 7 l 9 . 

0510n<; należy wykona ć z blachy wg PN -74 / M-922JG z 

olowill w galllnku Pb2 lub Pb3 wg PN-6S/w-S2201 przez 

wyklepanie d r ewnianym klepaklem wg BN-6L. / 937S-12 nil 

OdpowlcdnleJ wielkości walku modelowym wg BN-6L./9378.DL. . 

Dopus/.c /." S l<; uL.ycle oslon prefabrykowanych (t loczonych) 

o podanyc h wymiara c h. 

2.3 . 9. PrzYQot,'wanie oslony zlacza skrzyniowego. 

Skrzynl<; naleLY tak ustawić, aby gardla oslony znaJuowaly 

51<; na wysokośc i kaula wchodzącego i wychodzącego 

skrzyni \ rys . 14) . 

ze 

Pr/.ed montażem zlącza należy odlutować i zdjąĆ pokry-

w<; wewn<;tl'zneJ skrzyni. Zaleca si<; sprawuzić szczelność 

skrzy ni p r zed je j montażem. 

2.3 . 10. Przygo towani" oslony zlącza rozdzielczego. 

Oslona powinna sklauać si<; z dwóch częś ci o wymiarac h 

podally c h w tabl. 10 . Cz<;ść oslony od strony kabla 

chodzącego z linii należy wykonać z rury %wianej. 

przy-

. Jeden koniec rllry powinien być zaklepany ta k, aby ś""d-

nica otworu byla wI<;ksza okolo l mm od średnicy kabla , a 

urugl lekko ro zsze r zony o gr u bość ścianek, 

ci lO! 20 mm jak na rys. Gb). 

na c!lugoś-

T~ cZ"Ść oslony należy naloLy ć na koniec kabla Jak w 

2.3 . 6 . Część oslony od strony kabli rozdzielczych nal eży 

w ykonać również z rury oŁowia ueJ na jednym kO lleu rozsze­

rzonej na dlugoś ci okolo 20 mm przez rozklepanie na wal-

ku wg BN-64 / 937S - 0~ jak na rys. Ga). 

Z blachy olowianeJ należy wyciąć krążek o średnicy 

równej wewn~trz nej średnicy rozszerzonego końca rury, 

a w krążku wykonać otwor y dla kabh rozdzielcLych (rys. Gc1" 

Ś rednica każdego otworu powinna odpowiadać średmcy ka­

b la rozuzielczego. 

Wewn" trzną powlerzchni<; I"ozszerzonej części nasady 

rozdZ Ie lczej oraz powie rzchnię kabli rozdzie lczych na dlu­

gośc I oko lo 20 mm nal eży oczyścić i pocynować. 

Krąż.ek wraz z CZ~ŚClą oslony należy nalożyć na kable 

rozdzielcze do m1eJsca ic h pocynowanla . przestrzeń nad 

krążkiem zalać r oztoplOnym spoIwem LC - 30 wg PN-76 / 

M -69~00, a po ostygni<;ciu wygladzić powierzchnię spoiwa. 

2 . 3.11 . Rozkładanie wiązek kabla. Dla zabezpieczenia 

izolacji żyl przed uszkodzeniem o kraw ędź pow loki olowia-

nej kabla pouczas r ozkladama wiązek, na l eży przy zdej-

mowaniu taśm papierowyc h z ośrodka kabla pozostawić przy 

końcu pow loki około 10 mm obwoju papier owego 

go dwiema warstwami suche j i c.zystej taśmy . 

owinąć 

Rozkładanie wiązek należy wykonać warstwam i, poczy-

nając od warstwy zewnętrznej w kie runku rd zenia, Jak po­

kazano na rys. 7b). 

2 . 3.12. Lączenie ośrouka kabla 

2 . 3 . 12 . 1 . Kolejność łączenia. Lączenie nale ży rozpo­

czynać od wiązek polożonych w rdzeniu ośrouka kabla i pro­

wadzić w kolcjności nil s tępowania warstw i wią zek, weulug 

schematu poJąc zeń ustalonego dla danegC' złącza oraz we" 

dtug zasad poclanychw arkuszu Ol p . 2 . 3 . 5. 

2.3 . 12 . 2. S posób 1ączenia wiązek. Żyly i wiąz k i na-

le ) y lączyć w sposób poclany na r ys. S, przy czym powin ­

ny być uwzględnione nast~pujące zasady : 

a) ':-'yly kabli wchodzących do z łącza z przeClwnych kie­

run ków należy lączyć wg r ys. Sa) i S b), 

b) żyly kabli wchodzących do zŁącza z tego samego kie­

runku nal eży łączyć wg rys . 8e) i sn, 
c) koniec skr<;tk i żyl na długości okolo 10 mm na l cży h .. 

tować spoiw em cynowo-ołowiowym 2K-LC60 wg PN-78 / 

M-G9L.00 i PN - G4 /M - 69410, 

d) do izolowania połączeń żyl należy stosować tulejki 

izo lacyjne, np. papierowe "'g BN - 72/7362 - 0 1, o wymia­

rach podanych w 2. ~. l tab!. l; tul ejki papierowe przed na­

lożeniem powinny być impregnowane w parafinie rafinowa-

nej wg PN- 74/C-96 115 . Dla żył o izolac ji polistyrenowej 

lub polietylenowe) zaleca się stosowanie tulejek izolacyj­

nych z tworzyw sztucznych , np. z polietylenu, 

e) miejsca l ączenia ży l należy tak dobierać . aby izolu­

jące Je tulejki układały się grupami równomi e rnie rozlożo -

nymi wzdłuż zlącza ( rys. Sa); tulejki ży l należących do 

JeuneJ wiązki powinny być położone obok siebie prze-

wiązane nitką z kabla lub inną impregnowaną nitką, Jak na 

r ys . Sd i Sg), albo obJ ęle dwoma pierścieniami wiązkowy " 

mi . jak na rys . Sd) , 

f) wiązkom ekranowym należy zapewnić ciąglość meta­

liczną ekranu przez skrócenie i zlutowanie I<ońców d rutów 

ekranowych oraz p r zez owinięcie mIejsca połączenia wiąz­

k i taśmami ekranowymi odwiniętymi uprzednio z kOlleóW 

wiązek, jak pokazano na rys. 10, przy czym zw oJe taśm po­

winny częściowo z achodzić na siebie i stykać si <; ze sobą. 

2 . 3 . 12 . 3. Kondensa tory wyrównawc ZE • wg BN - 73 / 

3233-1L. , w złączu kondensato rowym należy przylączać d o 

skrę t ek żyl za pośrednictwem przewod ów pomocniczych, w 

sposób przedstawiony na rys . 9 . 
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a) ej Lulowae 
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( ~ I: d(~fi t ~ 
ej 

(lX! .: < • !!ł 

I BN -7E I8 98~ - 12/02:JlJ 
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d) 
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Rys . 8 . Lączenk żyl l wiąze k ka b lowych : a) . b ) . (' ) . fi wvkonanle sk l'';IKt ;i: y I , c) , g ) polac/.ona wlq/.ka cI.wó l·kc,w a lwią­
z~na mćmi. d) " aslOsow(tJlle pler3c i('nl wlą/· kowych, e ) f ) . g) lącLenIe żyl k3 blowyc h przyc hod/·ących I .I<'dn<',<;o h<' ruJl Kll 

•• , • i 's 
b) 

PlerSClen L numerem wiązki 

[BN - 7818984 -12]oH J 

Ry8 . 9 . /.Iącze kond ensalol'owe : .3) podląc zenie dodalkc'wC' ('o 1"'I. ,:w <)du do sk r<;lkl ';'y l . b) Slw sóh 1'1('1.(' \1 ia kondc\1salc'rów 
wy r ównawczych 7.. pr zewodaJII , pł.."ł1HOCjl lL/.yml podląc/.onymi dl.' wiq/.ki cl wórkowcJ 
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Prtewod ekranow Kondensator 

Rys . lU. Wl.:tCl0111\! k0ntlensalora w wiązce c: kra1:ow~J 

Przewody pOmOCJ1H:ze w w l ązce pow inny różniĆ SI ~ ba r-

wanl l . 

N" 1,,-zew0dy p01l10CnICZ" kai.d cj wlazkl należy na lożyć 

pl\.'rŚ t 1."11 w ią/.kowy ol.naczony numc rt:m w ul. z ki . 

. ;t...dn0:O:L : rO/.!I1I~.sZ\.·I.L' llia k0n<! 0li SatOró w \\o idąc 7U. 

2 .. '- 12 .L.. Uk l.,ov wyrównaw czc "810 r.,('h 

no~ n ('l w zlącLU wyr6wna\vc"Yt1I z ,"llccD. 

H r,: L.y ch. 

L'k lu d wy rówuu\\'c/.y z loLony L kondcn~ rtt ()ra 

~ " Ił l ' I Jl ,1Ic LY przy~otować <I,' p rzyląc zen la 

pc'''a /itll y na r y s . II . 

Kollr1ef>sator 

pr/ylączac 

oporni -

TUlejka ;lalaCIJ/r.a / a arnik 

[@:78/8~io2-=1'l 

liy' . I I. Uk lad livrc\w nawc zy . liC) dowlącz"n ia r.il ,;d.'Y 

żyly kabla 

l.' k.l ad wyr6wnawczy typu L , LC lub LRC nale7.y przy­

lączyć zgodme z przewid z ianym d la niego sC.hcn latem po ­

lącz eń i umieścić między w iązkami ośrodka kabla w złą -

LZU '!/ lilk i sposób, aby by l on zauc zpie czor.y od us zko -

<izeń J od odd/.lalywań lIUly c h u kladów v.yrównawczych WlHc'­

sz c zonych w tym złąc zu . 

ll kŁad6w \\y r6~ I!a\Vc.~:'ch to r ów telefonii nC!3nej !llc r.a ­

lci:)' prL.yi.~c,,-a\.! \\' złą cz ach kunden sa torowych . 

2 . 3 . 12. 3 . Czujnik c i śmeIllOwy J1ale.i.y p rzylącz ... ć do 

odpowiprln":' h żyj kabla w spo , ób przedstawiony la rys. (ja) . 

CzuJJllk należy umieŚCIĆ w S?tyw!leJ tul c ,!c e z papi"ru 

lub tm ' e go materia łu izolacYjne go , nic' k r6t szej od CZU)lll­

ka, I ul L.yr m. ,:dzy wl~F<kanll ośrodka kabla w z lączu . 

L.::'.:lJ_:.O . ZespoŁy pUpiJil Zacy)ne w zlącL u pl'zelo to -

W yll, j) "'" . zacy)nym ( r ys . 13) nale.i.y u.lożyć wokół koric6w 

kahla l oW ią zać lasmą izolacy)llą lub s znurkiem , 

Końce pn:ew odów z<'spolów pupinizacy)nych naleLY łą­

czyć z ży l.:1tll i kabla w s posób pr Z<2d Slawiony na rys . 8 . 

POjedyncze c ewki lub zespoły pUl'inizacy) lle zaleca się 

wn le:; zcz,:t,: !'" .;d zy wiązk ann oś rod ka kabla W zlączu. 

2.3 . 12 . / . Laczeme żyl kabla \V z lącLach skrzyniowych 

\v l'1cLani.:: zespol0w tej s krzyni luu u,ktadów wyr ównaw-

CLyc' h nale ży wykonywać wed lug za"ad p r zewHlz ianych dla 

Pol,tczem a na skr"lk l na le /.y \'\'ykonywać 

2 . J . J2 . 2 , 

/. 
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aj 

Rys . 12. Zlączc odgal~źnc: al zlącze na kaiJlll kanałowym, b ) zlączc ods;al~ź'h' J,'dn ,) ~lrL)1\111" ~al,J, /. " 'l11 l1y<,h . , 

odgnlc;źnc dwu,;lronnic kabli 1.1C'l11l\yc h 

Osłona ciowio(lQ 

IBN - 78/S9SH2/02- 13I 

Rys. 13. i': l ącze pUpll1ILaCY.llll' - pr.~yklad wyl--onallw 

Pa r, ,la żtł!'wna 

Skrz (Iio. ieliwoo 

Skrz 'filO. mosiężna 

11 

/ I,~c /c 
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2 . 3.]J . S us zen ie zlqczy 

2 . 3 . J3. J. S us/.enle gorqcym powiel rzem należy wyko-

nywilĆ : 

n) po po l'1c/.e lllu ośrodka /.Iąc/.a . 

b) ]>0 oWIIlI -;ci u Inśmami ośrodka zlącza . 

.e) po wl'1czen lu kondensalorów wyrównawczych w L lą -

c/.u . 

SUSZC,lllC nalcL'y wy kon_\wać prze/. I\agrzanic z łąc za . np. 

La pomoc,! p,e"yka na we;g iel drzewny lub grzejnika benzy-

Iwwegc' . /. oJ Ieglośc I wyk luc zllJąceJ moż liwość p r :<:e pale-

n la . s krus /en ia. slc'l',enla IzolaCji i.yl lub uS 7. kod z ('li cle -

Ilh"'ntów l U1I IC's/.Ci'.onych w zląc/. u. 

k0PlJnc dl..' pus /.c/.a 5 1<; za niechanie' SU$/.CCd3 . 

2.3.13 . 2. . Suszcnl~ że l em kr/clnlonkowym Ilfllc/.y wy-

konyw ać I~odn'i c I I n.struk('Ft SUs zcnLl1 ż elem kr zcm ionko-

wym zlq c /.y kablowyc h na tekkomuflikacYJnych liniach kab­

lowyc h 1). 

2 . 3 . 1L. Uklad,''1 le ośrodka /.I'1cl.a l oWIJanie taśmamI. 

Poląc/.one ';.yly l wiq/.ki na lei.y uloLyć warSlwanll . Jak na 

ry» . ::ia ) i oWInąć !a,lmą l/.olacYJ ną . wg arkusza Ol p . 2.1.4, 

JRk prl.edstawiono na rys . 3J.,), 

W zląc z u kondensal c'rowym kond ensatory wyrównawcze 

n a l eży uloi.yć wa r stw ami . Jak przedS!aWlOnO na rys . 3b), 

I.W J ' I/.ać !.J.śmilO1t I zt'llacYJnym l lub 11 1ćm l IInprC'gnowanyml 

I OW IIl 'lĆ IU Lno co naJrnnieJ J0ti ll,[ warstwą pa pi<.'ru, dl a po-

W dqczu pU[lln!/.acYJnyl1l ( I.P . r ys . 13 ) i w z lączu wy -

rÓwllflwc/..ym zalC"c a Sl~ SlOS0Wa lll e paplerOWej 

clI.'pl ncJ. 

W ZI'lC Z11 s kr LY': lowyrn d,'puszcza SIC; ulo"enie wląLek wg 

po s /.czególny h grup l zW J ~tzanic nlćml, ue/. owijania taś ­

m.1ml. I ZI...-dac J ~ (,H.::!plną nalei.y wykona(~ zgodni e z lnstruk-

CH dla dan ego typu skrzyni . 

2.3 .1 S . LUlowamc >. ł 'l Cl.y 

2 . 3 .1::i.l. Postanowle nla ogólne . P r zed prLystąpl eniem 

dc' Iu lowanla nalcLY OCLyŚClĆ kotlee powloki olowianeJ lą-

"zonych kabli na dlugości 40 • GO mm do me talicznego 1'0-

Iy sku. a oczyszczone mlCJsc a pocynować spoiwem 

wo-olow iowym LC-30,\2 wg PN-7G ,' M - G9L.00 . 

cy no-

2. 3 .15 .2. Lutowanie zlączy przelotowych, Po ocyno­

waniu kOllcÓW kabli naleLY nasunąć na zlącze osI one; 010-

wianą i uformować drugi JCJ koniec wg 2 . 3 . G, a nast~pni c 

,'c zy śc ić powi e r zc hni e obu końców osłony i pocynować Je, 

Przed r ozpocze;Clem lutowania kOlice lączonych 

kabla powllUly być umeruchomlOne. 

odcinków 

Lutowani e oslony z łącza z powloką kabla na l eży wyko-

1) Patrz InformaCje dodalkowe. 

nać spoiwem cynowo-ołow i owym LC-30A2 wg PN- 76/ 

M - 69L.00, formując staranme wygładzoną główk~ o ksztal­

c ie pokazanym na rys . :5 . Dlugość pokrycia powłoki kabl a 

spOIwem powinna wynosić 20 • 25 mm, w zale7.ności 

średnicy lączonych kabli. 

od 

W c zasie lutowania i po wygładzeniu główk i na le ży 0-

CZyŚC1Ć przez poc ieranie stearyną wg RN-74/6133-04, ach10-
dzić parafiną rafinowaną wg PN -74/C-96115 . 

W przypadku stosowania o slony ci~teJ należy najpierw 

/. lutować wzdłuż ne przecie;cie oslony, nakładając wars twę 

spoiwa cynowo-olowiowego LC- 30A2 wg PN - 76 / M -69400 o 

szerokości 20 , 30 ntm i grubości 5 • 10 mm na oczyszczo­

ną pOWIerzchnie; oslony . 

lUlOwanie oslony z powloką kabla należy wykonać 

w przypadku oslony nic cięteJ . 

jak 

LUlowanie powinno zapewmć szczelność złącza wy-

Irl.ymalość mechanlczną niezbędną do SlOsowanla 

nioweJ kon troli s zczelnOŚCI kabla. 

ciśnic-

2 . 3 .15 . 3. Lutowanie złączy od gałęźnych należy wyko­

nać wg 2 . 3 .15 . 2 po uprzednim nasunie;ciu oslony na z!ą -

cze i zaklepaniu jej końców dookola kabli wpr owadzonych 

do złącza. Podczas lutowania z lącza należy uformować ze 

spoiwa główki o kształcic pr zedstawionym na rys. 12a) lub 

12c). 

2 . 3 . 15 . 4 . Lutowan ic złączy kondensatorowych. Na zlą­

CLe naleLY nalożyć obie CZęŚC I oslony z lącza, miejsca lą­

czenia zak lepać , oczyścić i pocynować . Jeżeli średnica gar-

dcl oslony Jest wle;ksza od średnicy zewnęt rznej powloki 

olowianeJ kabl1, na l eży wolną przestrze li wypelnić pasi<ami 

olowiu. jak pokazano na r y s . 3a) i 3b) . 

Przed przys tąpleniem do lutowania na leLY utworzyć w 

górnej c zęści oslony o tw ó r w I1ly lacYJny prl.ez wykonanie 

nożem dwu nacit:;'ć w ksztaŁcie strzal kl i odgh;cie Jej wierz­

c holk a na zewnąt rz. 

Lutowanic na l eży rozpoczynać od nalożenia spo iwa cy­

nowo - ołowiowego LC-30A2 wg PN - 76 / M-69400 na mLeJsce 

poląc zenia podłużnego obu części osłony. Szerokość fla lo-

zonćgo spoiwa powinna WynOS I Ć 20 • 30 mm , grubość 

::i ~ 10 ml11. zaś ksztalt powi11len być taki Jak pokazano na 

rys. 3b ) . 

05100-; zlącza z pow loką kabli należy lutować prze z for­

mowanie "Iówek o kS7.tałcic jak na rys . 3a) i 3b) w sposób 

wg 2.3 . 15 . 2 . Dlugość pokryC ia powloki olowianeJ kabli 

spo iwem w zlączach kondensatorowych pow mna wynosić 

20 • 35 mm, w zależno$ ci od średnicy lączonyc h kabli i wie l­

koś ci os lony . 

P o zakOllczeniu lutowania zlącza o twor y 

należy załutować. 

wentylaCYjne 

2 . 3 .1 5.5 . Lutowanie złączy s krzyniowych należy wy­

konać podobnie jak zlączy kond ensator owych wg 2.3 .1 5 . 4. 

KorkI w pok rywIe osiony ( skr zyni wewnętrznej ) oa cza s 
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lutowania należy wykręcić, a po zalutowaniu oslony z po­

wrotem wkręcić i oblutować. 

2 . 3. 15.6 . Lutowanie zlączy rozdzielczych . Lu towanie 

os łony złącza z powloką ołowianą kabla przychodzące,,·., z 

linii nale ży wykonać przez formowanie główki jak w z l ączu 

przelotowym wg 2 . 3 .15.2 . 

Łączen i e dwóch części oslony na l eży wykonać wg rys . 

6b w sposób taki, Jak lutowanie wzdlużne zlącza konden -

sato rowego. 

2.3. 16 . Sprawdzenie szczelności lutowania . Zlącza 

kondensator owe i s kr zyniowe oraz zlącza przelotowe i od ­

galęźne usytuowane w miejscach trudno dostępnych zaleca 

się po zalutowamu osŁony poddać p r óbie szczelności. 

Szczelność osłony należy sprawdzić suchym powietrzem 

o nadciśnieniu 60 kPa (0 ,6 kG/cm
2

) wtloczonym do zlącza 
po uprzednim wlutowaniu zawo ru i przylączeniu ma nomet ru 

oraz pokryciu powierzchni oslony i miejsc lutowania wodą 

mydlaną lub płynem pieniącym wg %:N-72/MŁ-Z BŁ - 013. 

Po sprawdzeniu szcze lności osŁony zawór należy wylu­

tować, a otwór w oslonie zalutować . 

2.3 . 17. Ukladanie złączy 

2 . 3.17.1. Układanie złączy kabl i zi emnych. Złącza ka­

blowe na kablu ziemnym, poza gruntami skalistymi i zwarty­

mi, powinny być zabezpiec zone przed osiadaniem w nastę­

pujący sposób : 

a) złącza przelotowe i odgalęźne nale ży ul ożyć gardla -

mi muf żeliwnych np. na pokrywach kablowych lub ceglach, 

ulożonych na płask, po dokładnym ubiciu ziemi pod zlączem 

i zapasami kabla przy złączu, 

b) zlącza kondensatorowe i skr zyniowe należy ustawiać 

na płytach że lbetowych wg BN - 76/3233- 06 o wielkośc i za ­

leżnej od wielkości zlącza. 

2 . 3 . 17 .2 . Układanie złączy kabli kanalowych . 7.ląc za 

wykonane w s tudniach kanalizacji kab lowej lub w pomie sz­

cze~iach, np . w k omorach kablowych, na leży ukladać na 

wspornikach wg BN-74/3233- l 9 lub na konstrukcjac h wspor­

czych, z zas tosowaniem podkladek chromących powlok ę 0-

lowianą kabla przed uszkodzeniem. 

2 . 3 . 18. Nałożenie mufy żeliwnej. Przed nalożeniem mu­

fy na zlącze nale ży j ą oczyścić od wewnątrz, dolną część 

mury podlożyć pod złąc ze , a w rowkach ulożyć usz czelki, 

np . ze sznura jutowego lub bawelnianego przesyconego ma­

są asfaltową · 

Oslonę zlącza, obnażone części pow łokI pancerza 

o r az kO lke oslony ochronnej ka bl CI należy pokryć na gorą­

co wars t wą zalewy asfal towej . np . 050 wg PN-65 fC -96l70. 

Na dolną część nlllry należy nalożyć gÓrną czc;ś-c oble 

części skcęcić śrubami. Śruby Ilaldy pokryć asfal tem . 

W zlączu odgalc;źnym wolne przestrzenie w gardle 

owalnym mufy należy wype ł nić w sposób s7.czelny . np. pa­

kulami asfaltowymi . 

\Vo l ną przestrzeń mi.;d:oy osianą zlącza i mufą j.eliwną 

nale ży wype!nić zalewą, np. asfa ltem /)SO wg 

C - 96170, o temperaturze l30
o
C, a w czas ie 

uzupełniać iloś ć za lewy do chwilI, gdy zalewa 

siC; kurczyć. Po ostygni.;ciu mufy otwór w l<,wowy 

PN -65/ 

st ygnięcia 

przcstal'lI.C 

nale/.y 

zamknąć i zakr.;-ciĆ ś ruba mi. Sruby należy pokryć asfall c' m. 

2 . 3 . 19 . I.amykanie zlączy skrzyniowych. 

dzeniu szcze l ności z l ączy wg 2 . 3 .1 6 należy na lożyc' 

skrzynię pokrywę i umocować ją ś r ubamI. 

ua 

Kabel w gard lach sk r zyni ochronnej powinien być USL-

czelniony przez owinic;cie taśmą z tworzyw sztucz nych, np. 

taśmą '"Oeoso'" lub papierem asfaltowanym . a gardia skr/.y­

ni powinny zachodzić na kOIlec oslony ochron nc J kabla. 

Wolną pr zestrzeli mi.;dzy skrzynią wewnętr lO llą a sko.y-

nią zewnętrzną nal"ży wypclnlć zalewą. np . asfaltc'm 0")0 

wg PN- 65 / C-96110 . 

Śruby nale/.y pokry..' asraltem . 

2.3.20 . Oomiarowanie zmontowanych Lląc zy należy wy-

konać w stosunku do oblekt0w slalych w terenie lu h slup-

ków o7.naczeniowych i oznaczemowo-pol1llarowych, a wy-

niki pomIarów nanieść na proj""Ctc' budowy lub na SZ"ICU. 

w celu wykonania dokumentacjI powykonawczej wg IlN-78 j 

8984-18. 

2 . 3 . 21.. I.asypan le dolu monterskiego. Po z.abezp ie-

czeniu z 'lącza i końców kabli przykrywami lub c eglami na-

leży zasypać dól monterski nasypuHc na zlącze pi erws zą 

war stwę ziemI jll"zesiallej o grubości okolo 10 cm bez ubi­

Jania, a nast<;pllie warstwy o grubości po okolo 20 cm , llbl ­

jaJąc każdą z luch. 

3 . 13ADANIA 

Badania zlączy powInny hyć wykonane przy badan iac h 

'pomiarach lini, kablowej daJekosięznej wg FlN- 7 t~/89 t;L- j 8 . 

KONIEC 

lnformacje d odatkowe 
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INFORMA CJE DODATKOWE 

I . Instytuc ja o pracow ują ca no r m" - i': jednocz eme Bu­

downic twa Łąc z noś ci . 

2 . Istotne Z!l1laO'v \V s los unku du I3N-b6 / 8984-1 2 

II ) pr zen ieSIono określenia I podz ial zlączy - do arku ­

s/.a 00 . zaś wymia ry rur ołOWIanych na o,.;lony złączy oraz 

wymagania dotyczące miejsca pracy - do a rkusza 0 1 niniej-

SZCJ normy . 

b) ,-mieniono wy mI a ry zlączy rozdzielc2yc h oraz usu-

nl.;to z l ąc/.i1 rozdZIelcze i /. o l llj ące ( kolejow e) . 

c) w prowadzono w l e kśc i e zm iany uwzględnlające jed-

nostki lIklauu S I. nowe określenia oraz nowe materiały 

wp r owadzone do ko nslrukcji kabli i z lączy . 

3 . Normy i doku.ll1 cn ly związane 

PN -74 ; C -961 13 Prze lwory naftowe. Parafiny 

P N- 63/ C - 96 170 Prze two r y naftowe . Asfa lty drogOlve 

P N- bl l E-01O<'2 Przewody e lektryczne . Nazwy 

~Icnla 

okre-

P N-71 / II ·-74590 Olów I stopy ołoWIu. Rury wyciskane 

PN -b8 / 11 -82201 O lów 

PN-74/ H-929 16 O lów i s topy olowiu. I\l ac hy i taśmy ogół-

n ego pr zeznaczenla 

P N-76 ; M- 69400 S pOlwa cynowo-ol.owiowe do lutowania 

mic;kk iego . Ga tunkI 

PN-6L. / M-69L.IO SpoIwa cynowo-ołOWIowe do lutowalIla 

I~N-73 / J223- 02 Telekomu nIkaCYjne lInIe kablowe. Ze s poly 

pupln lzacy jne l sk r zy nie zespolów pupinlzacy)nych 

~N -76/ 3233-06 TelekomunikaCYjne lin ie kablowe. 

2e lbetowe 

IIN-70 / 3233-09 Telekomunikacyjne linie kablowe . 

/.e liwne 

P lyty 

Mufy 

BN - 73/3233 -14 Telekomunikacyjne linie kablowe między-

miastowe. Kondensatory wyr ównawcze 

BN-74 / 3233-19 Wsporniki kablow e z tworzyw sztucznych 

13N- 74 / 6 133-04 Stearyna techniczna 

13N-72/7362-01 Tulejki kablowe 

BN-65 / 8984-11 Telekomunikacyjne sieci kabl owe miej s c o­

we. Złącza lutowane. Wymagania techniczne 

~N- 78 / 8984-1 S Telekomunikacyjne linie kablowe daleko ­

sic;żne . Ogólne wymagania i badania 

RN - 64 / 9378-04 Wa lki do formowania oslon kablowych 

BN - 64/ 9378 - 12 Klepak do formowania osłon kablowych 

i':N-72 / M L- ZBŁ-013 TelekomunikaCYjne sieci ka blowe 

miejscowe . Plyn pieniący do lokali zacji nie szczelności 

w polietylenowych pow lokach kablowych . Wyma gania 

tec hniczne 

Instrukcja suszenia żelem krzemionkowym zlączy kablo-

wych na telekomunikacyjnych liniach kablowych . Zjedno -

c7.e nic Budowni.ttwa Lączności - 1965 r . 

4. Autor zy projektu normy - inż . Edward Dmowski 

%jednoczenie Budownictwa Lączności, mgr inż. Stefan Ko­

lakowski - Przedsiębiorstwo Budowy Linii Kablowyc h, ob . 

Je r zy Bujakowski - Przed sic;biorstwo ~udowy Linii Ka blo ­

wych . 


