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1. WSTEP

l.1. Przedmiot arkusza normy.  Przedmiotem arkusza

s3 wymagania techniczne dotyczgce zlgczy kabli symetrycz-
nych o powlokach olowianych, z Zylami miedzianymi o izo-
lac)i papierowo-powietrznej lub polistyrenowo-powietrzne)

“typu dalekosieznego.

1.2. Zakres arkusza normy. Arkusz dotvezy zlaczy:

a) przelotowych - wszystkich odmian.
L) odgal¢Znych,
¢) rozdzielczyvch,

wykonywanych na kablach kanalowych 1 na kablach

ziem-
nych.
2. WYMAGANIA
2.1. Wymiary
2.1.1. Wymiary tulejek izolacyjnych papierowych W

zaleznosci od drednicy lgczonych 2yl kablowych podano w

tabl., 1.

W przypadku lgczenia trzech lub wigcej przewoddw w
Jedne) skretce, érednica tulejki powinna by¢é  odpowiednio
wigksza, tak aby tulejka wchodzila §cisle na skre¢tke, nie

ulegata uszkodzeniom i nie $ciggala izolacji zyl.

2.1.2. Wymiary rur olowianych na oslony ztaczy - wg

arkusza 01 p. 2.2.1.

2.1.3. Wielko$ci elementdw 1 wymiary ztaczy kabli ziem

nxch

2.1.3.1. Postanowienia ogdlne. Wiclkosci  elementdw

i wymiary zlaczy powinny by¢ ustalone wedlug nastepuja-
cych zasad:

a) wielko$é mufy Zzeliwne) powinna by¢ taka, aby $red-
nica otworu wlotowego mufy byla co najmniej réwna $redni-
cy zewnetrznej kabla wraz z odziezg,

b) $rednica i dlugos$é oslony ztgcza powinna byd¢ tak do-

Tablica 1. Wymiary tulejek 1zolacyjnych papierowych brana, aby swobodnie miesécil si¢ w niej polgczony osrodek
kabla i zeby migdzy ostong a mufg  Zeliwng pozostawala
Nominalna $red- Wymiary tulejek, mm | Wielkosé x Y S i ; —_— asa ki
nica zyly wg przestrzen umozliwiajgca prawidlowe zalanie jej masa ka-
Lp.| kablowe) s$rednica .. | BN-72/ blowg,
o ) dlugosé | 5 362-01
WEWIGErZRA AoV ¢) miejsca obciecia oslon i powtoki olowiancj kabla na-
1 ] 3 4 3 lezy ustalaé w zaleznosci od dlugosci muly zeliwne) i diu-
1 0,6 L= r ~ goséci oslony zlgcza.
5 0.7 3 D 45 TK 3,5
3 0.8 2.1.3.2. Giéwne wymiary zlgczy z mufami zwyklymi
9 . - ~ - /oW
4 0.9 453 o LK 442 (rys. 2, 3i 12) wykonywanych na kablach ziemnych, po-
- 1.0 winny by¢ zgodne z podanymi w tabl. 2 + £ oraz na rys. 1.
2 ;
6 1.1 S 60 TK 5,5
/ 1,2 2.1.3.3. Gléwne wymiary zigczy z mufami wzmocniony-
8 1.3 7.0 30 K 7 mi (rys. 4) wykonywanych na kablach opancerzonych dru-
Q L i /
L& tami, powinny by¢ zgodne z podanymi w tabl., 5+ 7.

Zgtoszona przez Zjednoczenie Budownictwa Lacznosci
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Budownictwa Lacznosci dnia 16 grudnia 1978 r.
joko norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1979 r.
(Dz. Norm. i Miar nr

4/1979 poz. 27)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1979.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 2,15 Nok.2200+55 Zam. 360/79

Ceno 2zt 12,60
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Tablica 2. Glédwne wymiary zlgczy przelotowych
Wymiary oslony zlgcza Wymiary koicdw kab-
la wg rys. 1
Rodzaj i wielkos¢ Srednica ze- $rednica dlu- grubosédé
mufy zeliwnej wnetrzna kabla wewnetrzna gosé $cianki
Lp. wg (na odziezy)
BN-70/3233-09
d ! g a b
max max max max max max
mm
1 2 3 4 5 6 7 8
3 MP 30 30 240 250 2.5 350 40
2 MP 40 40 50 370 25 490 40
3 MP 50 50 60 490 3,0 610 L0
4 MP 60 60 80 530 3,0 680 40
5 MP 70 70 90 590 3,0 760 40
6 MP 80 80 100 640 3,0 820 50
Tablica 3. Gldwne wymiary zlgczy odgaleznych
Kable wprowadzone Kable wyprowadzone Wymiary osilony zlg- Wymiary koncéw
Rodzaj i wielkosé do mufy z mufy cza kabli wg rys. 1
mufy zeliwne)
wg
BN-70/3233-09 licz- $rednica licz- $rednica $rednica diu-
Lp. ba zewnetrz- ba zewnetrz- wewngtrz- gosé
na na na
d i a b
max max max max max max
sztuk mm sztuk mm mm
1 2 3 4 ] 6 7 8 9 10
1 MOQJ 45 1 45 2 45 60 410 530 40
2 MQ] 60 1 60 2 60 90 570 720 40
3 MOj 70 1 70 2 70 100 650 820 40
4 MOD 50 2 50 2 50 80 520 640 40
5 MOD 80 80 2 80 120 700 900 50
Tablica 4. Gléwne wymiary zlaczy kondensatorowych
Wymiary ostony ztgcza Wymiary koricéw
) kabla wg rys. 3a)
Rodzaj i wielkosé Srednica
mufy zeliwnej zewnetrzna $rednica $rednica dlugosé grubosé
Lp. wg kabla wnetrza gardla catkowita $cian
BN-70/3233-09 (na odziezy) a b C
max max | max
d d, { [¢]
max
mm
1 2 3 4 5 6 7 3 9 10
1 MK 30 30 124 28 340 3,0 510 | 40 250
2 MK 50 50 144 48 420 3,0 610 | 40 330
3 MK 70 70 164 66 530 3,0 690 | 40 420
4 MK 80 80 234 74 620 3,0 850 | 50 500
5 MK 90 90 270 86 690 3,0 920 | 50 550
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Rys. 1. Prrzygotowanie koncdw kabla sremnego do montazu zigcza
Tablica 5. Gléwne wyvmiary zlgczy przelotowych o mulach wzmocnionych
=
) Wymiary ostony ziacza
Srednica zewngirzna
Rodzaj i wielkos$é muly kabla (na odziezy) Srednica dlugosé arubodd
we wewnetrzna fcian
= N-70/3233-09
Lp B 70/3233 d | =
nax may max max
mm
] L 2 S 4 2 het ]
1 MFW 40 30 50 £20 2,5
2 MPW 50 60 cO { 510 2.0
3 MPW 70 80 90 680 2.0
|
4 MPW 80 90 20 ¢80 3,0 ’
Tablica 6. Gléwne wymiary zlgczy odgalezuych o mulach wzmocnionych
Wymiary oslony zlgcza
Srednica zewngtirzna g : H . T_‘ﬁ—- I
; - ; 5 sdrednica dlugosdé | grubc
Rodza) 1 wielkosé muly kabla (na edziezy) -3
- zewnetrzna dcianki
Lp Ve )
. BN-70/3233-02 d ! g
max max max nax
mm
I ) e
1 2 3 4 5 o
1 MQIW 30 GO 50 480 3,0
2 MOJW 70 80 90 6530 3,0

Tablica 7. Glédwne wymiary

<lgczy kondensatorowych o mufach wzmocnionych

] ¥ ymiary oslony zlagcza ! )
Rodza) 1 wielkosé Srednica ze- Odlegioéé kori-
muly wngtrzna kabla $rednica $rednica dlugoesé grubosé céw powlok
wg (na odziezy) WTetrza gardla Scianki clowianych
Lp. BN-70/3233-09 kabhh °
d d, l G ¢
max
mm
L 2 3 4 5 6 7 8
1 MKW 30 60 144 48 420 3.0 330
2 MKW 70 80 164 66 530 3,0 420
2.1.4. Wyn iury zlgezy kabli kanatowych (rys. 3b), 5 i miacach takich jak w zlgczach kabli ziemnych o takim  sa-
12a) powinuy byc tak dobranc, aby polaczony osrodek ka- mym oérodku, zwlaszcza gdy obydwa typy kabii wystepuja

bla weaz 2 ewentualnymi dodatkowymi elementami  wmicsz-
czonyini w zigezu miedcil sig swobodnie we wogtrzu osiony.

Zaleca s1g stosowante oslon zlgczy kabli kanalowych o wy-

w ramach jednego odcinka wzmacniakowego lub eksploata-
cvinego.

Ponadto wymiary zlgczy powinny byé zgodne z tabl 8 1 9,
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Rys. 3. Zlacza kondensatorowe: a) zasada montazu na kablu ziemnym, b) uloZenic kondensatordéw
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Rys. 4. Zlacze przelotowe na kablu ztemnym w mulie 7zeliwnej wzmocniouc |
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Rys. 5. Zlacze przelotowe kabla kanatowego: a) polaczenie oérodka kabla, b) owijanie zlgcza tasma, c) zlacze po zaluto-
waniu oslony

Tablica 8. Gidwne wymiary zlgczy przelotowych i odgaleznych

Srednica zewnglrzna Srednica wewngtrzna Diugosé oslony
kabla (na powloce olo- oslony
Lp. wianej) max max max
1 2 3 4
1 20 50 450
2 30 70 500
3 40 90 390
4 50 110 640
3 60 120 640
6 70 120 6L0
7 80 120 640
Tablica 9. Glédwne wymiary zlgczy kondensatorowych (wg rys. 3)
Srednica zewngtrz- Wymiary ostony Qdleglosé kon- Wiclkosé walka
na kabla (na powtoce cédw powlok modelowego
olowianej) $rednica $rednica diugosé grubos¢ otowianych wg
L wngtrza gardla Scianki . BN-04/9378-04
max d d, l g max
mm
1 2 3 4 3 6 4 8
1 28 124 28 340 350 250 WK 30
2 48 144 48 420 3,0 350 WK 50
3 66 164 66 530 3,0 £20 WK 70
4 74 234 74 620 3,0 500 WK 80
5 36 270 35 690 3,0 350 WK 90
6 94 300 94 740 3,0 600 WK 100
2.1.5. Wymiary zlaczy rozdzielczych powinny by zgod- 2.2. Materialy na zlgcza powmny~|),\'é dobicrane zgod-

ne z podanymi na rys. 6 i w tabl. 10, nie z postanowieniami zawartymi w 2.3 oraz w arkuszu O1,
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Rys. 6. Zlacze rozdzielcze: a) nasada zlgcza z kablami rozdzielczymi, b) zmontowane zlgcze, c) przyklady rozmieszcze-
nia kabli rozdzielczych

Tablica 10. Giéwne wymiary ztgczy rozdzielczych

Nasada dla kabli roz-
Oslona zlacza o
dzielczych
$rednica wewngtrzna $rednica wewnetrzna Liczba kabli rozdziel- Odpowiedni watek mode-
Lp. czych o $rednicy do lowy
d d, 25 mm wg BN-64/9378-04
max max max
mm

1 2 3 4 5

1 70 90 4 WR 60

2 30 100 7 WR 80

3 100 120 9 WR 100

4 120 140 13 WR 120

2.3. Wykonanie

2.3.1. Przygotowanie miejsca pracy w dole monters-

kim i w studni kablowe) powinno byé zgodne z 2.3.2, 2.3.3
i 2.3.4 arkusza 01,

Wygigcia kabli przy ukladaniu zapaséw obok zlgczy w
ziemi i w kanalizac)i kablowej powinny by¢ lagodne a pro-
mienie lukdéw co najmniej réwne 10-krotnej $rednicy kabla
nicopancerzonego i 20-krotnej $rednicy kabla opancerzo-
nego.

2.3.2. Zdjecie oslony ochronnej. Na koncach kabli

ziemnych nalezy oznaczyé miejsca, do ktérych ma by¢ zdje
ta oslona ochronna pancerza (rys. 1 i tabl. 2 + 4), przy

czym odleglos¢ migdzy koricami oslony ochronnej powinna

by¢ mniejsza a najwyzej réwna dlugosdci wnetrza mufy o-
chronnej.

Na oslonie widknistej, w odleglodci okolo 5 ecm poza
miejscem oznaczonym, nalezy wykonaé obraczke, z przy-
legajacych $cié§le do siebie, nie mniej ni: 5 zwojéw drutu
miedzianego o $rednicy 1 do 1,5 mm, a obydwa koiice skre-
ci¢ ze sobg i przygigé do osiony widkniste), wg rys. 1. O-
slone¢ nalezy zdejmowaé od korica kabla i obcinaé¢ w miejs-
cuwgrys. 1itabl. 2 ¢ 4.

Oslong ochronng pancerza wytlaczang z tworzywa ter-
moplastycznego nalezy w oznaczonym miejscu nacigé na ca-
lym obwodzie a nastgpnie wykonad cigcie wzdluzne od na-

cigcia obwodowego do koiica kabla izdjgé oslong z pancerza.
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Po usunigciu ostony ochronnej z pancerza nalezy na

nim oznaczy¢ miejsca, do ktdrych ma byé zdjety pancerz
(rys. 1, tabl. 2 + 4 - wymiar b).

2.3.3. Zdjecie i polgczenie stalowych tasm  pancerza.

W miejscach oznaczonych w 2.3.2 nalezy pancerz oczyscid,
pocynowad i wykonaé na nim obrgczke z co najmnie) 5 zwo-
jéw drutu miedzianego o $rednicy nie mniejszej niz 1 mm.
Obrgczkg nalezy zlutowad na calym obwodzie z pancerzem
spoiwem LC-30 wg PN-76/M-69400, pancerz obcigd przy
obrgczce i zdjaé z koiica kabla wraz z oslong ochronng znap
dujgcq si¢ pod pancerzem.

Warstwe masy asfaltowe) nalezy z powloki kabla  zmy¢
np. naftg.

Pancerz nalezy polgczyé metalicznie z powtoka olowia-
ng kabla przez przylutowanie do niej i do obrgczki na pan-
cerzu paska otowiu o wymiarach co najmniej 10 mm szero-
kosci i 2 mm grubosci, lub linki skrgconej z co najmnie]
3 drutéw miedzianych o $rednicy okolo 1 mm.

Dla kabli o $rednicy powloki olowiane) 40 mm lub wig-
cej, zaleca sig wykonanie dodatkowego poigczenia pomig-
dzy koiicami pancerza z obydwu stron zlacza, przez przy-
lutowanie wielozylowego, elastycznego przewodu juz po

zalutowaniu oslony zlgcza.

nic z rys. 4, pozostawionych drutéw pancerza. Zaleca si¢

dodatkowo polgczyé pancerz z powlokg kabla przez przylu-

towanie do nich linki skrgconej z co najmnie) 3  drutdw
miedzianych o $rednicy okolo 1 mm.

W przypadku niestosowania mufy wzmocnione) zdjecie
pancerza nalezy wykonad¢ w sposdb podany w 2.3.3.

2.3.5. Zdjecie powloki olowianej. Po zdjeciu  pance-

oznaczyd

rza 7z koicdw kabli nalezy na powloce olowianc)
micjsca, do kitdrych ma byé ona zdjgta {(rys. 1, 3, 4, 5,7,
12, wabl. 2 2 9).

Na kablach o $rednicy do 30 mm na olowiu w oznaczo-

nym miejscu nalezy powlokg¢ nacigé dookola obwodu kabla,
odlamac¢ w mie¢jscu nacigcia i zsungé z korica kabla.
Na kablach o $rednicy powyzey 30 mm zaleca si¢ wyko-

na¢ dwa nacigcia podluzne, tworzgce pasck szerokosdci oko-
lo 10 mm, na calej dlugos$ci zdejmowanej powloki, do na-
powloki

cigcia poprzecznego. Przed zdjgciem najpicrw

zdjaé pasek olowiu migdzy nacigciami, odginajac go  stop-
niowo od konca kabla do nacigcia poprzecznego.
Glghoko$¢ nacigé rie powinna przekraczaé % grubosdci

powloki kabla.

wymia-

2.3.4. Zdjecie 1 polgczenie pancerza z drutdw stalo- 2.3.6, Przygotowanie oslony zlgcza przclotowego. O-
wych. Przy stosowaniu mufy wzmocnione] wg BN-70/ slona powinna by¢ wykonana z rury olowiane) o
3233-09 nalezy na koiice kabli nalozy¢ kliny, 2z  korcéw rach podanych w tabl. 2 i 8 oraz w arkuszu O1 p, 2.2.1.

kabli zdigé¢ ostong¢ ochronng obcinajgc ja przy klinach, dru-
ty pancerza rozlozy¢ réwnomiernie na obwodzie, przygiad
do klindw i na zagigtych drutach wykonaé obraczki jak w
2.3.3. Na kazdym korcu kabia nalezy pozostawié¢ dwa dru-
ty pancerza nie zagi¢te na klinie.

W przypadku gdy $rednica wewnetrzna klina jest mniej-
sza od $rednicy kabla na osionie ochronnej, dopuszcza sig
naltozenie klinéw bezpoérednio na pancerz z drutéw, po
zdjeciu ostony jak w 2.3.2 bezposrednio przy klinach.

Po zalutowaniu zigcza pancerz nalezy polgczyd meta-

licznie z oslong zlgcza przez przylutowanie do niej, zgod-

Jstona zigezo

leden koniec oslony nalezy zaklepad drewnianym klepa-
kiem wg BN-04/9378-12 na wa'ku wg RN-64,9378-04.

Srednica otworu w zaklepanym koiicu powinna by¢ wigk-
sza od $rednicy zewngtrzne) kabla o okolo 1 mm.

QOslong nalezy nasungé na jeden z tgczonych odcinkdw

kabla poza miejsce wykonywania zlacza. Kabel w miejscu

stykania si¢ z oslong nalezy owing¢ czystg i suchg tasmag
(rys. 7a).
Powierzchnie oslony powinny bv¢é gltadkie, bez  uszko-

dzeil 1 wgniecen, czyste i suche, a miejsce zaklepania nie

powinno mieé nacig¢ ani pgknigé.

Rys. 7. Przygotowanie kabla do wykonania zlgcza: a) przygotowanie koiicdw kabla i oslony ztgcza, b) rozlozenie

BN-78]8984-12/02-17

wigzek

1 lgczenie o$rodka kabla
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Dopuszcza si¢ stosowanie oslon cietych w nastgpuja-
cych przypadkach:

a) przy wymianic oslony w wykonywanym  juz  zlgczu
przelotowym. bez demonrazu jego o$rodka,

L) przy uzyciu muf wzmocnionych wg BN-70/3233-09,

¢) przy montazu zlaczy z czujnikami ci$nieniowymi.

2.3.7. Przygotowanie oslony zlgcza odgaleinego. Wy-

miary oslon podano w tabl. 3. 6i 8.
Oslong nalezy wykonaé z rury olowiane) 1 przygoto-

waé do montazu w sposdéb podany w 2.3.0.

2.3.8. Przygotowanic ostony zlgcza kondensatorowego.

Wymiary oslon podano w tabl. 4, 71 9.

Oslong nalezy wykonaé z blachy wg PN-74/M-92216 =
olowiu w gatunku Pb2 lub Pb3 wg PN-68/W-82201 przez
wyklepanie drewnianym klepakiem wg BN-64/9378-12 na
odpowiednicj wiclkosci watku modelowym wg BN-64/93730%.
Dopuszcza sig uzycie oston prefabrykowanych (tloczonych)

o podanych wymiarach.

2.3.9. Przygotcwanie oslony  zlgcza skrzyniowego.

Skrzynig nalezy tak ustawié, aby gardla oslony znajdowaly
si¢ na wysokoséci kabla wchodzacego i wychodzacego ze
skrzyni (rys. 14).

Przed montazem zigcza nalezy odlutowad i zdjaé pokry-
we wewnetrznej skrzyni. Zaleca si¢ sprawdzi¢ szczelnosd

skrzyni przed jej montazem.

2.3.10. Przygotowanie oslony zlgcza rozdzielczego.

QOslona powinna skladaé siq z dwdch czgéci o wymiarach

podanych w tabl. 10. Czg$¢ oslony od strony kabla  przy-
chodzgcego 7 linit nalezy wykonaé z rury olowianej.

" Jeden koniec rury powinien by¢ zaklepany tak, aby éred-
nica otworu byla wigksza okolo 1 mm od $rednicy kabla, a
drugi lekko rozszerzony o grubosé Scianek, na diugos-
¢i 10 + 20 mm jak na rys. 6b).

T¢ czg$é oslony nalezy nalozy¢ na koniec kabla jak w
2.3.6. Cze$é oslony od strony kabli rozdzielczych nalezy
wykonaé réwniez z rury olowianej na jednym korncu rozsze-
rzonej na dlugo$ci okoto 20 mm przez rozklepanie na wat-
ku wg BN-64/9378-04 jak na rys. Ga).

Z blachy olowianej nalezy wycigé krazek o  Srednicy

réwnej wewngtrznej $rednicy rozszerzonego koica  rury,

a w krazku wykonad otwory dla kabli rozdzielczych (rys.6c)’

Srednica kazdego otworu powinna odpowiadaé érednicy ka-
bla rozdzielczego.

Wewngtrzng powierzchniq rozszerzonej czgéci  nasady
rozdzielczej oraz powierzchnie kabli rozdzielczych na diu-
gosci okolo 20 mm nalezy oczyscié i pocynowac.

Krazek wraz z czg¢$cig oslony nalezy nalozy¢ na kable
rozdzielcze do miejsca ich pocynowania, przestrzen nad

PN-76/
M-69400, a po ostygnigciu wygladzié powierzchnig spoiwa.

krazkiem zalaé roztopionym spoiwem LC-30 wg

2.3.11. Rozkladanie wigzek kabla. Dla zabezpieczenia

izolacji 2yl przed uszkodzeniem o krawedZ powloki olowia-
nej kabla podczas rozkladania wigzek, nalezy przy  zdej-
mowaniu taém papierowych z o$rodka kabla pozostawié przy
koricu powloki okoto 10 mm obwoju papierowego i owingé
go dwiema warstwami suchej i czystej tasmy.

Rozkladanie wigzek nalezy wykonaé warstwami, poczy-
najgc od warstwy zewngtrznej w kierunku rdzenia, jak po-

kazano na rys. 7b).

2.3.12. 1lgczenie oérodka kabla

2.3.12.1. Kolejno$¢ lgczenia. lgczenie nalezy rozpo-

czynaé od wigzek polozonych w rdzeniu odrodka kabla i pro-
wadzié w kolejno$ci nast¢powania warstw i wigzek, wedlug
schematu polaczen ustalonege dla danego zlgcza oraz  we-

dlug zasad podanych w arkuszu 01 p. 2.3.5.

2.3.12.2. Sposdb lgczenia wigzek. Zyly i wigzki na-

lezy laczyé w sposdb podany na rys. 8, przy czym powin-
ny byé uwzglgdnione nastgpujgce zasady:

a) 2zyly kabli wéhodzqcych do ztgcza z przeciwnych kie-
runkdw nalezy laczyé wg rys. 8a) i 8b),

b) zyly kabli wchodzgcych do zlgcza z tego samego kie-
runku nalezy laczyé wg rys. 8e) i 8f),

¢) koniec skrgtki zyl na diugo$ci okoto 10 mm nalezy lu

towaé spoiwem cynowo-olowiowym 2K-LC60 wg PN-78/
M-69400 i PN-64/M-69410,

d) do izolowania polgczen zyt nalezy stosowacd tulejki
izolacyjne, np. papierowe wg BN-72/7362-01, o wymia-

rach podanych w 2. 11 tabl. 1; tulejki papierowe przed na-
tozeniem powinny by¢ impregnowane w parafinie rafinowa-
nej wg PN-74/C-96115. Dla 2yl o izolacji  polistyrenowej
lub polietylenowe) zaleca si¢ stosowanie tulejek izolacyj-
nych z tworzyw sztucznych, np. z polietylenu,

e) miejsca lgczenia zyl nalezy tak dobierad, aby izolu-
jace je tulejki ukiadaly si¢ grupami réwnomiernie roztozo-
nymi wzdtuz zigcza (rys. 5a); tulejki zyl nalezgcych do
jednej wigzki powinny bydé polozone obok siebie i prze-
wigzane nitka z kabla lub ‘innq impregnowang nitkg, jak na
rys. 8¢) i 8g), albo objete dwoma pier$cieniami wigzkowy-
mi, jak na rys. 8d),

f) wigzkom ekranowym nalezy zapewnié cigglto$é¢ meta-
liczng ekranu przez skrécenie i zlutowanie koncéw drutdw
ekranowych oraz przez owiniecie miejsca polgczenia wigz-
ki tadmami ckranowymi odwinietymi uprzednio =z  korncdéw
wigzek, jak pokazano na rys. 10, przy czym zwoje tasm po-

winny cze$ciowo zachodzié na siebie i stykad si¢ ze sobg.

BN-73/

3233-14, w zlgczu kondensatorowym nalezy przylagczaé do

2.3.12.3. Kondensatory wyrdwnawcze, wg

skretek zyl za po$rednictwem przewoddw pomocniczych, w

sposdb przedstawiony na rys. 9.
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Rys. 8.

Laczenic zyl 1 wiazek kablowych:

ana niémi, d) zastosowanie pierscieni wigzkowych, e

a). b), e). ) wykonante skrqiki zyt, ¢}, g’

polaczona wigzka czwdrkowa zwig-
) Y, @) lgeczenie zyl kablowych przychodzgeych z jednego kicrunku
X | O Gm— - ¢ 1)
—

Prerscien z numerem wigzhi

Przewody_pomostioze

BN-78[3384-12/02-9]

Rys. 9. Zlacze kondensatorowe: a) podlgczenie dodatkowego przewodu do skretki zyl, b) sposdb lqczenia

kondensatordw
wyrdwnawczych z przewodam: pomocinczymi podlaczonymi do wigzki czwdrkowe)
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Rys. 10. Wlgczenie kondensatora w wigzce ckranowe;

Przewody pomocnicze w wigzce powinny réznié si¢ bar
want,

Na przewody pomocnicze kazde) wigzki nalezy mnatozyd
pierscinn wigzkowy oznaczony numerem wigzki.

Dopuszoza si¢ wykonanie zlacza kondensatorowegoe bez
vyprowadzania przowoddw pomocniczych, jezeli  nie ma

trudnosc: rozmieszezenia kondensatordw w zigczu.

2.3.12.4. Uklady wyrédwnawcze na torach telefenit

nosne| w zlaczu wyrdwnawczym zaleca  si¢ przytgczad
wprost do skrgiek zyl. bez stosowania przewoddédw  pomoc-
niczych,

Uklad wyrdwnawczy zlozony < kondensatora i oporni-
ka « RC) nalezy przygotowad do przylgczenia w  sposdh

pokazany na rys. 11.

Aondensator

Rys. 11. Uklad wyrdwnawczy (RC) do wlaczenia micdzy

zyly kabla

Ukiad wyrdwnaweczy typu L, LC lub LRC nalezy przy-
lgczyé zgodnie z przewidzianym dla niego schematem  po-
lgczen i umieécié¢ micdzy wigzkami o$rodka kabla w  zia-
czu w taki sposdb, aby byl on zabezpieczony od uszko-
dzen 1 od oddzialywad innych ukladéw wyrownawczych umic-
szczonych w tym zlgczu.

Ukladdw wyrdwnawczvch tordw telefonii nesnej nie na-

lezy przylaczad w zigczach kondensatorowych.
Yy brayid

2.3.12.5. Czujnik cid$nicniowy nalezy przylgczac do

odpowiednich zyl kabla w sposéb przedstawiony na rys. Ya).
Czujnik nalezy umiescié w sztywne) tulejce z papieru
lub innege materiafu izelacyjnego, nie krétszej od czujni-

ka, i ulozyé miedzy wiazkami oérodka kabla w zlgczu.

Zespoly pupinicacyjne w zlgczu  przeloto-

wyin punitizacyjnym (rys. 13) nalezy ulozyé woké! koncdw
kabla i owigzad tasmg izolacymg lub sznurkiem.
Korice przewoddw zespoldéw pupinizacyjnych nalezy la-
czyé 7z zylami kabla w sposdb przedstawiony na rys. 8.
Pojedyncze cewki lub zespoty pupinizacyne zaleca sie

umieszczas migdzy wigzkami oérodka kabla w zlgczu.

2.3.12./. baczenic zvi kabla w zlaczach skrzyniowych

i wlaczanie zespoldw te] skrzyni lub ukiaddw wyrdwnaw -
czych nalezy wykonywad wedlug zasad przewidzianych dla
dancj odmrany zlgcza skrzyniowego.

Polyczenia na skretkt naleszy wykonywad

2.3.12:2;

zgodnie ;5
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Rys. 12. Ziacze odgalgzne: a) zlacze na kablu kanalowym, b) zlgcze odgalgZne jodnostrannic kabhi ziemnych. « 7lacre
odgalgzne dwustronnie kabli ziemnych

Ostena alowiana
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Rys. 13. Zlacze pupinizacyne - przyklad wykonania

war wiewow
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J LL Gardle shizyn/
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N Skrzyma masizna

[BN-78/6984-12]02-14

Rys. 14. Zlacze pupinizacyne skrzyniowe
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2.3.13. Suszenie zlgczy

2.3.13.1. Suszenie goracym powietrzem nalezy wyko-

nywac:

a) po polgczeniu osrodka zlgcza,

b) po owinigciu tasmami odrodka zlgcza,

¢) po wlaczeniu kondensatordw wyrdwnawczych w zla-
czu.

Suszenie nalezy wykonvwaé przez nagrzanie zlgcza, np.
za pomocg piecyka na wegiel drzewny lub grzejnika benzy-
nowego, z odleglodci wykluczajgce) mozliwosé przepale-
nia, skruszenia, stopienia izolac)i zyl lub uszkodzed ele-
moméw IUIIICS/.CZO“yCh W /.1(‘C/.ll.

W zlaczach, w kidrych nie wystgpuja materialy higros-

kopime dopuszcza sig zaniechanic suszenia.

2.3.13.2. Suszenie zelem krzemionkowym nalezy  wy-

konywadé zgodnie z Instrukc i suszenia zelem krzemionko-
wym zlaczy kablowych na teleckomunikacyjnych liniach kab-

lowych

2.3.14. Ukladenie odrodka zlgcza 1 owijanie  tasmami.

Polaczone zyly i1 wiazki nalezy ulozyé warsiwami, jak na

rys. Ja) i owinaé tadéma izolacyjna. wg arkusza 01 p. 2. 1.4,
jak przedstawiono na rys. 5h).
W zlaczu kondensatorowym kondensatory wyrdwnawcze

3b),

impregnowanymi

nalezy ulozyv¢ warstwami, jak przedsiawiono na rys.
zwigzaé tasmami izolacyjnymi lub  niémi
i owinad luZzno co najmnicj jedng warstwa papieru, dla  po-
lepszenia izolacji cieplneyj.

W zlaczu pupmizacynym (ZP, rys. 13) i w zlgczu wy-
rownawczym zaleca si¢ stosowanie papierowe) iz‘;laa:)i
cieplneyj.

W zlgczu skrzyniowym dopuszcza sig ulozenic wigzek wg
poszczegdlnych grup 1 zwiazanie niémi, bez owijania tas-
mami. lzolac)g¢ cieplna nalezy wykona¢ zgodnie z instruk-

¢ja dla danego typu skrzyni.

2.3.15. Lutowanie zlgczy

2.3.15.1. Postanowicnia ogélne. Przed przystgpieniem

do lutowania nalezy oczy$cié koiice powioki olowianej la-
czonych kabli na dlugosci 40 + 60 mm do metalicznego po-
lysku, a oczyszczone micjsca pocynowad spoiwem  Cyno-

wo-olowiowym LC-30A2 wg PN-76/M-69400.
2.3.15.2. Lutowanie zlgczy przelotowych. Po ocyno-

olo-

waniu koiicédw kabli nalezy nasungé na zlacze oslong
wiang i uformowaé drugi jej koniec wg 2.3.6, a nastgpnie
oczysdcié powicrzchnie obu konicdw ostony i pocynowaé je.
Przed rozpoczgciem lutowania korice tgczonych  odcinkdw
kabla powinny by¢ unieruchomione.

Lutowanie oslony zigcza z powtoka kabla nalezy wyko-

1) Patrz Informacje dodatkowe.

naé spoiwem cynowo-ofowiowym LC-30A2 wg PN-76/
M-69400, formujgc starannie wygladzong gléwke o ksztal-
cie pokazanym na rys. 5. Dlugos$¢ pokrycia powloki kabla
spoiwem powinna wynosic¢ 20 ¢+ 25 mm, w zalezno$ci od
$rednicy lgczonych kabli.

W czasie lutowania i po wygtadzeniu gtéwki nalezy o-
czy$cié przez pocieranie stearyng wg BN-74/6133-04, a chio-
dzié parafing rafinowang wg PN-74/C-96115.

W przypadku stosowania oslony cietej nalezy najpierw
zlutowad wzdluzne przecigcie oslony, nakladajgc warstwe
spoiwa cynowo-olowiowego LC-30A2 wg PN-76/M-69400 o
szerokosci 20 + 30 mm i grubo$ci 5 + 10 mm na oczyszczo-
ng powierzchnig oslony.

Lutowanie ostony z powloka kabla nalezy wykonaé¢  jak
w przypadku oslony nie cigtej.

Lutowanie powinno zapewnié szczelno$é zlgcza i - wy-
trzymalos$é mechaniczng niezbedng do stosowania  ciénie-

niowe) kontroli szczelnosci kabla.

2.3.15.3. Lutowanie zlgczy odgaleznych nalezy wyko-

na¢ wg 2.3.15.2 po uprzednim nasunigciu oslony na zig-

cze i zaklepaniu je) koricédw dookola kabli  wprowadzonych
do zlacza. Podczas lutowania zlgcza nalezy uformowaé ze
spoiwa gldéwki o ksztalcie przedstawionym na rys. 12a) lub

12¢).

2.3.15.4. Lutowanie zlgczy kondensatorowych. Na zlg-

cze nalezy nalozy¢ obie cze¢éci ostony zlacza, miejsca la-
czenia zaklepad, oczyécié i pocynowad. Jezeli $rednica gar-
del oslony jest wigksza od $rednicy zewngtrznej  powloki
olowianej kabli, nalezy wolng przestrzei wypeinié paskami
olowiu, jak pokazano na rys. 3a) i 3b).

Przed przystapieniem do lutowania nalezy utworzyé w
gérne) czgsci oslony otwdr wentylacyjny przez wykonanie
nozem dwu nacig¢ w ksztalcie strzalki i odgigcie jej wierz-
cholka na zewngtrz.

Lutowanie nalezy rozpoczyna¢ od nalozenia spoiwa cy-
nowo-olowiowego LC-30A2 wg PN-76/M-69400 na miejsce
polaczenia podluznego obu czeéci oslony. Szeroko$é nalo-
zonego spoiwa powinna wynosic¢ 20 + 30 mm, a  grubosé
5+ 10 mm, za$ ksztalt powinien by¢ taki jak pokazano na
rys. 3b).

Oslong zigcza z powlokg kabli nalezy lutowadé przez for-
mowanie gléwek o ksztatcie jak na rys. 3a) i 3b) w sposéb
wg 2.3.15.2. Dlugosé pokrycia powloki olowiane] kabli
spoiwem w zlgczach kondensatorowych powinna wynosié
20 + 35 mm, w zaleznosci od $rednicy lgczonych kabli i wiel-
kosci oslony.

Po zakoriczeniu lutowania zlgcza otwory  wentylacyjne

nalezy zalutowad.

2.3.15.5. Lutowanie zlgczy skrzyniowych nalezy wy-

konaé podobnie jak zigczy kondensatorowych wg 2.3.15.4.

Korki w pokrywie oslony (skrzyni wewngtrznej) na czas
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lutowania nalezy wykrecié, a po zalutowaniu ostony z po-

wrotem wkrgcié i oblutowad.

2.3.15.6. Lutowanie zlgczy rozdzielczych. Lutowanie

oslony zlgcza z powlokg otowiang kabla przychodzgcego 2z
linii nalezy wykona¢ przez formowanie gléwki jak w zlgczu
przelotowym wg 2.3.15.2.

Lagczenie dwéch czés’ci oslony nalezy wykonaé wg rys.

6b w sposdb taki, jak lutowanie wzdiuzne zlgcza  konden-
satorowego.
2.3.16. Sprawdzenie szczelno$ci lutowania. Zlgcza

kondensatorowe i skrzyniowe oraz zlacza przelotowe i od-
gal¢Zne usytuowane w miejscach trudno dostgpnych zaleca
si¢ po zalutowaniu ostony poddaé prébie szczelnos$ci.

Szczelnoéé oslony nalezy sprawdzié suchym powietrzem
o nadci$nieniu 60 kPa (0,6 kG/cmz) wtloczonym do zlacza
po uprzednim wlutowaniu zaworu i przylagczeniu manometru
oraz pokryciu powierzchni oslony i miejsc lutowania woda
mydlang lub ptynem pienigcym wg ZN-72/ML-ZBL-013.

Po sprawdzeniu szczelnoéci ostony zawdr natezy wylu-

towaé, a otwér w oslonie zalutowad.
2.3.17. Ukladanie zlgczy

2.3.17.1. Ukladanie zlgczy kabli ziemnych. Zlgcza ka-

blowe na kablu ziemnym, poza gruntami skalistymi i zwarty-
mi, powinny byé zabezpieczone przed osiadaniem w nastg-
pujacy sposdb:

a) ztgcza przelotowe i odgale¢’Zne nalezy ulozyé gardla-
mi muf zeliwnych np. na pokrywach kablowych lub ceglach,
ulozonych na ptask, po dokladnym ubiciu ziemi pod zlgczem
i zapasami kabla przy zlgczu,

b) zlacza kondensatorowe i skrzyniowe nalezy ustawiad
na ptytach zelbetowych wg BN-76/3233-06 o wielko$ci za-

leznej od wielkosci zlacza.

2.3.17.2. Ukladanie zlgczy kabli kanalowych.  Zlgcza

wykonane w studniach kanalizacji kablowej lub w pomiesz-
czeniach, np. w komorach kablowych, nalezy uktada¢ na
wspornikach wg BN-74/3233-19 lub na konstrukcjach wspor-
czych, z zastosowaniem podkiadek chfochych powloke o-

lowiang kabla przed uszkodzeniem.

2.3.18. Nalozenie mufy zeliwnej. Przed nalozeniem mu-

fy na zlgcze nalezy jg oczyscié od wewnatrz, dolng czeédé

muly podlozyé pod ztacze, a w rowkach utozyé uszczelki,
np. ze sznura jutowego lub bawelnianego przesyconego ma-

sg asfaltowg.

Oslong ztgcza, obnazone czgéci powloki i pancerza

oraz koirice oslony ochronnej kabla nalezy pokryc¢ na gora-
co warstwa zalewy asfaltowej, np. D50 wg PN-05/C-906170.
Na dolng czg¢$¢ muly nalezy nalozyé gérng cz¢$é 1 obie
czeéci skrecié $rubami. gruby naleiy pokrydé asfaltem.

W zlgczu odgal¢Znym wolne przestrzenie  w gardle
owalnym mufy nalezy wypelnié w sposdb szczelny, np. pa-
kulami asfaltowymi.

Wolng przestrzen migdzy oslong zlgcza 1 mufg  zeliwng
nalezy wypelnié¢ zalewg, np. asfaltem D30  wg PN-65/
C-96170, o temperaturze lSODC. a w czasie stygnigcia
uzupelniaé iloé¢ zalewy do chwili, gdy zalewa przestanie
si¢ kurczyé. Po ostygnigciu mufy otwdr wlewowy nalezy
zamknagd i zakrgcié $rubami. Sruhy nalezy pokryd asfaltem.

2.3.19. Zamykanie zlgczy skrzyniowych. Po spraw-

dzeniu szczelnosci zlaczy wg 2.3.10 nalezy nalozyé na
skrzyni¢ pokryw¢ i umocowad ja $rubami.

Kabel w gardlach skrzyni ochronnej powinien byé usz-
czelniony przez ov)iniqctc tasmg z tworzyw sztucznych, np.
tasmg "Denso" lub papicrem asfaltowanym, a gardia skrzy-
ni powinny zachodzié na koice oslony ochronnej kabla.

Wolng przestrzen migdzy skrzynig wewnetrzng a skrzy-
nig zewngtrzng nalezy wypelnié zalewa, np. asTaltem D50
wg PN-65/C-96170.

Sruby nalezy pokryé asfaltem.

2.3.20. Domiarowanic zmontowanych zlgczy nalezy wy-

konaé w stosunku do obiekidw stalych w terenie lub  slup-
kéw oznaczeniowych i oznaczeniowo-pomiarowych, a  wy-
niki pomiaréw naniesé na projekcic budowy lub na szkicu,
w celu wykonania dokumentacji powykonawczej

8984-18.

wg BN-78/

2.3.21. Zasypanie dolu monterskiego. Po zabezpie-

czeniu zlgcza i koricdw kabli przykrywami lub ceglami na-
lezy zasypaé ddl monterski nasypujac na zlgcze  pierwszy
warstwg ziemi przesianej o grubosci okolo 10 cm bez ubi-
jania, a nastepnie warstwy o grubosci po okoto 20 ¢m, ubt-

jajac kazda z nich.

3. BADANIA
Badania zlaczy powinny by< wykonane przy badaniach

i pomiarach linii kablowej dalekosigzne) wg BN-78/8984-18.,

KONIEC

Informac je dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ - Zjednoczenie Bu-

downictwa Lgcznosci.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-66,8984-12

a) przeniesiono okreslenia i podzial zlaczy - do arku-
sza 00, za$ wymiary rur olowianych na ostony ztaczy oraz
wymagania dotyczgce miejsca pracy - do arkusza O1 niniej-
sze) normy,

b) zmieniono wymiary zlgczy rozdzielczych oraz usu-
nigto zlgcza rozdzielcze izolujgce (kolejowe),

¢) wprowadzono w tek$cie zmiany uwzgledniajgce  jed-
nostki ukladu SI. nowe okrec$lenia oraz

nowe materialy

wprowadzone do konstrukcji kabli i zlgczy.

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-74/C-96115 Przetwory naftowe. Parafiny

PN-635/C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

PN-01/E-01002 Przewody elektryczne. Nazwy i okre-
Slenia

PN-71/H=74590 Qldéw i siopy olowiu. Rury wyciskane

PN-08/11-82201 OQléw

PN-74/H-92916 Otéw i stopy olowiu. Blachy i taémy ogdl-
nego przeznaczenia

PN-76/M-69400 Spoiwa cynowo-olowiowe do lutowania
migkkiego. Gatunki

PN-04/M-69410 Spoiwa cynowo-olowiowe do lutowania

3N-75/3223-02 Telekomunikacyjne linie kablowe. Zespoly

pupinizacyne i skrzynie zespoldw pupinizacyjnych

BN-76/3233-06 Telekomunikacyjne linie kablowe. Piyty
Zelbetowe

BN-70/3233-09 Telekomunikacyjne linie kablowe. Mufy
zeliwne

BN-73/3233-14 Telekomunikacyjne linie kablowe miedzy-

miastowe. Kondensatory wyrdwnawcze
BN-74/3233-19 Wsporniki kablowe z tworzyw sztucznych
BN-74/6133-04 Stearyna techniczna
BN-72/7362-01 Tulejki kablowe
BN-65/8984-11 Telekomunikacyjne sieci kablowe miejsco-
we. Zlgcza lutowane. Wymagania techniczne
BN-78/8984-18 Telekomunikacyjne linie kablowe daleko-
sigzne. Ogdlne wymagania i badania
BN-64/9378-04 Walki do formowania oslon kablowych
BN-64/9378-12 Klepak do formowania oston kablowych
ZN-72/ML-ZBL-013 Telekomunikacyjne sieci kablowe
miejscowe. Plyn pienigcy do lokalizacji nieszczelnoéci
w polietylenowych powlokach kablowych. Wymagania
techniczne
Instrukcja suszenia zelem krzemionkowym zlaczy kablo-
wych na telekomunikacyjnych liniach kablowych. Zjedno-

czenie Budownittwa Lacznosci - 1965 r,

4. Autorzy projektiu normy - inz. Edward Dmowski -

Zjednoczenie Budownictwa Lgcznos$ci, mgr inz. Stefan Ko-
lakowski - Przedsigbiorstwo Budowy Linii Kablowych, ob.
Jerzy Bujakowski - Przedsi¢biorstwo Budowy Linii Kablo-

wych.



