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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
papierowe tulejki kablowe przeznaczone do izolo-
wania polaczen zyl kabli telekomunikacyjnych.

1.2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-60/C-96115 Przetwory naftowe. Parafiny
PN-62/P-50109 Produkty przemystu papiernicze-

go. Badania techniczne. Oznaczanie pH wyciagu

wodnego

PN-62/P-50551 Tasmy papierowe powleczone kle-
jem

PN-61/P-97204 Wytwory papiernicze. Papier do
kabli telekomunikacyjnych

BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykle

BN-70/7326-12 Kartony i tektury pudelkowe oraz
introligatorskie

Systematyczny Wykaz Wyroboéw, tom II. GUS.
Wydawnictwo Katalogow i Cennikoéw, Warszawa
1968

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podzial i oznaczenie asorty-
mentu — wg SWW, podbranza 1823-291, przy
czym oznaczenie nalezy uzupelni¢ po kresce uko$-
nej symbolem wg 2.2.

2.2. WielkoSci. W zaleznosci od wymiarow Sred-
nicy wewnetrznej rozréznia sie osiem wielkosci
tulejek kablowych: Tk 2,5; Tk 3,5; Tk 4,5; Tk 5,5;
Tk 6; Tk 7; Tk 8 oraz Tk 9.

2.3. Przyklad oznaczenia tulejki kablowej (1823-
-291) wielkosci Tk 2,5:

TULEJKA KABLOWA 1823-291/Tk 2,5 BN-72/7362-01

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary tulejek kablowych podano w
tabl. 1.

1) Symbol wg SWW: 1823-291.

Tablica 1. Wymiary

Dlugosé Srednica Gr_uboé.é
Wielko§é wewnetrzna Scianki
mm
Tk 2,5 35 25 | +0,2
+2 04
Tk 3,5 45 3,5 +0,25
Tk 4,5 4,5 +0,3
—| 60 Ao
Tk 5,5 5,5 0,6
+0,1
Tk 6 70 +3 6,0
Tk 7 7,0 +0,35
Tk 8 80 8,0 0,7
Tk 9 9,0

3.2. Material

a) papier do kabli telekomunikacyjnych wg
PN-61/P-97204,

b) papier pakowy zwykly natronowy klasy III
wg BN-66/7326-01,

¢) parafina wg PN-60/C-96115,

d) kleje.

3.3. Wykonanie

3.3.1. Sklejenie. Tulejki kablowe powinny byc¢
Scisle zwiniete, z jednego paska papieru o odpo-
wiednich wymiarach co najmniej w cztery warst-
wy, dokladnie i trwale sklejone na calej powierz-
chni przylegania.

3.3.2. Wartos¢ pH wyciaggu wodnego — 6,5 do
8,5.

3.3.3. Chlonnos¢ wilgoci. Zwiniete, sklejone
i wysuszone tulejki kablowe powinny byé¢ przesy-
cone parafing w celu zabezpieczenia ich przed
chlonnos$cia wilgoci. Chlonno$é wilgoci — nie wie-
cej niz 10%.

3.3.4. Odpornosé na pekanie. Tulejki kablowe po
zgnieceniu nie powinny peka¢ na zagniecionych
krawedziach oraz nie powinny sie rozklejac.

Zjednoczenie Przemystu Przetworéw Papierowych i Materialéw Biurowych
Ustanowiona przez Dyrektora ZPPPiMB dnia 21 sierpnia 1972 r. jako norma obowigzujaca w zakresie
produkeji od dnia 1 lipca 1973 r. (Dz. Norm. i Miar nr 26/1972, poz. 58)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1973, Wplyw do WN 12.9.72, Oddano do skladu 12.12.72.
Druk ukonezono w marcu 1973. Obj. 0,40 a, w. Naklad 3300+128 ezg.

Cena zl 2,40
GrZGrat. 5849 - 13.12.72
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3.3.5. Wady niedopuszczalne. Tulejki kablowe
nie powinny mie¢ uszkodzen mechanicznych, jak:
zgniecenie, rysy na powierzchni i postrzepienia lub
zagniecenia krawedzi, nie powinny wykazywa¢ po-
zostaloSci parafiny po nasyceniu, przykleja¢ sie do
opakowania lub skleja¢ wzajemnie; nie powinny
wykazywa¢ niedoklejenia lub stabego sklejenia
paska od wewnatrz tulejki.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Opakowanie. Tulejki kablowe jednej wiel-
kosci nalezy polaczyé w wigzki po 50 lub 100 sztuk
i pakowa¢ w pudelka wieczkowe o wymiarach
zewnetrznych 285)<228>(190 mm, wykonane z
tektury makulaturowej lub brgzowej z wkladka
makulaturowg o gramaturze 630--900 g/m? wg
BN-70/7326-12.

Pudeltka nalezy oklei¢ tasmg papierowsg powle-
czong klejem wg PN-62/P-50551 lub etykietg z na-
pisem.

4.2, Napisy. Na kazdym pudelku nalezy umies-
ci¢ napis podajgcy:

a) nazwe i znak producenta,

b) oznaczenie wg 2.3,

¢) liczbe sztuk,

d) inne dane obowigzujace w produkcji i obro-
cie handlowym.

4.3. Przechowywanie i transport — wg BN-70/
7350-02. Temperatura przechowywania nie po-
winna byé nizsza niz 277 K (4°C).

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. W celu okreslenia zgodnosci
z wymaganiami podanymi w rozdz. 3 tulejki ka-
blowe nalezy poddaé nastepujgcym badaniom:

a) ogledziny zewnetrzne (5.5.1),

b) sprawdzenie wymiarow (3.1),

c) sprawdzenie trwatosci sklejenia (3.3.1),

d) sprawdzenie liczby warstw papieru (3.3.1),

e) sprawdzenie pH wyciggu wodnego (3.3.2),

f) sprawdzenie chlonnosci wilgoci (3.3.3),

g) sprawdzenie odporno$ci na pekanie (3.3.4).

5.2. Przygotowanie do badan

5.2.1. Podzial na partie. Przed przystgpieniem
do badan tulejki kablowe nalezy posortowaé¢ na
partie, zawierajace produkt tej samej wielkosci
i pochodzacy z tego samego zakladu produkcyj-
nego.

5.2.2. Sprawdzenie prawidlowos$ci opakowania.
Prawidlowo$¢ opakowania stwierdza sie na pod-
stawie ogledzin zewnetrznych wszystkich pudelek
przedstawionych do odbioru na zgodnos$é z wyma-
ganiami podanymi w 4.1 oraz 4.2. Do dalszych ba-

dan nalezy przystgpié po odrzuceniu tulejek ka-
blowych opakowanych niezgodnie z norma. Do-
stawca moze posortowaé tulejki zawarte w opa-
kowaniach niezgodnych z normg, zapakowaé je
zgodnie z wymaganiami wg rozdz. 4 i przedstawié
do ponownego odbioru.

5.3. Grupy badan. W zaleznosci od rodzaju ba-
dan, licznosci probki i dopuszcezalnej liczby tulejek
niedobrych w prébce badania dzieli sie na 2 grupy:
grupa 1 — badania wg 5.1 a) i b),
grupa 2 — badania wg 5.1 ¢) do g).

5.4. Pobieranie prébek. W zaleznosci od licznosci
partii nalezy pobraé¢ do badan odpowiednio liczng
probke zgodnie z tabl. 2.

Tablica 2. Grupy badan

1 grupa badan 2 grupa badan
Najwigksza Najwieksza
Zakres liczno$ci | 1,jcz- | dopuszezaina| ys.,. | dopuszezalna
partii tulejek nosé liczba tule- nosé liczba tule-
probki | Jek nie- préobki | jek nie-
dobrych dobrych
w prébce w prébce
sztuk
1 | 2 | 3 4 5
do 40000 40 3 10 1
40001 do 100000 60 4 15 2
100001 do 250000, 100 T 25 4
powyzej 250000 150 10 40 6

Z pudelek, ktore przeszly badania wg 5.2.2 z wy-
nikiem dodatnim, nalezy pobra¢ wyrywkowo pu-
delka do dalszych badan. Z wylosowanych pudelek
nalezy pobra¢ wyrywkowo tulejki do 1 grupy ba-
dan.

Probki do 2 grupy badan nalezy pobra¢ wy-
rywkowo z tulejek przebadanych w grupie 1
i uznanych za dobre, przeznaczajac do poszczegol-
nych badan po okolo 20% pobranych tulejek.

5.5. Opis badan

5.5.1. Ogledziny zewnetrzne polegaja na spraw-
dzeniu braku wad niedopuszczalnych. Ogledziny
zewnetrzne wykonuje sie nieuzbrojonym okiem.

5.5.2. Sprawdzenie wymiaréw — przez zmierze-
nie:

a) $rednicy wewnetrznej — sprawdzianem,

b) ditugosci i grubos$ci — suwmiarks.

5.5.3. Sprawdzenie trwalosci sklejenia — przez
zanurzenie tulejek w wodzie destylowanej o tem-
peraturze 293 £2 K (20 +2°C) na 2 godz, wyjecie
ich z wody i sprawdzenie trwalosci sklejenia przez
odrywanie sklejonego paska papieru.

W czasie badania dopuszcza sie odklejenie
pierwszej warstwy na diugosci do 5 mm.
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5.5.4. Sprawdzenie liczby warstw papieru —
przez gotowanie tulejek w wodzie destylowanej az
do usuniecia parafiny i do zmigkniecia kleju. Tu-
lejki wyja¢ z wody i policzy¢ warstwy papieru
przy calkowitym rozwinieciu sklejonego paska.

5.5.5. Sprawdzenie pH wyciagu wodnego — wg
PN-62/P-50109.

5.5.6. Sprawdzenie chlonnosci wilgoci. Tulejki
nalezy klimatyzowaé¢ przez 48 godz w pomieszcze-
niu o temperaturze 293 +£2 K (20 £2°C) i wilgot-
nosci wzglednej powietrza 65 2%, nastepnie zwa-
zy¢ z dokladnoscig do'0,01 g i umiescié na 24 godz
w eksykatorze na wkladce porcelanowej nad wodg
destylowang — temperatura nawilgocenia 293
+1 K (20 £1°C). Po 24 godz wyjaé tulejki z eksy-
katora i zwazy¢ z dokladnos$cig do 0,01 g.

Chlonnos¢ wilgoci (N) nalezy obliczyé w pro-
centach wg wzoru

my—m

N mssiommcisimnncs 4. LY
m

w ktorym:
m — masa klimatyzowanych tulejek przed
nawilgoceniem, g,
m; — masa tulejek po 24 godz nawilgocenia, g.

5.5.7. Sprawdzenie odpornosSci na pekanie. Tu-
lejki nalezy potozy¢ na twardej i gladkiej powierz-
chni, zgniata¢ plaskim przyciskiem do zupeinego
splaszczenia i poddaé¢ ogledzinom zewnetrznym.

5.6. Ocena wynikéw badahn. Tulejke nalezy
uzna¢ za niedobrg, jezeli nie przejdzie chociazby
przez jedno z badan.

Partie tulejek nalezy uznaé¢ za zgodng z wyma-
ganiami normy ze wzgledu na badania w grupie
11 2, jezeli liczba tulejek niedobrych w prébkach
jest mniejsza lub réwna liczbom podanym w
tabl. 2.

Partie tulejek nalezy uzna¢ za zgodng z wyma-
ganiami normy, jezeli badania w obu grupach da-
dzg wynik dodatni.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/7362-01

Istotne zmiany w stosunku do BN-65/7362-01

a) wprowadzono nomenklature i podziat wg SWW;

b) zastosowano inne symbole wielkosci tulejek;

¢) uzupelniono wielkosci tulejek — tulejkg o dlugosci
9,0 mm;

d) zmieniono dilugosci tulejek wielkoSci Tk 7 i Tk 8
oraz grubosci tulejek Tk 2,5; Tk 3,5 oraz Tk 6;

e) wprowadzono dodatkowy material na wykonanie
tulejek;

f) podzielono badania na dwie grupy;

g) wyeliminowano badanie jako$ci nasycenia tulejek
parafing oraz sklejenia;

h) wprowadzono do pakowania tulejek pudia zgodne
z systemem wymiarowym opakowan.



