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N O R M A BRANŻO WA BN-88 
ELEMENTY Telefoniczne 3285-02/00 

I PODZESPOŁY 
URZĄDZEŃ tarcze numerowe TN-74 Zamiast 

TELETECHNICZNYCH 
Ogólne wymagan ia i badania BN-78/ 3285-02 00 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot norm y. Przedmi otem normy są telefo
nic/ne tarcze numerowe obrotowe TN-74, przonaczone 
do aparatów tclefo nicznych i urządzeń teletechniu
n)'eh, pr7ystosowanc do pracy w pomieszczeniach zam
kni<;tych. w klimacie umiarkowanym lub tro pikalnym. 
Kategoria klimatYClna telefo nicznych tarCI numero
wych - 25/055/ 10 wg PN-84/E-04600 . 

I~rma nil' do tyC7Y tarC7 przC7naczo nyc h do urzą 

U,d, kont rolno-pomia rowych . 

1.2. Przedmiot a rkusza normy . Przedmiotem niniej 
si'ego arkusza są ogólne wymagania i badania d(1Iy
cZelee tclcfo nic7llych tarcz numerowych obrotowych 
T -74. 

1.3. Określenia 
1.3.1. impulsowa nie tarczy numerowej - ok resowe 

otwieranie i zam ykanie obwodu impulsowania przcz 
i'e~tyk impulsujący tarczy numerowej. 

t .3.2. impuls wybierczy tarczy numerowej - jcde n 
7 powtar7aj'l cyc h ~i<; o kreso \\<o przebiegów elektrycz
nych, zl ożo n yc h I przcrwy i zwarcia obwodu elektryC7-
nego tarczy numerowej . 

1.3.3. okres impulsowania tarczy numerowej - C7a~ 

tr\\ania jednego impul~u , równ y sumie czasów prze rwy 
i i'warc ia . wyrażony w milisekundach. 

1.3.4. czas prze rwy - czas rozwarcia 7est yku impu l
~uj:.jce go. 

1.3.5, czas zwarcia - czas zwa rcia zestyku impu l
suj'lcego. 

1.3.6. współczynnik impulsowania ta rczy numerowej 
- stosunek ua~u przerwy do czasu zwarcia w impu l
SIC. 

1.3.7. często tliwość impulsowania tarczy numerowej -
liuba illlpubó w jednej serii przypadająca na jedną se
"umlt; . 

1.3.8 . zestyk impulsujący - zes tyk, który w cza sie 
powrotnego ruchu knlżka nastawczcgo jest ko lejno roz
wi era ny I zWierany, co powoduje impulsowanie tarc zy 
numeroweJ. 

Grupa kata logowa 1956 

1.3,9. zestyk zwierający - Il' ~ t~" I\\alt~ co łl;ljnlłlll'.l 

w czasi e impulsowania. a )"07 warty w CI.;"il' pO/o~t;l 

wania krą?ka na~tawc zego taruy numerowej \\ ~p()

c7\nku. 
1.3.10 . opóźnienie impulsowania - Cia' J1li~'d/~ ()~t<J

tnim impulsem "erii impubów a pil'r\lv) Jll illlpul~l' lll 

na ~ t<;pnej serii, nie lieząc ua"u nacI<jg,<lnJ<1 "r.!;ik;J łl<J 

stawucgo. 

2, PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1, Podział 

2.1.1. Typy. W zależności od budow) i pJ'/l' i'IWCll'
nia J'o7różnia SI<; typy tarCi numerowych wg norm 
pUl'dmiotowych, 

2.1 .2. Rod zaje. W lalóJlośc i od i'naJ1l lotHl\\q,'() 
w~półC7ynnika impubo\\ania r07różnia ~i<; tr;~ J'od/ajl' 
ta ru Jl u mero w)'c h: 

A - o wspó luynniku 2,0. 
S - o wspó luYJl niku 1.6 . 
E - o w~półClyJlJliku 1.5, 
2. t .3. Odmiany. W 7a IÓJlości od ,Jla Jll iOJl()\\ l'.! U I;

s t o tliwości impubowa nia rO/ró;inia ~i<; u tl'J") (lcłJlliaJl~ 

tarci' numerowyc h: 
10 - o C?ęstotliwości 10 HI, 
16 - o CZ<; ~I() tli\.vo~ci 16 HI. 
18 - o cZl;sto tliwości IX H7. 
20 - o u<;:--to tl iwości 20 HI , 
2.2. Oznaczenie tarczy numerowej pOWIJlIHl law l l' lać 

co naJllllller 
a) c,<;ść s ł ow ną - TARCZA NUME ROW /\ , 
b) sy mbol T -74, 
c) . ymbol typ u wg 2, I . 1. 
d) ~ylllbol rodzaju wg 2,1.2. 
l') symbol od mia ny tarCi) wg 2, 1,:1 . 
f) ~y lllbol wykonania tarcI) I ). 

g) numer normy pued mi otowej, 
W przypad ku t<trCL do prac) \I klimacil' t ropi"al 

nym po ozna czeniu symbolu wykonania tarci') Jlaki\ 
stosować doda tk o wo litcr<; T. 

') PanI Inlnrtn:t(ll' d nclal ko\\l' p. 7. 

Zgł oszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Teleelektronlcznego TELKOM -TELPRO 
Ustanowiona przez Dyrektora Ośrodka Badawczo-Rozwojowego Przemysłu Teleelektronicznego TELKOM-TELPRO 

dnia 25 maja 1988 r. jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1989 r. 
(Dz . Norm . i M ia r nr 8/ 1988, poz. 20) 
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3. WYMAGANIA 

3.1. Głó wne wymiary i ma te ria ł y - wg n(lrm przed
miol(lwych. 

3.2. Wykona nie. Cz~ści 7ewn~lrzne taruy powinny 
mil'ć Pll\,1 iCrlchniL' czy~ll' I gladkie, Os lona mL'c lwni7mu 
lI 'yf..o nana I lworzywa s/ lucznego powinna być moco
wana w sposób umo;iliw iaj,)cy ewcnlual ne plo mbowa
niL' larCl)'. Zcwn~trznl' k r;twęd/ i c olworów palcowych 
kr,/ik,t ur,tl r;lmi,'n ia oporowego p(lllinny bIĆ laokr,)
g lonc, 

Cyl ry o/n, lc/L'niowl' ol worów pa Icowych powinny 
hyć 1\'~f..unanL' na kr;.,iku cyl'rowym w sposóh trwa ly. 
II f..l , lot'lL' k(lnlra~lujqcym 7 tkm. C~ Ir~ na larL'7y po
winnv być f..llnlrasto\\'e idokładnll' IlidoClne I odkg
Io.~ci minimalncj I m pr/y oświclleniu 30 Ix . 

Dopus/Cla InL' prZL'suni~'Cic osi cyl I' II ' SIOSU n k u do osi 
(ll\\orÓ\1 kr,)i"'t naQallC7L'go nic powinno pr/L'krac7ać 
1,4 m m , 

W !;trc/ach I me la lowym kn)żkicm naSl<iwClym ora/ 
I o/nac/L'niL'm cyl'rowo-lilcrowym prlcsunit;cia cyfr nic 
'pralnlza ~it;. 

W l,tlciIHl~ci od pUlrA'b. tarCic mog,) micć dodat
f..owc o/nac/L'nic cyl'rowL' lub lilerowc umieszc/o ne n,t 
f..lip'l c, 

lUlinica mi~'d/~ najll it;f..s7ą CI najmntcj'I,) ndlcgł u

ści,) kn)żka nastawClcgo od kr;)ika cyfrowcgo lub 
pod,lawy nic powinn,1 hyć więkva nil 1,4 111m, 

3 .. 1. WykOllcze nie . Clt;ŚCI melalowl' mogącl' ulec ko
J'( l/ ji p()winn~ hyć pr/cd ni" zabClpiL'czonc, 

JA. Bicie krążka nastawczego. Krcjżek nas tawczy 
pr/~ ohrocic nic powinil'n wyka/ywać bic i,t w/dlużncgo 
(poo,iowcgu) obr/t'Ża II i~kvcg(l nii 1 mm i hicia po
prlL'Clncgu (promieniowL'go) obueża wi~kvego nii 
0.6 1111ll . 

. 1.5. Siła naciągu krążka nastawczego pr/~ Icgo rów
ll(ltll lL'rnym naci,!!w (lU ey/r) O do ramienia oporowego 
nil' pll\1 inna puekraczać 2 N, 

J.6. Wytrzymałość zamocowania końcówek i kabel
kó" . Kabelf..i 1<iIllOeOW,IIlL' do larCly i kOl1cówk i zaciś
Ilit;I L' na Ltl1l·lf..u pOllinn~ lIylr/\m<1Ć d/ialanie sil). 
w/dłui o~i pr/L'\lodó\l, co Ilajmllicj lO N. 

J. 7. Zestyki 
3.7.1. Zespół zestyków. Każda lare?a pO\l'inni! m ld 

co Ilallllniej /L' ,l~ k illlpul'l1j4c~ I le~t) f.. 1IIIeraj,)cy, 
W lalóntlścl mi konslruf..c.li larue Illog'l lllleć dochlt
f..owo illnc le'lyki. 

3.7 .2. Nacisk stykow) /L"l~ku impulsl1j'lcego i Z\IIC
laj,)ccgo p<l\\inicn II) 1 1<l~ić co n<l.ll11niej 0.25 N. a po 
próbil' trwałośL'i taruJ - co najmniej 0.2 N. 

Nac iski slvf..llwe clod~llk()wych układów zcslvków po
IIlnny - h:-ć tlf..rcślolll· II norm, leh pI7edl11iolOI\)eh. 

.I L'd naf.. nil' IllnlLjs/c nii O.Ot\ N . a po próbil' lrwalości 
nil' powinn y sit; 7mniej~/ać wit;cl'j niż o 30(ir w sto
'linku do I~" rlości /llliL'l/onej pr/cd prób'j. 

J.7.3 . Od~tt;p stykowy po\\inil'n 1\)l1o~ić co najmnicj 
0 .. 1 111111. a po próhie lrlla l ości - L'O najmnicj 0.2 mm . 

3.7A. Niews!)ółosiowość stykowa nie powtnna przc
f..r<lu'lć 0,4 lllm. 

Odkgłośl' pUllktu ~IIClności Q)e7ck od f..rallęd7i 

styczki s pręży n y s tałej (w ki eru nk u poprzec7ll ym) ni c 
powinna być mniejs/a n i ż 0.:2 mm. a <ld kr,twt;d7i 
slyczki spn;-żyny ruehomcj (II f..in un ku podłu ż n y m ) -
ni c mniejsza niż OJ mm . 

3.7.5. Drgania zestyków. C/asy d rg,1I1 po ich zwa rciu . 
jak równiL'ż po ich r07wa rci ll , n te powi n ny być dluis/l' 
niż 2 ms. PojedynCle prze rwy !eslyku im plll su/;lcc~ll 

po jego zawa rc iu nic powin ny być lI łu )-szL' ni ż 0,2 ms. 
PojedynClc Iwa rci:t 7eslyku im puls uj'Icego po jego rll7-
wa reiu nil' powinm być dłużs/l' niż 0.2 tm, 

3.7,6 . Rezystancja zestyków. Rezysl<tncja zwartegu 
zes tyku mierzona międ zy kOllcówkam i IlI low ni cl.ymi 
sprężyn stykowych nil' powi nn a być więks/'a ni" 
.lO mn. a po prób ie l rwa ł ości - nic wit; f.. s/<l ni7 50 m n , 

3.7.7 . Wytrzymałość styczek na ścinanie. Każda sl~CI
ka za mocowana na spręży ni l' sty kowej powinna wy
trzymać ohc iążen ic silq statyom! śc i naj,)«) co najmniL',1 

:20 N II' ci'jgu 10 ". 
3.8 . Wytrzymałość elektryc zna izolacji . I/olacja m it;

clzy dowolnymi e lemen lami p rzcwodzi)cymi pre)d c lek
lrycznl' i n ie poh)e/onym i IC sobą ga lwaniclll il' oral 
m i ę(h~ lym i elemcnlami a pOlI ~I,tWą larc/y IHlllll'ro\\L'j 
powinna wytrzymać w ci,!gu I min bCI prle~ k oku iskry 
i przeb icia napit;cil' skutccz nc 500 V pr,)du przemic n
ncgo o Clt;sto t liwości 50 HI . 

3.9 . Rezystancj a izo lacji m i~'d/y punktam i. jak II J,H 
powinna być nic mniejsza ni ?: 

a) 1000 M O po pr/ebywa ni u prze/ 2 h w norma l-
nych warunkach almosk ryClnycb po mI arów wg 
PN-84/E-04600 p, 5.3,1. 

b) 10 MO po próbie wg 5.5.23. 
e) 3 M n w elas il' próby wg 5.5.23 mit;d!y I11L' lalo-

1\)'111 ramieniem oporowym a /'wartym i kOJlcówk a l11t f.. a
he lków prlyl ąc7eniowych, 

3. 10. Poziom nat~żenia dźw it;ku pracy ta rczy pr/y po
wrocie krL)żka nas tawczego. mierzony w odkgł oś c i 

0.5 111 ud środka kr<I7.ka naslawczego. nic pOW tlllL'n hyć 
więks7y niż: 

a ) 50 dB dla odm iany JO, 
b) 60 cl B dla odm ian 16. IX. 20, 
3.11 . Impulsowanie 
3.11 .1. Współczynnik impulsowania tarez numero

wych dla ka żd ego impu ls u w ba d,tn iach n ie pcłn yc ll 

oraz po prób ie wyli7yl11alo~e i n,1 wibracje i Ucl,H V po
Il'tnlCn \\~ nos i ć: 

1.7 -7- 2J - dla larcz rodza ju A, 
1,44 -7- 1.85 - d la tarCI rod /aj u S. 
1,4 -7- 1,7 - ella ta rCI rod/.aj u E. 
Po zakOllezen iu badań lrwa l ości onu po próbie w~

lrzy ma l ośei na wil got ne gonjCO stale, wspĆlłc/yn ni k Im
pulsowania powi niL'n wynos i ć: 

1.6 -7- 2,4 - dla larcz rodzaj u A, 
1.35 -7- 2.0 - dl a la rcz rod/aju S. 
1,3 -7- 1,9 - dla tarcz rodzaju E. 
3.11 .2. Czas trwania każdego impulsu w serii impul

sów - wg tab!. I . 
3 .11 .3. Opóźnienie impulsowania międ/y dwiL'ma sc

riami imp ulsów, nic licząc czasu naciągan ia kqżka na 
stawCIego . nie powinno być kró tszc od Clas lt t rwa nia 
dwóch impulsów. 
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Tablica I 

W oadalliach lli,'- Po 200000 ladll;,t; II\I) i pll 

pdll)ch ,>r;11 po .:100000 ;;ld/lałaJ\l) maI po la-

próolc w )' l uymało- k o ńul'lliu próo) 1r\, alo'C1. 

~(i 11(1 lId(lr~ . \\ [- \\ c7a~il' hiJd ~ lI'l OdpO flhl~CI 1I~1 

Odmiana hracje i \\-ilgptlh.' .... uche gnnł(o. 11111110. pp próhil' 

l HtT/y glJl~)CU :-. lak \\)tr;~llldlo~l' l Ił,[ "'UChL' ~nr(.ll·O . 

2 

lO 90+ 110 

II> 55.5+7 1 

IX 

20 -1 5.5+55.5 

11111 11 0, a t~l,,"iL' po rl'~L' Il LTal-j 1 

rp badalllu \\)lrJ)lll:dll'l'l 11;1 

,ł ol1J Ill"ł<;') 

Mm , 

X5+ 11 7 

4X.5+64.5 

.:1.:1 +57.5 

I ) l \' Ihl dla 1:lJ"Cl ndmi;lll) lO. 

' ) ()O I~ CI\ lIy l;IlIIlIC' hadan 1\)11/)IllJło,u !la ,Iollą Ill!ll \' d la 

3.11.4. L iczba impul~ów wy~yla n)'ch pr/c I ta n;;~ n u

IllC!'OW,! powi nn a być równa hoJ'le wyrażonlj pOCL 

wyhraną cy l r~ . Cyl r /c O odpowiada 10 Impu lsó 'vl . 

Lioba illl pul~ó \\ nic po\\ inna ul ec :tmianil' pr7y Ilic

d ociąg ni ęciu lub pri'cc i 'lg ni~'eiu kraw~'(17i OIWoru krąż

ka nastawczego od ramicnia o porowego () 2 mlll. 

3.14. Odporność i wytrzymałość na narażenia klima

tyczne 
3 .14 .1. Odporność na suche gorąco . '1;l rl'll' p(l lIlllIl) 

wyt r7 ymać bez uS7k o d:tcl1 IV ci,!gu 2 h prób~ lllłpOI 

ności Bb wg PN-84/ E-04602 \\ Il'lll pna lur/l' 55°(', 

W l'I<lsie próby ta rC 7l' powi nil)' spd ni,lć \\ y m;l ga ni,1 

wg -'.11.2 I 3. 11.5 . 
3 .14.2. Wytrzymałość na suche gorąco. TarCIC po\\ill 

n) w yl r7) mać bcz u"k od Id) \I ciągu 16 h próbt; Hi> 
'vIg PN -8 4/L-0460 2 w tcmpl'la tul'Il" 70° C. 

Po próbic tarol' powinny s pełniać wymagan ia li g 

3.11.2 i 3 . 11.5 . 

3.14.3. Odporność na zi mn o. Taruc pO'vlllllly lI~tr/\

mać bo uszkod/cl1 w ciągli 2 h próh~ ()dp()r1ln~c I Ab 
wg PN-g4/ E-0460 I w IClllpCra lllr:tc - 25°C. 

W na~ie próhy I,HClC p () willll~ ,pełll iać w~ l1l,1",IIlI,1 

wg :\.1 1.2 i :\.11 .5 . 

3.14.4. Wytrzymałość na zimno. T a rUl' P"\' 11111) \\'\

IrI)maĆ bo uvkod/.cll 'vi c i,jgll 16 h prób~' !\b \\" 

PN-g4/Ł:-04602 'vi IC lllper,ll ur/l' - 40° (', 

Po próbic larul' po\\i lllly ,pelll i ać \\yma",illla lig 

3. 11.2 i 3.1 1.5. 

3.14.5. Wytrzymałość na wilgotne gor~co stałe. Tal -

Cll' pO'vlllllly \\ytPyl1lać IO-dobow,! pt(')b~ (', I 

wg PN -g4/E-0460:; . 

W Cla,IC próby podn<l' o,la lll i, j god /i ll ) (), I' lllli l·.1 

3.11.5. Rozwarcie zes tyku zwierającego PO\\illIlO Ila- dob~ llara ż ,lllia taroc pm\llllly s pełll iać 'vI)m,l"allll' 

stępować nic 'vIucśniej ni? 2 OlS I ni c później nii 

40 ms od Ill Ollll'll lu :takOl1CZC llla impuho w<tn i,1 ("w t
niej prLcrwy ). 

W przypadku gd y lełdo ni cznc tarcze nllm l'J'O\\C ma 

j ą dwa Icstyki /wicrtlc. ronl<lrc ie drugicgo Icst~ ku 

po\\inllo na,t~p (l\\ać po ro/warciu pl erws:tl'go leqyku 

zwicraj<jccgo. jcdnak n il' pó;nicj llil 40 m, od mome n

tu 7a k tlllClc nia irnpu l,ow,lnia (os ta lni ej pr/c rwy). 

3.12. Trwałość tarczy. T aroc powinny wYlrz Y lll ać 

bez zacięcia lu b jakicgokolwiek lI s/ kod/cnia 1200000 

wybral1 cylr~ O. jcżell w llormic prJCcllllioIO\H'j nit' 

us tal o no In:lczcj. 

3.13. Wytrzymałość na narażenia mechaniczne 

3.13.1. Wytrzymałość na wibracje sinusoidalne. Tar

C7C powinn y wyl17ymać bcz uszkodzcll dzia lanil' wi

bracji w Ir/cc h wzajclllnie prllslOpadł) c h ki eru nka c h 

o a mpl itud/il' wibracji 0.35 111m. w prLed/i~lk cZt;~to

tli wości lO -:- 55 HI i całkowilym uil,ic cI/iałan ia 

wi brac ji 3 h wg PN -1l6/ E-04606/03 próba Fc. Po pró

h ic nicdopus/ualne s,j uS7 kodzt'llla lub llb lu/o\\ania 

cz~ści. a larl'lC powinny spełniać wymagania \lg :1. 11 . 1. 

3. 11.2 i 3 . 11.5. 

3.13.2. Wytrzymałość na udary mechaniczne. Tal'C/c 

pOW Inn y wytr7ymać bo uszkod7cl1 po 100 udarów 

w trLcch w:tajcllln ic prmto padl ych k ierunkach o przy

spieszeniu S:tL'7y IOWy lll 245 m/s' wg PN-85/ E-04605/02 

próba Eb. 

Po p róbil' tarc ll' powinny spełniać wymagania wg 

3.JI.1. 3. 11.2 i 3 . 11 .5. 

wg 3 .9c ). 
Po pr('lb ic i 2 h ,labtli/o'vla l1 ia larCll' p( l llinn ~ 'Iwł

ni,lć \~yll1agania wg 3 .9b) i 3 .1 1 ora; nil' p'I\\inl1\ wy

ka/y",ać koro /ji na IC\\ n ~ lrln~ ch u~~eiach \\ id()Clll~ch 

po zarnon to\\alliu tarczy \\' aparacic . 

N,I 'vIc\\n~trznych c7~śc i ac h mcchani/lllu l<lrcl) d(l
pUSlualnl' są nio nacz nc ślad) koro/ji w pn,wci I l11 a 

t O \\ icnia i plam nil' maj,j cyc h wrlywLl n<l pra c~ talCly. 

3 .14.6. Wytrzymałość na porosI pleśni. T<I rcll' d o p ik 

cy \I klimaeic Iwpika lnym pow inn y wytrzymać bl'! 

LlS/k od/c ll prób~ J wg PN-g7/ E-04609 . 

3.1-ł . 7. Wytrzymałość na słoną mgł~. l "rCll' dtl 11I:iC) 

\\ kl imac ic tro pikaln ym powinll y wy lr/y l11ać hl'! u,/ko

d/l'ń \~ c i,jg u 48 h prób~ Ka wg PN-X6/ c -04610/ 01. 

Po badaniu i 2 h slabililOwania WrOl' powi nn ) ,pd

ni,lć wymagania wg 3.11.2 i 3.11.5 ora l nil' pOIl Il1n\ 

\\~h.a/ywać koro/ji na Il'wl1\; lrl n)ch CI(;~ci,ll'h \\ldt ll'/

nyc h po 7amol)[o\\,ln iu tarcl y \\ ap'II;!,il·. Na \\l'

\\,!l(;trzn)'ch cI.ęśclach mechanizmu 1<1 rC/~ dopu'/l'/d Inl' 

S<] ni c /na ont' ś l ad~ koro7j i IV pO~ l aci II11 <lt ()'vI il'nia 

I p lam n ic lll;l j'lc\ch 'vi pl yw u na prac<; taro) . 

3.15. Cechowanie. Na larl'!)' powi nil' n być ullli l'v-

L'/()n)' C/ylcl n y i Il llały napi s 7awic rają c ~ co na jll1n il'j: 

a) :tnak \\ y t\\l\ I ni, 

b ) symbol TN -7 4 . 

c) symbol (ld lllial1) wg 2.1.3. 

d) symbo l rndzaju \\g. 2.1.2. 

c) symbol IYpu wg 2 . 1.1. 

f) sy mbol wy ko nania taro). 

g) numer norm y pr:t t' dmiOIOWCJ, 

h ) dwie osta lni c cylry ro ku produk c ji. 
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 

I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie zbiorcze. Tarcze o jednakowym ozna
czen iu nalc7y pak ować zbiorczo w pudełka kartonowe, 

tektu rowe lub styro pia no we w sposób zabezpi eczający 

je przed uszkodze niami mechan icznym i. 

D op uszcza s i ę stosowanie opa kowań jednostkowych . 
Na pudełku po winn y być podane co najmniej: 

a) nazwa lu b znak wytwórni, 
b) oznacze ni e wg 2.2 bez części słownej, 

c) rok produkcj i. 

Pudełk a powinn y być zabezpieC70ne przed przypad
kowy m o tworze niem . 

D o pus/cza s ię inny sposób pakowania . sku tecznie za

bezpieczający przed uszkodze niem. 

4.2. Pakowanie transportowe. Do transportu tarcze 
o rak owanc wg 4 . 1 n ależy układać w skrzyn iach lu b 

kartonach i zabl'7picczyć je pr7(~d przesuwaniem s ię . 

Ma sa brutto sk rzy ni lub kartonu nie powinna przc

krauać 50 kg. 

'a opakowan iach transpo rtowych należy umieścić 

napi sy wg 4 .1 oraz znaki os t rzegawcze wg PN-85/ 

0-79252 naka/ujące zac howan ie ostrożności przy prze

ladullku o ral za bezpicczenie przed wpływami atmosfe
ryc7nyml. 

Dopusi',Cla s i ę pale tyzowanie tare7 opakowanych 

4.1 1 u;i ycil' Jl1 fo li i termokurczliwej. 

4.3. Przechowywanie. Tarc7e opa kowane wg 4.1 nale
ży pr/l'chowywać w pomieszczeniach o tem peraturze 

5 -;- J5° C i wilgotności wzgh;dnej powietr7a 40 -;- 80o/!. 

4.4. Transport. Opakowane tarcze nalc7 Y przewozić 

krytYJl1i ~rodkami transportu. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 

5.1.1. Badania niepełne . Pr/y odbior7e technicznym 

taro numerowych należy wykonać badania niepełne wg 
tab!. 2 lp . I. 12 . 15. 

5 . 1.2. Badania pełne. Przy okresowej ko ntroli pro

dukcji wykonywanej co najmniej raz na clwa la ta oraz 
po każckj zmianie konstrukcji, materiałów lub metod 

techn olog icznych należy wyk o nać badania pełne wg 
tab!. 2 lp . I -;- 26. 

Dla tych typów tarcz numerowych, których budowa 

różni się w sposób mogący mieć wpływ na wynik ba
d a nia . nak;iy wykonać oddzielne badan ia pełne. 

lp . 

2 

Ta blica 2 

Rod/aj badania 

Spnł\ld/"nl~ pakO\I·an ia . "<,,,!lo

" ,ania wykonania i wykollC'L'lli~1 

Spr~1 wd/l'nil' g ł óv,nyc h \\ ~ miarll\\ 

I m"lcri:d ów 

Spr~lwd/'!..~Il!f .. : l'Hcia krqżka Ila~w",-

Wymagania 8adilllia 

"!! \\g 

3.~. n. 
3.15. 4.1 

~.I 

55.1 

5.5 .2 

5.5.~ 

"d. labl. 2 

Rod7aj badania Lp . 
\\~ \\~ 

4 

5 

6 

8 

9 

10 

II 

12 

I J 

14 

15 

16 

17 

IR 

19 

20 

21 

22 

24 

~5 

26 

Sprawd7.:nie , il y naci'lgu kr"żka 

naS la\\C/cgo 

Spra wdL.:nic wyli?) mall)'''' 1:1-

Illocowallla końcó"eJ., I kalwlkó" 

Spra wd/cnic nic\", ... póło"j()\\ O\l' l 

'Iyk(l"q 

Spra wd/<,nic II yIl7VI11"I,,~L'I '1,

cIek. na ~Llnanil' 

Spralld/~ni(' "')lr'''lllal,,'CI l'kk

IryC7ncj 170laCJI 

Sprawllll' nlC pO/iolllU IWI<;icnia 

dźwi9ku pral'.I laro" 

Sprawdzenll' ImpulwlI':lllla 

Sprawdll' nic Irllalo~ci 

Sprawd/cnic "')'lr7ymalo,,,i na 

wibracj<' ,inu,oidallll' 

Spra wd/t:nic \\~ tr I~ malo':ó /la 
udar) Tlll'<.:hall lcLIlt> 

Spra"d7<,nIC odporn()~cl na ",chl' 

gOI"C.lco 

Sprawd/cnll' II "trI) lllalo'CI na 

:-'lH.:hL" gorqco 

Spr:lwt!7.:nll' odporno,,,i na 111])

!lO 

Sprawd/cnlC "ylrl\nl,d,,'cl n" 

lImIlO 

Sprawd7l'nie \\)tr/~lllałO\C1 n;1 

\\ ilgotnc gor;lco "'lak 

Spralld/c nic 1")lr7ymało,cl na 

poro,1 pk';ni ' ) 

Spra",d7t'nie "1117~lllaloś", na 

, I oną mgh; 

.\ .5 5.5.-1 

.\.6 5.5.5 

.1.7.1 5.5.6 

5.5.7 

.1.7 . .1 5.5.X 

.1.7 .4 5.5.9 

.u.~ 55.10 

.1.7.6 5.5.11 

.1.7.7 5.5.12 

.I.X 5.5.1.' 

3.9 5.5.14 

.1.10 5.5.15 

.1.11 5.5.16 

.1.12 :\.5.17 

.\.1.1. I 5.5. IX 

.' 1.1.2 55.19 

.'.I·U 5.5.20 

.1 . 1-1 .2 5.5.21 

.\. 1-1..1 55 .22 

.1.1 .1.-1 5.5.23 

.1.1-1.5 5.5 . ~-1 

.ll-1 .6 5 5.25 

~ . I-U 5.5 . ~ó 

') Spr""d/L'nia naJe?) pr7(~pnllladllć pl'ly '"UCI1<>II1Il'niu pr,,

duk"ji oral po J..a?dcj Ll11lani,' k'"hlruJ.."ji. 11Ial l,,.iah·l\\ lub Illl' IOt! 

I~chnol()glc /nych . 

5.2 . Pobieranie próbek do badań niepełnych 

5.2.1. Skład i liczność partii. Pr7cdsl<!wiol1c do od
bioru partie pov.inny ZaWln;JĆ tarCiC tego ~al11l'go typu. 

Lic7J1oŚĆ pa rt ii - do 150000 ~71 uk. 

5.2.2. Sposób pobierania 
N-OJO 10 p. J.4. 

5.2.3. Poziom kontroli 
N-OJ021. 

próbek 

ogó ln y 

PN-lD/ 

PN-79/ 

5.2.4. Wadliwość dopuszczalna wg lab!. J. 
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2 

Tablica 3 

\V) 11l;I ~alli~ 1 

\\ ~ t,dll. 

111, 

16 

11 

Wa rt ość dOp" 'Zl'/alll" 
H '~ ma .\ 

'i; 

2.5 

U.I 

5.2.5. Wybór i stosowanie planu badania. Przyj muje 
si<; jed n o~t()p t l io\\'y pla n bada nia wg PN-79/ N -0302 1. 

5.2 .6. Plan badania tarcz numerowych dla kontroli 
normalnej - wg tabl. 4 zgodn ie z PN-79/ N-OJ021. 

5.3. Pobieranie próbek do badań pełnych. Do badaI1 
pelnyelt nald' y pnbr,tć s posobem lo:-.o wym 14 sz tuk 
tarcz numl'rowyclt d o prac y w klimacie umiarkowan ym 
lub ::W s7t uk tarCi do pr,lcy \\ klima c ie tropika ln ym. 
które przeszł y badani,1 nicpełnc 7 wynikicm d odatnim . 

Ta rcz.:: nalciy ponumerować i poddać badani o m wg 
kokjlHl~ci podanl'j vI tabl. 5. 

Badania pełne i niepełnc przcprowad/o nl' pr/l'/ "d 
biorcQ pl)\vinn:- być wykonane w tnminil' nil' pÓLnIC'j 
sZyJll !lii 3 t1li es i'Icc po otrzymaniu tL'iclonic/n vc h taru 
nUJllerowych. 

5.5. Opis badań 
5.5,1. Sprawdzenie pakowania , cechowania, wykonania 

i wykończenia należy wyk o n,lć przel og l<;d/iny nil' 
uzbro jonym o klcm onll prly s t o~owa niu pro~tych nic' 
n iS7c z,!eych I1l ctod . 

Sprawd7L' ni e różnicy między największą a Iwjmlliej
szą ()dk~Jośc ią krą żk a n<l stawC/cgo od krąika cyl rowe
go lub poLi sta\\ y ora z d o puszczalnego przl' ~unil;l' i;1 1 '~I 

cyrr w stos unku do osi otworów należy pr/lpl <l l\ a
dzić dowołm! I1lclOcI,j ut1lożliwiaj,jC<j uzyskanic pomia ru 
l dokładnością co najmniej do 0.15 mm . 

Sprawdzić puez oględ zi n y wykOtlcll·llie. CI\ pl,"r:-c ia 
"I 19od nc l wymaga n ia m i i maj" \\ LI ŚC I II'y wyg ki d. 

5.5.2. Sprawdzenie głównych wymiarów i materiałów . 

Sprawdi'L' ni e \\ ymiaró w należy wy k on,tć prLy lI i:-ci ll 
przyrządów pomia rowych o d()~ładnl)~Li wsk<t/.aJl 
±D.I 111m . 

Tablka 4 

I.i c/ nnś,,:· p" rtii 
N I 

11 m i 111 ~ 

91 7 ISO D I ~ 

151 7 ::>XO 13 I 2 

2XI 7 SO(l 20 ::> , 
SOl7 1200 32 3 4 

120 I 7- .1200 'iO S 6 
.1201 7 IOO(HI XO 7 X 

IIIO()I 35 0()() 125 III II 

3S001 7 150000 200 1-1 I S 

11 - I lc7 11 n~ć prl'lo 'i . '/ Iuk . 

m i - Iluh" kll"llilkul'IGI. 
m ~ - Iluh" ch " lIalil ik uj 'I ' '' . 

Tablica 

i\'LlIll L' [ O"ll:ll1l<l 

wg labl. 

lp. 
2 -I (, X 9 l O 

) -I . 6. 15 . 16 X x x x X X X X X X 

lO. 5. . 1. 9 . 12 X X X 

II . 7. X. 17 X X X X X 

IX. I') X X 

20. 21 . 22. 2.1. 24 

~5 

26 

ZIl :IJ.. X l)/ll:IC/:l. LL' h :lcla nil' nak;;: \\yh. t lJl:H':: . 

Zll~d.. (l/naCI;l. lC hadania tlll' 1l~IIL:Ż: w: J.. O!1 :W:tl', 

5.4. Ogólne warunki badań. W:-'/yst k ie bada n ia po
willny hyć \\ 'ykonane \\' no rmalnych \\ arunkac h atmo~
Icryc7llych pOIlll<IIÓW w~ PN -H4/E-04600 p. 5.3 . ł . 

Pr7l'd ba dan iami ta rczl' po\\ 'inn y p07ost,l\\aĆ \I t)ch 
warunka ch co najm niej 24 h. 

Przerwy mi<;dzy poslczególn Y111i badani;lmi nic po
winny być wi<;ksze nii 3 d. 

Grup" \\ ~ maga"l 

~ , 
n ni l m ~ 11 111 1 /11 ~ 

I) O I I ~S II I 

I J () I 125 II I 

13 () I 125 O I 

SO I 2 125 O I 

50 I ::> 12'i O I 

XO 2 .1 125 O I 

125 .1 -I 125 O I 

2UO S 6 125 () I 

S 

NUlllcr urc/~ 

II 12 I J 1-1 IS 16 17 IX I') 211 

X X X X X X X X X x 

X 

X X X 

X X X 

X X X 

Spra \\'d Zl'nil' mat e riałów naldy prl"pro\\'ad/ić na 
pod~ta\\ ie laś\\'i;ldc7.l'I1 (a tl' ~tÓ w) tll,lt e riałowych . 

5.5.3, Sprawdzenie bicia krążka nastawczego Iw"':i y 
wykonać metod;! bczdotykową umllż li wiaj;.Jcą pomiar 
I d ok l ad n ośc i ą co najmnil·.j do 0.15 lll11l. 

5.5.4. Sprawdzenie siły nacią gu krążka nastawczego 
należy wykonać za pomoC<I dynamometru o doklad-
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no~c l pom iaru ±0,05 N lub w inny sposób, 7apewnia

jący taką Sa mij do kladność. 

5.5.5. Sprawdzenia wytrzymałości zamocowania koń

cówek i kabelków należy wykonać prze? przyłożenie 

siły ści;g~ającej kOllcówkę na każdym kabelku . dliała

j'jcej w/d l uż osi przcwodów. Czas trwania próby dla 

każdego kabelka - I m in . 

Po próbie nal eży sprawdzić przez oględziny, Cly 

w miejscac h mocowania k ońcówek na kabclkach i za

mocowania kabelków d o tarC7y nic wystąpiły zmiany. 

5.5.6. Sprawdzenie zespołu zestyków należy wykonać 

pr/l'i' oględ/iny 7ewlwtr/nc w Clasit· obrotu kr<)ika na

~tawczego. 

5.5 .7. Sprawdzenie nacisku stykowego na leży wyko

naĆ 7a pom oC<j dynamometru o dok ładności wskazall 

±5 N lub w inny sposób. zapcwn i ający taką samą do

kladność. 

Wartość nacisku stykowego nalcży odC7y t ać w mo

mcnc il' ro/warcia styczek. Pomiar nacisku stykowcgo 

na ldy wykonać w taki sposób. aby kierunck sil y wy

wilTanl-j p17C7 kO llcówkę pr7yrujdu pomiarowcgo (dy

naIllOl11l·tru) pr/ccllOd7ił pr/C7 punkt będący środkiem 

,)dcinb wyznaczoncgo prlCL obil' styc7ki na ich wspól

nl'j (l~ i sy m etrii i był prostopadły do po\\ier/chni ~pn;

iyny w tym punkcic. 

5.5.8. Spra wdze nic odstępu stykowego na k? y wyk (l

nać I'.a pomocą prLyr/ąd u o dok ład nośc i pom iaru 

0 ,05 mm . 

5.5.9. Sprawdzenie niewspółosiowośc i s tykowej l1alcly 

wy k onać dowolm, metod,! umożli\\ iaj'lC<j pomiar l do

k ł adności~! do 0.05 mm. 

5.5.10. Sprawdzenie drgań zestykó\\ nalci y \\ ykonać 

d owol nym przyrządcm o błęd7ic wska7ań nic więks/ym 

ni7 + IWYc. np. oscy loskopem o pr7cdłużol1cj poświacic. 

() (l obwodu sl'e regown / Lestykami naleY) włąC/)ć re

Iystor rcgulowany. Nau;7c nie pr~ldu powinno wynu~ić 

nic więcej niż 25 mA. Napięcic lasilania - nie Wlę

h/l' niż 10 V. 

5.5.11 . S prawdzenie rezystancji zestykó~~ na leży \\ y
\\y k onać puyrz'ldami umożliwiają cy mi pomiar 7 b łę

,km nil' więkstym niż ±5o/r. Pomiar nalci.) wykonać 

pr'!lkm 0,1 A sta lym lub przcmi<:nnym o C/ęSLOlliwości 

50 H /, w obwodzie zasi lan ym napięciem 6 ±I V, wy

p"'<liollym w rC/ystor regulujący. 

5.5.12 . Sprawdzenie wytrzymałości styczek na ścinanie 

n,lkiv \\ykonać do\\'olm! mctodą i pr7yr7.ądcm umo?

li\\ i;lj;!L'y m odCl)t sil) ścill'l.ją<:ej I' błęlkm nie \\'i~'kvym 

IIIŻ ±2 N. 

5.5.13. S prawdzenie wytrzymałości e lektrycznej izola

cji n;Ik-;ry wykollilć la po nlllcą urząd7enia probieru<:go 

(l nHlcy co l1ajmniej 0.25 k VA. Napięcie nalóy mie

r/yć pr/yI7.'!lkm k lasy co najmniej 2,5. 

5.5.14. Sprawdzenie rezystancj i izolacji na!cż y wyko

n<lć pr/yrz'ldcm () blęd/i e wSka7L111 nil' więk~/yl11 ni? 

± 1!Y.Yr , pr7y napięciu pomiarowym 100 -7- 250 V prądu 

stałego . Podcza~ pomiaru m<:chani2'm na!cży ustawić 

tak. aby 7cstyk, którego i/olacja j<:st mierzona był 1'0/-

• warty. 

5.5.15 . Sprawdzenie poziomu natężenia dźwięku praey 
tarczy należy wykonać w pomics7czcniu, w którym 

poziom szumów nil' prz<:kracza 3H elB. 

Tarcze powinny być 7wTó<:o ne czołow'l powierzchni,) 

krą?ka n:lsta\\Clcgo w kierunku mikrol'onll ur/l}d2'cn ia 

pomiarowego . 

Pomiar należy wykonać micrnikiem po/i"mu natężc

nia dL.więku prl)' wykorzystaniu char<l~lc' l~styki korck

cji A i stalej czasu miernika ,S'. Za \\artość po/iomu 

natężenia dźwięku pracy tarczy nalei] pr7-y'j'lĆ maksy

malne wska7ania miernika. 

5.5.16. Sprawdzenie impulsowania naki, wykonać 

podczas wybicrania cyl'ry O za pomon!, np. im pulsotra 

lu o prędkości przesuwu taśmy co Il,ljlllnicj :200 mm/s. 

PodCla s pomiaru należy sprawd7ić zgodność następu

jących pa ra mctrów: 

a) l iczbę nadawanych impulsów, 

b) poprawność ro/.warcia 7C,I)ku 7\\ I cra.1<! cego , 

cj współuYllnik impulsowa nia. 

d) uas trwal1ia ka 7dcgo okrl'su. 

5.5.17 . Sprawdzenie trwałości powinllo być w~ kona

IlC na pr/yr;"d/ie /apl'wniaj'jcYI1l \\ yhinanil' IW bada

nych ta rCIach cylr O w sposób /bli;ron)' do wybierania 

do naturalncgo oraz zapl'wniaj<!c)'m pdny ruch kr~,żk<l 

nastawc/cgo prly \\ybieraniu i powrocil' dn po/yeji 

wyjściowcj. Podczas próby laruc' p()\\il1n~ być umoco

wanc w sposób I w polo7cniu wJ..im, jakic /ajmują 

o 11 l' w aparacic telel'onic7n)'m lub poch~ Innc pod k'jtun 

około 35° do pO/iomu . Cylra O powinna być wybic

rana l11ak~il11ul11 3D ra/~ na min. Liu'ha w~brall powin

na bvć rcjl·~ tr,)wana /a pOIllOC<) licznika. 

Pr/ynajllllliej \\ dwóch badanych wrc/ach /l"tyki 1111-

pulsujące powinny być pr7yłąuolle do baterii (l napię

ciu 50 ±:2 V pri'O uklad o rC/yswllcjl 2X40() n (l in

dukcyjności 4 -7- 6 H. Równolegle do /t's tyku powinll'n 

być włąc2'Ony układ ~a~lkO\\y I ~l~ i 100 n. 
W czas ie próby nil' dopusi'c/<I się regulacji i sma ro

wania Ulrc7y. 

Dla tarCi odl1li:lIly 10 od 200000 do 40() O()O /ad/ia

lań nale7y sprawd7ić C7as trwanI<l k<l7lk~o impulsu 

sCrli impul~ó\\ wg 3. 11 .2. 

Po próbie nalci~ spra\\lll'ić. C/~ nic na,t <lpiły us/ko

d/enia lub poluzowanie ora/ spr<lwcl/ić impu lsowanic 

wg 3.11.1, 3. ł 1.2 i 3.11 .5, rl' /y,tancję /e,t\ kc')\\ wg 3 .7.6, 

naciski stykowc wg 3.7.2 i ()d,tęp ~tykll\\'~ \\ ').! 3.7.3. 

5.5.18. Sprawdzenie wytrzymałości na wibracje sinuso

idalne naki)' \\ykonać wg PN-X6IE-04606/ 03. Taruc 

naló) badać w opakowaniu . 

Po próbie nakży sprawdzić puc/ ()gl~'d/iny, Cly nic 

wystąpily u'ii'kod/cnia i polUtowani" ora/ wykonać 

hadalli:1 \\g 5.5 . 15. 

5.5.19. Sprawdzenie wytrzymałości na udary mecha

niczne na lóy wykonać wg PN-X5/ E-04605/02. l CI rC7C 

należy badać \\' opakowaniu. 

Po próbic naló) 'ipraWd7lć prLL'I og lo;:d/in~, Cly nil' 

\\ystąpiły uS/k od7cnia i polulowania oral' \\ykonać ba

dania wg 5.5.15 . 

5.5.20. Sprawdzenie odporności na suche gorąco nale 

ży wykonać wg PN-~4/E-04602. TarCi'c nalóy 7amow

wać w k"mor/c klim(l'tyci'llej , Jak \\ 5 .5.16 . 
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Po 2 h ou ustalenia ~ię temperatury, należy ~pra~\
di'ić impulsowanil: wg 3.11,2 i 3.11,5, uruchamiając tar

CIC w J"OJlllll'i'C (bL'! jej otwinania) 7a pomocą ur/~!

d/cnia unlOżliwiaj'łccgo nada wanil' ~e rii impulsów zlo
;ionl:j I lrlcch wybraI1 cy l'ry O, Pomiar nakży wyko

nać w c/; l~ic nadawania lr/eciej sl: rii impu lsów, 

5.5.21. S IHawdzenie wytrzymałości na suche gorąco 
nakży \\ykonać wg PN-84/E-04602 , 

5.5.22. Sprawdzenie odporności na zimno nalóy w~ 

J"on<l ć \\g P -X4/E-0460 1. 

TarCIC nall'7 y lamocować w J"omol7c J"limal)'Clncj, 
jak \\' 5.5,16. 

Po 2 h od 1I~1 ;r1c'nia ~i~' lcmpnalUr), n;r1óy ~praw
d/ić illlpll l ~owallil' \~g 3.11,2 i 3.11,5, uruchamiając 

wre/c ~~ J"onlOr7l' (bl'7jcj olwin:tnia) 7a pomocą urzą
d/cni<l uJllo;iliwiaj,!ccgo nadaw<lnie snii impulsów 710-

iOIlL'j / tl"/l:ch wybrall cyl'ry n, Pomiar należy wykonać 

w L'!a~ll' nadaw;ln ia lrzcl:icj snii illlplll~ów, 

5,5.23, Sprawdzenie wytrzymałości na zimno należ~ 

wykonać wg PN-84/E-0460 I. 

5.5.2-ł. Sprawdzen ie wytrzymałości na wilgotne gorąco 
stałe Ilalei~ ~\yJ"onać wg P -84/E-04603. 

Po pn'lbic i ~tabili/owanill nalóy ~prawdi'ić przl'7 

oglt;d/in~. CI)' nil' wyst<:! piły 1I~zkod7cnia i korozja ora/ 
wyJ"onać b;ldania wg 5.5. U i 5,5,15, 

5.5 .25. Sprawdzenie wytrzymałości na porost pleśni 

naló y wykonać wg PN-87/E-04609, Dopus/e/aln)' ~lo
picll w/roslu pkśni l, 

5.5.26, Sprawdzenie wytrzymałości na słoną mgłę na
Id ') wykonać \~g PN -l\6/E-046 10/ 0I, 

Po 2 h s t abili/(l\~ania n:r1óy ~pra\\'d/ić pr/cl oglt;

d/in)', CI~ nil' \\,)-q;lpily ś la dy kllro/ji Or<17 w~ J"onać 
b(ld,lllic \A~ 5.5. 15. 

5.6. Ocena wyników badań 
5.6.1. Wynik badań niepełnych nakiy u/llać 1<1 dl' 

datni, jócli \\ próbce liczba s7tuk niL' od powiadai;!c~ch 

W) maganiom Ilorm) ni L' pr/ckrouy doplls/e/<lII1l'j lic/

by s/tuk wadliwych podanL'j w tabl. 4, 

5.6.2. Wynik badań pełnych n alL'ży lI/n<lĆ la dod,ltlll, 

jCLc li w'/yslkiL' tarczc prz(:~7Iy 7 wynikiL'm d lltbtnim 
bada nia \\ ymien ione w 5,1.2, JL'Żl' 1 i w bada n iach pd

nych c hoc ia;i jedna tarCIa nic odpowiada którcmllkol

"ick wymagan iu normy, naló) pr/cprowad/ić pOWl{H

nc badan ia dla tych wymagall, którL' nic byly spdnin

ne , na podwójnej liczbic tarCi' pobranych / tej samL'j 

partii, 
JL'icli pr7)' powtó rym badaniu wSl'y,tkic larCll' ,pd

nlaJ'1 W) maga llIa, wyn i k badall pd nych na lóy lIInaĆ 

la dodatni, 

5.6.3. Ocena partii. Partie; taro nalóy lIInaĆ 1,1 

Igodn;l I w)maganiami normy. jócli \\ynik oSl<ltn iL'go 

badania pełnL'go oral wyniki bada ll niq1dnych pr/cpro

wad70ll)'ch prl'y odbior7L' są dodatnie. 

5 .7. Zaś\\iadczenie wytwórcy o "ynikach badall. Na 
Lądanic odbiorcy wytwórca i'obowi;jlan) je,t pJ'll,tbw

wić 7aświadci'cn ic o wyniku oS lanio pr/cprowadi'oll)ch 

badall pełnych, 

6. POSTĘ:POWANłE Z PARTIĄ UZNANĄ 
ZA NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI NOlłMY 

Partit; tarcz lIznaną 1<1 nil'7godn'l I w)'mag;lniallli 

normy \\~IWÓrCa ma prawo poprawić lub pr/L'sorlować 

I pJ'lL'cbt;mić do powlórnych badaI1. 
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2. hlolnl' lllliany II sloslInku do BN-78/ 3285-02l00 
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PN-79/ N-O-,021 SW I)'I)Clna ~onlrola Ja~()ścl. K0l111 0b "db""l'Ia 

Ill', \\l'(lIu~ Oll'n) all"f1la l)\\I1l'j, Plall) bad'''lla 

bl ")\II>"ad/l>110 Itl/n'lil1ll'llll' WrCl Il' \\/~I~dll 11<1 ""rlll1~i ~II- PN-X5/ 0-79252 Op"~o\\alli,, rara",poI'lOWl' 1 l'I\\.lllll'C"" Zlla~l 

Illd (~\.: Illl'. 

c) \\ Plll\\;td/PtlP h;,dal1łl' \\ ~ 1I/ylll .. d{)~"':t 7a tI1Ul'n\\al1la l-.abl' ll-..l)\\ 
dp t:I I L·I.~. 

3 , N()rm)' 1.\\ i'łzanl' 

I'N -X-ł/ I '-046011 W, r"h, ~kkll'(' l l'chIlIOIII', Plóh) ,rodn\\ i'~()\\l', Po
... 1~IIl~l\\.h .. · IHa o;..!.(')lnL' 

I' i'oi -X-1 / I'-04(,1I1 W, I (lI" dl'~ I roll'ch niCllll', PI ,',b) 'I (ld()\\'i,~o\\c. 

I'lól1, ;\ - 11111"" 

PN-X-1 / I -04602 W)rohl l'k~lroll'Ch"iolll', Próh~ 'rodO""~()"l', 

Ploh ~ B - 'uL'hl..' ~ori.Jl'(l 

I'N -X-1/ 1.-0-1603 \\ \ Illb) l'll' ~ II "Il'ch niCi Ile. PI ób~ .; 1\ ,d'l\lIs ~ U\"', 

Pl(')h~ (';1 - \\ IIgoI Ile ~lll"i.JC(l ,I;de 

PN-XV I. -I).160)/02 WI mln dl'k I rt'll'chlliCll1l', Prbh) 'I ndll'\Is~"\\l', 
PI{')h;1 I;h - Ud,ll) \\II..' lokrlllllC 

PN-X6/ I'-II-1(,O(,/ O, WI r(lhl l'k ~lllll l'C hniClnl', Pn',b, 'rod""i""I\l'. 

I' II'>ha h' - wlhral'(l' (,illll'"ld,!lIlc) 
PN -x7/ i -0-1(11)') Wyroh) l'k~lr()[l'Chl1iCll1l', Prób, ~ rodlllli'~IlIIl', 

1'1(,ha J - pk,nll' 

-ł . Normy międzynarodo\\ c 

eT eJ B 5122-85 HOMCpOlla611paTCJ llI l CJICcjJOUII 1,1C , IIIC.OIl!.IC, ' In 

I lhl. OCHOB ll h l C pa'3M e phl H 'l eXI IIIlI I:CK I1 \! I p~60ualllHI 

S. Symbol wg SW\\ - I 159-11, 

6, AUlorzy projektu norm) - Wtlold Jall~(l" '~1 -' O'lodl'~ 
B"dawl'/o-Ro/ll- oJn\\) Pr7l'm~,11I Tckddu(lIllC1lll' l!(l ' I ELKOM 
-' II LPRO , mgr 1117 , Al1drtl'j K n/iars~i - 11 :1 KOM -lnV'I . 

7, S~mbo l \\~konania Jl'sl 10 d"uc)In>\\l' ~od(l\\l' "~Il',kl1il' la

\\ll'l.IIi.łCl' \\ ... /) .... ll-..łl· Illlorma"':JL' () tarCIach Ll'gp "(Iml..' ~o l )pU \\ /a

~rl' sll', np,: 
~()Ioró" i dlll~(),ci ~abclkó\\ pu)I'ICIl'llI() \\ vch, 

I nd;aju "()ń~ó\\ ki mOlllaiowej. 

, ,,I,,ru ~r',L~a c)lro\\l';!.o i CI'II. 

rod/aju ~Iipsa, 

ZI..' .... w\vll·nic ,)mboll wykollania lar~:I IHlml'IO\\)ch ~ rtlp) 7-4 -

/~()dnll' 1 d()~lIIllCIlI'lcją J..oll'Jrukc~.in" producl'nla . 


