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Klapki sygnalizacyjne URZĄDZEŃ 
TELETECHNICZNYCH Ogólne wymagania i badania Zamiasl 

BN-71 /3283-14 

1. WSTĘP 

Przedmiotem normy są ogólne wymagania i badania do­

tyczące klapek sygnalizacyjnych przeznaczonych do optycz­

nego sygnalizowania stanu wywolania centrali przez abo -

nenta lub zakończenia rozmowy w łącznicach telefonicz-

nych ręcznych przy::;tosowanych do pracy w pomieszczeniach 

zamkniętych w klimacie w,] ii'.rkowanym. Kategoria klima-

tyczna badań 25/040/04 wg PN-B1 /E - 04550 . 00 lub mna u-

zgodni ona między wytwórcą i od biorcą . 

2 . PODZ IAŁ I OZNACZENIE 

2.1 . PodziaŁ . Ze względu na rezystancj ę znamionową 

cewki rozróżnia się klapki o rezystancji: L.OO, 600, 800 , 

1000 i 2000 n . 

2.2. Oznaczenie. Przykł ad oznaczenia klapki sygnali­

zacyjnej 800 n : 

KLAPKA Boo n BN-B3/32B3-14 

3 . WYMAGAN IA 

3 . 1. G łówne wymiary, w mm i przykladowa konstrukcja 

- wg rysunku . 

Układ końcowek lutownL cz(Jch 

IllN-B'3/32B3·141 

Grupa kalalogowa 1956 

3.2 . GŁówne części skŁadowe i materiały - wg tabl. 1. 

Tablica l 

Nr części Nazwa MateriaŁ 1) 
na części 

rysunku 

l Korpus SIal magnetyczna niskowęglo -

wa o pozostalości magnelycz.-
nej nie większej niż l, l T 
wg PN-70 / 1-1- 92133 

2 Kotwica jak wyżej 

3 Drążek za - mosiadz wg PN-77 /I-I - B7025 
c zepowy 

4 Uzwojenie drut nawoJowy miedziany w 
cewki emalii 

5 Rdzeń cewki Jak korpus 

6 Tarczka mosiądz wg PN-77 /H -B7025 

7 Elementy ze- wg BN-Bl / 3210-01 , przy 
styku czym s prężyny s tykowe po -

w inny być wykonane z moslą-
dzu wysokoniklowego (nowe -
go srebra) wg BN - 78 / 
OB22-07 

1) Materiały podano przykŁadowo. 

3 . J . Wykonanie. Zestyk i powinny mieć styczki zgodne 

z wymaganiamt wg BN - 81/321O - 01. 

Pow ierzchnia sprężyny stykowej w pobliżu stYC2;ki po­

winna być plaska, nie zniekształcona przy osadzaniu styczr 

ki. Obrzeża sprężyn nie powinny mieć zadziorów i prze -
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gięć. Końcówki lutownicze powinny wnożliwiać przymoco ­

. wanie do nich drutu przed przylutowaniem go. 

Rdzeń cewki powimen być owinięty papierem iz olacyj­

nym. Dopus zcza się zaprasowanie r dzenia", szpulce. U­

zwojenie cewki powinno być zabezpieczone na zewnątrz ce ­

ratką izolacyjną . 

Tarczka po przyci.ągnięciu kotwicy powinna swobodnie 

opaść i spowodować zwarcie zestyku . Zewnętrzna powierz­

chnia tarc z ki powinna być g ladka, bez rys i zadziorów. 

Tarczka nie powinna opadać przy lekkich 

o nią. 

uder zeniach 

3.4. Wykończenie . Części metalowe klapki mogące ulec 

korozji powinny być zabezpieczone jednym rodzajem pokry ­

cia galwanicznego I mieć powierzchnię gladką, bez zlusz ­

czeń, pęknięć , pęcherzy i innych uszkodzeń. Końcówki lu­

townicze powinny być tak przygotowane, aby spełniły wa­

runki łutownościwg PN-60/T - 04550 p . 3 . 16 b) na dlugośCl 

okolo 5 mm . 

3 . 5 . Nacisk stykowy zestyku zwartego powinien wyno ­

sić co najmniej O, l N . 

3.6. Rezystancja cewki przy pomiarze w temperaturze 

otoczenia 20 ±5 Oc nie powinna różnić się od wartości zna­

mionowej więcej niż o 10 % tej wartośCi . 

3.7 . Rezystancja izolacjI zestyku w stanie 

styczek, między uzwojeniami cewki a korpusem, 

rozwarcia 

mierzona 

prądem staŁym przy napięciu 100 ;. 250 V nie powinna 

mniejsza ni ż 50 M fi. 

być 

Po badaniach klimaty cznych nie powinna być 

ni ż 10 Mn .. 
Inniejsza 

3 . 8 . Rezystancja zestyku mierzona między końcówkami 

lutowniczymI zestyku pr zy prądz,,' 100 mA i napięciu 6 

±l V, nie powinna być większa niż 100 mn. 

3 .9. Wytrzymałość elektryczna izolacji. lzolac ja w wa­

runkach wg 3 . 7 powinna wytrzymać \V ciągu l mm, bez prLe­

skoku iskry i przebicia , napięc i e 550 V prądu przemienne ­

go o czę stotliwości 50 Hz . 

3 . 10. Obciążalność c ewki. Klapka powinna wytrzymać 

bez uszkodzeń l-godzinną próbę obcią żenia cewki mocą wg 

tabl. 2. Po próbie re zystancja cewki powinna być zgodna 

z 3 .6 , a r ezystancj a izolac ji wg 3 .7 i czułoś ci wg 3.11 nie 

powiJmy się zmienić więcej niż o 20 %. 

3 . 11. Czulość. Prąd stały lub przemienny <) częstotli ­

wości 16 .; 50 Hz przepływający przez cewkę klapki powi ­

nien powodować przyciągnięcie kotwicy, opadnięcie tarcz­

ki I zwarcie zes tyku klapki. 

Prądy zadziałania klapki podano w tab1. 2. 

Tablica 2 

Re zystancja znamionowa Prąd zadziałania klapki 
cewk i klapki sygnalizacyjnej mA 

400 8 

600 6 

800 8 

1000 6 

2000 4,5 

Po przerwaniu przeplywu prądu przez cewkę klapki, jej 

kotwica powinna swobodnie wrócić do pierwotnego poloże-

nia. 

3.12. Wytrzymalość na suche gorąco. Klapki powinny 

wytrzymać bez uszkodzeń próbę wytrzymalości Ba wg 

PN-73/E -tJ4550 . 02 w tempel"a turze 40 Oc prze z 8 h. Pod­

czas próby cewka powinna być obciążona prądem dwukrotn~ 

. większym od maksymalnego prądu zadziałania. Po próbie 

2 h reklimatyzacji klapki powiJmy spe lniać wymaganie wg 

3 .11. 

3 .13 . Wytrzymalość na zimno . Klapki powinny wytrzy­

mać bez uszkodzeń próbę wytrzymalości Aa wg PN -73/ 

E-04550.0l w temperaturze -25 Oc przez 2 h. Po próbie 

i 2 h reklimatyzac ji klapki powinny spelniać wymaganie 3.11. 

3 .14 . Wytrzymałość na wilgotne gorąco stale . 

powinny wytrzymać bez uszkodzeń próbę Ca wg 

E-04550.03 pr zez 4 d. Po próbie powinny spelniać 

gania wg 3 . 4 (lutowność ) 3.7 ; 3 . 9 i 3. 1l. 

Klapki 

PN-73/ 

wyma -

Nie dopuszcza się śladów korozji ma powie r zclmiach 

sprężyn stykowych w miejscach ich zetknięcia z przeklad­

kami i zolacyjnymi. 

3 . 15. WytrzymaŁość na wibracje sinusoidalne . Klapki 

powinny wytrzymać b e z us z kodzeń lub obluzowań · części 

przez 1,5 h próbę Fc wg PN - 73 /E - 04550.06 o amplitudzie 

wibracji 0,35 w przedziale częstotl iwości 10.; 55 Hz. 

3 .16. Wytrzymalość na udary wie lokrotne . Klapki sy­

gnali zaCYJne powinny wytr/.}'lnać bez u5'kodzeń 4000 udarów 

rozdzielonych r ówno pomiędzy 3 kolejne kierunki dzialania 

w próbie Eb wg PN-73 /E - 04550.05 przy przyspieszeniu 

szczytowym 25 9 n i czasie trwania udaru 6 ms. 

3.17. Trwa łość. Po 100 000 zadziałań z częstotliwoś ­

Cią 5 .; 10 zadziałań na minut~ klapka powinna spełniać wy­

maganiapodan ew3 . 3 , 3 . 8 i3 . 11, a nacisk s tykowy poda­

ny w 3 . 5 nie powinien zmniejszyć się o więcej ni ż 20 % , 

przerwa stykowa nie powinna być mniejsza ni ż 0,2 mm. 

Podczas próby prąd w u zwoj eniu klapki powini en być 

2 r azy wlększy od prądu czulości , a zę styk powinien być 

obciążony prądem stałym 200 ±10 mA w obwodzie 

t r ycznym bezindukcyjnym . 

e lek-
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3 . 18 . Cechowanie . Na korpusie klapki w miejscu wi-

d ocznym nale ży podać w s posób trwa ły i czytelny co naj ­

mniej następujące dane: 

- zna k wytwórcy, 

- oznaczenie w g 2.2 bez części słownej, 

- ostatnie dwie cyfry roku produkcji. . 

4 . PAKOWANIE, PRZ ECHOWYWANIE ITRANSPOR T 

4 . 1 . Pakowanie. Klapki o jednakowej wartości rezys­

tancji znamionowej cewki na !c ży , każdą oddzielnie, owinąć 

folią lub papierem impregnowanym i pakować w pude lka po 

20 lub 50 sztuk zabezpieczając ' je przed przemieszczaniem 

się · 

Na pudelku należy podać co najmniej następujące dane : 

- nazwę lub znak wytwórcy , 

- oznac zenie w g 2.2, 

- rok produkcji, 

- liczb~ sztuk. 

Do transportu klapki w pudełkach tekturowych na leży 

umieścić w kartonach lub skrzyniach zabezpieczając pudel­

ka pr zed przesuwaniem się . 

Dopu szcza si ę pakowanie w inny sposób u zgodniony mi~ 

dzy wytwórcą a odbiorcą. 

4.2. Przechowyw anie . Klapki należy przechowywać w 

opakowani u wg 4 .1 w pomieszczeniach o temperaturze -10 ~ 

+40 Oc i wilgomości względnej powietrza nie większej niż 

80 %. 

4 . 3 . Transpor t. Klapki opakowane wg 4.1 mogą być 

przewożone d owolnymi środk ami transportowymi z tym, że 

powinny być zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi 

i uszkodzeniami me c hanic z nJ'l!l i . 

5 . BADANIA 

5 . l. Program badań 

5 .1.1. Badan ia niepełne należy wykonać przy odbiorze 

t e chnicznym klapek. Badania niepelne obejmują sprawdze­

nia wg tab1.3 poz . a) + g) . 

5 . 1.2 . Badania pełne nale ży wykonać co najmniej raz 

w roku oraz. po każdej zmianie kon strukcji , materialów i me­

tod technologicznych . Badania pełne obejmują sprawdzenia 

wg tabl. 3 . 

5 . 2. Pobieranie próbek 

5 . 2 .1. Pobieranie p róbek do badań niepełnych. Do ba-

dań niepełnych nale ży, z odbieranej partii klapek o jedna­

kowe j wartości r ezystanc j i znamionowej , pobrać. sposobem 

losowym na ś lepo wg PN /N - 0301O próbki o liczności poda­

nej w tab1.4. 

Tahlica 3 

Wymaga - Badania 
Sprawdzenie nia 

wg wg 

l 2 3 

a) wymiar ów 3 .1 5 . 4. 1 

b) wykonania, cechowania, pa - 3 . 3 ; 3 . 18; 5 . 4.2 
kowania 4 .1 

c) wykończenia 3 . 4 5 . 4 . 3 

d) nacisku stykowego 3.5 5 . 4.4 

e) re zystanc ji cewki 3 . 6 5.4 . 5 

f) wytrzymalo ś ci e lektrycznej 
izolacji 3 . 9 5 . 4 . 6 

g) czulości 3 . 11 5 .4 . 7 

h) mate r ialów 3 . 2 5.4 . 8 

i ) re zystancji izolacji 3.7 5 . 4 . 9 

j) r ezystancji zestyku 3 . 8 .5 . 4.10 

k) obciążalnośCl zwojnic 3 . 10 5 . 4.11 

l ) wytrzyma lości na suche 
gorąco 3.12 5 . 4 .12 

m ) wytrzymalości na zimno 3 . 13 5 . 4 . 13 

n ) wytrzymalośCl na wilgome 
gorąco stałe 3 . 14 5.4 .14 

o) wytrzymałości na wibraCje 
sinusoidalne 3.15 5 . 4.15 

p) wytrzymalośCl na udary 
wielokrotne 3.16 5 .4.16 

r ) trwalośCl 3 . 17 5 . 4 .17 

Tablica 4 

Liczność partii 
G r upa wymagal) 

N l 2 
sztuk 

n m, m2. n m, m2 

l 2 3 4 5 6 7 

do 50 5 O l 801) O l 

51 150 20 l 2 801) O l 

151 • 280 32 2 3 80 O l 

281 500 50 3 4 80 O 1 

501 • 1200 80 5 6 80 O l 

1201 ~ 3200 125 7 8 80 O 1 

l)Dla partii o lic7.ności mniejszej niż 80 sztuk - kon-
tr ola 100 %. 

- Po ziom kontroli - I ogólny wg PN-79/N -03021 p. 2 .4 . 

Wadliwość dopuszczalna - wg tab!. 5. 

- Wybór i stosowanie planu badania - jednostopniowy 

p lan badania dla kontroli normalnej w g PN - 79/N-03021. 

Tablica 5 

S prawd zenia wg tab!. 3 Wadliwość dopuszczalna 
poz. w2 ,max 

a) , b), c) , e) , g ) 2,5 % 

f) 0 ,1 5 % 
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5 . 2.2 . Pobier anie próbek do badań pelnych . Do badań 

pelnych nale ży pobrać sposobem losowym na ś l epo 15 sztuk 

klapek o jednakowej wartości l'ezystanCJi znamionowej i pod­

dać je badaniom niepelnym wg tabl. 3 a) • g ) . 

J eżeli w badamach niepelnych 15 sztuk k lapek przeszło 

badanie z wynikiem dodatnim, to z próbki należy metodą 

losową wylączyć l sztukę, a pozostale poddać badan iom wg 

podziału i kolejnoś cI podanej w tabl. 6 . 

Tablica 6 

Sprawdzenia Num!'r badanej klapki 
wg 

tabl. 3 
l 2 3 4 S 6 789 10 11 12 13 lL. 

poz . 

h ) , i), i) x x Ix x x x x x x x x x x x 

k) x x x 

I) , m) , n) x x x x 

o ) , p ) x x x 
r ) x x x x 

5.3 . Warunki atmosferyczne. Wszystkie badall1a należy 

przeprowadzić w warunkach wg P N - 8 l / E - 04550 . 00 p.2 .1 , 

jeżeli w odpowiednich wymaga'niach I opIsie badań nie po­

dano inacze j. Przed badaniami klapkI pOWllllly pozostawać 

w tyth wa r unkach co najmmeJ 2L. h. Przerwy mh{dzy posz ­

czegąlnymi współzależnymi pr óbami klimatycznymi nie po­

winny być większe ni~ 3 d. 

5 . 4 . Op is badań 

5 . 4 . 1 . Sprawdzenie wymiarów tolerowanych nalezy wy­

konać przyrządami umożliWIającymi pOnl'lar z dokiadnoścIą 

podaną na rysunkach, a wymIary nietolerowane pow inny być 

sprawdzon e przyrząuem o blędzie w skaZili' nie większym 

niż ± O, l mm. 

5 . 4 .2, -Sprawdzenie wykonania, cechowania i pakowa ­

n ia należy wykonać pr zez oględziny nieuzhrojonym okiem i 

przy użyciu odpowiednich narzędzi i przyrządów . 

5 . 4 . 3 . Sprawdzenie wykończema pod względem wyglą ­

du i jednorodności pokryć należy wykonać prze z oględziny 

ni euzbrojonym okiem. Lutowność końcówek lutow niczych na­

leży sprawdzić wg PN-60 / T - 04550 p. 3 . 16 przy użyciu lu­

townicy w 5 losowo wybranych klapkach na 10 losowo wy ­

branych końcówkach lutowniczych , które nic byly uprzeu­

nio lutowane. 

5 . 4 . 4 . Sprawdzenie nacisku stykowego nale/.y wykonać 

za pomocą dyna mome tru o dok ladności ±::i %. Odczyt z dyna -

mometru należy wykonać w chwili otwarcia obwodu elek-

trycznego (zamkniętego przez badany zestyk ) W skutek roz ­

warci a zestyku, za pomocą dynamometru przylożonego do 

sprężyny na o si styczek . 

5.4 . 5 . Sprawdzenie r ezystancji cewki nale ży wykonać 

przyrządem klasy co najmniej 1 , 5 . 

5 . 4 . 6 . Sprawdzenie wytrzymałości elektr yczne j izola ­

Sii. należy wykonać za pomocą urządzema probierczego o 

mocy znami onowej co najmniej 0.25 kV A . Napięc ie probier­

c ze należy mierzyć przyrządem k lasy co najmmej 2,5 . 

5 . 4 . 7 . Sprawdzenie czulości należy wykonać w obwo­

dzie prądu stalego o napięCIU 12 V, przy włączeniu w sze ­

r eg z cewką klapki rezystora redukcyjnego . 

Powracanl(' kotwicy klapki do pierwolllego Jej polo żenia 

należy sprawdzić przez przyłączenie do cewki klapki na­

pięcia 30 V prądu stalego na l mm. Po odlączel1l u tego na ­

pięcia kotwica powinna powrócić do pierwotnego położema. 

Podczas badania klapki powinny być umocowane w po­

zycji , w której pracują . 

5 . 4 . 8 . S prawclzeme materialów należy '''ykonać na pod ­

stawie dokumentów kontrol i technicznej z badań dostaw po­

szczególnych materialów I podzespolów. 

Na żądanie odbiorcy należy sprawdzIć material styczek 

za pcmocą anahzy chemiczncj . 

5 . 4 . 9. Sprawdzenie r ezystancji IZolaCji należy wyko ­

nać przyrządem o blędzie wskazań nie większym niż ±10 %. 

5 . L. . I0. S prawdzenie rezys tancj i zestyku na le ży wyko­

nać me todą i przyrządami pozwalającymi na wykon!inie po­

miaru z błędem nie więk szym niż ±5 ?~ . 

S.4 . 11. S prawdzeni e obciążalnOŚCI zwojnic należy wy ­

konać przy stalym napięciu o wartości us talaj ącej moc zgod­

nie z tab!. 2 w chwilI rozpoczęcia próby. Sprawdzenie na­

pięcla i prądu należy wykonać przyrządamI k lasy co naj ­

mniej) ,5. Po 24 h od zako llczenia badań należy sprawdzić 

rezyswncję cewki wg 5 . 4.5, rezystanCJę izolacji wg 5 . 4 . 9 

i czul ość wg S . L. . 7. 

5 . 4 . 12 . S prawd zenie wytrzymalości na s uche gorąco 

należy wykonać zgodnie z PN -73 / E - 04550.02 p.2 . 

Po próbie i 2 h regeneracji nale ży sprawd zić przez o­

ględziny , czy klapka nie ma us z kod zeń o r az zmie rzyć C' u­

tość wg 5 . 4.7 . 

5.4 . 13 . S prawdzenie wytrzymatości na zimno 

wykonać zgodnie z PN-73/E-04550.01 p .2. 

należy 

P o próbie l 2 h r egeneracji należy sprawdzić przez 0-

gh;dziny . czy klapka nie ma uszkodzeń or az zm I erzyć czu-

łość wg 5.4.7 . 

:; . 4 . 14. Sprawd zenie wytrzymalości na wilRotne goraco 

sta le należy wykonać zgodnie z PN-73/E-04550.03 p.2. Na 

czas wykonania pr óby między nic stykające się spn;żyny 

oraz między uzw ojenie a korpus należy podlączyć źródla 

prądu stałego o napięciu 50 ±2 V . Korpus powinien 

polączony z biegunem dodatnllll . 

być 
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Po próbie i 2 h regeneracji należy sprawdzić przez 0 -

ględz Lny, czy me ma uszkodzeń L czy spelnione są wyma­

gania wg 3 . 4 ( l utowność), 3 .7 , 3.9, 3.11. Po próbach 

należy rO.lebrać uklad sprężyn i sprawd Z1Ć przez oględzmy 

nieuz brojonym okiem, czy na sprężynach me wystąpiła ko-

roz)a. 

5 . 4.15 . Sprawdzenie wytrzymalośc1 na wibracje sinu ­

soiualne na Je.ly wykonać zgodnie z PN-73/E-04550.06 p. 2. 

Klapki bez listwy z Larczkami na leży umocować w polożeniu 

bocznym względem klerunku wstrząsów na speCJalnym wsporo 

niku, umocowa nym w sposób sztywny na stole wstrząsarki 

wibracyJnC'J . 

Po próGie na leży sprav"dzić przez oględziny. czy w klap­

ce nie wystąpiły uszkodzenia lub obluzowania części oraz 

zgodność z wymaganiem wg 3 . 11. 

5.4. 16 . Sprawdzenie wylrzymalości na udary wielo-

krome naleLY wykonać zgodme z PN-73/E-04550 . 05. Klap­

ki w pudelku, opakowane zgodme z !...1 , należy umocować w 

~posób sztywny na stole wstrząsarki udaroweJ. 

Po próbie naleLY sprawdZiĆ pr.lez ogl~d zmy, czy w 

klapce nie wys,,!pily uszkodzenia ora.l sprawuzić zgodność 

z wymagamem wg 3.11. 

5.!.. . 17 . Sprawdzenie trwałoŚcl J1a"lei-y wykonać za po­

mocą urządzenia mechamcznego, wypo saLonegn w liczmk 

reJestrul'lcy lLczbę zadzlałań. 

5 .5. Ocena wyników badań 

5 . 5. 1. Wynik badań niepełnych nale ży uznać za dodat­

ni, jeżeli w próbce hczba klapek odpOWiadających wymaga ­

ni om normy nie przekracza liczby mt podanej w tab1.4 . 

5 . 5.2 . Wynik badań pelnyc h należy uznać za dodatni, 

jeżeli nie więcej niż jedna klapka w p r óbce nie spełniła wy­

magań normy wg tabl. 3. 

Próbę wytrzymałości elektr ycznej izolac ji 

prze jść z wynikiem dodatmm wszystkie k lapki. 

powinny 

5 . 5 .3 . Ocena par tii . Partię klapek n;"leży uznać z a zgod­

ną z wymagamami normy, jeżeli wynlk o statniego badania 

pe lne go oraz w ymki badań nicpełnych są dodatnie. 

5 . 6 . Zaświadczenie wytwórcy o w.Y1}ikach badań. Na żą ­

danie odbiorcy wytwórca obowiązany jest przed stawić za­

śWlatlczenie o wynlku ostatmo przepr owadzonych badań peł­

nych. 

6. POSTĘPOWAN IE Z PARnĄ UZNANĄ ZA NIEZG ODN.t}, 

Z WYMAGANIAMI NORMY 

Parll<; klapek uznaną za niezgodną z wymaganiami nor­

my wy twórca ma prawo prze sortować lub poprawić i przed­

stawić do powtórnych badań . 

KON IEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1 . Instytucja opracowująca norm" - Gdallskie 

Teleelektromc.cne TELKOM - TELMOR. 

2 . Istotne zmlany w stosunku uo BN - 71 / 3283-14 

Zakłady 

a ) uak tualmono wymagania tech okltmatyczne na zgod­

;'ość z PN-81/E-04550.00, 

h) uwzgl~dnioJl0 postanowlenia wg PN / N- OJOlO 

PN-79 / N-03021, 

c) uaktualniono normy związane, 

d) wprowadzono Jednostki miar w układZie SI. 

3. Normy ZWlązane 

oraz 

PN - ol ; E-04S:30 . 00 Wyroby elektrotechmcznc. Proby śro-

do\viskowe. PostanOWIenia ogólne 

PN-73i E-OL530 . 01 - - Próba A - zi,nno 

PN-73/ E-04S50 . 02 - - Próba 13 - suche gorąco 

PN-73 / E - O!..550 . 03 - - Próba ea - wilgome gorąco sta!e 

PN -73 /E -04550 . 05 - - P róba E - udar y mecha~iczne 

PN-73/ E-04550 . 06 - - P r óba Fc - wibrac je sinus oidalne 

PN /N -03010 Statystyczna kont r ola jakości . L o s owy 

bór sz tuk do próbek 

wy-

PN-79 /N - 03021 Statystyczna kontro la j akości. Kontrola 

odblorcza wedlug oceny alternatywnej . P lany badania 

PN - 60/T - 04550 Elementy urządzeń elek t ronicznych. Mett> 

tly badań odporności klimatycznej i mechani c zn ej 

BN-79/3200- 01 Urządzenia telekomunika cyjne . Podzial w 

zależności od warunków środowlskowych i program ba­

dall środowiskowych 

BN-81/3210-01 Zestyk!. Ogólne wymagania l badania 

Pozostal" n ormy związane podano w ta bl. 1. 

4 . Symbol wg SWW - 1159-11. 


