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1. WSTEP

Przedmiotem normy sg ogélne wymagania i badania do-
tyczace klapek sygnalizacyjnych przeznaczonych do optycz-
nego sygnalizowania stanu wywolania centrali przez abo-
nenta lub zakonczenia rozmowy w lgcznicach telefonicz-
nych recznych przysiosowanych do pracy w pomieszczeniach
zamknigetych w klimacie wniarkowanym. Kategoria klima-
tyczna badand 25/040/04 wg PN-81/E-04550,00 lub inna wu-

zgodniona migdzy wytwdrcg i odbiorcs.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podzial. Ze wzgledu na rezystancje Znamionow g
cewki rozréznia sie klapki o rezystancji: £00, 600, 800,

1000 i 200002 .

2.2. Oznaczenic. Przyklad oznaczenia klapki sygnali-

zacyjnej 800Q:
KLAPKA 800Q BN-83/3283-14

3. WYMAGANIA

3.1. Gléwne wymiary, w mm i przykladowa konstrukcja

- wg rysunku.

Uktad korcowek (utowniczych

"
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i
“27marx_

1

3.2. Gldwne czesci skladowe i materialy - wg tabl. 1.

Lablica 1
Nr czegsci Nazrvg iatartat 1)
na czgdei
rysunku
1 Korpus stal magnetyczna niskoweglo-
wa o pozostalo$ci magnetycz-
nej nie wigkszejniz 1,1 T
wg PN-70/H-92133
v Kotwica jak wyzej
3 Drazek za- mosiadz wg PN-77/H-87025
czepowy
4 Uzwojenie drut nawojowy miedziany w
cewki emalii
5 Rdzen cewki jak korpus
6 Tarczka mosigdz wg PN-77/H-87025
7 Elementy ze- | wg BN-81/3210-01, przy
styku czym spr¢zyny stykowe po-
winny by¢ wykonane z mosig-
dzu wysokoniklowego (nowe-
go srebra) wg BN-78/
0822-07

1) Materialy podano przykiladowo.

~

3.3. Wykonanie. Zestyki powinny mieé¢ styczki zgodne
z wymaganiami wg BN-81/3210-01.
Powierzchnia spquyhy stykowej w poblizu styczki po-

winna byé plaska, nie znieksztalcona przy osadzaniu stycz-

83-1 ki, Obrzeza spre¢zyn nie powinny mieé zadziordw i prze-
Zgtoszona przez Osrodek Badawczo-Projektowy Przemysiu Teleelektronicznego TELKOM-TELPRO
Ustanowiona przez Dyrektora Osrodka Badawczo-Projekiowego Przemystu Teleelektronicznego TELKOM-TELPRO
dnia 8 kwietnia 1983 r. joko norma obowigzuigca od dnia 1 lipca 1984 r.
(Dz. Norm. i Miar nr  7/1983 poz.15)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE , ALFA" 1983, Oruk. Wrd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,80 Naki. 1700+55  Zom. 1171/83 Ceno 2t 12,00
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gieé. Korcdwki lutownicze powinny umozliwiaé przymoco-
wanie do nich drutu przed przylutowaniem go.
Rdzen cewki powinien by¢ owiniety papierem izolacyj-
nym. Dopuszcza sie zaprasowanie rdzenia w szpulce. U-
zwojenie cewki powinno byé zabezpieczone na zewnatrz ce-

ratkg izolacyjng.

Tarczka po przyciggnieciu kotwicy powinna swobodnie

opaéé i spowodowad zwarcie zestyku. Zewngtrzna powierz-

chnia tarczki powinna byé gladka, bez rys i zadziordw.
Tarczka nie powinna opada¢ przy lekkich uderzeniach

O nig.

3.4. Wykorczenie. Czes$ci metalowe klapki moggce ulec

korozji powinny by¢ zabezpieczone jednym rodzajem pokry-
cia galwanicznego i mied powierzc&miq gladka, bez zlusz-
czefi, peknigé, pecherzy i innych uszkodzen. Korcdwki lu-
townicze powinny by¢ tak przygotowane, aby spelnily wa-
runki lutownosci wg PN-60/T-04550 p. 3.16 b) na dlugosci

okolo 5 mm.

3.5. Nacisk stykowy zestyku zwartego powinien wyno-

sié co najmniej O,1 N.

3.6. Rezystancja cewki przy pomiarze w temperaturze

(o] " g e Ros
otoczenia 20 5 ~C nie powinna réznié sig od wartoéci zna-

mionowej wiecej niz o 10 % tej wartodci.

3.7. Rezystancja izolacji zestyku w stanie rozwarcia

styczek, migdzy uzwojeniami cewki a korpusem, mierzona
pradem stalym przy napigciu 100 :+ 250 V nie powinna  by¢é
mniejsza niz 50 M Q.

Po badaniach klimatyeznych nie powinna by¢

niz 10 M Q.

mniejsza

3.8. Rezystancja zestyku mierzona migdzy korfdcédwkami

lutowniczymi zestyku przy prgdzie 100 mA i napieciu 6

+1 V, nie powinna by¢ wigksza niz 100 mf).

3.9. Wytrzymalo$¢é elektryczna izolacji, lzolacja w wa-

runkach wg 3.7 powinna wytrzymaé w ciggu 1 min, bez prze-
skoku iskry i przebicia, napigcie 350 V pragdu przemienne-

go o czestotliwo$ci 50 Hz.

3.10. Obcigzalnoéé cewki. Klapka powinna wytrzymadé

bez uszkodzen l-godzinng prébe obcigzenia cewki moca wg
tabl.2, Po prdébie rezystancja cewki powinna by¢ zgodna
z 3.6, a rezystancja izolacji wg 3.7 i czutoéci wg 3.11 nie
powinny sie zmienié wiecej niz o 20 %.

3.11, Czulosé. Prad staly lub przemienny o czestotli-
wosdci 16 ; 50 Hz przeplywajacy przez cewke klapki powi-
nien powodowad przyciggnigcie kotwicy, opadniecie tarcz-
ki 1 zwarcie zestyku klapki.

Prady zadzialania klapki podano w tabl. 2.

Tablica 2
Rezystancja znamionowa Prad zadziatania klapki
cewki klapki sygnalizacyjnej mA
400 8
600 6
800 8
1000 6
2000 4,5

Po przerwaniu przeplywu prgdu przez cewke klapki,jej
kotwica powinna swobodnie wrécié¢ do pierwotnego poloze-

nia.

3.12. Wytrzymalo$é na suche gorgco. Klapki powinny

wytrzymad bez uszkodzen prébe wytrzymalosci Ba wg
PN-73/E-04550.02 w tempét"aturze 40'°¢ przez 8 h. Pod-
czas préby cewka powinna byé obcigzona pradem dwukrotnie
‘wigkszym od maksymalnego pradu zadzialania. Po prdbie i
2 h reklimatyzacji klapki powinny spelniaé wymaganie wg
b 19 5
3.13. Wytrzymaioéé na zimno. Klapki powinny wytrzy-
wg PN-73/
E-04550.01 w temperaturze -25 °c przez 2 h. Po prdbie

ma¢é bez uszkodzen prébe wytrzymatosci Aa

i 2 h reklimatyzacj)i klapki powinny speinia¢ wymaganie 3.11.

3.14. Wytrzymalo$é na wilgotne goraco stale. Klapki
PN-73/

E-04550.03 przez 4 d. Po prdébie powinny spelniaé wyma-

powinny wytrzymadé bez uszkodzen prébe Ca wg

gania wg 3.4 (lutowno$é) 3.7; 3.91 3.11.
Nie dopuszcza sie $ladéw korozji 1na powierzchniach
sprezyn stykowych w miejscach ich zetknigcia z przeklad-

kami izolacyjnymi.

3.15. Wytrzymaloéé na wibracje sinusoidalne.  Klapki

powinny wytrzymac bez uszkodzen lub obluzowan * czesci
przez 1,5 h prébe Fc wg PN-73/E-04550.06 o amplitudzie

wibracji 0,35 w przedziale czestotliwosci 10 : 55 Hz.

3.16. Wytrzymalo$é na udary wielokrotne. Klapki sy-

gnalizacyjne powinny wytrzymadé bez uszkodzen 4000 udardéw
rozdzielonych réwno pomigdzy 3 kolejne kierunki dzialania
w prébie Eb wg PN-73/E-04550.05 przy przyspieszeniu

szczytowym 259n i czasie trwania udaru 6 ms.

3.17. Trwalo§é. Po 100 000 zadzialah z czestotliwos-
cig 5 # 10 zadziatan na minut¢ klapka powinna spetniaé wy-
magania podane w 3.3, 3.8 i 3.11, a nacisk stykowy poda-
ny w 3.5 nie powinien zmniejszyé si¢ o wigcej niz 20 %,
przerwa stykowa nie powinna byé mniejsza niz 0,2 mm.

Podczas préby prad w uzwojeniu klapki  powinien by¢é

powinien by¢

elek-

2 razy wigkszy od pradu czulosci, a zestyk
obcigzony pradem statym 200 £10 mA w obwodzie
trycznym bezindukcyjnym.
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3.18. Cechowanie. Na korpusie klapki w miejscu  wi-
docznym nalezy podaé¢ w sposéb trwaly i czytelny co naj-
mniej nast¢pujgce dane:

- znak wytwércy,

- oznaczenie wg 2.2 bez czg¢éci stownej,

- ostatnie dwie cyfry roku produkcji..

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1, Pakowanie. Klapki o jednakowej wartoéci rezys-
tancji znamionowej cewki nalezy, kazdg oddzielnie, owingd
folig lub papierem impregnowanym i pakowaé w pudelka po
20 lub 50 sztuk zabezpieczajgc je przed przemieszczaniem
sie,

Na pudetku nalezy podad co najmniej nastepujgce dane:

- nazwe lub znak wytwérey,

- oznaczenie wg 2.2,

- rok produkcji,

- liczbg sztuk.

Do transportu klapki w pudetkach tekturowych nalezy
umieécié w kartonach lub skrzyniach zabezpieczajgc pudei-
ka przed przesuwaniem sig.

Dopuszcza si¢ pakowanie w inny sposéb uzgodniony mie-

dzy wytwdrcq a odbiorcy.

4.2. Przechowywanie. Klapki nalezy przechowywaé w

opakowaniu wg 4.1 w pomieszczeniach o temperaturze -10
- R ‘o . ¢ " ' S
+40 "C i wilgotnosci wzglednej powietrza nie wigkszej niz

80 %.

4.3. Transport. Klapki opakowane wg 4.1 mogg by¢
przewozone dowolnymi srodkami transportowymi z tym, ze
powinny by¢ zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi

i uszkodzeniami mechanicznymi.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania niepeilne nalezy wykonaé¢ przy odbiorze

technicznym klapek. Badania niepeine obejmujg sprawdze-

nia wg tabl.3 poz. a) ¢ g).

5.1.2. Badania pelne nalezy wykonaé co najmniej raz

w roku oraz, po kazdej zmianie konstrukcji, materialéw ime-
tod technologicznych. Badania pelne obejmujg sprawdzenia

wg tabl. 3.

5.2. Pobieranie prébek

5.2.1. Pobieranie prébek do badat niepeinych. Do ba-

dai niepelnych nalezy, z odbieranej partii klapek o jedna-
kowej wartoéci rezystancji znamionowej, pobraé sposobem
losowym na $lepo wg PN/N-03010 prébki o licznosci poda-

nej w tabl.4.

Tablica 3
Wymaga- |Badania
Sprawdzenie nia
we wvg
1 2 3
a) wymiardw < | 5.1
b) wykonania, cechowania, pa-| 3.3; 3.18;| 5.4.2
kowania 4e1
¢) wykonczenia 3.4 53
d) nacisku stykowego 3.5 5.4.4
e) rezystancji cewki 3 5.4.5
f) wytrzymalo$ci elektrycznej
izolacji 3.9 5.4.6
g) czutodci 3.11 Loy
h) materialéw 3.2 5.4.8
i) rezystancji izolacji 3.7 5.4.9
j) rezystancji zestyku 3 .5:4.10
k) obcigzalnoséci zwojnic 3. 10 B.bdl
1) wytrzymalosci na suche
goraco 3.12 5.4.12
m) wytrzymaloéci na zimno 3,13 5.4.13
n) wytrzymalo$ci na wilgotne
gorgco stale 3.14 5.4.14
o) wytrzymalosdci na wibracje
sinusoidalne 3.1% 5:4.15
p) wytrzymatosci na udary
wielokrotne 3.16 5.4.16
r) trwalodci 3.17 5417
Tablica 4
Liczno$é partii SN W
szltvuk ! ?
n m, mz n m,, mz
1 2 3 4 5 6 7
do 50 5 0 1| 80f| of 1
51: 150 20 1 2| 8% ol 1
151 + 280 32 2 3 80 ] b
281 + 500 50 3 4 80 o] 1
501 s+ 1200 80 5 6 80 0 1
1201 + 3200 125 7 8 80 0 1

1)Dla partii o licznoéci mniejszej niz 80 sztuk - kon-

trola 100 %.

- Poziom kontroli - 1 ogdlny wg PN-79/N-03021 p. 2.4.
- Wadliwoé¢ dopuszczalna - wg tabl. 5.
- Wybdr i stosowanie planu badania - jednostopniowy

plan badania dla kontroli normalnej wg PN-79/N-03021.

Tablica 5
Sprawdzenia wg tabl. 3 Wadliwoéé dopuszczalna
poz. w, , max
a), b), c), e), g) 2,5%
f) 0,15%
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5.2.2. Pobieranie prébek do badan pelnych. Do badan

pelnych nalezy pobraé sposobem losowym na $lepo 15 sztuk
klapek o jednakowej wartoéci rezystanc)i znamionowej i pod-
daé je badaniom niepelnym wg tabl. 3 a) = g).

Jezeli w badaniach niepelnych 15 sztuk klapek przeszio
badanie z wynikiem dodatnim, to z prdbki nalezy metodg
losowg wylaczyé 1 sztuke, a pozostale podda¢ badaniom wg

podziatu i kolejnoéci podanej w tabl. 6.

Tablica 6

Sprawdzenia Numer badanej klapki

wve
wbl. 3y 1513 4|5]6]|7(8]9| 10| 11| 12] 13 14

poz.

h), i), 1) x fx b [ xfxfx|x|x|x] x x X x b
k) x |x |x

1); m); n) x [x |x [x

o), p) x|x| x ]
r) x x % x

5.3. Warunki atmosferyczne. Wszystkie badania nalezy
przeprowadzié¢ w warunkach wg PN-81/E-04550.00 p. 2.1,
jezeli w odpowiednich wymaganiach i opisie badari nie po-
dano inaczej. Przed badaniami klapki powinny pozostawad
w tych warunkach co najmniej 24 h. Przerwy migdzy posz-
czegdlnymi wspdlzaleznymi prébami  klimatycznymi nie po-

winny byé wieksze niz 3 d.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie wymiardw tolerowanych nalezy wy-

konaé przyrzgdami umozliwiajgcymi pomiar z dokladnosciqg

podang na rysunkach, a wymiary nietolerowane powinny by¢é

sprawdzone przyrzadem o blgdzie wskazai nie wigkszym
niz £0,1 mm.
5.4.2. Sprawdzenie wykonania, cechowania i pakowa-

nia nalezy wykonaé przez ogledziny nieuzbrojonym okiem i

przy uzyciu odpowiednich narzedzi i przyrzaddw.

5.4.3. Sprawdzenie wykonczenia pod wzgledem wygla-

du i jednorodnosci pokryé nalezy wykonad przez ogledziny
nieuzbrojonym okiem. Lutownos§é koncdwek lutowniczych na-
lezy sprawdzié wg PN-60/T-04550 p. 3.16 przy uzyciu lu-
townicy w 5 losewo wybranych klapkach na 10 losowo wy-
branych kodcdwkach lutowniczych, ktére nie byly uprzed-

nio lutowane.

5.4.4. Sprawdzenie nacisku stykowego nalezy wykonad

za pomocg dynamometru o doktadnosci 25 %. Odczyt z dyna-
mometru nalezy wykonaé w chwili otwarcia obwodu elek-
trycznego (zamknigtego przez badany zestyk) wskutek roz-
warcia zestyku, za pomoca dynamometru przylozonego do

sprezyny na osi styczek.

5.4.5. Sprawdzenie rezystancji cewki nalezy wykonaé

przyrzgdem klasy co najmniej 1,5.

5.4.6. Sprawdzenie wytrzymaloéci clektrycznej izola-

¢ji nalezy wykonaé za pomocg urzadzenia probierczego o
mocy znamionowej co najmniej 0,25 kVA. Napigcie probier-

cze nalezy mierzy¢ przyrzgdem klasy co najmniej 2,5.

5.4.7. Sprawdzenie czulodci nalezy wykonaé w obwo-

dzie pradu stalego o napigciu 12 V, przy wlagczeniu w sze-
reg z cewkg klapki rezystora redukcyjnego.

Powracanie kotwicy klapki do pierwotnego jej polozenia
nalezy sprawdzié przez przylaczenie do cewki klapki na-
pigcia 30 V pradu stalego na 1 min. Po odlaczeniu tego na-
piecia kotwica powinna powrdcié do pierwotnego polozenia.

Podczas badania klapki powinny byé umocowane w  po-

zycji, w ktdrej pracujg.

5.4.8. Sprawdzenie materialdw nalezy wykonaé na pod-

stawie dokumentéw kontroli technicznej z badani dostaw po-
szczegdlnych materiatéw i podzespoldw.
Na zgdanie odbiorcy nalezy sprawdzié material styczek

za pomocg analizy chemiczne).

5.4.9. Sprawdzenie rezystancji izolacji nalezy wyko-

naé przyrzadem o blgdzie wskazan nie wigkszym niz x10 %,

5.4.10. Sprawdzenie rezystancji zestyku nalezy wyko-

naé¢ metodg i przyrzadami pozwalajacymi na wykonanie po-

miaru z bledem nie wig¢kszym niz £5 %.

5.4.11. Sprawdzenie obciagzalnosci zwojnic nalezy wy-

konaé przy stalym napieciu o wartosci ustalajgce) moc zgod-
nie z tabl.2 w chwili rozpoczecia préby. Sprawdzenie na-
piecia i pradu nalezy wykonaé przyrzgdami klasy co naj-
mniej 1,5. Po 24 h od zakonczenia badan nalezy sprawdzié
rezystancje cewki wg 5.4.5, rezystancjg izolacji wg 5.4.9

i caulosé wg 5.4.7.

5.4.12. Sprawdzenie wytrzymalogci na suche goraco

nalezy wykonaé zgodnie z PN-73/E-04550.02 p.2.
Po prdbie i 2 h regeneracji nalezy sprawdzié przez o-
gledziny, czy klapka nie ma uszkodzen oraz zmierzyé c-u-

lodé wg 5.4.7.

5.4.13. Sprawdzenie wytrzymaloéci na zimno

wykonaé zgodnie z PN-73/E-04550.01 p.2.

nalezy

Po prébie i 2 h regeneracji nalezy sprawdzié¢ przez o-
gledziny, czy klapka nie ma uszkodzer oraz zmierzyé czu-

toéé wg 5.4.7.

5.4.14. Sprawdzenie wytrzymalo$ci na wilgotne goraco

stale nalezy wykonaé zgodnic z PN-73/E-04550.03 p.2. Na
czas wykonania prdby miedzy nie stykajace sig sprezyny
oraz miedzy uzwojenie a korpus nalezy podigczyé Zrddla
pradu statego o napigciu 50 2 V. Korpus powinien byé

polaczony z biegunem dodatnim.
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Po prébie i 2 h regeneracji nalezy sprawdzié przez o-
gledziny, czy nie ma uszkodzen 1 czy spelnione sg wyma-
gania wg 3.4 (lutowno$é), 3.7, 3.9, 3.11. Po prébach
nalezy rozebraé uklad sprezyn i sprawdzié przez ogledziny
nieuzbrojonym okiem, czy na sprezynach nie wystgpita ko-

rozja.

5415,

soidalne nalezy wykonaé zgodnie z PN-73/E-04550.06 p.2.

Sprawdzenie wyirzymalosci na wibracje sinu-

Klapki bez listwy z tarczkami nalezy umocowaé w polozeniu
bocznym wzgledem kierunku wstrzaséw na specjalnym wspor-
niku, umocowanym w sposdb sztywny na stole wsirzgsarki
wibracyjnej.

Po prébie nalezy sprawdzié przez ogledziny,czy w klap-

ce nie wystgpily uszkodzenia lub obluzowania czg¢éci oraz
zgodnoéé z wymaganiem wg 3,11,
5.4.16. Sprawdzenie wytrzymalosci na udary wielo-

krotme nalezy wykonaé zgodnie z PN-73/E-04550.05. Klap-
ki w pudetku, opakowane zgodnie z 4.1, nalezy umocowac w
sposdb sztywny na stole wsirzgsarki udarowej.
Po prébic nalezy sprawdzié¢ przez ogledziny, czy w
klapce nie wystgpily uszkodzenia oraz sprawdzié zgodnosdé

z wymaganiem wg 3.11.

5.4.17. Sprawdzenie trwalodci nalezy wykonaé za po-

5.5. Ocena wynikdéw badari

5.5.1. Wynik badati niepeinych nalezy uznaé za dodat-

ni, jezeli w prébee liczba klapek odpowiadajacych wymaga-

niom normy nie przekracza liczby m, podanej w tabl.4.

za dodatni,

5.5.2. Wynik badan pelnych nalezy uznaé
jezeli nie wigcej niz jedna klapka w prébce nie spetnita wy-
magarn normy wg tabl.3.

Prébe wytrzymatosci elektrycznej izolacji powinny

przej$é z wynikiem dodatnim wszystkie klapki,

5.5.3. Ocena partii. Partie klapek nalezy uznaé za zgod-
ng z wymaganiami normy, jezeli wynik ostatniego badania

pelnego oraz wyniki badar niepeinych sq dodatnie.

5.6. Zaswiadczenie wytwdrey o wynikach badaf. Na 2q-

danie odbiorcy wytwdrca obowigzany jest przedstawié za-
Swiadczenie o wyniku ostatnio przeprowadzonych badar pel-

nych.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA
Z WYMAGANIAMI NORMY

Partiq klapek uznang za niezgodng z wymaganiami nor-

mocq urzadzenia mechanicznego, wyposazonego w licznik my wytworca ma prawo przesortowad lub poprawié i przed-
rejestrujgcy liczbe zadziatan. stawié do powtérnych badard.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Gdarskie Zaklady

Teleelektroniczne TELKOM-TELMOR.

2. Istotme zmiany w stosunku do BN-71/3283-14

a) uaktualniono wymagania technoklimatyczne na zgod-
noéé z PN-81/E-04550.00,
b) uwzgledniono postanowienia wg PN/N-03010 oraz

PN-79/N-03021,
¢) uvaktualniono normy zwigzane,

d) wprowadzono jednostki miar w ukladzie S1.

-
3. Normy zwigzane

PN-81/E-04550.00 Wyroby elektrotechniczne. Prdby $ro-
dowiskowe. Postanowienia ogdlne

PN-73/E-04550.01 - - Préba A - zimno

PN-73/E-04550.02 - - Préba B - suche gorgco

PN-73/E-04550.03 - - Préba Ca - wilgotne gorgco state

PN-73/E-04550.05 ~ - Préba E - udary mechaniczne
PN-73/E-04550.06 - - Préba Fc - wibracje sinusoidalne

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakoéci. Losowy  wy-
bér sztuk do prdébek
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakoéci.  Kontrola

odbiorcza wedtug oceny alternatywnej. Plany badania
PN-60/T-04550 Elementy urzgdzer elektronicznych. Meto-
dy badan odpornoéci klimatycznej i mechanicznej
BN-79/3200-01 Urzgdzenia telekomunikacyjne. Podzial w
zaleznodci od warunkdw $rodowiskowych i program ba-
danii $rodowiskowych

BN-81/3210-01 Zestyki. Ogdlne wymagania i badania

Pozostale normy zwigzane podano w tabl.1.

4. Symbol wg SWW - 1159-11.




