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1. WSTEP

1.1. Przedmiot arkusza normy. Przedmiotem arkusza
normy sa mechanizmy wybierakéw podnoszaco-obro-
towych 32 AB.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy — wg
BN-85/3283-06/00 p. 1.2

1.3. Okreslenia

1.3.1. zespot spreziyn czotowych N — zespot (ruchu
podnoszacego) przechodzacy w stan roboczy na po-
czatku pierwszego kroku mechanizmu w ruchu podno-
szacym 1 pozostajacy w tym stanie do chwili powrotu
mechanizmu do pozycji wyjsciowe;j.

1.3.2. zespot sprezyn czotowych NR — zesp6t (ruchu
obrotowego) przechodzacy w stan roboczy na poczatku
pierwszego kroku mechanizmu w ruchu obrotowym
1 pozostajacy w tym stanie do chwili zakonczenia kroku
dwunastego.

1.3.3. zesp6l sprezyn czotowych S — zespot (jede-
nastej pozycji) przechodzacy w stan roboczy po wejsciu
szczotek mechanizmu na pozycj¢ jedenasta w ruchu
obrotowym i pozostajacy w tym stanie do chwili wy-
konania kroku dwunastego.

1.3.4. zespét sprezyn czotowych NPA gorny — zespot
(okreslonego poziomu) przechodzgcy w stan roboczy
w ruchu podnoszacym przy wejSciu mechanizmu na
okreslony poziom.

1.3.5. zesp6t sprezyn czolowych NPB dolny — zespot
(okreslonego poziomu) przechodzacy w stan roboczy
w ruchu podnoszacym przy wej$ciu mechanizmu na
okres$lony poziom.

1.3.6. zesp6t sprezyn V — zespol (przerywacz ruchu
podnoszgcego) przechodzacy w stan roboczy przy kaz-
dorazowym zadzialaniu elektromagnesu podnoszacego.

1.3.7. zespot sprezyn R — zespdt (przerywacz ruchu
obrotowego) przechodzacy w stan roboczy przy kazdo-
razowym zadziataniu elektromagnesu obrotowego.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat. Ze wzgledu na budowg i wyposazenie
rozroznia si¢ mechanizmy wybierakéw podnoszaco-
-obrotowych 32 AB wedlug oznaczen numerami kata-
logowymi (numerami rysunkow).

2.2. Oznaczenie mechanizmu powinno zawiera¢ co
najmnicej:

a) nazwe¢ Mechanizm wybieraka 32 AB,

b) numer katalogowy (numer rysunku),

C) numer normy.

2.3. Przyktad oznaczenia mechanizmu wybicraka
podnoszaco-obrotowego 32 AB o numerze katalogo-
wym T2/A-4475-004-6:

MECHANIZM WYBIERAKA 32 AB T2/A-4475-004-6
BN-87/3283-06/03

3. WYMAGANIA

3.1. Giéwne wymiary — wg rys. 1, odchytki wymia-
row nietolerowanych wg BN-68/3380-01.

Zgtoszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Teleelektronicznego TELKOM-TELPRO
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3.2. Gléwne czgséci sktadowe i materialy — wg tabl. [
Tablica 1
Nazwa cz¢sci Materiat!)
Korpus stop aluminiowy AK-9 wg PN-76/H-88027
Podpory blacha do tloczenia ZITT wg PN-81/H-92121

Podstawa dolna

Elektromagnes cewka rdzen zeliwo magnetyczne Zm-!
d $7aC
POCHOSTREY zZwojnica przewod DNE wg PN-75/E-90206
I obrotowy
kotwica kotwica blacha magnetyczna E3 wg PN-70/H-92133
k letn:
ompletna phyika
ramig blacha do ttoczenia ZIIT wg PN-81/H-62121
przesuwacz

sprezyna odciggowa

tasma stalowa 60S2A wg PN-74/H-92329

ptytka niemagnetyczna

ta§ma M63r wg PN-80/H-92816

Watek 7z piasta piasta

pr¢t wyciskany okragly MASS wg PN-82/H-93620/05

watek

pr¢t okragly szlifowany NWI1 wg PN-76/H-93006

spr¢zyna srubowa

drut spr¢zynowy D8SA wg PN-71/M-80057

Zespot sprezyn wspornik blacha do tloczenia ZII'T wg PN-81/H-92121
sprezyna tasma MZNI18-z9 wg BN-78/0822-07
styczka drut Ag2 wg PN-72/H-93841 lub AgPd30

') Podano przyktadowo.

3.3. Wykonanie — wg BN-85/3283-06/00 p. 2.3.

Zwojnice cewek elektromagneséw powinny byé owi-
nigte materiatem izolacyjnym. Owinigcie to nie powinno
da¢ si¢ przesuwaé wzgledem zwojnic.

Kabelki do szczotek powinny by¢ zwigzane w wigzki
w taki sposob, aby w czasie ruchu szczotek nie zacze-
piaty o nie.

Ptytka tlumigca powinna cala powierzchnia przyle-
ga¢ do podstawy dolnej.

3.4. Wykoiiczenie — wg BN-85/3283-06/00 p. 2.4.

3.5. Rezystancja zwojnic elektromagneséw. Znamio-
nowa rezystancja zwojnic elektromagneséw powinna
wynosi¢ 50 ). Maksymalna dopuszczalna odchytka re-
zystancji zwojnic, odniesiona do temperatury 20 £5°C.
nie powinna przekracza¢ £109% wartosci znamionowej.

3.6. Zdolno$¢ dziatania elektromagnesow. Elektro-
magnesy mechanizmu zaloZzonego w sposob wlasciwy
na zespol pol stykowych potki z wielokrociem powinny
dziata¢ prawidiowo od impulséw wybierczych o wspot-
czynniku impulsowania (stosunku czasu trwania przer-
wy do czasu trwania zwarcia) 10/90 1 65/35, nadawa-
nych z czgstotliwoscig 12 Hz, przy napigciu zasilania
50 £2 V.

-3.7. Obcigzalno$é zwojnic elektromagnesow. Cewki
elektromagnesow powinny wytrzymaé obcigzenie napig-
ciem 50 £2 V w ciggu | min oraz obcigzenie mocg
5 W przez 1 h w temperaturze otoczenia 25 £5°C.

Po proébie rezystancja izolacji migdzy zwojnicg cewki
a rdzeniem nie powinna ulec zmianie.

3.8. Rezystancja izolacji mierzona w warunkach po-
danych w BN-85/3283-06/00 p. 2.5 powinna wynosié:

— miedzy poszczegblnymi spr¢zynami, nicrozwarty-
mi parami szczotek oraz migdzy tymi elementami a kor-

pusem — co najmniej 500 M),
— miedzy zwojnica cewki a rdzeniem elektromagne-
su — co najmniej 100 M.

Po prébic wytrzymatosci na wilgotne gorgco stale
wg 3.20 — nie mniej niz 10 M.

3.9. Wytrzymatosé elektryczna. 1zolacja migdzy czes-
ciami jak w 3.8 — wg BN-85/3283-06/00 p. 2.6.

3.10. Rezystancja zestykow w stanic zamknigcia sty-
czek, mierzona miedzy koncowkami lutowniczymi ze-
styku, nie powinna by¢ wigksza niz 0.06 (1, a po probie
wytrzymato$ci na wilgotne goraco state wg 3.20 — nie
powinna by¢ wigksza niz 0.20 (L

3.11. Regulacja mechanizmu powinna by¢ rzgodna
z instrukcjg regulacji mechanizmu wybierakoéw podno-
szgco-obrotowych 32 AB.

3.12. Dzialanie mechanizmu. Tuleja z piasty, z¢batka
i szczotkami powinna, pod dzialaniem elektromagnesu
podnoszacego, podnosic¢ si¢ ruchem skokowym od po-
zycji wyjsciowej do dowolnego poziomu [ + 101 po-
zostawaé na ‘nim dzigki oddzialywaniu zapadki pio-
nowej.

W czasie dziatania elektromagnesu obrotowego tuleja
powinna wykonaé¢ skokami ruch obrotowy 1 ustawic
si¢ na jednej z pozycyi [/ <+ [l wybranego poziomu,
a nastgpnie pozostaé na niej na skutek dziatania zapad-
ki obrotowej. Na pozycji /2 tulcja powinna spadac
ponizej poziomu /I, a nastgpnic wraca¢ do pozycji wyj-
sciowej.
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Szczotki poziome powinny by¢ tak ustawione, aby
w ruchu pionowym ustawialy sie naprzeciw wycinkow
odpowiednich pozioméw pola stykowego, a w ruchu
obrotowym zatrzymywaly si¢ posrodku wycinkéw sty-
kowych pola.

Szczotki pionowe powinny by¢ tak ustawione, aby
zatrzymywaly si¢ posrodku wycinkéw stykowych pola
pionowego.

Dokladne ustawienie szczotek wykonuje si¢ po za-
tozeniu mechanizmu na zespét pol stykowych potki
z wielokrociem.

Zespoty sprezyn powinny pracowac jak podano w
131 + 1,37

3.13. Szybkosci ruchow tulei z piasta. Po zalozeniu
mechanizmu w sposob dla niego wiasciwy na zespot
pol stykowych potki wielokrocia, szybkosci ruchéw
piasty przy napigciu  zasilania elektromagnesow
46 10,5 V 1 napedzie przez odpowiednie przerywacze
powinny wynosi¢ co najmniej:

— w ruchu podnoszacym — 27 krokow/s,

— w ruchu obrotowym — 35 krokow/s.

3.14. Wytrzymato$¢ spoiny styczek zgrzewanych na
$cinanie powinna by¢ zgodna z BN-81/3210-01 p. 3.14.

»3.15. Trwalos¢. Mechanizm wybieraka zalozony w
sposob dla niego wiasciwy na odpowiedni zesp6t pol
stykowych potki z wielokrociem powinien wytrzymac
tacznie 1 000 000 pelnych zadzialan na wszystkich po-
ziomach (ruchy robocze szczotek i powrdt do pozycji
spoczynkowe]) przy napi¢ciu zasilania elektromagnesow
50 £2 V.,

W czasie proby i1 po probie zestyki powinny w spo-
sob pewny zamykac i przerywaé obwody elektryczne.

W czasie préby jedna potowa zestvkéw wybranych
losowo powinna by¢ obcigzona pradem o natg¢zeniu
200 =10 mA w obwodzie bezindukcyjnym bez gasika
iskry, a druga potowa zestykéw — pradem o natg¢zeniu
100 +5 mA w obwodzie indukcyjnym bez gasika iskry
przy napigciu 50 £2 V pradu statego.

Erozja styczek w czasie trwania proby i po jej za-
konczeniu nie powinna zwigkszy¢ rezystancji przejscia
powyze; 0,1 Q dla zestykdéw obcigzonych pradem
200 £10 mA w obwodzie bezindukcyjnym i 0,2 Q dla
zestykoéw obcigzonych pradem 100 5 mA w obwodzie
indukcyjnym.

Ubytki wysokosci styczek lub wglgbienia spowodo-
wane erozjg po probie nie powinny by¢ wigksze niz
0,15 mm.

Naciski spr¢zyn stykowych w czasie proby 1 po jej
zakonczeniu nie powinny roznic sig¢ wigeej niz 20% od
wartosct zmierzonej przed proba, a odlegto$¢ stykowa
styczek nie powinna by¢ mniejsza niz 0,2 mm.

W czasic proby 1 po jej zakonczeniu mechanizm po-
winien spelniaé wymagania wg 3.6, 3.8, 3.12 i 3.13.

3.16. Wytrzymatos¢ na udary — wg BN-85/3283-06/00
. 2.7,

Po probie mechanizmy powinny spetnia¢ wymagania
wg 3.11.

3.17. Wytrzymatosé na wibracje sinusoidalne — wg
BN-85/3283-06/00 p. 2.8.

Po préobie mechanizmy powinny spetnia¢ wymagania
wg 3.11.

3.18. Wytrzymalos¢ na suche gorgco — wg BN-85/
3283-06/00 p. 2.9.

Po probie mechanizmy powinny spetnia¢ wymagania
wg 3.4, 3.11 i 3.12.

3.19. Wytrzymato$é¢ na
3283-06/00 p. 2.10.

Po prébie mechanizmy powinny spetnia¢é wymagania
wg 3.4, 3.11 1 3.12.

zimno — wg BN-85/

3.20. Wytrzymalos¢ na wilgotne gorgco state — wg
BN-85/3283-06/00 p. 2.11.

Po préobie mechanizmy powinny spetnia¢ wymagania
wg 3.4, 3.10, 3.11 1 3.12.

Po wszystkich probach klimatycznych mechanizmy
powinny spetnia¢ wymagania wg 3.8 1 3.9.

3.21. Cechowanie. Na mechanizmie nalezy umiescié
w sposob trwaty 1 czytelny co najmniej:
— na korpusie:

a) nazwe lub znak wytwérni,

b) numer katalogowy (numer rysunku),

¢) numer kolejny mechanizmu,

d) numer normy,

e) dwie ostatnie cyfry roku wykonania,
— na cewkach elektromagneséw:

f) rezystancj¢ zwojnicy,

g) liczbg zwojow,

h) rodzaj i $rednicg przewodu nawojowego,

1) numer rysunku cewki,
— na zespotach sprezyn:

j) numer rysunku ztozeniowego zespotu,
— na uktadach zestykow:

k) numer rysunku zlozeniowego uktadu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie jednostkowe. Mechanizm nalezy pa-
kowaé w dopasowane do niego sztywne pudetko w taki
sposob, aby nie mial w nim swobodnego ruchu. Na
pudetku nalezy umiesci¢ co najmniej:

a) nazw¢ lub znak wytworni,

b) oznaczenie wg 2.3,

c¢) rok produkeji.

4.2. Pakowanie transportowe, przechowywanie i trans-
port — wg BN-85/3283-06/00 p. 3.2 + 3.4.

Do transportu dopuszcza si¢ pakowanie mechaniz-
méw (W miarg mozliwoscl o tym samym numerze kata-
logowym) bez opakowania jednostkowego wg 4.1.

5. BADANIA

5.1. Program badan — wg BN-85/3283-06/00 p. 4.1.

Badania petne obejmuja sprawdzenia wg tabl. 2.

Badania nicpetne obejmujg sprawdzenia wg tabl. 2
poz. a) + 1i).
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Tablica 2
Sprawizenic Wymagania Badania
wg wg
a) wymiarow 3.1 W
b) wykonania, ccchowania, pakowa- | 3.3, 3.21, 4.1 553
nia
¢) wykonczenia 3.4 554
d) rezystancji zwojnic elektromagne- 3.5 385
SOW
¢) zdolnosci dziatania elektromagne- 3.6 556
SOW
f) wytrzymatosci elektrycznej 3.9 8.5.9
g) regulacji mechanizmu 3kl 5.5.11
h) dziatania mechanizmu 3.12 5.5.12
1) szybkosci ruchéw mechanizmu 3.13 5.5.13
J) gtéwnych cz¢sci skiadowych | ma- 3.2 5.5.2
teriatow
k) obcigzalnosci zwojnic elektro- 3.7 5.5.7
magnesow
1) rezystancj izolacji 38 558
m) rezystancji zestykoéw 3.10 5.5.10
n) wytrzymatodci  spoiny styczek 3.14 5.5.14
zgrzewanych na Scinanie
o) trwatosci 3.15 S5.5.15
p) wytrzymaloéci na udary 3.16 5.5.16
r) wytrzymatosci na wibracje sinuso- 3.17 3347
idalne
s) wytrzymatosci na suche gorgco 318 5.5.18
t) wytrzymalo$ci na zimno 3.19 5.5.19
u) wytrzymatosci na wilgotne gorgco 3.20 5.5.20
stale

5.4. Ogolne warunki badan — wg BN-85/3283-06/00
p. 44.

5.5. Opis badan

5.5.1. Sprawdzenie
3283-06/00 p. 4.5.1.

5.5.2. Sprawdzenie gtéwnych cze¢sci skfadowych i ma-
teriatow — wg BN-85/3283-06/00 p. 4.5.2.

wymiarow — wg BN-85/

5.5.3. Sprawdzenie wykonania, cechowania i pakowa-
nia — wg BN-85/3283-06/00 p. 4.5.3.

5.5.4. Sprawdzenie BN-85/
3283-06/00 p. 4.5.4.

Sprawdzenie lutowno$ci nalezy wykona¢ na 10%
koncdéw lutowniczych wybranych losowo z mechaniz-
mow.

5.5.5. Sprawdzenie rezystancji zwojnic elektromagne-
sow nalezy wykona¢ przyrzadem klasy co najmniej 1.5,

wykonczenia — wg

5.5.6. Sprawdzenie zdolnosci dziatania elektromagne-
sow nalezy wykonaé za pomocg impulsatora impulsow
w ukladzie jak na rys. 2, nadajgc impulsy do zwojnicy
elektromagneséw: najpierw podnoszgcego, a nastgpnie
obrotowego.

Elektromagnes podnoszacy lub obrotowy powinien
prawidlowo uruchamiaé szczotki.

f=12Hz
tp=10% tp=65%

5.2. Kontrola jakosci — wg BN-85/3283-06/00
42,1 + 423, 2
g’ a) Wadliwo$é dopuszczalna — wg tabl. 3 ] | Ny -] s
g A ] LI w7 w2
Tablica 3 £ — A przekaznik nie znieksztal -
20045 1 -cajgey impulsow wybierczych
Grupa Wymagania wg tabl. 2 | Wadliwo$¢ dopuszczalna
wymagan poz. w2 maksimum
. =
| a), b, ¢). ). e), g), h). i) 2.5% -5 28 G2
(&7
: B (ke dopuos;lcozf sic sk Rys. 2. Uklad do pomiaru szybko$ci swobodnego ruchu podno-
wadliwych w prébee) SREe0
b) Wybér i stosowanie planu badania — wg BN-85/ 5.5.7. Sprawdzenie obciazalno$ci zwojnic elektro-

3283-06/00 p. 4.2.5.

5.3. Pobieranie probek do badan pelnych — wg BN-85/
3283-06/00 p. 4.3.

Pobrane do badan mechanizmy nalezy poddac bada-
niom niepetnym wg tabl. 2 poz. a) + 1). Jezeli wszy-
stkie mechanizmy przeszly badania niepeine z wynikiem
dodatnim, nalezy losowo wylaczy¢ jeden mechanizm,
a pozostate podda¢ badaniom wedtug podziatu poda-
nego w tabl. 4.

Tablica 4
Sprawdzenie wg tabl. 2 Numer badanego mechanizmu
P 1l2|3]4|s]6]|7|8]9|i0)it)i2
b xlixlxfxtxlxlxlx]xix)x]x
k), n), p), 1) LixTx]x
m), 0) x| xtx|]x
$), 1), u) Xx{x]x|x

magnesow nalezy wykonac¢ przy staltym napigciu o war-
tosci ustalajacej moc S W w chwili rozpoczecia bada-
nia. Sprawdzenie napigcia 1 pradu nalezy wykonac przy-
rzadami klasy co najmniej 1.5.

Po 24 h od zakonczenia badan nalezy powtorzyc
probe S5.5.8.

5.5.8. Sprawdzenie rezystancji izolacji — wg BN-85/
3283-06/00 p. 4.5.5.

5.5.9. Sprawdzenie wytrzymalosci elektrycznej — wg
BN-85/3283-06/00 p. 4.5.6.

5.5.10. Sprawdzenie rezystancji zestykow nalczy wy-
konaé przy obcigzeniu zestykow pradem 50 mA stalym
lub przemiennym o czgstotliwosci 50 Hz, w obwodzie
zasilanym napig¢ciem 6 *1 V. metoda i przyrzadami
umozliwiajgcymi uzyskanie pomiaru o bl¢dzie nie wigk-
szym niz +5%.

5.5.11. Sprawdzenie regulacji mechanizmu nalezy wy-
konaé przy uzyciu odpowiednich narz¢dzi wg BN-73/
3228-02.
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5.5.12. Sprawdzenie dziatania mechanizmu nalezy wy-
kona¢ za pomocg urzadzenia i napgdu mechanizmu
wg 5.5.15. Mechanizm powinien wykonaé 5000 petnych
zadziatan (ruchy swobodne szczotek 1 powrét do po-
zycji spoczynkowej). W czasie badania mechanizm nie
powinien si¢ zacig¢, szczotki nie powinny wej$¢ na
niewla$ciwy poziom, a wszystkie zespoly sprezyn sty-
kowych powinny dziataé¢ zgodnie z ich przeznaczeniem.

5.5.13. Sprawdzenie szybkosci ruchéw mechanizmu
nalezy wykona¢ dla ruchu podnoszgcego wg rys. 3,
a dla ruchu obrotowego wg rys. 4, podnoszac szczotki
mechanizmu r¢eznie do 5 poziomu.

Pomiar nalezy wykonaé np. za pomoca impulsografu
napi¢gciowego, a pomiar napigcia — przyrzadem klasy
co najmniej 1,5.

+ L o
2004 1 Impulsograf
(zaciski
_ v pisaka)
s
L +
[BN-87/3283-06/03-3]
Rys. 3. Uktad do pomiaru szybkosci swobodnego ruchu podno-
SZ4Ccego
- + ‘:] IL O
2005 1 Impulsograf
2 (zacisk(
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Rys. 4. Uktad do pomiaru szybkosci swobodnego ruchu obrotowego

5.5.14. Sprawdzenie wytrzymatosci spoiny styczek
zgrzewanych na S$cinanie nalezy wykona¢ wg BN-81/
3210-01 p. 4.2.14 na 10% losowo wybranych styczek
w kazdym z badanych mechanizmoéw.

5.5.15. Sprawdzenie trwaltosci nalezy wykonac za po-
mocg urzadzenia wyposazonego w licznik o bledzie
wskazan nie wigkszym niz 0,05%, rejestrujacy liczbe
pelnych zadziatan.

Mechanizm wybieraka powinien otrzymac naped dla
ruchu podnoszacego w formie impulséw pradu statego
o czgstotliwosci 10 Hz, podawanych bezposrednio do
zwojnicy elektromagnesu V. Ruch obrotowy powinien
odbywac¢ si¢ przez przerywacz ruchu obrotowego R.

Badanie szczotek nalezy wykona¢ wg BN-86/
3283-06/02 p. 5.5.9. Szczotki mechanizmu powinny
wchodzi¢ na rdézne poziomy.

W czasie badania dopuszcza si¢ korektg¢ regulacji
i smarowanie mechanizmu po kazdych 100 000 petnych
zadziatan oraz wymiang szczotek co 250 000 zadziatan.
W czasie ostatnich 5000 zadziatan nalezy mechanizm
podda¢ sprawdzeniu £.5.12.

Po badaniu nalezy powtdrzy¢ sprawdzenia 5.5.6,
5.8, 5.5.10. S.5.11 w zakresie regulacji zestykow wg
S.13.

Ubytek materiatu styczki nalezy mierzy¢ czujnikiem
¢ uokladnos$ct wskazan 0,01 mm.

5.5.16. Sprawdzenie wytrzymatosci na udary — wg
BN-85/3283-06/00 p. 4.5.7.

Po préobie nalezy powtérzyé sprawdzenie 5.5.11.

5.5.17. Sprawdzenie na wibracje sinusoidalne — wg
BN-85/3283-06/00 p. 4.5.8.

Po probie nalezy powtérzy¢ sprawdzenie 5.5.11.

5.5.18. Sprawdzenie wytrzymatosci na suche gorjco
— wg BN-85/3283-06/00 p. 4.5.9.

Podczas proby mechanizmy powinny by¢ uruchamia-
ne jak przy prébie trwatosci 5.5.15 bez obcigzenia ze-
stykow.

Po probie nalezy powtdrzy¢ sprawdzenia 5.5.4, 5.5.11
I 55.12.

5.5.19. Sprawdzenie wytrzymato$ci na zimno — wg
BN-85/3283-06/00 p. 4.5.10.

Po probie nalezy powtdrzy¢ sprawdzenia 5.5.4, 5.5.11
i 5.5.12.

5.5.20. Sprawdzenie wytrzymalo$ci na wilgotne goraco
state — wg BN-85/3283-06/00 p. 4.5.11.

Podczas proby spr¢zyny stykowe, sgsiednie pary
szczotek, sprezyny przerywaczy nalezy potaczy¢ z bie-
gunami zrodla pragdu S0 2 V w taki sposob, aby
sgsiednie sprezyny, pary szczotek w stanie rozwartym
byvly potaczone z przeciwnymi biegunami zrodla pradu.

Po prébie nalezy powtdrzy¢ sprawdzenia 5.5.4,5.5.10,
5511 § 54502

Po wszystkich prébach klimatycznych nalezy powto-
rzyé sprawdzenia 5.5.8 1 5.5.9.

5.6. Oceny wynikow badan — wg BN-85/3283-06/00
p. 4.6.

5.7. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan — wg
BN-85/3282-06/00 p. 4.7.

(W

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Postgpowanie z partia uznang za niczgodng z wy-
maganiami normy — wg BN-85/3283-06/00 rozdz. S.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Zaklady Wytworeze Urzg-
dzen Telefonicznych TELKOM-ZWUT, Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-77/3283-06/03

a) uwzgledniono postanowienia znowelizowanego ark. 00,

b) zmieniono wadliwo$é dopuszczalng wo.

3. Normy zwigzane
PN-75/E-90200 Przewody nawojowe emaliowane miedziane okragle.
Wymagania
PN-76/H-88027 Odlewnicze stopy aluminium. Gatunki
PN-81/H-92121 Blacha stalowa cienka do tloczenia
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PN-70/H-92133 Stal niskowgglowa magnetycznie migkka walcowana
na gorgco. Bednarka 1 blachy

PN-74/H-92329 Tasma walcowana na zimno ze stali konstrukcyjnej
1 sprezynowej

PN-80/H-92816 Mosigdz. Tasmy

PN-76/H-93006 Prg¢ty tuszczone oraz pregty i druty ciagnione ze
stali narzg¢dziowe)

PN-82/H-93620/05 MiedZ i stopy miedzi. Prety wyciskane okragle.
Wymiary

PN-72/H-93841 Srebro i stopy srebra. Drut

PN-71/M-80057 Druty sprgzynowe. Druty ze stali weglowych okrg-
gle, ogblnego przeznaczenia

BN-78/0822-07 Mosiadz wysokoniklowy. Blachy i taSmy na spre¢zyny

BN-81/3210-01 Zestyki. Ogdlne wymagania i badania

BN-73/3228-02 Zestawy narzedzi do konserwacji tgcznic telefonicz-
nych (norma arkuszowa)
BN-85/3283-06/00 Wybierak 32 AB. Wspolne wymagania 1 badania
BN-86/3283-06/02 Wybierak 32 AB. Szczotki
BN-68/3380-01 Urzadzenia elektryczne i teleelektryczne. Tolerancje
warsztatowe wymiaréw liniowych 1 katowych
4. Instrukcja regulacji wg p. 3.11 ma numer [-544-012.
Wybierak Strowger'a typ 32 AB o spr¢zynach z blokiem wsporczym.
Regulacja wybieraka.
5. Symbol wg SWW — 1159-1.
6. Wykaz dotychczas ustanowionych arkuszy
BN-85/3283-06/00 Wybierak 32 AB. Wspo6lne wymagania i badania
BN-86/3283-06/01 — Pole stykowe poziome
BN-86/3283-06/02 — Szczotki



