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N O R M A B R A N Ż O WA BN-87 
ELEMENTY 3283-06/03 

! PODZESPOŁY Wybierak 32 AB URZĄDZEŃ Zamiast 
TELETECHNICZNYCH Mechanizmy BN-77/ 3283-06/03 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot arkusza normy. Przedmiotem ark usza 
no rm y są mechanizmy wybieraków podnosząco-obro
towych 32 AB. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu norm y - wg 
BN-85/3283-06/00 p. 1.2. 

1.3. Określenia 
1.3.1. zespół sprężyn czołowych N - zespół (ruch u 

podnoszącego) przechodzący w stan roboczy na po
czątku pierwszego kroku mechanizmu w ruchu podno
szącym i pozostający w tym stanie do chwili powrotu 
mechanizmu do pozycji wyjściowej. 

1.3.2. zespół sprężyn czołowych NR - zespół (ruchu 
obrotowego) przechodzący w stan roboc zy na początku 
pierwszego kroku mechanizmu w ruchu obrotowym 
i pozostający w tym stanie do chwili za kończenia kroku 
dwunastego . 

1.3.3. zespół sprężyn czołowych S - zespół Uede
nastej pozycji) przechodzący w stan roboczy po wejściu 
szczo tek mechanizmu na pozycję jedenastą w ruchu 
obrotowym i pozostający w tym sta nie do chwili wy
kona nia kroku dwunastego. 

1.3.4. zespół sprężyn czołowych NP A górny - zespół 

(określonego poziomu) przechodzący w stan roboczy 
w ruchu podnoszącym przy wejściu mechanizmu na 
określony poziom. 

1.3.5. zespół sprężyn czołowych NPB dolny - zespół 

(ok reślonego poziomu) przechodzący w stan roboczy 
w ruchu podnoszącym przy wejści u mechanizmu na 
określony poziom . 

Grupa katalogowa 1956 

1.3.6. zespół sprężyn V - zespół (prze rywacz ruchu 
podnoszącego) przechodzący w stan roboczy przy każ
dorazowym zadziałaniu elektromagnesu podnoszącego. 

1.3.7. zespół sprężyn R - zespół (przerywacz ruchu 
obrotowego) przechodzący w stan roboczy przy każdo
razowym zadz iałaniu elektromagr.esu obrotowego. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział. Ze względu na budowę i wyposażenie 
rozróżnia się mechanizmy wybieraków podnosząco

-obrotowych 32 AB według oznaczeń numerami kata
logowymi (numerami rysunków) . 

2.2 . Oznaczenie mechanizmu powinno zawierać co 
najmniej: 

a) nazwę Mechanizm wybieraka 32 AB, 
b) numer katalogowy (numer rysunku), 
c) numer normy. 

2.3. Przykład oznaczenia mechanizmu wybieraka 
podnosząco-obrotowego 32 AB o numerze katalogo
wym T21 A-4475-004-6: 

MECHANIZM WYBI ERAKA 32 AB T2/ A-44 75-004-6 

BN-87/3 283-06/03 

3. WYMAGAN IA 

3.1. Główne wymiary - wg rys. I , odchyłki wymia
rów nietolerowanych wg BN-68/ 3380-01 . 

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Teleelektronicznego TEL KOM-TEL PRO 
Ustanowiona przez Dyrektora Ośrodka Badawczo-Rozwojowego Przemysłu Teleelektronicznego TELKOM-TELPRO 

dnia 11 lutego 1987 r. 
jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1988 r. 

(Dz . Norm. i Miar nr 4 / 1987, poz. 13) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA " 1987. Druk Wyd . Norm. W· wa. Ark . wyd. 0,85 Nakł . 1800 + 40 Zam 1051 / 87 Cena zł 36,00 
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3 .2. Główne części skła dowe materiały - wg tab!. l. 
Tablica 1 

Nazwa aęści Matenal ') 

Korpus stop aluminiowy AK-9 wg PN-76/H-8H027 

Podpory blacha do tloczenia ZIIl wg PN-8!/H-92121 

Podstawa dolna 

Elek tromagnes cewka rdzeń żeliwo magnetyczne Zm-I 

podnoszący 
zwojnica 

i obrotowy 
przewód DNE wg PN-75/E-90200 

kotwica ko twica blacha magnetyczna H wg PN-70/H-92 1.-.-

kompl etna 
płytka 

ramię blacha UO tłoczenia ZI1T wg PN-8 1/ H -92 121 

przesuwacz 

sprężyna odciągowa taśma stalo wa 6OS2A wg PN-74/H-92329 

pł y t ka niemagne tyczna taśma M63r wg PN-80/ H-928 I 6 

Wałek 7 piastą pi asta pręt wyciska n) ok rągly MA5 11 v.g PN -S2/ H -<) 3620/05 

wałek pręt okrągły szli fo\\'an, NWI wg Pł\-76/H-930()6 

spn;żyna śrubowa drm spn;żyno\\')' D85A \.\g PN-71/M-XOO57 

Zespół sprężyn wsporni k b lacha do Iloczenia Z IIT wg PN-8 I IH-9212 I 

sprężyn a laśma MZN 18-z9 wg BN-7U0822-07 

slyczka drut Ag2 wg P"'-72/H -93~41 lub AgPd30 

') Podano p rzy kładowo. 

3.3. W ykonanie - wg BN-85/3283-06/00 p . 2.3. 
Z wojnice cewek elektromagnesów powinny być owi

nię t e materia łem izolacyjnym. Owinięci e to nie powinno 
dać się przesuwać wzgl ędem zwojnic. 

Ka belk i do szczotek powinny być związane w wiązki 
w ta k i sposób , aby w czasie ruchu szczo tek nie zacze
piały o n ie. 

Płytka t ł u m i ąca powinna całą powierzc hni ą przyle
gać do podstawy d o lnej. 

3.4. Wykończenie - wg BN-85/3283-06/00 p. 2.4. 

3.5. Rezys tancja zwojnic e łektromagnesów . Znamio
nowa rezystancja zwojnic elektromagnesów powinna 
wynosić 50 n. M aksymalna dopuszczalna odchyłka re
zysta ncji zwojn ic, odn iesiona do temperatury 20 ±5°C. 
nie powin na p rzekraczać ±10% wartośc i znamionowej . 

3.6. Zdolność działania e lektromagnesów. Elektro
magnesy mecha n izm u założonego w sposób właśc i wy 

na zespół pó l stykowych półki z wie lokrociem powinn y 
dz i a łać praw idłowo od impulsów wybierczych o współ
czynn iku imp ulsowania (stosunku czasu trwania przer
wy d o czasu trwa nia zwarcia) 10/90 i 65/35, nadawa
nych z częs t ot l iwością 12 H z, przy napięci u zasilania 
50 ±2 V . 

- 3.7. Obciążalność zwojnic e lektromagnesów. Cewki 
e lek tromagnesów powinny wytrzymać obciążenie napię
ciem 50 ±2 V w ciągu I mi n oraz obciążenie mocą 
5 W p rzez I h w tem pe raturze otoczen ia 25 ±5°C. 

Po p róbie rezystancja izo lacji między zwojnicą cewki 
a rdzenie m nie powinna u lec zmian ie. 

3.8. Rezystancja izolacj i mierzona w warunkach po
danych w BN-85/3283-06/00 p . 2.5 powinna wynosić: 

- między poszczególnymi sprc;żynami, nierO/warty
mi parami szczotek oraz między tymi elementami a kor
pusem - co najmniej 500 Mn. 

- mi ędzy zwoj nicą cewki a rd/eniem elektromagne

su - co najmniej 100 Mn. 
Po próbie wytrzymałości na wilgotne gor'lco stałe 

wg 3 .20 - nie mniej niż 10 M n. 

3.9. Wytrzymałość elektryczna. l wlacja mic;d/y czc;ś
ciami jak w 3.8 - wg BN-85/3283-06/00 p. 2.6. 

3.10. Rezystancja zestyków w stanic zamkni\cia ~ty
czek, mierzona między końcówkami lutowniczymi LC

styku, nie powinna być wię!<sla tli? 0,06 n, a po próbie 
wytrzymałości na wilgotne gorąco sta łe wg 3.20 - nie 
powinna być większa niż 0.20 n. 

3.11. Regulacja mechanizmu powl11na hyć zgodna 
z instrukcją regulacj i mechanizmu wybieraków podno
sząco-obrotowych 32 AB. 

3.12. Działanie mechanizmu . Tuleja z piast'l, zc;batką 
I szczotkami powinna, pod działaniem elektromagnc~u 
podnoszącego. podnosić się ruchem skokowym od po
zycji wyjściowej do dowolnego poziomu l ...;- 10 i po
zostawać na ' nim dzięki oddzia lywaniu zapadk I pio

noweJ. 
W czasie działania elektromagne~u obrotowego tul eja 

powinna wykonać skokami ruch obrotowy i ustawić 
siC; na jednej z pozycji l ...;- II wybranego poziomu , 
a następnie pozostać na niej na ~kutek działania zapad
ki obrotowej. Na pozycji /2 tuleja powinna spadać 

poniżej poziomu / . a następni e wracać cło po/ycji wyj
śCIowej. 
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Szczotki poziome powinny być tak ustawione, aby 
w ruchu pionowym ustawiały się naprzeciw wycin ków 
odpowiednich poziomów pola stykowego , a w ruchu 
obrotowym zatrzymywały się pośrodku wyc inków sty
kowych po la . 

Szczotki pionowe powin ny być tak ustawione, aby 
zatrzymywały s i ę pośrodku wycinków stykowych pola 
pIOnowego. 

Dokład ne ustawienie szczotek wy ko nuje się po za
łożeni u mec hanizmu na zespół pó l stykowych półki 

zwielokrociem. 
Zespoły s prężyn powinny pracować jak poda no w 

1.3. 1 -:- 1.3 .7. 

3.13. Szybkości ruchów tulei z piastą . Po założen i u 

mechan izmu w sposób dla niego właściwy na zespół 

pól stykowych półki wie lokrocia, szybkośc i ruchów 
piasty przy napIęc I u zasilania elekt romagnesów 
46 ±O,s V i napędzie przez odpowiednie przerywacze 
powinny wynosić co najm niej: 

w ruchu podnoszącym - 27 kroków/s, 
- w ruchu obrotowym - 35 kro ków/s. 

3.14. Wytrzymałość spoiny styczek zgrzewanych na 
śc inanie powi nna być zgodna z BN-81/32 10-01 p . 3. 14. 

... 3.15. Trwałość. Mecha nizm wy bieraka założony w 
sposób dla niego właśc iwy na o dpowiedn i zespół pól 
stykowych półki z wielokrociem powinien wytrzymać 
łącznie I 000 000 peł nych zadziałań na wszys tkich po
ziomach (ruchy robocze szczotek i powrót do pozycji 
spoczynkowej) przy napięciu zasilania elektromagnesów 
50 ±2 V. 

W czasie próby i po próbie zestyk i powin ny w spo
sób pewny zamykać i p rzerywać obwody e lektryczne. 

W czasie próby jedna połowa zestyków wybranych 
losowo powinna być obciążona prądem o na tężen iu 

200 ± IO mA w obwodzie bezindukcyjnym bez gasika 
iskry, a druga połowa zestyków - prądem o na tężen iu 

'100 ±5 mA w obwodzie indukcyjnym bez gasika iskry 
przy napięciu 50 ±2 V prądu s tałego . 

Erozja styczek w czas ie trwania próby i po jej za
kończeni\l nie powinna zwiększyć rezystancji przejśc i a 

powyż.ej O, I n dla zestyków obciążonych prądem 

200 ± IO mA w obwodzie bezindukcyjnym i 0 ,2 n d la 
zestyk ów obciążonych prądem 100 ±5 mA w obwodzie 
indukcyjnym. 

Ubytki wyso kości stycze k lub wgłęb i enia spowodo
wane erozją po próbie nie powinny być większe niż 
0, 15 mm. 

Naciski sprężyn stykowych w czasie próby i po jej 
zakOllcze niu nie powinny różnić się wit;eej niż 20% od 
wartości zmierzonej przed próbą. a odległość stykowa 
styczek nie powinna być mniejsza niż 0,2 mm. 

W czasie próby i po jej zakończeniu mechanizm po
winien spelniać wymagania wg 3.6, 3.8, 3.12 i 3.13 . 

3.] 6. Wytrzymałość na udary - wg BN-85/3283-06/00 
p. 2.7 . 

Po próbie mechanizmy powinny s p ełniać wymagania 
wg 3.11. 

3.17. Wytrzymałość na wibracje sinusoidalne - wg 
BN-85/ 3283-06/00 p . 2.8 . 

Po próbie mecha ni zmy powinny s!,>ełniać wymaga nia 
wg 3. 1 l. 

3.18. Wytrzymałość na suche gorąco - wg BN-85/ 
3283-06/00 p . 2.9 . 

Po prób ie mechanizmy po winn y s pełniać wy maga nia 
wg 3.4,3.1 1 i 3. 12. 

3.19. Wytrzymałość na zimno 
3283-06/00 p . 2.1 0. 

wg BN-85/ 

Po próbie mechan izmy po winny speł niać wy magan ia 
wg 3.4,3.1 1 i 3. 12. 

3.20. Wytrzymałość na wilgotne gorąco stałe - wg 
BN -85/3283-06/00 p . 2. 11. 

Po prób ie mechanizmy po winn y s pełn iać wymagania 
wg 3.4 , 3.10, 3 .11 i 3. 12. 

Po wszys tkich próbac h kl imatycznych mecha nizmy 
powinny s peł n iać wy maga nia wg 3.8 i 3.9. 

3.21. Cechowanie. Na mecha ni zmie należy umieści ć 

w sposób t rwały i czytelny co najmniej: 
- na korpusie: 

a) nazwę lu b zna k wytwó rni , 
b) numer ka talogowy (numer rysunku ), 
c) numer kolejny mecha nizmu, 
d) numer normy, 
e) d wie osta tn ie cyfry ro ku wykonania, 

- na cewkach elekt romagnesów: 
f) rezystancję zwojnicy, 
g) liczbę zwojów, 
h) rod zaj i średnicę przewod u nawojowego, 
i) numer rys unku ce wki , 

- na zespołach sprę żyn : 

j) n umer rys unku złożen iowego zespoł u, 

- na u kładach zes tyków: 
k) n umer rys unku złożeniowego układu . 

4. P AKOWANIE, PRZ ECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie jednostkowe. M echanizm należy pa
kować w dopasowa ne do niego sztywne pudełko w ta ki 
sposób, aby nie m i ał w nim swobodnego ruchu . Na 
p udełku należy u mieścić co najmn iej: 

a) nazwę lub zna k wy twórni, 
b) oznaczenie wg 2.3, 
c) rok produkcji . 

4.2. Pakowanie transportowe, przechowywanie i trans
port - wg BN -85/3283-06/00 p. 3.2 -:- 3.4 . 

Do transportu dop uszcza się pakowa nie mec ha niz
mów (w miarę możliwośc i o tym samym numerze ka ta
logowym) bez opa kowan ia jednostkowego wg 4.1. 

5. BADANIA 

5.1. Progra m badań - wg BN-85/3283-06/00 p. 4.1. 
Badania pełne obejmują sp rawdze nia wg tab l. 2. 
Badania n i epcłne obejmują sprawdzenia wg tab l. 2 

poz. a) -;- i) . 
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Tablica 2 

Sprawdzenie 
Wymagan ia Badania 

wg wg 

a) wymiarów 3.1 5.5.1 
b) wykonania. cecho wania . pakowa- 3.3. 3.21. 4. 1 5.5.3 

ni a 
cl wykończen ia 3.4 5.5 .4 
d) rezys lancji zwojnic eleklro magne- 3.5 5.5.5 

sów 

el zdo l n ości dz iałania elekl romagne- 3.6 5.5 .6 
sów 

f) wytrzyma l ości elektrycznej 3.9 5.5.9 
g) regulacj i mecha nizmu 3.11 5.5.11 
h) dzia łania mechanizm u 3. 12 5.5. 12 
i) szybkości ruc hów mecha nizmu 3 . 13 5.5. 13 
j ) głównych częśc i s kładowych i ma- 3.2 5.5.2 

te ria łów 

k) obci ążalności zwojn ic clekt ro- 3.7 5.5.7 
magnesów 

I) rezyslancji izolacji 3.8 5.5.8 
m) rezystancji zes lyków 3.10 5.5. 10 
n) wytrzymalości spo iny slyczck 3. 14 5.5. 14 

zgrzewanych na ścin anie 

o) I rwał ości 3.15 5.5. 15 
pl wy lrzyma ł ości na uda ry 3.16 5.5. ł6 
r) wy trzyma l ości na wibracje sinuso- 3. 17 5.5.17 

idalne 
s) wytrzymał ośc i na suche go rąco 3.18 5.5. 18 
t) wylrzymalości na zimno 3.19 5.5.19 
u) wylrzym a łośc i na wi lgolne gorąco 3.20 5.5.20 

stale 

5.2. Kontrola jakości wg BN -8S/3283-06/ 00 
p. 4.2. 1 -;- 4.2 .3. 

a) Wadliwość dopuszczalna wg tabl. 3. 

Tabłica 3 

Grupa Wymaga nia wg labl. 2 Wadliwość dopuszczalna 
wymagań poz. w, maksimum 

I a). b). c) , dl, e). g), h ), i) 2.5% 

2 f) 0.10% 
(n ie dop uszcza się szluk 
wadliwych w próbce) 

b) Wybór i stosowanie planu badania - wg BN-8S/ 
3283-06/00 p. 4 .2.S. 

5.3. Pobieranie próbek do badań pełnych - wg BN-8S/ 
3283-06/00 p. 4.3. 

Pobra ne do badań mecha nizmy należy poddać bada
niom ni e pełnym wg tabl. 2 poz. a) -;- i). J eże li wszy
st kie mechanizmy przeszł y badania niepełne z wynikiem 
dodatnim , należy losowo wyłączyć jeden mechanizm , 
a pozostał e poddać badan iom według podziału poda
nego w tabl. 4. 

Tablica 4 

Sprawdzenie wg labl. 2 Numer badanego mechanizmu 

poz . 
l 2 3 4 5 6 7 8 9 l a 11 12 

j). I) x x x x x x x x x x x x 

kl. n). p) , r) x x x x 

m) . o) x x x x 

sl, t), u) x x x x 

5.4. Ogólne warunki badań - wg BN-8S/3283-06/00 
p. 4.4 . 

5.5. Opis badań 
5.5.1. Sprawdzenie wymiarów wg BN-8S/ 

3283-06/ 00 p. 4.5.1. 
5.5.2. Sprawdzenie głównych części składowych ma

teriałów - wg BN-85/3283-06/00 p. 4.5.2. 

5.5.3. Sprawdzenie wykonania, cechowania pakowa
nia - wg BN-85/3283-06/00 p. 4.5.3. 

5.5.4. Sprawdzenie wykończenia wg BN-85/ 
3283-06/ 00 p. 4.5.4. 

Sprawd ze nie lutowności n a l eży wykonać na 10% 
k ońców lutowniczych wybranyc h losowo z mechaniz-
mów. 

5.5.5. Sprawdzenie rezystancji zwojnic elektromagne
sów należy wykonać przyrządem klasy co najmniej 1,5. 

5.5.6. Sprawdzenie zdolności działania elektromagne
sów na l eży wykonać za pomocą impulsatora impulsów 
w układz i e jak na rys . 2, nadając impulsy do zwojnicy 
elek tromagnesów: najpierw podnoszącego, a nas tę pnie 

o brotowego. 
Elektromagnes podnoszący lub obrotowy powin ien 

prawidłowo urucha m iać szczotk i. 

f = 12Hz 
tp = 10% tp=65% 

~ 
A przekaźnik nie znieksztaT
-caiacy impulsów wybierczych 

IBN 67/32 83- 06703 21 

Rys . 2. Uk ład do po mi a ru szybkośc i swo bodnego ruch u podno
szącego 

5.5 .7. Sprawdzenie obciążalności zwoJniC elektro
magnesów należy wykonać przy s tałym napięciu o war
tości ustalającej moc 5 W w chwili rozpoczęcia bada
nia . Sprawdzenie napięcia i prądu należy wykonać przy
rządam i klasy co najmn iej 1,5. 

Po 24 h od zakończenia badań należy powtórzyć 

próbę 5.5.8. 
5.5.8. Sprawdzenie rezystancji izolacji - wg BN-8S/ 

3283-06/00 p. 4.5 .5. 
5.5.9. Sprawdzenie wytrzymałości elektrycznej - wg 

BN-85/3283-06/00 p. 4.5.6. 
5.5.10. S.prawdzenie rezystancji zestyków należy wy

konać przy obciążeniu zestyków prądem 50 mA stałym 
lub przemie nn ym o częstot l iwości SO Hz, w obwodzie 
zasi lanym napięciem 6 ± l V, metodą i przyrządami 
umożl i wiającymi uzys kanie pomiaru o błędzie nie więk
szy m ni ż ± 5%. 

5.5.11. Sprawdzenie regulacji mechanizmu nale ży wy
konać przy użyciu odpowiednich narzędzi wg BN-73/ 
3228-02. 
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5.5.12. Sprawdzenie działania mechanizmu należy wy
k onać za pomocą urządzenia i napędu mechan izmu 
wg 5.5 .15. Mechani zm powinien wykonać 5000 pełnych 
zadziałań (ruchy swobodne szczo tek i powrót do po
zycji spocz~'n kowej) . W czasie bada nia mechanizm nie 
powinien się zaciąć, szczot ki nie powinny wejść na 
nie\ łdściwy poziom, a wszystkie zespoły sprężyn sty
kowych powin ny działać zgod nie z ic h przeznacze niem . 

5.5.13. Sprawdzenie szybkości ruchów mechanizmu 
należy wykonać dla ruchu podnosL<lcego wg rys. 3, 
a dla ruchu obro towego wg rys. 4, podnosząc szczotki 
mechanizmu ręcznie do 5 poziomu. 

Pomiar należy wykonać np. za pomocą impulsografu 
napięciowego , a pomiar napięCia - przyrządem klasy 
co najmniej 1,5. 

~r.---------+~ 
200/3 1 Impulsograf 

(zaciski 
pisaka) 

r---~~~.---~~ 
v 

+ 
I 

rw=I?/3283- 06/03-31 

Rys. 3. Ukbd do pomiaru >LYbkości swobodnego ruchu pod no
S7ąCCgO 

~ ~r,,-------~~ 
2W/J 1 Impulsograf 

(zaciski 

f--y)<l--,-----ł-o pisaka) 

+ 

I 
lBl'EB7/32 83- 06/03-41 

Rys. 4. Uk lad do pomi a nl szybkośc i swobodnego ruc hu obrotowego 

5.5.14. Sprawdzenie wytrzymałości spoiny s tyczek 
zgrzewanych na ścinanie należy wykonać wg BN-811 
32 10-01 p . 4.2.14 na 10% losowo wybranych styczek 
w każd ym z badanych mechanizmów. 

5.5.15. Sprawdzenie trwałości należy wykonać za po
mocą urządzenia wyposażonego w liczn ik o błędzie 

wskazań nie większym n iż 0,05 % . rejestrujący l iczbę 

pełnych zadziałaI1. 

Mechanizm wybiera ka powinien otrzymać napęd dla 
ruchu podnoszącego w formie impulsów prądu stałego 
o częstotliwości lO H z, podawanych bezpośrednio do 
zwojnicy elektromagnesu V. Ruch obrotowy po winien 
odbywać się przez przerywacz ruch u obrotowego R . 

Badan ie szczotek n a leży wykonać wg BN-86/ 
3283-06/02 p . 5.5.9 . Szczotki mechanizmu pow inny 
wchodzić na różne poziomy. 

W czasie badania dopuszcza się korektę regulacji 
i smarowanie mechanizmu po każdych 100000 pełnych 
zadziałań oraz wymianę szczotek co 250 000 zadziała I1 . 

W czasie osta tn ich 5000 zadziałań należy mecha nizm 
poddać sprawdzeniu 5.5.12. 

Po badaniu należy powtórzyć sprawdzenia 5.5.6, 
5.5.8 , 5.5.10. 5.5. 11 w za kresie regulacji zestyków wg 
5.5.13. 

Uby tek materiału styczki należy m ierzyć czujn ik iem 
o Jokładności wskazań 0,0 1 mm. 

5.5 .16. Sprawdzenie wytrzymałości na udary - wg 
BN -85/ 3283-06/00 p . 4 .5.7. 

Po próbie należy powtórzyć sprawdzenie 5.5.11. 
5.5.17. Sprawdzenie na wibracje sinusoida lne - wg 

BN-85/3283-06/00 p . 4.5 .8. 
Po próbie należy powtórzyć sprawdzenie 5.5.11. 
5.5.18. Sprawdzenie wytrzymałości na suche gorąco 

- wg BN-85/ 3283-06/00 p . 4.5.9 . 
Podczas próby mechan izmy powinny być uruc ha mia

ne jak przy próbie trwałości 5.5.15 bez obciążenia ze
styków. 

Po pró b ie należy powtórzyć sprawdzenia 5.5.4, 5.5. 11 
i 5.5. 12. 

5.5.19. Sprawdzenie wytrzymałości na zimno - wg 
BN-85/3283-06/00 p . 4.5.10. 

Po próbie należy powtórzyć sprawdzenia 5.5.4, 5.5.1 1 
i 5.5.12. 

5.5.20. Sprawdzenie wytrzymałości na wilgotne gorąco 
stałe - wg BN-85/ 3283-06/00 p. 4.5. 11. 

Podczas próby sprężyny stykowe, sąsied nie pary 
szczo tek , sprężyny prze rywaczy należy połączyć z bie
gu nami ź ródła prądu 50 ±2 V w taki sposób, aby 
sąsiedn i e sprężyny , pary szczotek w sta nie rozwartym 
były połączo ne z przec iwnymi biegunam i źród ła prądu . 

Po próbie należy powtórzyć sp rawd zen ia 5.5.4, 5.5. 10 , 
5.5 . 11 i 5.5. 12. 

Po wszystkich próbach klimatycznych należy powtó
rzyć sprawdzenia 5.5.8 i 5.5 .9. 

5.6. Oceny wyników badań - wg BN-85/3283-06/00 
p. 4 .6. 

5.7. Zaświadczenie wytwórcy o wyn ikach badań - wg 
BN-85/3282-06/00 p . 4 .7. 

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNANĄ 
ZA NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAM I NORMY 

Postępowanie z partią uznan;j za niezgodną z wy
maganiami normy - wg BN -85/3283-06/00 rozdz. 5. 

KONIEC 

INfORMACJE DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca normę - Zakład\ Wy t wórClC Ur7ą-
dzcn Telefonicmych TELKOM-ZWUT. Warszawa. 

2. Istotne zm iany w stosunku do BN-77/3283-06/03 
a ) u wzgł~d ni0no postanowienia znowelizowanego ark. 00. 
b) zmieniono W~lJIt\\'OŚĆ dopu~lczJlną "',. 

3. Normy związane 
PN-75/ E-90200 Przewody nawojowe ema liowane miedzia ne ok rągłe. 

Wymagania 
PN-7ó/H-SS027 O dlewnicze stopy alum inium . Gatu nki 
PN-S I/ H -921 ~ I Blach a ,talowa cienka do t ł ocze ni a 
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PN-70/ H-92 133 Stal niskowęglowa magnetycznie miękka walcowana 
na gorąco . Bednarka i blachy 

PN-74/ H-92329 Taśma walcowana na zimno ze stali konstrukcyjnej 
i sprężynowej 

PN-80/H-928 16 Mosiądz. Taśmy 
PN -76/ H-93006 Pręt y luszczone oraz pręty i d rut y ciągn i one ze 

stali narzędziowej 

PN-82/ H-93620/ 05 Miedź i stopy miedzi . Pręty wyciskane okrągłe . 

Wymiary 
PN -72/ H-9384 I Srebro i stopy srebra. Drut 
PN-7 1/ M-80057 Druty sp rężynowe. Druty ze stal i węglowych ok rą

głe, ogólnego przeznaczenia 
BN-78/0822-07 Mosiądz wysokoniklowy. Blachy i taśmy na sprężyny 
B -81/3210-0 1 Zestyki. Ogó lne wymagania i badania 

B -73/3228-02 Zestawy narzędzi do konserwacji l ą czni c telefonicz-
nych (norma arkuszowa) 

BN-85/3283-06/ 00 Wybierak 32 AB. Wspólne wymagania i badania 
BN-86/3283-06/02 Wybierak 32 AB. Szczotki 
BN-68/3380-0 1 Urządzenia elektryczne i teleelektryczne. Tolerancje 

warsztatowe wymiarów li niowych i kątowych 
4, Instrukcja regulacji wg p. 3.11 ma numer 1-544-012. 

Wybierak Strowger'a typ 32 AB o sprężynach z blokiem wsporczym . 
Regulacja wybieraka. 

5, Symbol wg SWW - 11 59-1.. 
6. Wykaz dotychczas ustanowionych arkuszy 

BN-85/3283-06/ 00 Wybierak 32 AB. Wspólne wym aga nia i badania 
BN-86/3283-06/ 0 I Pole stykowe poziome 
BN-86/ 3283-06/ 02 - Szczotki 


