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URZADZEN ; Zamiast
TELETECHNICZNYCH Szczotki BN-77/3283-06/02

Grupa katalogowa 1956

1. WSTEP SG — poziome gdrne,

SD — poziome dolne.

1.1. Przedmiot arkusza normy. Przedmiotem arkusza
normy sg szczotki do wybierakow podnoszaco-obroto-
wych 32 AB.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy — wg
BN-85/3283-06/00 p. 1.2

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat. Z¢ wzgl¢du na budowg i zastosowanie
rozroznia si¢ szczotki:

SP — pionowe,
A=A
5
&
°
)
Rys. 1.

2.2. Oznaczenie szczotek powinno zawieraé ¢o naj-
mniej:

a) nazwe: Szczotka,
2.1

b) symbol budowy i zastosowania wg

¢) numer normy.

2.3. Przyktad oznaczenia szczotki poziomej dolnej:
SZCZOTKA SD  BN-86/3283-06/02

3. WYMAGANIA

3.1. Gtéwne wymiary — wg rys. 1, 2 i 3, odchylki
wymiaroOw nictolerowanych wg BN-68/3380-01.

BN-86/7263-06/02-1

Przyktadowe rozwigzanie konstrukeyvjne szczotki SP(pionowej)
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Prsvkiadone roavazanie Konstrukeyne szezotht SD (poziome) dolney)

BN-85/3283-06/00 p. 2.3
Sprezyvny stykowe sszezotek powinny by gladhie, ber

3.3, Wykonanie — wg
zadz0row 1 nie powinny wykazywac Sladow przypad-
howveh odksztaleen.

Konce stvkowe sprezvn szezotek poziomyeh powinny
byé tak ustawicine. aby znajdowaly sig naprzeciw sic-

bic orias tah uksziahewance. aby przyvlegaly do wacin-

Kow stvikowyeh pola mozliwie duza powterzehnia.
Odleglose micdsy plaszezvznami stykowymi spigzyn
sZczoleh poziomseh WAHONME CO

PewiInta IR RN

0.25 mm.
Konce styhowe spigzyvin szczotek pronowyeh powinns
by¢ symetryerne oriaz powinny stykac sie zc soby.
3.4, Wakohczenic — wg BN-8S/3283-06/00 p. 2.4,
3.5, Nacisk sprgzvn stvkowyeh szezotek poztomyveh
na wyernh: stvhowe pola stykowego poziomego we
BN-86/3283-006/01
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BN-86/3283-06/02 3

3.6. Herystancja izolacji mig¢dzy odsunigtymi na od-
legtosd co najmnicy 0.25 mm sprgzynami stykowymi
svzezotek orar migdzy sprezyvnami stykowvmi a Korpu-
sem — wg BN-85/3283-06/00 p. 2.5,

3.7. Wytrzymatos¢ elektryczna. zolacja migdzy cz¢s-
ctami jak w 3.6 — wg BN-85/3283-06/00 p. 2.6.

3.8. Rezystancja zestykow mi¢dzy lutow-
niczymi szezotek poziomyeh a koncami lutowniczymi
wyeinkOw  stvkowveh  pola poziomego wg  BN-86/
3283-06/01 lub koncami lutowniczymi szczotek piono-
wyeh a koncami lutowniczyvmi wycinkoéw stykowych
pola pionowego wg BN-77/3283-06/04 niec powinna by¢
wicksza miz 0.1 (.

koncami

3.9. Trwatosé. Szczotki powinny wytrzymad 2 750 000
polgczen 7z wycinkami stvkowymi pol wg BN-86/
3283-06/01 1 BN-77/3283-06/04, wykonywanych z cz¢-
stothiwosceia 40 £5 polgezen na sekundg.

W czasie proby sprezyvny stvkowe szezotki powinny
byv¢ obcigzone pradem staltym o natezeniu 200 =10 mA
plvngcvim w obwodzie bezindukeyinym bez gasika iskry
oraz 100 £5 mA w obwodzie indukcyjnym bez gasika
iskry przy napigeiu 50 =2 'V pragdu statego.

W czasie

polaczenia sprezyn stykowych szczotki

7z wycinkami stykowymi pol. obwdd elektryczny po-

3.15. Cechowanie. Nu szezotkt  nalezy
umiescic w o sposob trwaly 1 czytelny ¢o najmniej:
a) nazwe lub znak wyvtworni.

korpusie

b) oznaczenic wg 2.3 bez czgsSci stownej 1 numeru
normy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie jednostkowe. Kazda szczotka powinna
by¢ owinigta papierem nic powodujacym korozji, a na-
stgpnie szeczotki o jednakowym oznaczeniu powinny
bv¢ utozone po 25 sztuk w pudetku.

Na pudetku nalezy umiescié co najmniej:

a) nazwg lub znak wyvtworni,

b) oznaczenie wg 2.3

¢) rok produkcji.

d) liczbe sztuk.

4.2. Pakowanie transportowe, przechowywanie i trans-
port — wg BN-85/3283-06/00 p. 3.2 + 3.4.

5. BADANIA
5.1. Program badan — wg BN-85/3283-06/00 p. 4.1.
a) Badania pelne obejmuja sprawdzenia wg tabl. 2.
b) Badania niepetne obejmuja sprawdzania wg tabl. 2

winien by¢ zamknigty w sposdb pewny. poz. a) = ¢).
Tablica 2
Niazwa badania Wymagania wg Opis badan wg

@) Sprawdzenic wymiarow 2l 3.5.1

by Sprawdzenie wykonania cechowania 1 pakowania 3.3 315, 4.1 5353

¢) Sprawdzenie wykonczenia 34 554

d) Sprawdzenic naciskow 3.5 535.3

¢) Sprawdzeme wyvtrzymalosct clektryerzne) A7 5.5.7

1 Sprawdzenie glownyeh czgser skltadowych 1 materiatow 3.2 552

g) Sprandzenie rezvstanci izolac) 3.6 5.5.6

) Sprawdzenic rezvstancji zestykow N 5.5.8

1) Sprawdsenie trwalodse 3.9 554

1) Sprawdzenie wytrzymaloser na udary 310 5.5.10

k) Sprawdzenie wytrzymaloscr na wibracje sinusoidalne 301 35,11

I Sprawdzenie wytrzvymaloscr na suche gorgeo 3.12 5.5.12

m) Sprawdzenic wytrzymaloser na zimno 13 5.5:13

n) Sprawdzenie wytrzymalofel na wilgotno goraco state 314 5.5.14

Po probic sprezyny  stykowe nic powinny mic¢ 52, Kontrola jakosci — wg BN-85/3283-06/00
peknicd 1 przetard, naciski nie powinny roznic sic wig- p. 42.1 + 423,
cep iz 300 od wartosar zmierzonet przed probay. a re- a) Wadliwos¢ dopuszezalna — we tabl. 3.
sstancya zestyhow nie powimna by¢ wigksza mz 0,15 . Toblica 3

3.10. Wytrzymatos¢  ma udary  — we BN-8S/ Grupa Wymaganie wg tabl. 2| Wadliwos¢ dopuszczalna
J2N3-06700 p. i wymagan - poz. wo maksimum

3.1, Wytrzymatos¢ na wibracje sinusoidalne — we I ad. B ok d) 35 6
BN-85/3283-00/00 p. 2.8, N

& &) 0, 10%

312, Witrzvimaiosé na suche gorgeo — wa BN-85/ (nic dopuszeza si¢ sztuk
328306700 p. 2.9, wadliwych w probee)

303 Wytrzymalos¢ na zimno  —  we BN-8Y/ b) Wybor i stosowanie planu badania — wg BN-85/
328300700 p. 2.10. 3283-06/00 p. 4.2.5.

3.14. Wytrzymatos¢ na wilgotne goraco state — wg 5.3. Pobieranie probek do badan petnych — wg BN-85/

BN-85/3283-06/00 p. 2.11.
Po probach Klimatveznyeh szezotki powinny spetniad
wymagania 3.4 -+ 3.8,

3283-06/00 p. 4.3.
Pobrane do badan szczotki nalezy podda¢ badaniom
niecpetavm wg tabl. 2 poz. a) + e).




4 BN-§6/3283-06/02

dezeln warystkie szezotki przeszy badania niepetne
¢ wyiikwem dodatiim, nalezy losowo wylgezyé jedny
.\/\,‘/\I{:’\‘;'.

a4 pozostaie poddac¢ badaniom wg podzialu

podanego w tubi. 4.

noszgco-obrotowych 32 AE lub innego urzgdzenia oraz

zespotow pdi stykowyceh.
Wybierak iub urzgdzenie powinny by¢ wyposazone

w liczniki rejestrujgee liczbg polgezen sprezyn styko-

Tablica 4

5

Numer badanej szczotki

Sprawdzenie wg tabl. 2 poz,
! 2 3 4 S 6 7 N 9 10 11 12
1. ) hi \ X \ \ \ X \ X X X N x
1 x X X X % X
<)ok k) N \ X
1. m) n \ \ 3

Szczotht pronowe nr 4 6 e podlegag sprawdzenmiu trwaloser.

54. Ogélne warunki badan — wg BN-85/3283-06/00
p. 4.4

5.5, Opis badan

5.5.1. Sprawdzenie
32830600 p.
plaszezyvznami stykowynmi szezotek wg 3.3 nalezv wy-

wymiarow wg  BN-85/
4.5.1. Sprawdzenie odlegtoser migdzy

konac za pomocy szezelinomierza o dokladnosci piviek
pomiarowych 0,05 mm.

5.5.2. Sprawdzenie glownych-czgsci sktadowych i ma-
teriatow wg BN-85/3283-06/00 p. 4.5.2.

5.5.3. Sprawdzenie wykonania cechowania i pakowania
— wg BN-85/3283-06/00 p. 4.5.3.

5.5.4. Sprawdzenie wykonczenia BN-85/
3283-06/00 p. 4.5.4. Sprawdrenic lutownosci nalezy
wyvkona¢ na wszystkich koncach lutewniczych bada-
nveh szezotek.

55.5.

wg

Sprawdzenie naciskow nalezv wykonaé za po-
mocyg dynamometru o blgdzic wskazan nie wickszym
mz £5%.

5.5.6. Sprawdzenie rezystancji izolacji — wg BN-85/
3283-06/00 p. 4.5.5.

5.5.7. Sprawdzenie wyvtrzymatosci elektrveznej — wg
BN-85/3283-06/00 p. 4.5.6.

5.5.8. Sprawdzenie rezystancji zestykéw nalezy wyko-
na¢ merody 1 przyrzadami umozhwiajacymi uzyskanie
pomiaru 7 bledem nie wickszyvim niz £5%. Przed po-
miarem szezotki umicszezone w normalnej pozyeji pra-
cv na mechanizmie wybieraka powinny wykonac¢ S cvkli
pracy.

5.5.9. Sprawdzenic trwatoSci nalezy wykonad w wa-
runkach normalne; pracy za pomocy wybierakow pod-

K O N

INFORMACJE

L. Instytucja opracowujgca norme — Zaklady Wytworceze Urzg-
dzen Telefonicznyeh TELKOM ZWUT, Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-77/3283-06/02

a) mwzgledniono postanowienia znowelizowanego ark. 00,

by ramieniono wadliwos¢e dopuszezalng wa.

3. Normy zwigzanc
PIN-T3/E-29080 Maternaly elektroizolacyne. Plyty warstwowe feno-

lowe
PN-81/1i-92121
PN-74/H-92329 Tadma walcowana na zimno z¢ stali konstrukevinej

I sSprezvnowe|
PN-8O/H-92720 Mosiadz. Blachy 1 pasy
PN-81/7H-92817 Bryz. Tasmy
BN-78/0822-07 Mosiadz wysokontklowy

Blacha stalowa caenka do doczenia

Blachy 1 tasmy nu sprezyny

wych szezotek 7 wyeinkami stykowymi pola. Dopuszeza
sig w czasie proby trwatoder dwukrotna korektg na-
ciskow sprezvn stykowyveh oraz ustawienie szezotek:
pierwszg po 250000, a druga po 1000000 polgczen.

Jedng spr¢zyng sprawdzanej szezotki nalezy wigcezy¢
do obwodu o charakterze rzeczywistym, a drugag do
obwodu o charakterze indukcyjnym. Jako obcigzenie
indukcyvine nalezy zastosowac przekaznik Bl ze z7wojnicy
o rezystancjt 500 o calkowicie wypelnionej cewce
ze sziucznie docisnieta kotwica 1 stupkiem niemagne-
tycznym 0.1 mm.

5.5.10. Sprawdzenie wytrzymatosci na udary — wg
BN-85/32583-06/00 p. 4.5.7.

5.5.11. Sprawdzenie wytrzymatosci na wibracje sinu-
soidalne — wg BN-85/3283-06/00 p. 4.5.8.

5.5.12. Sprawdzenie wytrzymatosci na suche goraco
— wg BN-85/3283-06/00 p. 4.5.9.

5.5.13. Sprawdzenie wytrzymaloSci na zimno — wg
BN-85/3283-06/00 p. 4.5.10.

5.5.14. Sprawdzenie wytrzymatoSci na wilgotne goraco
state — BN-85/3283-06/00 p. 5.4.11.

Po probach klimatyeznych nalezy powtorzye spraw-
dzenia wg 5.54 + 558,

5.6. Ocena wynikow badan — wg BN-85/3283-06/00
p. 4.6.

5.7. ZaSwiadczenie wytworcy o wynikach badan — wg
BN-85/3283-06/00 p. 4.7.

wg

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Postgpowanie 7 partiz uznana za niczgodng 7 wy-
maganiam: normy — wg BN-85/3283-06/00 rozdz. 5.

1 EC
DODATKOWE

BN-85/3283-06/00 Wybterak 32 AB. Wipolne wymagania i badania
BN-86/3283-06701 Wyhiernk 32 AB. Pole stvkowe poziome
BN-77/3283.06/04 Wybierak 32 AB. Pole stvkowe pionowe
BN-68/3380-01 Urzgdzenia elektroniezne 1 teletechmezne. Tolerance
warsztatowe wymiarow hinmowych 1 kgtowych
4. Symbol wg SWW — j159-1.

5. Numery rysunkow szezotek. Szezotki majn numery rysunkow:
Szezotka poztoma gormna — C-3475-225-3,
Ssczotka pozioma dolna — C-3475-225-4,
Szezotka pronowa — C-3475-117-1,

6. Wykaz dotychczas ustanowionych arkuszy
BN-85/3283-06/700 Wybicrak 32 AB. Wipdlne wymagania i badania

BN-86/3283-06/01 Pole stvkowe poziome



