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N O R M A BRANŻOWA BN-86 
ELEMENTY 3283-06/01 

I PODZESPOŁY Wybierak 32 AB 
URZĄDZEŃ Zamiast 

TELETECHNICZNYCH Pole stykowe poziome BN-77 /3283-06/ 01 

I. WSTĘP 

1.1. Przedmiot arkusza normy. Przedmiotem arkusza 
norm y jest pole styk o we pozi o me wybieraków podn o
sZclco-obro to wyc h 32 AB . 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy - wg 
BN-85/3283-06/ 00 p. 1.2. 

2. OZNACZENIE 

POLE STYK OWE POZIOM E BN-86/3283-06/0 I 

3. WYMAGANIA 

3.1. Główne wymiary - wg rysunk u , odchyłki wy
miarów nieto le rowa nych wg BN-68/3380-01. 

Konstruk cje; po la stykowego poziomego poda no 
przyk ł adowo. 

3.2. Główne części składowe i materiały - wg tabl. I. 

Grupa katalogowa 1956 

Tablica I 

r nęśc i 
Na7\va cz<;śc i M"lcria / ') 

na rys un"u 

I W)ci nck 51vko wy t a~ma M63- / 6 wg 

PN -80/H-928 16 

2 P/ylka aluminio wcJ ta~ma A 2-/6 wg 

I'N-75/ t /-9283.\ 

J Pl ylka mocuj'lca dolna blach .. do I/oclenia 

P/ yl k:J mocuj'lC<J gó rna 
ZIIT wg PN -8 1/ 

4 
H-92/2 / 

5 PI) l ka i/ll/a<:yj na p/y t a PcFP-Mo 

6 Taśma zwie rająca l aśma micdLiana M I E-r 
wg PN· 79/ H-92X 10 

') Poda no Prl) Uado" o. 

3.3. Wykonanie - wg BN-85/ 3283-06/ 00 p. 2.3. 
Powie rzchnie wyci nków stykowych po la nie powinn y 

wyka zywać uszkodzeń, a krawe;dzi e powinny być za
t ę p i o ne. 
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Wycinki powin ny być osadzone nieruchomo i równ o 

miernie rozłożone na łuk u pola, równolegle do po 

wierzchni płytek. 

Płytki metalowe powinny być połączone ze sobą elek

trycznie. 
Matcrial izo lacyjny powinien wystawać poza pły t ki 

metalowe co najmniej 0.3 mm. 
3.4. Wykończenie - wg BN-85/3283-06/00 p. 2.4 . 

3.5. Rezystancja izolacji między dwoma dowolnymi 
wycinkami sty kowymi oraz między wycinkami a innymi 

częściami metalowymi, mierzona w warunkach poda

nych w BN-85/3283-06/00 p. 2.5, nie powinna być 

mniejsza niż 2000 Mn. a po próbie wytrzymałości 

na wilgotne go rąco stale wg 3.14 - nie mniejsza niż 

10 MO. 
3.6. Wytrzymałość elektryczna. Izolacja między częś

ciami jak w 3.5 - wg BN-85/3283-06/00 p. 2 .6. 

3.7. Połączenia elektryczne płytek. Rezystancja mię

dzy dowolnymi płytkami metalowymi nic powinna być 

większa niż l n. 
3.8. Osadzenie wycinków stykowych w polu powinno 

być takie. aby siła statyczna 20 N, przyłożona w pła sz

czyźnie końcówki w miejscu wycięcia przeznaczonego 

do mocowania przewodu w kierunku pros t opadłym do 

Po próhach klimatYClll\ c h pola pO\linn) s pclnia ć 

\\)ll1ag<llll a \Ig 3.4. 3 .5. 3.6 i 3.iI . 

3.15. Cechowanie. Na dolllcj plytce l11ocuj~!ccj pola 
lI.ileż) ul11 icścić IV spnsób Ir\v,d y i Cly leln y co llaJ-
111 111ej: 

a) lla/\I~' lub lilak wyl\\(\mi. 

h) IlUIllCl" 11l>r111). 

c) dwit' ()~ta llli e cyfry roku wykonan ia . 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWAN IE 

I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie jednostkowe. Każde pole stykowe po

ziome powinno być owinięte folią lub pap ierem nie 
powodującym korozji i umieszczone w pudełku. 

Na pudełku należy umieścić co najmniej: 

a) nazwę lub znak wytwórn i. 

b) oznaczenie wg rozdz. 2, 

c) rok produ kcji. 

4.2. Pakowanie transportowe, przechowywanie i trans

port - wg BN-85/3283-06/00 p. 3.2 -:- 3.4. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań - wg BN-85/3283-06/00 p. 4.1. 

a) Badania pełne obejmują sprawdzenia wg tabl. 2 . 

Tablica 2 

'II Spl;I\\d/l'llll' 

1'1 ~pl:1 \\ d/l'llll' 

li Sili ;1\\d/l'llll' 

dl Spl:I\\d/,:llil' 

l') Spl;1 \\ d/t'llIl' 

I) Spl,I\\d/l..'lliL' 

~) Spl;I\\L!/L'lliL' 

hl Spl.t\\d/L'!1IL' 

i l ~PI;I\\L!/L'llIL' 

I) Spl;l\\d/l..'IIIL' , ) Spl:l\\d/l'lIH: 

II SpLI\\d/l'lliL' 

1111 SI)I:I\\d/l'llll' 

III \pl:I\\d/l'llll' 

\\>ll1i;ln't \\ 

\\ > J.dl!l:IJtI:l. L'L'cllll\\~jJti:t I 1';1 J.. i,1\\~11l1.1 

\\ > J.. i lIll' /L' 1l i;1 

\\ > III> l1l;di 1.~L· j L'k!...l I'> C II I L'.1 

Ppl;~C/l' lli ;1 l'k!...lr)C/lleg(l p l y l L'''' 

g ll'l\\ II>ch C/~·~l·j ~ !...tld tl\\>dl i I Il:ilL"ri;!ł(')\\ 

re I: ... 1;111C,l I j/ol:a:.Ii 

.''''<.ItI/CII ja \\ :1 .. : inl • .(H\ ... 1> kn\\ :ch 

1 n\;dil'~ci 

\\:ll/:lll;tI(l~n liii udil!': 

\\ \ Irt\'lll:d\ I~CI 11<1 \libr' lql' Sillll:-' llld ;t!IlL' 

\\:lrt:lll;d(I~Cj 11<1 ~lIL' hl' gi1r;)Ci,1 

\\: 11'/: lll;iI ()~CI 11;1 li 111111 l 

\\:lrt:lll,-d(l~c i IW \\ ilg.{lllll' gnr:!CIl ,I,!1e 

~(l)iu')11 "i II) cin"'1 ~I) "(llll'gO \1 ei~H!.U 2 I11ln. 

Ilie pllru~/:I~1 łXldallL'g(l \1 yei nka . 
3.9. Trwałość. Kald)' \\ycinek slyl-.<l\\)' pOWinien wy

I r/\ mal' )()(I ()()(I P(lI;)l'/l'11 llleehaniul1\ ch le ~IClOI L) 
\\ g l~ N - ~(l/ J 2l\.\-06/02. 

I'l \ P J"Ćlhi,' II \ein" i ~I: "(l\le, klóre \1 ~pó lp rac(llla l : 

le ~/l·/(lI"~lllli. p(lllinll\ ~pelniać \1~lllagania podane 
\1 3.~, :1 uh)lck gruh(lśei 1ll~lter i alu \v IllleJscu pnic)" 

~/CI(>I"i nit' 1 )(l\l inie.lL-h yć więkSI)" niż. O.Oil mm. 

.UO. W:'trzymałość na udary I\g ł3N-il5 / 

.\2~.\-(J(J/ ()(1 p. 2.7. 

3.11. Wytrzymałość 

BN -xV-'2i1.'-()ó/()() p. 
3.12. Wytrzymałość 

32i1.\ -06/ ()() p. 2.tJ. 

3.13. Wytrzyl1iałość 

32~.\-()(1/ (J(1 p . 2.10. 

3.1-ł. W:· trzymałość 

BN -XV J2(\J-()(J/(J() p. 

na \\ ibracje sinusoidalne - \1 g 

2.S. 

na suche gorąco - \\ g BN-~5/ 

na zimno 

na wilgotne gorąco stałe - \\ g 
2. I I. 

W')IlI;lg~lllia Opis h'ld,"i 

\\g wg 

.1.1 5.5. 1 
\ .. '. .1.15. -1.1 5.5 . .1 

.1. -1 5.5.4 

.1.6 5.5.6 

U <, .5.7 

.1.~ 5.5.2 

.15 5 <,', 

.1.~ :U . ~ 

.1. l ) 5.:\l) 

.1.111 5.<'. 111 

.1.11 5.5. 11 

.1.12 <, 5 12 

J.13 5.5. 1.1 

.1.1-1 5.5. 1-1 

h) Bad.lllia lIic:pl'llle Obl'JI1l Uj;) spr'l\\d/Cni'l lIg tabl. 2 
pll/. a) -;- e). 

5.2. Kontrola jakości \\~ BN -ilSlJ2l\3-06/()() 
p. 4.2.1 -;- 4.2.3 . 

a) Wadliwość dopuszczalna - \Ig lab!. .I. 

( ,rup;1 

\\: Ill~lg;I1'l 

T~hli"ł .~ 

\Vylll~lg~ll1i;l Wadli\\(IŚl' dllp ll "'/L· /tllll~1 

\\,:.! I<lhl . .2 pilI . \I '~ Ill.l!...:-.illltllll 

'I J. hl. l · l. d I 

d) 

~ .Y f 

0.10', 

(Ilil' d~lpll"';l'/;1 :-.i~' :-'/ luk 

\I' ld lill\lh II jll"l', hlT) 

b) Wybór i stosowanie planu badania - \Ig BN -il5/ 
32i13-()6/()(J p. 4.2.5. 

5.3. Pobieranie Ilróbek do badań pełnych - lIg BN-il5/ 
32~3-(J6/()() p . 4.3. 
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Pobrane do badań pola należy poddać badaniom 
n i cpełn ym wg tab!. 2 poz. a) ...;- e) . Jeże l i wszystkie 
po la przeszł y badania niepełne z wynikiem dodatnim, 
należy losowo wyłączyć jedno pole , a pozos ta łe poddać 

badaniom wg podzia ł u podanego w tab!. 4. 

Bada nie należy wykonać na dowo lni e wybranym po
zio mie każdego badanego po la , przy czym nac iski sp rę

żyn sty kowych szczotek na wyc inki styk owe pola po
wInny wynosić 0,35 ...;- 0,55 N. Liczbt; połączeń szczo
tek z wycinkami stykowymi należy kontrolować za 

Tablica 4 

Spra wd7cnic 
wg tahl. 2 p07 . 

I 2 3 4 

n. g) x x x x 

h ) x 

i) x X x x 

e). j). k) 

I) . m ). n) 

5.4. O gó lne warunki badań - wg BN-85/3283-06/00 
p. 4 .4 . 

5.5. Opis badań 

5.5.1. Sprawdzenie wymiarów wg BN-85/ 
3283-06/ 00 p. 4.5. 1. Wymiary kątowe należy spraw
dzić z dok ładnośc i 'l ±3. 

5.5.2. Sprawdzenie głównych części składowych i ma
te riałów - wg BN -85/3283-06/00 p. 4.5.2. 

5.5.3. Sprawdzenie wykonania , cechowania pakowa
nia - wg BN-85/3283-06/00 p. 4.5.3. 

5.5.4. S IJrawd ze nie wykończenia 

3283-06/00 p . 4.5.4. 
wg BN-85/ 

Spra wdzenie lu towności należy wykonać na pięciu 

do wolnyc h kOl1cach lut owniczyc h wycinków tykowych 
pola wybra ncgo losowo z pró bki . 

5.5.5. Sprawdzenie rezystancji izolacji - wg BN-85/ 
3283-06/ 00 p . 4.5 .5. 

5.5.6. Sprawdzenie wytrzymałości elektrycznej - wg 
BN-85/ 3283-06/ 00 p. 4.5.6 . 

5.5.7. Sprawd ze nie połączenia elekt rycznego płytek 

należy wykonać przyrządem o błęd zie wskazań nie 
więk szym n i ż ±IO%. 

5.5.8. Sprawdzenie osadzenia wycinków stykowych na
leży wyko nać za pomocą wagi s prężynowej lub inną 
metod,} na co najmniej pięc iu dowolnie wybranych wy
c inkach stykowyc h badanego pola . 

5.5.9. Sprawdzenie trwałości należy wykonać za po
mocą dwóch wybieraków podnosząco-obrot o wych. 

wspó ł prac ujących z dwoma zespołami pól stykowych . 
Zespo ł y pó l s tykowych nalcży umocować d o stojaków 
w sposób dla nich przewidzian y. 

Num~r badanego pola 

5 6 7 8 9 10 II 12 

x x x x x x 1 \ \ 

I 

x x x x 

x \ \ X 

pomocą licznika. Po wykonaniu nie mn iej niż 5000000 
POłąCZe{1 wycinków stykowyc h ze szc7ot k,) należy spraw
dzić osadzenie tych wyc inków wg 5.5.8. Następn i e 3 
dowolne pola należy rozmontować i spra wdz i ć na co 
najmniej dziesięci u wycinkach stykowych sprawdza
n)ch uprzednio wg 5.5 .8 czy ubytek materiału nic prze
k racza do pu szcza lnej wa rtości . 

Dopuszc7a s ię uszkodzenia płytek i70 lacyjnyc h pola 
w czasie badania spowodowane niedokładn<l regulacj 'l 
szczotek . 

Dopuszc7<1 się użycie innej metody pozwalającej na 
skrócen ;. C/asu badania . 

5.5.10. Sprawdzen ie wytrzymałośc i na udary - wg 
BN-85/3283-06/00 p. 4.5.7. 

5.5.11. Sprawdzenie wytrzymałości na wibracje sinu
soidalne - wg BN-85/3283-06/00 p. 4 .5 .8. 

5.5.12. Sprawdzenie wytrzymałości na suche gorąco
wg BN-8 5/3283-06/00 p. 4.5.9. 

5.5.13. Sprawdzenie wytrzymałości na zimno - wg 
BN-85/3283-06/00 p. 4.5.10 . 

5.5. 14. Sprawdzenie wytrzymałości na wilgotne gorąco 

stałe - wg BN-85/3283-06/00 p. 4.5.11. 
Po próbach klimatycznych należy powtórzyć srraw

d ze nia 5.5.4. 5.5.5. 5 .5.6 i 5.5.8. 
5.6. Ocena wyników badań - wg BN-85/3283-06/00 

p. 4.6. 
5.7. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań - wg 

BN-85/3283-06/00 p . 4.7. 

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNANĄ 
ZA N IEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI NO RMY 

Postę powa nie z partią uznam} za niczgodn ą 7 wy
maganiami no rm y wg BN-85/3283-06/00 rozdz. 5. 

KONI EC 

INFORMACJE DODATKOW E 

I. Instytucja op raco"ująca normę - Zakłady Wy t wórcze Urzą-

d7l"; Tc lcron ic7I1}c h T EL KOM ZWUT. Warva \\ a. 
2. Istotne zmiany w ~tosunku do BN-77/3283-06/01 
a) u wzgl~dn ion o po,tano wienia Lno \\d izowancgo a rk . 00. 
bl 7m icnio no wadliwość dopuszcza lną H' 2. 

3. No nny związane 

PN -81/ H-92121 Bl acha stalowa cienka do IIcKzenia 
PN -79/ 1-1-9281 0 M iedź. Taś m y 

PN-80/ H-92S I6 Mo,i:]d7. Taśmy 
PN -75/ H-92X33 Al umin iu m i SIOPY aluminiul11 . Taśm~ 

BN-85/3283-06/00 Wyhierak 32 AB. W,pól n~ wymagania i badania 
BN-86/3283-06/02 W\ hierak 32 A B. Szc70\ki 
BN-6H133S0-01 Ur'/qd;cn ia elekt ro niczne i I cklechn ic/l1ć. Tolera nc je 

warSZla lO\\ć \\ )'miaró\\ liniowych i kqtC1\\ ye h 
4. Symbol wg SWW - 1159-1 . 
5. Numer rysunku pola styko,vego poziomego. Pole stykowe po

ziome ma numer ry,unku T2/B-44R 1-005- 1. 
6. Wykaz dot ychczas ustanowionych arkuszy 

131\'-85/3283-06/00 W )bierak 32 AB. W"pólne \\)m:lgania i hadanla 
BN-U,;:\2S3-06/02 Wybierak 32 AB. S7czlltki 


