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NORMA BRAN ŻO W A BN-70 
ELEMENTY 3283-03 

l PODZESPOŁY 
Wkładki bezpiecznikowe URZĄDZEŃ Zaminsi 

TELETECHNICZNY C H cewI\:owe typu BeT BN -64/:328:1-03 

I 

l. WSTĘP 

] .1. Przedmiot norm,\'. Przedmiotem normy są 

wkładki bezpiecznikowe cewkowe t ypu BCT 
przeznaczone do zabezpieczania obwodów elek
Uycznych w urządzeniach stacyjnych przed prze
tężen i Cl mi , stosowane w pomieszczeniach zam
l<niętych o tcmperatu rzc + 5°C do + 35°C i wil
gotności względnej powie trza 40 do 80%. 

Do puszczalne napięcie pracy ella wkładek do 
11 0 v. 

Kategoria klill1atycznLl bCldań 676 w g PN-60 / 
T -04550 . 

1.2. Określenia 

1.2 . J. Prąd znamiono\V." (niedziałania ) - prąd 

który mo:7.e być dopuszczony jako d ługotrwałe 

obciążenie wkładki bezpiecznikowej nie pow odu
jąc jej ·'zadziałan i a. 

Grupa kalal()~()\\"a XIX 561) 

1.2.2. Prąd wyzwalający - prąd, przy k tórym 
następuje zadziałanie wkładki bezpiecznikow ej 
w określonym czasie n i) skutek w ydzielenia się 

nadmiernej i lości ciepła na elemencie topikowym. 

1. 2.3. Prąd dopuszczalny (maksymalny) - prąd 

grnniczny , przy którym wkładka bezpi ecznikowa 
powi ::ma zadziałać, lecz przek roczenie jego moż 

spowodować zniszczenie wkła dki . 

1.3. Normy związane 

PN -63/H -87203 Stopy niskotopli w e 

PN-60/T-04550 Elem enty urządzeń 

nych. Metody badań odporności 

i mecha ni cznej 

Pozos tałe normy poda no w tab!. 2. 

clektronicz
Id i ma tycznej 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

2.1. Porhiał - w g tab l. 1. 

Tablica 1 

i 
Oznaczenie I Ban',n, ,maJ.;: 

I 

I Prac! I 

I 
zl1 ami~now.\· 
przy lempe-

I ralurzc I 
i :20 0 C I) 

I 
-I 

I 
_I 

A 

0.15 /1l .25 I cielTIl1onidJic's!;i 
C.:25/0.!) brąz()\\·." 

(lAI0.7!) ŻÓt!\· 

0.5/1 

0.3/1.'> 
1/2 
1.6/3 

I 
bial.,· 
ciemnoczC'r\\'ony 
szar\· 
zie :nl\\, 

0.15 
0.25 

OA 
0.5 
0.3 
l 

1.0 

Prąd 

\\· .. ·z\\·ala
j~lc~· 2) 

A 

0.29 
O.5fi 
().7~J 

1.05 

Ul 

:2.2 
3.6 

----------------

CZ'łS." w,·zwalania. ~. 

.) i 1 

60 

W lemperaturze 
ol oczenia. oC 

'W ±I 

12 
do 
40 

5 
d(J 

25 

Pri1d 

dopusz
c7.<1ln,·:I) 

t. 

O., 
1.,1 

2.0 

2.() 

..J,!) 

5.!) 
H.O 

Rez:;slancja 

wJdadki 1 

p rz.\' Icmp0ratu rzc I 
2(1° (' 

18.5 ± 0,5 
5 ±0,5 
2.55 -0,20 
1.45 -0,15 

0.5 ± 0,05 
0.:;2 ± 0,03 
0.12 + 0,0:2 

l ) vv ternpC' rrli.ul"J'C' 35''] (" ))r'dan ie lJrzŁ'prowad;:i(' Ob('l~Ż:JjąC \vJ~i.[!ctk~ prąderJ1 o w.:1rt osci O.~JI n (pr"ldu ZI1C1nl10n()weg0) . 

~) Odpo'wiDdn obciążenLu Lii \V i z113miol1owE'j r('zy~tancjl wkiajt,j 

~) Or.!pov ... ·[ad.1 nt)clązenlu lO \\.. .. przy \vit;'kszyrr. nlożliwc je~1 zniszc;....:enie wkładki. 

') S .vmbol \\"~ SWW: l1 :H-:2rJ. 

2.2. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie 
wkbdck powinno zawierać co na jmniej: 

Zaklad Badań i S\udi()IV Teleleclllliki 
Ustan owiona przej. D .I'I·eklora ZPE i T dnia 30 grudn ia uno 1· . .iako nOI·ma oboll'iązującCl II· zakres ie produkcji 

i obrolu od dnia 1 lipccI 1971 r. (Mon . Pol. nr 1:3/1971 PO?. 1:30) 

WYDAWNI CTW A NORMALIZACYJNE I'. DA w KaiJ,zu Zam. 7n O b j 0.65 a.w . Nakl. 2200 ' 3(1 Cena zł 3,6U 
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a) nazwę : Wkładka bezpiecznikowa cewkow3, 
b) typ : BCT , 
c) wartośc i prądów : zn<1mionowego w yzwa-

la j ącego w postaci ułamka, 
d) nu mer normy. 

2.3. Przykład oznaczenia wkładk i bezpieczni ko
w ej c wkowej o prądzie znamionowym 0.5 A 
i prądzie wyzwala.iącym 1 A: 

WKLAD KA BEZP IECZ"' IKOW A CEWK OWA BCT O.5/l 
A BN - 70/:W;:J-Q:3 

w s króci 

BCT (} ,:j/ l A BN -7 0/:3 23:3-0:{ 

3. WYMAGANIA 

3.1. Główne wy miary i przyldadowa lwnstruk 
cja - w g rysunku. 

I 
J 

4-
2 

~ 
C ~cłll' ,,'a f7i~ 

3.:3. Wy konanie. Konstrukcja wkładki powinna 
umożliwia ć optyczną kontrolę je j s tanu , np. za
działania bezpiecznika cewkowego na podstawie 
pozycj i przesuwaln ego kołka. 

Korpus ni e powinien mieć widocznych szczerb 
i wygnieceń. 

Cewka wkładki nic powinn n s i ę obracD l~ w kor
pusie. 

Oznuczenie barwne wkładki powinno być wy
konuDe emal ią odporną na wpływy m echaniczne 
i o trwałej barwie . 

Połączeni e kołka z tulejką szpulki powi nno być 
w y konane stopem niskot opliwym w g PN-63/ 
H-87203 o temperatu rze top nicnin 70° C. 

5 

4 

'/v / prąd mom, Of70io/l) 

IOjąrlj prqd NIf:ri'iO 

I I na odNrO('/~ 
-~ - ._-

i-- znok f i rmo \ I 
, ' I " rok prodlJk 
"---/ 

, l 
IfiIH t o.2 

3.2. Główne części składowe przyldadowe m a 
teriały podano w tnbl. 2. 

Tab lica 2 

Nr cz"śc i I I " Nazwa części 
na l'.vsunku 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

K orp us 
Tulejka szpulk i 

K okk 

Spn;ż.v n a 

TulPjka 

U 7.\\'ojeni e 

cewk i 

Materi ał 

ZnAl wg PN-63/H -B 7101 
mosiądz wg PN-67/ 
H-87025 
mosiąd z wg PN -67/ 
[-[-37 025 

drut stalow,v PN-65! 
1Vl -80057 
mater ia l izolac.\·jn ,' nic 
zmien iając ,\' \\'lasn osci 
m echanicznych \\. t e m 
peratu rze do 15()OC 
drut na wojowy mi e 
dzian:v' DN Es 
d ru t nawojowy kon 

sta n tan 

6 

znak 

3.4. Wykończenie. Korpus wkładki pow inien 
być zabezpieczony pokryciami galwan icznymi. 
Powi erzchnie pokryć powinny być bez złuszcze l1 , 

pęknięć, pęcherzy i plam. Dopuszcza się niewiel
ki e r ysy powstałe przy obróbce korpusu . 

a.5. P arametry e lektryczne i czasy działa nia 

wkładek powinnj' być zgodn e z podanymi \V 

ta bl. 1. 

Wkładki bezpiecznikowe powinny wytrzymać 
prąd znamionowy w ciElgu 1 god z bez oz nak prze
suwania si ę kolka. 
Wkładka po próbie nn prąd dopuszczulny po

winna zepewnić wyłączenie obwodu . w którym 
s i ę zna jdu.ie . 

3.6. Wytrzymałość s lopu na nacisk kolka. Sprę
żyna opraw y bezpiecznikow e j powinn<l naciskać 

na kołek wkładk i (poprzecznic do jego osi) z siłą 
nie większą niż 9 N ( około 900 G ). Stop nisko
topliw y (w stunie zimnym) między kołkiem i tu-
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lcj J<ą szpulki pOWInIen wytrzymać bez oznnk 
przesuw ania się kołka siłę 9 N (około 900 G) 
przyłożoną do kołka wzdłuż jego osi. 

:J.7. Trwałość. Wkładka bezpkcznikow', powin
na wytrzymać 40 zadziałań. 

Po w ykonaniu badań na zgodność z 3.7 w:,l"d·
ka p r)',vinna spełniać wymagania 3.5. 

:t8, Odpol'ność na udary, ~"Vkładki ,v (1),l;i..O\Vd

lliu jednostkowyr:l powinny wytrzyrrlć.1ć bez usz
kodzcń 4000 ud:trów o przyspic:sz.:::niu '>1. 'zytr'wyr,1 
259 i częstotliwości 10-:---80 uclarów/min. 

:U). Ocłporno:Jć na goqco. Wkł<lc~~{a lwzpil.!czni
:<:OW<.I powinna vytrzym;lć bl'Z u',Z!<OdZC\1 bad nie 
i3 w stU))"id r)C0strz n ia 7 'wg P\'-60 'T'-()4i150, 

:t () OdporI : oś i, i'a Z!J1~no. '11'1,1<1'11.." bu !ll'Zlii

kO\va po\viJ~r:a \'. J rrzymuć bez u.:ózkJdzlń bóh:Lnie 
A w stopniu obosh''i'Emia C wg 2:\-1:0/1'-0..j:)50. 

:U 1. Odporr.oś-: na wilgo<:. \\ kmdka bCZP:Cl'Z,li 
kowa powi'lnd wyt~zymac bP~ d:;7.1WdzLI1 badanie 
C w stopniu obostrzema li 'vg F~J -60/f -n.f,~;)O. 

Po wykonaniu badań na ZgOdll0sĆ z 8.9 -:--- ,5. 11 
wldactki pov"'inny spdmać wymagama 3.3. 

. 3.1 2. Cechowanie. l\fa korpusie wkładki bezpie
cznikow ej należy umieścić \v posób t.rwały i ny
tc'lny co najrnniLj. 

,1) znak wytwórni, 
b) oznaczenie wg ta bl. 1, 
c) rok wykonania. 

t. PAKOW NIE , PRZECHOWY\-VANJE 

I TRANSPORT 

J.l. Pakowanie. \- 'kładki bczpleczlll:{O\\'e nalcLY 
p~lkować po 100 :;ztuk W puddk" te:k tU l.'OWC z~,

bezpiccza.iąc je przed przesuwaniem siC;. Puclelkcl 
powinny być Jklc jom: ~L::ną pO\',,-leczC'!lQ Klej, 1. 

_:<) pucLłkt1 "!. Je:':, 1.1 mi€Ścić c:o n"jmn:C'~. 

,1) znak wytwonj, 
b) lzndczcmc wg 2.2, 
e) u.at l~ pnociLlKcii. 

Dd tr,.nspocł·~: .\:kładki \\' ''',1_hl;·:0Y·/c.1l',icl<.. '1 .icJ~ 

'A;~;Żl ,; ;.,ti'J) 'lL t'.-iC1Ć \\' puclelk'lCh 'ekll.lriJ\',::·ch. 
sl'.nynl«,dl lu' poiemnikach transpcrlo\Vveh. 

:\1a~~r' r}: l,t ~;!nzyl1E~ i ~)Lvid pic iJO",;nna 
pr7. ~.krnr7c'Ć :;0 1 .. ~. 

~d 01"l:';:OW,l),iu 'cansiJortowyt'1 'ldlLI.Y UJl111'SC1C 

11, pis wki ji\k n:1 opHkowaniu .iednostl~owym or,lZ 
ljczb(~ \vl;:l~;deL i zna ki ostrzegawcze wskuzujqc:e 
na <'_ tl'OZ!1 0ŚĆ i !{()n ieczność zHbczpl<'CZl'n i ~i opn
'..;:owan przc·d w~l)Warvli :lt,1osi:eryc:zn~ mi, 

'1.:~. Pr'ledlOW?Wanie. \Vkbdki bczpioczl11Lo\vc 
nalci.y p:'zcchowywC\ć w: opakowan iu wg 4.1 
\v pomicszc7.eniac:h zc:mi;;niętych \v tcrupCl'ChUrZL 
5 -:--- 35' C i wilgotności względnej powietrza 
40 -:--- 80%. 

·Lt Transport. Prze\vożenie wkładek powinno 
odbywać się krytymi środkami trc.msportu w opa
kowa~ill g 4,1. 

ni;"l"lWClni[l powim1~' być n,bezpit'C'zone przed 
L;r:c' l zcniam i, gwałtownymi ;:;rz~sunj~cinmi i opa
:1.1! 1 i '-'.lmosfcrycznymi. 

;). BADANIA 

,) 1. Pn;;F~llłl iwarun rj atmo:,fcrycznc badałl. 

B~)Jan;,l nicpclne należ\' wykonać przv odbiorze 

t d'.1icznvm wkładek. 

p "J ok., -;owcj kI m t roli pr'Jdukcji wykonywa
llL',; :'0 n.'.ljllJni r j raz na dwa lab orc;.z po każdej 
zn:Janie konstrukc 'i, materiałów lub procesów 
I.cc11l101 fJgi( myc h mogących wpłynąć na jakość 

\V~'rohLJ nn]"ży wykonać badania pełn e. 

)"l.cli .\\7 odpowiednich w ymRgcmiact lub w opi
sie :1ddHl1 nic podano inaczej, to badania należy 

wykonywać w warunkach atmos ferycznych w g 
PN-60/T-04550 p. 2.1. 

Przed badaniami wkładki powinny pozostawać 
w t, Vc:ll warunk,lch przez co najmnie.i 24 godz . 

Przerwy pomiędzy, poszczególnynti badaniami 
tochnoklim"tycznymi nie powinny być dłuższe 

niż 3 doby . 

Baclania n icpełne bejmują sprawdzenia a), c), 
c1), f), a b.:\dania pełne a) -:--- l) wg tabI. 3. 

Tablica 3 

1 Sp ' l \\,('i'( lll(> 
I 
1-·-- -----
I 

~ t j 

( 'niL1. t' .. 't'I'ł 1'\ ,'n 'a 

i l)t k,)" ~1J.1(1 
b) :lrl\' ny,'h \\-~ lniCi. -

1'1)\\' 

,) J!';;'lLl 1J1,11'1ionn-

\\ .... '~,1 

I t,.: .)j le,itl ',\", 1\\\11~'J·t\..·t.l

(I i. C/ ~l ·:t1 Z~:c1/dłan;d 

v) j11';H11 1 dt~~)'I'·/(zt.11r1C-

go 
!'L/.\ ,",LJnL·.I~ 

~) ',\ vt :'/ 'Ul,,\! :-'CJ .... li p:; 

·':t n:1CI "k 1~1 dn 
ł :-:) • !" ' . .. dr)~;('; 

) (lI!l,)J'IifJ ~ci n~~ lldDl'.\~ 

./) \ 1 p lJl'l1/Jst'i n a ~1)1'.1(:~' 

l.\) Ile:)~ ,,'t'j(l!'\ 'i \l~ , i m:1C I 
~) ! l)'! , CI l'\'! '1i~ '. ', i10..0(~ , 

\\" :lfh ~,..ł1JiL· 

:~ :3, :H . . , 1~ 
4,1 

3.1 

:3.) 

2. ~ 

3.5 

~. 'i 
{.6 

:3.7 
3.B 
? n 
d.s 

:3. 10 

3. ~ 1 

Baclanie I - I 

5 :3.1 

,{ 2 

;J .. ~.3 

'U .; 

5.:3.5 
':'.:,,(j 

").~.7 

;d.R 
;):j i:J 

) '1.10 

'},Ul 

3,:ł ! .~ 

3,2. Pobi::rnnie próbek Do badan nj('pcłny~'11 

nale ży z odbiLT,illcJ pdllii w:dadc;";: J j\.."nnkowym 
oznd(,z'~i1jn pobrać SI) sonem losowym pró' Kę 
o ~ :czno' ci podanej w tabl. ..J., kol. ~. 
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Tablica -ł 

I Naj większa ,ln- I 
Liczność prólJki 

pus;,('za lna liczba , 
Liczność pCl rt i i sztuk nieodpo\\'ia-sztuk 

dCljąe,1 \v,\' n1nga-
niom nO l"m~'I) 

1 2 3 
----

I 
I do 630 15 1 

6:3 1 2500 ~C) 2 

2501 6300 I (iO 3 
6301 1600 

I 
100 I 4 

-- -- _._- - -
l) Wkł ndki poddane spra\ovdzcniu prąc1u wyzwnlnją~cgo 

powinny zadziałr.(' \'1/ 100G/II. 

Do badań pełnych należy pobrać sposobem lo
sowym 15 sztuk wkładek i poddać je badaniom 
niepełnym , a po uzyskaniu dodatnich w y ników 
badań na leży uznać je za nadającE:' się d o badań 
pełnych , 

I 

Z liczby wkładek, które przeszły sprawdzenia 
wszystkich parametrów prób~- niepłnej należ~

pobrać 14 sztuk wkładek i poddać je badaniom 
w g tab!. 5, 

Badanie 
\vg 

tab l. 2 

e 

b, h 

g, i 

j, k, l , 

T ablica G 

_ 'umer II'klaclk i bezpiecl.n ,kn\\'e,i 

1-; \21415 I 6 i ;'-:-1~1O 1~112 :13 /14 

x'~ __ I __ i_I-=-=I-[}'J-
__ X ~I~~!_ -I: 1 ___ 1'_ 

I I I X >': X X I I I - -'-1---- --'.- -1-
,I I I' X "IX X 
, -'- I t I __ I~ __ J 

5.3. Opi s badań 

5.3.1. Sprawdzenie wykonania, wykoJ1czenia, ce
chowania i pakowania należ~' wykonać przez oglę
dziny. 

5.3.2. Sprawdzenie głównych w ym.iarów należy 
wykonać przyrządami umożliwiającymi pomiary 
z dokładnością podaną n a rysunku , a wymiary 
ni etolerowane powinny być spraw dzone prz,'rzą

dami o błędzi e wskazań nic większym niż 

± 0,1 mm. 

5.3.3. Sprawdzenie prądu znamionowego nale
ży wykonać włączając badaną wkładkę na okres 
1 godz w obwód elektryczny zapewniający prze
pływ prądu stałego o wartości podan j w tabl. 1. 
Pomiar przeprowadzić przy napięciu 50 V. Jako 
źródło zasilania można stosować akumulatorv lu.b 
inne źródła prądu stałego , których napięcie tętnień 
(wartość skuteczna) nic powinno być większe od 
1 mV. 

5.3.4. Sprawdzenie prądu wyzwalającego i czasu 
zadziałania należy wykonać włączając badaną 

wkładkę w obwód elektryczn y zapewnia j ący prze
plyw prądu stałego. Równocześnie z włączeniem 
prądu należy uruchomić sekundomierz o dokła

dności 0.1 s, którego wskazanie w chwili zadzia
łania powinno być zgodne z tab!. 1. 

P omiaru należy 'okonać przyrządem klasy co 
najmniej 1,5. 

5.3.5. Sprawdzenie prądu dopuszczalnego należy 
wykonać włączając badaną wkład kę w obwód 
elektryczny zapewniaj ący przeplyw Prcldu sta
łego , nie przekraczając wartości poda nych w 
tabl. 1. Pomiar u !1ależy dokonać przyrządem lda 
sy co naj mnie j 1,5. 

Sprawdze nie prąd u znamionowego , wyzwalają 

cego i dopuszczalnego należy wykonać umiesz
czając badane wkładki w typowych oprawach 
Siemensa lub innych opartych na .takiej samej 
konstrukcji. 

5.3.6. Sprawdzenie r ez;\'stallcji wklad(·k nal eży 

wykonać metodą zapewniającą dokładność == 10%. 

5.3.7. Sprawdzenie w~l trz.vmałości stopu na na
cisI;: kolka na leży wykonać dynamometrem. 

5.3.8. Sprawdzenie trwałości należy wykonać za 
pomocą specjalnego przyrządu przepnlając wkbd
kę prądem wyzwalającym a następnie' regenero
wać prądem o te j samej wartośc i. 

Regeneracj . należy wykonać \\' położeniu pio
nowym wkładki. 

5.3.9. Sprawdzenie odporności l H uda r ,\' należy 

wykonać na wstrząsarce udarowej mocu.iąc wkład
ki w opakowaniu jednostko vym sztywno do stolL. 
wstrzą arki . 

P o badaniu należy sprClwdzić pl'Z z ogl~dziny , 

czy wkładki ni C' uległy uszkodzeniom mechcmicz
n:"m a następnie wykonać badanie 5 .~{. 6 . 

5.3.10. Sprawdzenie odporności na gorqco r:al('
ż:,- w:-konać wg PN-6C/T-O..J:5:- 0 p. 3.2. Po badani' 
należy sprawdzić przez oglqdzin:-', C ?;y wkładki nie 
uległ:-: u zkodzeniorn mechanicznyn' . 

5.3.11. Sprawdzenie odporności na zimno należy 
w:konać w g PN-60/T- 04550 p. :U. Po badaniu 
należ~- sprawdzić przez oględziny. cz:, wk ludki nie 
uległy uszkodzeniom med1anicznym. 

5.3.12. Sprawdzenie odporności na wilgoć należy 
wykonać w g PN- 60/T-04550 p . 3.3. 

P o badaniach 5.3.10 -:-- 5.3.12 należy sprawdzić 

przez oględziny, czy wkładki n ie uległy uszkode
niom mechanicznym i korozji a następni e wy1,;:o
nać badania 5.3.3 -:-- 5.3.6. 

5.4. Ocena wyników badań. Wynik bada t'l nie
pełnych należy uzna ć za dodatni, jeżeli w próbce 
liczba sztuk nie odpowiadających w ymaganiom 
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normy nie przekracza dopuszczalnej liczby poda
nej w tabl. 4, kol. 3. 

Wynik badań pełnych należy uznać za dodatni, 
j eżeli w próbce wszystk ie wkładki przeszły ba
dania wg tClbL 5 z wynikiem dodatn im. 

Pa rti ę wkładek należy uznać za zgodną z w y
maganiami normy, jeżeli w yniki ostatnich badal'l 
pelnych oraz badań niepcłnych są dodatnie . 

. 5.5. Zaświadczenie wytwórcy o wy nikach bada ń. 

Na żąda nie zamawiającego wytwórca obowiązany 
jest przedstaw i ć zaświadczen i e o wynikach osta-

tn io przeprowadzonych badal'l pełnych wg tabl. 5 
w części dotyczącej co najmniej wyników sPl'aw
dzenia wymaga11 normy nic obj ętych badaniami 
niepełnymi przeprow adzonymi przy odbiorze. 

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ WKŁADEK 
UZNANĄ ZA NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI 

NORMY 

Partię wkładek uznan ą za niezgodną z wyma
ganiami normy w y twórca ma prawo poprawić 

i przedstawić do powtórnego odbioru. 

KONIEC 

IN FORM AC.JE DODATK OWE do BN-',O/:328:3-03 

J ~tot llC zmian y w stosunIw cł o BN-64 / :~ 2!! 3-0:~ 

- wp rowad;wno nowy układ norm,v zgodnie z PN-ti5/ 
N-02003. 

- ' us talono katego ri ę kl ima tyczną. 

- wp rowadzo no dok la dn e waności prądu wyzwalają-

cego 1 dop uszcza ln ego, 

wp rowadzono wymagania oclpornoSc i na udary, go
rąco. zimno. v\ · i l goć. 

- ogran iczono liczbę wykonań wkładek. 

- wprowadzono n owe postanowien ia dotyczące postę-

po wania z panią uznaną za ni ezgod n ą z wymaga
nia mi normy oraz zaświadczenie wytwórcy o wyni
kach badań. 
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