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1. "'"STĘP 2. OZNACZ ENIE 

Przedmiotem normy jest oprawa oc:hromfika 
liniowego typu OOL 5 X 2, przeznaczona do insta­
lowania bezpieczników prądowych w skrzynkach 
kablowych przy przejściu torów telekomunika­
cyjnych z linii napowietrznych do linii kablo­
wych. przystosowana do pracy w klimacie umiar­
kowanym. 

OPR.\ \\7.\ OCHRONNIKA LINIOWEGO OOL 5 )~ 2 
B_ r -77/ 3233-20 

\V skrócie: 
OOL 5 '. 2 BN-77j3233-20 

3. WYMAGANIA 

Kategoria badań klimatycznych 40 '05:') /10 wg 
P I' - 7 3/E-04550. 

:3. 1. Główne 'wymia ry i przykładowa konstruk­
cja oprawy ochronnika liniowego -- \\'g rysunku. 

J.-A 

B-8 Za!ev.:Q. 

I 
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3.2. Główne części składowe 
w ta bl. 1. 

materiał podano siebie (bez szyny uziemiaj ącej) p owinna wytrz)' -

Tablica 1 

Nr 
I 

części 
Nazwa części 

I 
:\ I aler iał l) na 

rysunku 
I 

1 podstawa I tłoczywo 4 (Fr+ DSr) 
PN -75/C-39270 

-----------
? szyna u z iemiająca -
3 płytka zaciskowa blacha mos iężna M63 

4 płytka odgromnika z6 PN- 68/H-92720 

5 sprężyna s tykowa 
brąz B7 z8 
PN-69/H -87050 
---

mo iądz wysokoniklo-
6 spr ęży na oporowa wy MZN-12 z9 

BN -68/0822-07 

t) Pod a no przyk ł ado\vo. 

3.3. Wy kona ni e. Podstawa oprawy ochronnika 
nie powinna mieć rys, zadrapań, pęknięć ' i pę­
cherzy oraz nie powinna być zwichrowana. 

Części metalowe nie powinny mieć zad r i pęk­
nięć_ Sprężyny stykowe powinny być cięte wzdłuż 
kierunku walcowania i tak ukształtowane, aby 
zaróv.-no przy włożonej wkładce bezpiecznikowej, 
jak i po jej wyjęciu płaszczyzny stykowe sprę­
żyn przylegały do noża stykowego wkładki lub 
do siebie. Płaszczyzny s tykowe sprężyn powinny 
być gładkie, a krawc;dzie bez zadziorów. Spręży­
na oporowa powinna ciasno obejmować sprężynę 
stykową zarówno bez wkładki, jak i po jej wło­

żeniu. Obsady sprężynowe powinny być zabezpie­
czone przed obracaniem się . Konstrukcj a sprężyn 
powinna uniemożliwiać przesuwanie wkładki bez­
piecznikowej wzdłuż osi obsady. Wszystkie wkrę­

ty i podkładki powinny być wykonane z mosią­
dzu. Łby wkrętów nie powinny być pokaleczone. 
Wkręty mocujące sprężyn powinny być zalane 
lepikiem smołowym z węgla kami~nnego wg 
PN-70/C-97009 lub inną zalewą o podobnych 
własnościach. 

3.4. Wykończenie . Wszystkie częśc i metalowe, 
z wyjątkiem sprężyn z brązu, powinny mieć po­
krycie galwaniczne zapewniające dobrą przewod­
ność w miejscach styku i dobre zabezpieczenie 
przed korozją . 

3.5. Siła wyciągani a wkładki bezpiecznikowej 
z obsady nie powinna być mniejsza niż 15 N. 

3.6. Rezystancja i zolac ji między poszczególny­
mi płytkami z wkrętami do podłączenia przewo­
dów oraz między tymi płytkami a szyną u ziemia­
jącą, mierzona napięciem prądu stałego o warto­
ci 100 -7- 250 V, nie powinna być miej sza niż 

100 000 MQ , a po próbie wytrzymałości n a wil­
gotne gorąco stałe w g 3. 14 - n ie mniejsza niż 

100 MQ. 
3.7. Wytrzymałość elektryczna izolacji. I zolacja 

~ędzy dowolnymi częściami odizolowanymi od 

mać w ciągu l min bez przeskoku iskry i p r ze­
bicia napięcie 3500 V prądu stałego lub napi ęcie 
skuteczne 2500 V prądu przemiennego o czqsto­
tliwości 50 Hz. 

3.8. Napięcie zadziałania odgromników metalo­
w ych nie powinno być wyższe niż 2 000 V prądu 

stałego. Wielkość szczeliny iskrowej nie powin na 
być mniejsza niż 0,2 mm. 

3.9. Wytrzymałość na u dary. Oprawa powinna 
wytrzymać bez uszkodzeń 3 000 udarów rozdzie­
lonych równo na 3 kolejne kierunki działania 

w próbie Eb wg PN-73/E-04550 ark. 05 przy 
przyspieszeniu szczytowym 25g" i czasie trwania 
udaru 6 ms . Po próbie oprawa powinna spełniać 
wymagania wg 3.8. 

3.10. Wytrzymałość na wibracje sinusoidalne. 
Oprawa powinna wytrzymać bez uszkodzeń trzy­
godzinną próbę F CA wg PN-73/E-04550 ark. 06 
o amplitudzie wibracji 0,35 mm w przedziale 
częstotliwości 10 -7- 55 Hz. Po próbie oprawa p o­
w{nna spełniać wymagania wg 3.8. 

3.11. Trwałość. P o 200-krotnym włożeniu i wy­
jęciu wkładki bezpiecznikowej lub odpowiedniego 
szablonu w sprężyny stykowe oprawy ochronnika 
powinny być spełnione wymagania wg 3.5 i 3.8. 

3.12. Wytrzymałość na su che gorąco. Oprawa 
powinna wytrzymać w ciągu 8 h próbq Ba wg 
PN- 73/E-04550 ark. 02 o temperaturze określon ej 

drugim członem kategorii klimatycznej podanej 

w rozdz. 1. 
3.13. Wytrzymałość n a zimno. Oprawa poWin­

na wytrzymać dwugodzinną próbę Aa wg PN-73/ 
E-04550 ark. Ol w temperaturze określonej pierw­
szym członem kategorii klimatycznej podane j 

w rozdz. l. 
3.14. Wytrzymałość na wilgotne gorąco stałe . 

Oprawa powinna wytrzymać próbę Ca wg P N-73/ 
E- 04550 ark. 03 w czasie określonym trzecim 
członem kategorii klimatycznej podanej w rozdz. 
1. Po próbach klimatycznych powinny spełniać 

wymagania wg 3.6 -7- 3.8. 
:1.15. Cech owanie. Na podstawie, w miejscu po­

kazanym na rysunku, należy umi eścić w sposób 

trwały i czytelny co najmniej: 
a) znak wytwórni, 
b). oznaczenie wg rozdz. 2 - w skrócie, 
c) dwie ostatnie cyfry roku wykonania. 

4. P A KOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Oprawy owinięte papierem na­
leży pakować po 10 sztuk do pudełek tekturo­
w ych. Na pudełku należy umieścić co najmniej : 

a) znak w ytw órni, 
b) oznaczenie wg rozdz. 2, 
c) liczbę sztuk, 
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d) datę produ kcji. 
Do transportu oprawy w opakowaniu jednost ­

kowym należy umieścić w pudełkach, skrzy nkach 
lub pojemnikach transportowych. Masa brutto 
s krzynek nie powinna przekraczać 50 kg, a pudeł 
tekturowych - 30 kg. 

Na opakowaniu. tran spor towym należy umieścić 

napis jak na opakowaniu jednostkowym oraz zna­
ki ostrzegawcze wg PN-67/0-79252 wskazujące na 
ostrożność i konieczność zabezpieczenia przed 
wpływami a tmosferyczny mi. 

4.2. Przechowywanie. Oprawy należy pr zech o­
wywać w opakowaniu wg 4.1, w pom ieszczeniach 
zamkn iętych, w temperatu rze 5 -:--- 35° C i wilgot­
ności względnej 40 -:--- 80°/ 11. 

4.3 . Transport opraw powinien się odbywać 

kry tymi środkami transportu w opakowaniu wg 
4.1. Opakowania powinny być zabezpieczone 
przed uderzeniami i gwałtownymi przesuni(:ciami. 

5. BA DANIA 

5.1. Prog ram badań 
5.1.1. B adania pełne obejmujelce spra\vdzenia 

wg tabl. 2a) -:--- l) na leży przeprowadzać przy okre­
sowej kontroli produkcji wykonywanej co naj­
mnie j raz na dwa lata oraz po każdej mog'lcej 
uj emnie wpłynąć na jakość wyrobu zmiani e kon-

ł 

trukcji, materi<lłów lub metod technologicznych. 

Gru -
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Tablica 2 

i 
Sprawdzen ie I 

Wyma­
ganie 

Badanie 
w g 

I \vg 
- - - 3---11--4-- --'j-

- --- - ----- ------
I a) wykonania, wy-

3.3. 3.4. j k0l1czenia . cecho-
wania i pakowania 3. 15. 4.1 . 5.4.1 

b) 'y miarów 3.1 I 5.4.2 
e) r(, 7.y ~tan cjj izo-

I loc j i 3. G 5.4.4 
d) wytrzymałości 

I elektry cznej izolacji 3.7 5.4.5 

I 

e) napi ęcia zadzia -
łania odgromników 
m etalowych 3.8 5.4.6 

j 1'1 wytrzymałości 
I na udary 3.9 5.4.7 

wytrzymałości 
I 

I 
gl I 
no \\'ibracje ~ inu -

-~j soida lne 5.4.8 

h) si ły wyciągania 
I 

wkładki bezpieczni-
kowej 3.5 5.4.3 
i) trwałości 3.11 5.4.9 

---j) wytrzymałości 

na suche gorąco 3.12 5.4. 10 
k ) wytrzymałości 

na zimno 3.13 5.4.11 
l) wytrzymałości 

na wi lgotne g-orąco I 
I sta łe 3.14 I 5.4.12 I 

Po wykonaniu badań \V gr upie I i uzyskan i.u 
pozytywnych wynikó\v oprawy należy rozdzie ić 
na grupy II , III i IV i prz prowadzić dalsze ba­
dania. 

5.1.2. Badania niepełne obejmujące sprawdze­
nia wg tabl. 2a), b). c) , d), e) należy wykon ć 
przy odbiorze t ehnicznym opraw. 

Odbiór opraw na leży wykonać wg P~-13! 

N-030 21 sposobem losowym przy następuj q c:vch 

założeniach: 

- ogólny poziom kontroli II, 
plan jednostopniowy - kontrola normalna , 

- wadliwość dopuszczalna W2 - wg tabl. 3. 

T a bl ica 3 
I I G rupa Sprawdzenie Wadliwość -cIopu szczal- II 

j 
_ _ \_\.}_'m_a_g_a_ń _____ W_g_- __ ---;-__ 1_1a_ic~ maksimum 

l i al. b) , cl . e) 2.5 
1---2---; d) -----ó3s-----! 

5.2. Wa runki ś rodowi skowe had aIl.. Jeżeli \'11 od­
powied nich wymaganiach lub opisie badań n'e 
podano inaczej, wszystkie badania powinny być 
wykonywane w warunkach atmosferycznych po­
miarów wg P N -73/E-04550 ark. 00 p. 2. 1. Przed 
badaniami oprawy powinny pozostawać w t:vch 
warunkach przez co najmnie j 24 h. 

Przerwy między poszczególnymi współzależn\,-
mi próbami nie powinny być dłuższe niż ::\ dob:v. 

. 5.3 . P obieranie próbek 

5.3.1. P obie rani e p róbek do badml n iepclnych. 
Do badań niepełnych wg 5.1.2 na leży z odbie-

ranej partii opraw pobrać próbk t.; spo ob em loso­
wym wg P / N-03010 o li czności wg PN-73/ 
N-03021 zgodnie z tablicel zami \?" zczonq w lnIo,·­
macjach dodatkowych . 

5.3.2. P obie ra nie próbek do hadaó pełnych . D l) 
badań pełnych należy pobrać sposobem 10sow:;1":, 
próbkę o liczności podanej w 5.1.1 ta bl. 2. 

5.4. Opis badań 
5.4.1. Sprawd zenie wykonania , wykończl.'ni a , 

cechowa ni a i pak ow ania należy wykonać przez 
oględziny. 

5.4.2. Spraw dzenie wym iarów należy wykonać 

przyrządami umożliwiającymi uzyskanie wyni­
ków pomiar ów z dokładnośc ią :.':: 0,1 mm. 

5.4.3. Sprawdzenie s iły wyc iągan i a wkładki bez­
piecznikowej z obsady należy wykonać pr zy uży­

ciu uchwytu umożliwiaj ącego równomierne wyj ­
mowanie wkładki Bezpiecznikowej lub odpowied·· 
niego szablonu z obydwu sprężyn stykowych 
j ednocześnie. Siłę wyc iągania należy mierzyć dy­
nam ometrem . Badan ie należy przeprowadzić po 
uprzednim l O-kro tnym włożeniu i wyjęciu wkład­

k i lub szablonu . 
5.4.4. Sprawdzenie rczystancji izo1a cji należy 

wykonać metodą zapewniającą uzyskanie w yniku 
z błędem n ie wi qk szym niż 10%. 
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5.4.5. Sprawdzenie wytrzymałości elektry cznej 
izolacji należy wykonać doprowadzając napięcie 

probiercze na l min. a pięc ie probie rcze na leży 

zmierzyć przyrządem klasy co n ajmniej 2,5 o mo­
cy 0,25 kV A . Próby należy wykonać przy odkrę­

conej i zdj Qtej szynie uziemiającej. 

5.4.6. Sprawdzenie n api<;cia zadzi a ła nia od­
g romników m etalowych należy wykonać przez 
przyłożen ie miGdzy poszczególne odgrom niki 
o b'zowe a szynq uziemiającą napięcia prądu sta­
łego o wartości 2 000 V . Do próby należy użyć 

Jróbnika prądu stałego o małej m ocy, przy czym 
napi ęcie probiercze powinno być mierzone w cza­
sie pomiaru. Wynik próby należy uznać za dc­
datni, jeżeli nast<-1Pi przeskok i sk ry. Szczelinę na­
leży mierzyć szczelinomie rzem . 

5.4.7 . ~pl'awdzenie wyt rzymałośc i !la udary na­
l e ży wykonać zgodnie z P N-73/E-04550 ark. 05 
p. 2. Badanie wykonać na oprawach bez wkładek 

bezpiecznikowych. Po prób ie należy sprawdzić 

p rzez oględziny, czy oprawy nie uległy uszko­
d zeniom mechanicznym, a następme powtórzyć 

badania wg 3.8. 

5.4.8. Spl' ~! \vdzenie wytrzymałości na w i.L'·<\cje 
sinusoidalne należy wykonać zgodnie z PN-73/ 
E-04550 ark. 06 p. 2 na oprawach ochronników 
z założonymi wkładkami bezpiecznikowymi. Po 
próbie należy sprawdzić przez oględziny, czy 
oprawy nie uległy uszkodzeniom mechanicznym 
oraz czy nic nastąpiło wypadnięcie wkładek bez­
piecznikowych a następnie powtórzyć badania 
wg 3.8. 

5.4.9. Spra 'wdzenie trwałośc i należy wykonać 

przez wkładanie i wyjmowanie wkładek bezpiecz­
nikow ych do poszczególnych sprężyn stykowych 
opraw. Po próbie należy sprawdzić przez ogl ę ­

dziny, czy w op rawach nie nastąpiły uszkodzenia. 
a następnie powtórz)'ć badan ia wg 3.5 i 3.8. 

5.4.10. Sprawd zeni e wytrzymałości na suche go-
1'L! ('O należy wykonać zgodnie z PN-73/E-04550 
ark. 02 p. :;. Po próbie i dwugodzinnym regene-

rowaniu należy sprawdzić przez oglQd ziny, cz, 
op rawy n ie uległy u szkodzeniom. 

5.4. 11. Sprawdzenie wytrzymałośc i na zimno 
na leży wykonać zgodnie z PN-73/E-0455 0 ark. 01 
p . 2. Po próbie i dw u godzinny m r egenerowaniu 
należy sprawdzić p rzez oględziny, czy oprawy ni e 
u legły uszkodzeniom. 

5.4.1 2. Spr a wdzen ie wytrzymałości na wi lgotne 
gorąco s ta łe na leży wykonać zgodnie z PN-73/ 
E- 04550 ark. 03 p. 2. Po próbie i dwugod zin nym 
regenerowaniu należy sprawdzić przez oględzin y, 

czy oprawy nie uległy uszk odzeniom , a następn ie 

powtórzyć próby wg 5.4.4 -:- 5.4.6 . 

5.5. O cena wy nik ów b~dań. W ynik badań nie­
pełnych należy uznać za dodatni, jeżeli badana 
p róbka jest zgodna z zasadami podany mi w 5.1 .2 .. 

Wynik badań pełnych należy uznać za dodatni, 
jeżeli wszystkie oprawy w próbce przeszły bada­
nia wg tab!. 2 z wynikiem dodatnim. 

PartiQ opraw ochronników linio\vych na leży 

uznać za zgodną z wymaganii;.. ·"'; normy, jeżeli 

wynik ostatniego badania pełnego oraz badań nie­
pełnych są dodatnie. 

5.6. Zaświadczenie w y twórcy o wy nikach ba­
dań . Na żądanie zamawiając go wytwórca jest 
obowiąząny przedstawić zaświadczenie o wyni­
kach osta tnio przeprow adzonych badań pełnych 

w g tabl. 2, w części dotyczącej co na jmniej 
sprawdzenia wyników wymagań norm y n ie obję­

tych badaniami niepełnymi przeprow adzonym i 
przy od biorze. 

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ OPR AW 
UZNANĄ ZA NIEZGODNĄ Z W YMAG ANIAMI 

N ORMY 

Partię opraw ochronników lin iowych uznaną za 
niezgodną z wym aganiami norm y wytwórca m a 
prawo przesortować lub poprawić i przedstawić 

do powtórnych badań. 

K O NIEC 

Ti':FORMACJ E DODATK OWE 

1. Instytucja opracowująca normę - Krakowsk ie Za­
~lady Teleelektroniczne TELKOM - TELOS. 

2. Norm y związane 
PN -70/C-97009 P rodukty węglopochodne. Lepik smoły 

z węgla kamiennego 
PN-73/E- 04550 ark. 00 Wyr oby elek tr otechniczne. Próby 

środowiskO\vc. Pos anowienia ogólne 
PN-73/E -04550 :1rk. Ol - Próba. - zimno 

PN- 73 'E-04550 il,·k. 02 - Próba B - suche gorąco 
PN-73 jE - 04550 ark. 03 - Próba Ca - w ilgotne gorąco 

stałe 

P N -73 /E-04550 ark. 05 - Pl'ó ba E - udary mechaniczne 
PN-7:) E-0455 U ark. 06 - Próba F c - w ibracje sj nusoi­

dalne 
P N -73 /N - 03021 Stat.vstyczna kontrola j akości. L osowy wy­

b ' \, :zluk do próbek 
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PN -73jN-0302 1 Statystyczna kontrola jakości. K on t rola 
o dbiorcza według ocen y a lternatywne j. Plany badania 

PN- 67/0-79252 P roduk ty w opak owan iach transporto­
wych. Zn ak i i znakowanie. W ymagania podstawowe 

3. Jstotne zmiany w stosunku do BN-61j3224-06 

a) układ norm y opracowano zgodnie z PN -73 jN-02003 , 

b) w prowadzono w ymagania technoklimatyczne wg 
PN -73jE-04550, 

c) u s ta lono sposób p obiera nia pr óbek 
P N-73/N - 03021. 

badań w g 

L Współpraca oprawy ochronnika liniowego 'z wkład­
ką bezpiecznikową. Oprawa ochronnika liniowego typu 
OOL 5 X 2 współpracuje z wkładką bezpiecznikową noż­
ną z sygna li zacj ą wg BN-72/3216-10. 

5. Tabli ca jednostopniowego planu badania dla kon­
troli normalnej 
-----_._------------=--------;-------, 

Grupa wymagań 
Liczność partii 

N --n--I-~-1---7n-2-1--n--1 -~-1--7n-2-
_____ d_O __ 15O __ I~ __ 1 __ 2 __ I_fl_0_ 1_0 ___ l_ 

I 

151 -;- 280 32 2 3 I 80 O 1 
-----------1---- ----1----- -

281 -;- 500 I 50 3 4 80 O l 

1--5- 0-1---: -1-2-00----'-80-- - 5---6--\--;- O 

-------- --- -----1---- ---- -
1201 -;- 3 200 125 7 8 i HO O 

11 - li czn ość próbki, 

mi - li cz ba kwali f ikująca, 

111: - licz ba dyskwalifikują ca. 


