
UKD 621315 .687.6 i 621 .395 

N O R M A BRANŻO WA BN-86 

OSPRZę:T LINII 
Telekomunikacyjne 3233-16 

TELEKOMUNIKACYJNYC H sieci kablowe miejscowe 
Zamiast 

Szafki 

I . WSTĘP 

Pr/edmiotem no rmy są sza fKi kablowe przeznaczone 
do ochrony 7akońCleń telekomunikacyjnych kabli miej
scowych . wyk o nan ych głowicami typu GKM wg 
B -69/ 3233-07 lub inn ymi gł owicami o podo bnym 
pr7cl.m1czeniu . 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Wielkości szafek. Rozróżnia się trzy wielkości 

szafek kablowych, w zależności od ma ksymałncj liczby 
par kablowych, które można za k o llc zyć w szafce gło
wicami typu GKM- IOO: 

a) SK sao - szafka kablowa sao parowa, 
b) SK ł 200 - s73l1<a kablowa 1200 parowa, 
c ) SK 1600 - szafka ka bl owa 1600 parowa. 
2.2. Przykład oznaczenia szafki kablowej 800 parowej 

o obudowie z tworzywa pol iest rowo-szk la nego: 
SZAFKA Ki\BIOWA SKp-'7 ROO BN-86/ 3233-16 

3. WYMAGANIA 

3.1. Kształt i główne wymiary - wg rysunku na 
s tr. 2. 

3.2. Materiały 
3.2.1. Obudowa: t~ orzywo poliestrowo-szk lane lub 

innc twor/ywo h.onstrukcyjne o nast<;:pujących własnoś
ciach: 

a) wytrzyma ł ość na zg inanie 
przy 200 e co naj mniej 140 MPa , 
pr7y 500 e co naJ m llIe.l 100 MPa , 

b) udarność (bez karbu) 
- przy 200 e co najmnreJ 120 kG cm/ cm 2 

- pr7y -25°e co najmniej 80 kG cm/cm 2 

c) c hł onno~ć wody 
- najwyżej 0,80/(' 
d) paln ość 
- co najmniej trudno zapa lne 
3.2.2. Konstrukcja wsporcza , zawiasy i zamki drzwi: 

kS/taltowniki stalowe oraz elementy ze stali lub z inn yc h 
materiałów. wg do kumentacji konst rukc yjnej. 

kablowe BN-74/3233-16 

Grupa katalogowa 1956 

3.3. Wykonanie 
3.3.1. Wygląd zewnętrzny. Powierzchnia 7ewn<;: t rzna 

o budowy szafki po winna być gladka, be? wybrlusi'cr'1. 
zapadn ięć lub pęcherzy. o jednolitej barwic szarej jasnej 
uzys kanej w wyni ku barwie nia tworzywa. 

D opuszcza s ię popra wian ie estet)ki wyglądu pl7e7 
po krycie powierzchn i ob ud owy lak ierem wodood po r
nym trudn o palnym. 

3.3.2. Obudowa szafki powinna mlcc scrany płaskie 

i równoległ e. D opuszcza s i ę 7wichrowanie ścian oraz 
dr7wi nie przekraczające : 2 mm - dla SK IWO. 3 mm 
- dla SK 1200 i SK 1600. 

Drzwi p owinny być zawieszone na krytych 7awiasach 
powi nn y otwierać się le kk o o kąt co naj mniej 90°. 
Uszczelnienie drzwi względem obramowania powin-

no być wykonane t rwa le umocowaną gumową uS7czel
ką lub przez labiryntowe zbli żen i a krawędi'i. 

Krawędzie drzwi i o bram owania powinny być I.a
o k rąg l one lu b s t ę pi one . 

Drzwi po zamknięciu powinll) opiera ć ~it; nicrucho
mo na o bra mowaniu. 

Dach sza fK i powinien mieć okap i powi n ien b yć 

trwa le połączony 7e ściana mi la po moc.! \rub dostt;p
n ych od wnętrza szafki. 

Obudowa po winna być W) po~a żona \v elemen ty 
umoż l iwiające zmocowanie jej 7 kon ~trukcj;! wsporC7<! 
ora7 uszczelnienie otworu prowadZ<lcegn do ~tlldni ka
blowej. 

3.3.3. Otwory wentylacyjne pO\vinny być prly dachu 
i przy podstawie sza fki. Międ zy weWIWlr7lHl powierzch
nią dac hu a górnymi krawędz i ami ścian powinna być 
s7cze lina lub o two ry. o ł ąc 7l1 ej powierzchni co naj mniej 
20 cm2. Do l:1e OlwOr) lub szcze liny powinny być pr7y 
podstawie szafki lub w7dłu7 dolnej krawęd7i drzwi . 
Ich łączna powierzchnia powinna być równle7 nic 
mniejsza niż 20 c m2

• 

Szerokość szczelin powinna być nie wit;b7<1 niż 3 mm. 
a średnica o tworów nie wi<;ksza niz 6 mm . W~7ystkie 
ot~ ory wentylacyjne powinny być niewidoc/ne z zcw
mltrz i osłon i ęte lab iryn towo. 

Zgłoszona przez Zrzeszen ie Budownictwa Łączności 
Ustanowiona przez Dyrektora Zrzeszenia Budownic twa Łączności dnia 8 maja 1986 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1987 r. 
(Dz. Norm . i Miar nr 13/ 1986 poz . 25) 

WYDAWNI CTWA NORMALIZACYJNE .ALFA" 1986 Druk Wyd Norm W·wa. Ark wyd 0.65 Nakl 1900· 40 Zam 2297 86 Cena zl 27.00 
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Dopuszcza się wykona nie do lnyc h o tworów wen ty
iacyjnych w ścianach bocznych w od ległości najwyżej 

150 mm od podstawy szafki i osłonięcie ich okapnikami. 

3.3.4. Zamek dr:twi szafki powinien być typu dźwig
niowo-ryglowego, ryglujący górę. dół i bok d rzwi , uru
chamiany kluczem trzp ieniowym. 

Zamek powinien d7iałać z niewielkimi opora mi 
w każdej porze roku. 

Otwó r na klucz powinien być za łaniany po wyjęciu 
iucza. 
Dopuszcza s i ę stosowa nie dwóch zamków o kró t

kich ryglach. ryglujących gónr i dół drzwi. 
Drzwi powinny umożli wiać indywid ua lne ich zamk

ni9~ie w każdej szafce, np. za pomocą kłódki . 

3.3.5. Konstrukcja wsporcza powinna być wy konana 
zgod nie l dok u me ntacją konstrukcyj ną. 

Rozmieszczenie li tew wsporczych oraz o two rów 
w li twach powinno umożliwiać wprowadzenie przez 
otwór drzwiowy i umocowanie głowic GKM-IOO 
wg BN-69/32 33-07, wra z z kablam i, w liczbie : 8 sztu k 
w SK 800, 12 sztuk w SK 1200 i 16 sztuk w SK 1600. 

Do puszcza s i ę zmiany w rozmieszczeniu otworów 
w listwach. uzgodnione m iędzy zamawiającym i produ
ce ntem. 

Konstrukcja wsporcza 
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Ko nstruk cja wsporcza powinna być wyposażona 

w oczkowe prowadnice przewodów łączeniowych u gó
ry i u dolu każdej głowicy, a także w ztywną pod
stawę z c7terema o two rami o średnicy 16 mm, roz
mieszczonymi symet ryczn ie w wierzchol kach pro to ką
ta o wymia rach 625 X 2 15 m m. 

3.3.6 . Zabezpieczenie przed korozją . Stalowe elementy 
konstrukcji wspo rczej oraz zawiasów i za mka powinny 
być cynk o wane zanurzeniowo Z .Zn ./300"';-'500/e wg 
PN-74/E-04500 lub elektrolityczn ie Fe/ Z n8c wg PN-82/ 
H-97005 a lbo kadmowane Fe/ Cd8c wg PN-82/H-97008 . 

Konstru kcja wsporcza ponadto powinna być po kryta 
powloką la ki e rową chlorokauew kową lub i nną, odpo
wied n ią dla warunków eksploatacji Tl/MO/FO/BO/ 
U-C wg P -7l/H-04651. 

Dopuszcza się. za zgodą zamawiającego , stosowa nie 
zamia t powłok i metalowej - powłok i malarskiej wy
kona nej farbą d o gruntowan ia przec iwrdze wną, po 
oczyszczeniu podłoża do co najmniej drugiego sto pnia 
wg PN-70/ H-9705 1. 

3 .4. Wymienność obudowy. Bez demontażu za insta lo
wan ych w zafce głowic kablowych powinna być za
pewni ona możli\vość: 
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a) zdjęcia i ponownego nałożenia takiej samej obu
dowy. 

b) podwyższenia konstrukcji wsporczej (SK 800 
i SK 1200) o jeden lub dwa rzędy głowic nałożenia 

odpowiednio większej obudowy. 

3.5. Odporność mecha niczna. Szafka umocowana 
podstawą do sztywnego fundamentu powinna wytrzy
mać bez uszkodzenia i deformacji nacisk poziomo dzia
łającej sily: 

a) 400 N - na dowolną ścianę obudowy na wyso
kości I m od podstawy, 

b) 200 N - na k onstrukcję wsporczą w środku 

dowolnego pola przcznaczonego na umocowanie głowi
cy kablowej. 

3.6. Stopień ochrony. SLafka ustawiona pionowo, 
z zamkni~·tymi drzwiami, powinna być zabezpieczona 
przed przcdostaniem się do jej wnętrza ciał o bcyc h 
i wody. w stopniu nie gorszym niż IP 23 S wg PN-79/ 
E-08 106. 

3.7. Cechowanie. Na zewnętr znej powierzchni bocz
nej ściany albo na wewnętrznej powierzchni drzwi szaf
ki powinny być wykonane na tabliczcc w sposób czy
telny i trwały: 

a) znak wytwórni , 
b) znak BN , 
c) numer bieżący wyrobu lamany przez dwie ostatnie 

cyfry numeru rok u produkcji. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Do każdej szafki pOWll11en być za
łączo ny jeden ko mple t kluczy o raz in strukcja o sposo
bic o twie rania i za m ykania drzwi, mocowania szafki 
na fundamencic, uszczelnian ia otworu w dnie szafki. 
wymiany obudowy i podwyższa nia kon strukcji wspor
czej. 
Każda sza fka powi nna być owinięta papierem pako

wym (lekturą fa li s t ą) i umocowana w drewnianej klatce. 
Każda klatka po winna mieć przywieszkę lub naklejkę 

zawierającą trwa le i czy telne o kreślenie: 

a) znaku wytwórni. 
b) OZI1ac7cnia wg 2.2, 
c) masy brutto. 
Ponadto na dwóeh przeciwległych bokach opa kowa

nia powinien być wykonany duży ostrzegawczy napis: 
.. 0strożnic. s/kło" lub znak w kształcie kieliszka. 

OOpu~7cza się La zgodą zama wiająeego inny sposób 
pakowania szafek . 

4.2. Przechowywanie. Szafki powinny być przecho
IV~ wane w miejscach 7abezpieuonych przed opadam i 
atmosfe ryczny mi . 

4.3. Transport. Szafki w opak owaniu wg 4 .1 mogą 

być transportowane dowol nym środkiem transportu, po 
la bczpieczeni u przed swobodnym przesuwaniem się 

I pr7Cwraca niem . 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 
5.1.1. Badania pełne należy wykonywać w przypadku 

wprowadzenia nowych konstrukcj i, nowych materia 
łów lub zmian technologii, a także podc zas o k resowej 
kontroli produkcji, co najmniej ra z na dwa lata. 

W badaniu pełnym szafki należy poddać sprawdzen iu: 
a) wymiarów (3.1), 
b) materiałów (3.2), 
c) wykonania (3.3, 3.7), 
d) wymienności obudowy (3.4) , 
e) odporności mechanicznej (3.5), 
f) stopnia ochrony (3.6). 
5.1.2. Badania niepełne należy wykonywać w celu 

kontroli bieżącej prod ukcji i przed odbio rem pa rt i i 
szafek, przy czym należy sprawdzić własnośc i wg 5.1.1 
a) b), c). 

5.2. Kontrola jakości 
5.2.1. Skład i liczność partii. Pa rtia przedstawiona do 

badań powinna s kładać się z szafek kablov.ych jednej 
wielkości i liczyć nie więcej niż 500 sztuk . 

5.2.2. Sposób pobierania próbek - losowy wg PN-83/ 
N-030 10. 

5.2.3. Liczność próbki. Do badań pełnych należy po
brać próbkę o lic zn ości 5 sztuk. 

D o badaI1 tworzywa konstrukcyjnego wg 5.3.2 należy 
pobrać pró bki zgodnie z odnośnymi normami . 

Do badaI1 niepełnych należy stosować jednostopnio
we pla ny kontrol i no rmalnej wg PN-79/N-03021 oral 
wg 5.2.4 i 5.2 .5 mn Iejszej normy. 

5.2.4. Poziom kontroli - II ogólny wg PN-79/ 
N-03021 ta bl. I. 

5.2 .5. Wadliwość dopuszczalna - W2 :::: 4,0. 
5.3. Opis badań 
5.3.1. Sprawdzenie wymiarów należy wykonać 7a po

mocą przymiaru liniowego i uwmiarki. 
5.3.2. Sprawdzenie materiałów. W badaniach pełnych 

należy na próbkach kontrolnych twor7yw3 konstrukcyj
nego sprawdzić: 

a) wytrzymałość na zginanie - wg PN-79/C-89027, 
b) wytrzymałość na uda rność - wg PN-68/C-89028, 
c) wodochł onn ość - wg PN-81/C-89032. wariant A, 
d) zapalność - wg PN-82/C-89023. 
W badaniu wg poz. a) i b) tempe ra tura próbki + 50°C 

i -25°C powinna być ustalona z dokładnością nie go r
szą niż ±3°C. np. przy użyciu termopary. 

W badaniu wg poz. cJ płomień na próbce powinien 
zgasnąć lub czas pale nia odc inka p robierczego (80 mm) 
nie powinien być króts zy niż 120 s . 

Materiały na konst rukcję wsporczą, zawia y i lamki 
na l eży sprawdzić na podstawie a testów. 

W badaniach niepelnych należ y sprawdzić wyniki 
ostatnich badań pełn ych i atesty ma t eriałowe. 

5.3.3. Sprawdzenie wykonania. W badaniach nie pel
nych i w badaniach pełnych n a l eży wy k onać: 

a) oględzin y nie uzbrojonym okiem, ze 7wróceniem 
uwagi na: 

k o mpl e tn ość obudowy i konstrukcji wsporczej . 
- estetykę wyglądu. 
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- hrak mtrych krawc;dzi, 
- obecność i wygląd powł ok ochronnych, 
b) kilkakrotne otwieranie i zamy kanie drzwi oraz 

ewentua lne ręc7l1c ~prawdzenie trwałoś ci umocowania 
uszczel ki gum owej, 

c) sprawdzenie obecnośc i i oszacowanie wielkości 

otworów wen tylacyjnych , 
a ponad to tylko w badaniach pełnych : 

d) sprawdzenie płaskości przed niej ściany i drzwi 
obudowy, np . przez uł ożenie na płyc ie trase rskiej i zmie
rze nie szcze lino mierzem wielkości szczeli n względem 

tej płyty , 

e) spra wdzen ie wykonania powłok ochronnych : 
cynkowych wg PN-74/E-04500 lub PN-82/ 

H-97005, 
kadmo wych wg PN-82/H -97008, 
lakierniczych - wg PN-71 / H-97053, 
f) sprawdzenie praw i dł owośc i konstrukcj i szafki 

przez zmo ntowanie sza fki na fund a mencie , umocowa
nie głowic ka blowych z odcinka mi kabli na konstrukcji 
wsporczej o ra z uSi'c7el nien ie otworu w dnie sza fki. 

5.3.4. Sprawdzenie wym ienności obudowy należy wy
konać prze/: 

a) umocowanie s7afki na fundamencie i wypełnienie 
konstrukcji wsporc/ej głowicami, przy czym co naj
m niej dwie glowice powinny być z odcin kami kabli, 
3 następnie zdjęc ie obudowy i na ł oże nie zamiast niej 
drugicj ob udowy o ta kiej sa mej wi elkości, 

b) zdjęci l" o bud owy, podwyższenie ko nstru kcji 
wsporczej i Ilalożcnic podwyższonej ob udowy. 

Spnłwd:zc rJ i e wg poz. a) należy wykonać dla każdej 

'.viclkości ~za fki, zaś wg poz. b) - dla wiel kośc i SK 800 
I SK 1200. 

Po każdej próbie należy wykonać sprawdzenie odpor
ności mecha nicznej wg 5.3.5. 

Wynik badania jest d odatni , jeżeli nie wys tąp ił o 

uszkodze nie gł owic, kah li, kons trukcji wsporczej lub 
ob udowy, a udporność mechan ic7ll3 szafk i pozos tała 

zgodna z wymaganiem wg 3.5. 
5.3.5. Sprawdzenie odporności mechanicznej należy 

wykonać w warunkach wg 3.5 przy użyciu dynamomet
ru s pn,żynowego z urządze niem sygnal izującym osiąg
nięcie wymaganej ~iły / błędem nie wię kszym niż ± IO%. 
Dyna mometr należy oprzeć jednym końcem o kl ocek 
drewnian y o wymiarac h 150X50X50 mm przyłożony do 

obudowy lub konstrukcji wsporczej szafk i, a na drugi 
koniec wywrzeć nacisk bezpośrednio ret kami lub przy 
użyciu drążka dostęp nego dla 2 -7- 4 ludzi. 

Nacis k na leży zwię kszać stopni owo aż d o osiągn ięc i a 

wymaganej sily, a następnie zmn iejszyć do zera. 
Próbę należy wykonać co najmnIej trzyk rotnie 

w środku sze ro k ości drzwi i tylnej ściany obudowy, 
a jednokrotnie na każdym polu głowicowY r:1 konstruk
cji wsporczej. 

Wyn ik badania jest d odatni, jeżeli nie wystąpiło 

uszkodze nie an i d ostrzegalne nie uzbrojonym okiem 
trwale odkształcenie kon strukcji wsporczej, ani obu
dowy. 

5.3.6. Spra wdzenie stopnia ochrony należy wykonać 

wg PN-79/E-08106. 
5.4. O cena wyników badań 

5.4.1. Ocena sztuki wyrobu. Sztuka wyrobu jes t wad
liwa , jeżel i w wyn ikac h badań uzyskała c hoc iażby je
den wynik ujemn y. 

5.4.2. Ocena parti i. Partię szafe k n a leży uznać za 
zgodną L wymaganiami normy. jeżeli liClba snuk wad
liwych w próbce nie jest wietksza od dopuszualnej wg 
5.2 1

) . 

5.5. Zaświadczenie wyt wórcy o wynikach badań . Ka ż

da partia szafek U7nana za zgodną z wymaganiami 
normy powinna mieć zaświadczenie wytwórcy, zawIe
rające nas tępujące dane: 

a) datę wystawien ia zaświadczenia, 

b) nazwę i adres zakładu wytwórczego, 
c) o kreślenie wielkośc i szafki i ewentualnie od miany, 
d) l iczbę sztuk , 
e) za kres numerów bieżących szafek, 
f) wyniki badall . 

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ NI EZGODNĄ 

Z WYMAGANIAMI NORMY 

Pa rtia szafe k ka bl owych uznana w wyn iku ba dall 
za niezgodną z wymaganiam i normy może być przez 
zakład wytwórczy przeso rt owana i przed sta wi o na do 
powtórnych bada/l . 

Wyniki badałl powtórnych należy uz nać za os tateczne . 

l) Dopuszczalne liczby sZlUk wadliwych podano \\ Inl nl"macpch 

dodalkowych p. 5. 

KONIE C 

r 'FORMACJ E DODATKOWE 

l. Inslyt ucja opracowująca normę - Zrzeszer:ie Budownictwa 
LąC7no';ci. 

3. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/3233-16 
a) 7micnionll >LCI"Cg wymagali tak , aby norma ja k najpe ln iej 

okreś la l a isto tne cechy 117ytko\\'c szafek kablowych , a w ja k najmniej
s/ym ;.topnlu ogra nicmła Illll7li\\ośc i wprowadzania lllepszeli. a na
\\'ct nnwylh ro/wiąnń kc)nstrukcyjnych . 

b) zmnieJsLono zakre;. bada ń materia łó"", a wprowadzo no dodat
kowe sprawdzenia przy obniżonej i podINyższoncj Icmpcratur7c, 

c) wprowadzono \\) magania dOlyczące wymicnno~ci obudowy, 
możliwości zINi,kszenia pojemności szafki. a tilk7e jej odporności 
mechanicznej, 

d) pr7ystosowano program i opis badań do zIllienionych \\ y

magań , 
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e) \\p ro\\ uu/ono nowy s posób oceny jakości panii szafek, lllrzy
mUHl' dopuszczal n ą wa dli wość na dotyc hczasowym poziomIl' . 

3. ormy związane 

P N-82/C -89013 Two rzy w<1 sztuCl11l'. Badanie zapal n ości tworzyw 
sll lIC7 nyc h w pO'laci bclcClek 

PN-7<J/C-R9027 TWOl/ywa sztllczne . OznaCLalllc cech wytrzymalo
kio\\~ch prl) statycznym zginaniu 

Pi'\-bX/C-b902M T\\ouy",a sztucz ne. OznaCla nie udarności z 1 pomo

cą apardlU t)P Dyn tat 
PN-~ l/C - '9032 T \\ o r I Y"'<1 sztuczne. Omacla nie ch l onności II ody 
PN -74/E-04500 Ospm; t sieci elcktrocne rge t)cm)'ch. Powłok i 

C1chn'n ne cy nkmvc za nurze ni ""e chro mia nowa ne 
PN -79/E-0 106 Obud o w) urządzeń ele kt rotechnicznych. Stopnic 

ochwny. Podział. wymaga nia i badania 

P '-7 1/ H-0465 I Ochrona p rzed k orozją. Klasyfi kacja i określenie 
agrcsywno';ci ~oro/)jnej środ ow i s k 

PN-~2/ H -970(J5 Och rolla pucd korozN. Elekt rolitycZl1c powłoki 

c~!lk()\\'e 

PN -)(2/ H-97()O~ Ochn>lla pucd koro/lq. Elekt rolItyczne powłoki 

kadmowe 

PN-70/ H-9705 1 Och rnna p rzed ko rozją . Przygotowanie IX"\ Icrzchnl 
stal i. staliwa I :icl iwa d o ma lowa n ia. Ogó lne "'ytyclne 

PN-7 1/ H-97053 Och ro na przed korozją. Malowanie konstrukcji St:l

lowyc h. Ogó lne wytyc7 ne 

PN-X3IN-0301O Stat)StYCZ1l3 kontrola Jakości . Losowy wybór Jcd
no,tek produktu do próbki 

PN-79/ -03021 Swt)'tyc7na kontrola Jakości. Kontrola odb i,'rcza 
według ocen) alte rna tywnej. Plan)' badallla 

BN-69/323J-07 Głowice typ u G KM . Wspólne wymagania i bad a nia 

4. AutorLy projektu normy: in7. Edward D mow,ki - Zak ł ad 

Doświadczal n y Budown ict wa Łączno~cj. in:i. Henryk Adamsk i I J erzy 
Stępień - W ytwórnia Prefabrykatów Budownictwa Telekomuni

kacyjnego. 
5. Plany bada nia ja kości poziomu kontroli II ogólnego i maksy

ma lnej wadliwości IV, = 4 ,0 (wg PN-79/ N-03021) 

Liczność panii Liczno'ć D()puszC /;1 'n;1 liczba 
sztuk prób kI sztuk wadliwych 

szt u ~ 

I 2 3 

2 8 ~ O 
9 15 3 O 

lfi 25 5 () 

26 50 I ~ I 
51 90 IJ I 
91 ISO 20 2 

151 280 .12 3 
28 1 500 50 I ~ 


