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NORMA BRANZOWA
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Telekomunikacyjne 3233-16
OSPRZET LINII ieci Kabl L
TELEKOMUNIKACYJNYCH St NELIOWD INIRCRNG Zamiast
Szafki kablowe BN-74/3233-16
Grupa katalogowa 1956
1. WSTEP 3.3. Wykonanie

Przedmiotem normy sa szafki kablowe przeznaczone
do ochrony zakonczen telekomunikacyjnych kabli miej-
scowych, wykonanych glowicami typu GKM wg
BN-69/3233-07 lub innymi glowicami o podobnym
przeznaczeniu,

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Wielkosci szafek. Rozroznia si¢ trzy wielkosSci
szafek kablowych, w zaleznosci od maksymalnej liczby
par kablowych, ktoére mozna zakonczyé w szafce glo-
wicami typu GKM-100:

a) SK 800 — szafka kablowa 800 parowa,

b) SK 1200 — szatka kablowa 1200 parowa,

¢) SK 1600 — szafka kablowa 1600 parowa.

2.2. Przyklad oznaczenia szafki kablowej 800 parowe;j

o obudowie z tworzywa poliestrowo-szklanego:
SZAFKA KABLOWA SKp-sz 800 BN-86/3233-16
3. WYMAGANIA
3.1. Ksztatt i glowne wymiary — wg rysunku na
Sty

i i

2,
3.2. Materiaty
3.2.1. Obudowa: tworzywo poliestrowo-szklane lub
inne tworzywo konstrukeyjne o nast¢pujacych wlasnos-
ciach:

a) wytrzymatos¢ na zginanie

— przy 20°C co najmniej 140 MPa,

— przy 50°C co najmniej 100 MPa,

b) udarnos¢ (bez karbu)

— przy 20°C co najmniej 120 kG

— przy -25°C co najmniej 80 kG

¢) chtonnos¢ wody

— najwyzej 0.8%

d) palnos¢

- cem/em?
- cm/cm?

— ¢o najmniej trudno zapalne

3.2.2. Konstrukcja wsporcza, zawiasy i zamki drzwi:
ksztattowniki stalowe oraz elementy ze stali lub zinnych
materiatow, wg dokumentacji konstrukcyjne;j.

3.3.1. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnia zewngtrzna
obudowy szafki powinna by¢ gladka, bez wybrzuszen,
zapadnig¢ lub pecherzy, o jednolitej barwie szarej jasne]
uzyskanej] w wyniku barwienia tworzywa.

Dopuszcza si¢ poprawianie estetyki wygladu przez
pokrycie powierzchni obudowy lakierem wodoodpor-
nym trudno palnym.

3.3.2. Obudowa szafki powinna mie¢ Sciany plaskie
i rOwnolegle. Dopuszcza si¢ zwichrowanie $cian oraz
drzwi nie przekraczajace: 2 mm — dla SK 800. 3 mm
— dla SK 1200 1 SK 1600.

Drzwi powinny by¢ zawieszone na krytych zawiasach
1 powinny otwiera¢ si¢ lekko o kat co najmniej 90°.

Uszczelnienie drzwi wzglgdem obramowania powin-
no by¢é wykonane trwale umocowana gumowa uszczel-
ka lub przez labiryntowe zblizenia krawegdzi.

Krawgdzie drzwi i obramowania powinny by¢ za-
okraglone lub st¢pione.

Drzwi po zamkni¢ciu powinny opierac si¢ nierucho-
mo na obramowaniu.

Dach szafki powinien mie¢ okap i powinien by¢
trwale polaczony ze scianami za pomocy Srub dostgp-
nych od wngtrza szafki.

Obudowa powinna by¢ elementy
umozliwiajace zmocowanie jej z konstrukcja wsporezay

wyposazona w

oraz uszczelnienie otworu prowadziacego do studni ka-
blowej.

3.3.3. Otwory wentylacyjne powinny by¢ przy dachu
1 przy podstawie szafki. Migdzy wewng¢trzng powierzch-
nig dachu a gérnymi krawedziami $cian powinna by¢
szczelina lub otwory, o tgcznej powierzchni co najmniej
20 ¢m?. Dolne otwory lub szczeliny powinny by¢ przy
podstawie szafki lub wzdtuz dolnej krawgdzi drzwi.
Ich taczna powierzchnia powinna byc
mniejsza niz 20 cm?,

Szeroko$¢ szezelin powinna by¢ nie wigksza niz 3 mm,
a $rednica otworow nie wigksza niz 6 mm. Wszystkie
otwory wentylacyjne powinny byé niewidoczne 7z zew-
ngtrz 1 ostoni¢te labiryntowo.

roOwniez  nie

Zgtoszona przez Zrzeszenie Budownictwa t.acznosci
Ustanowiona przez Dyrektora Zrzeszenia Budownictwa tacznosci dnia 8 maja 1986 r.
jako norma obowiagzujaca od dnia 1 stycznia 1987 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 13/1986 poz. 25)
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Dopuszcza si¢ wykonanie dolnych otworéw wenty- Konstrukcja wsporcza powinna by¢ wyposazona

iacyjnych w $cianach bocznych w odlegtosci najwyzej
150 mm od podstawy szafki i ostonigcie ich okapnikami.

3.3.4. Zamek drzwi szafki powinien by¢ typu dZzwig-
niowo-ryglowego, ryglujacy gorg, dot 1 bok drzwi, uru-
chamiany kluczem trzpieniowym.

Zamek powinien dziala¢ z niewielkimi oporami
w kazdej porze roku.

Otwdér na klucz powinien by¢ zastaniany po wyjgciu
kiucza.

Dopuszcza si¢ stosowanie dwoch zamkoéw o krot-
kich ryglach, ryglujacych gorg i dot drzwi.

Drzwi powinny umozliwia¢ indywidualne ich zamk-
nigeie w kazde) szafce, np. za pomocg kiodki.

3.3.5. Konstrukcja wsporcza powinna by¢ wykonana
zgodnie z dokumentacja konstrukcyjna.

Rozmieszczenie listew wsporczych oraz otworoéw
w listwach powinno umozliwia¢c wprowadzenie przez
otwOr  drzwiowy 1 umocowanie glowic GKM-100
wg BN-69/3233-07, wraz z kablami, w liczbie: 8 sztuk
w SK 800, 12 sztuk w SK 1200 i 16 sztuk w SK 1600.

Dopuszcza si¢ zmiany w rozmieszczeniu otworow
w listwach, uzgodnione migdzy zamawiajacym 1 produ-
centem.

w oczkowe prowadnice przewoddw fgczeniowych u go-
ry i u dotu kazdej glowicy, a takze w sztywng pod-
staw¢ 7z czterema otworami o $rednicy 16 mm, roz-
mieszczonymi symetrycznie w wierzchotkach prostoka-
ta o wymiarach 625 X 215 mm.

3.3.6. Zabezpieczenie przed korozjg. Stalowe elementy
konstrukcji wsporczej oraz zawiasoOw i1 zamka powinny
by¢ cynkowane zanurzeniowo Z.Zn./300-500/c wg
PN-74/E-04500 lub elektrolitycznie Fe/Zn8c wg PN-82/
H-97005 albo kadmowane Fe/Cd8c wg PN-82/H-97008.

Konstrukcja wsporcza ponadto powinna by¢ pokryta
powloka lakierowg chlorokauczukowa lub inng, odpo-
wiednia dla warunkéw eksploatacji TI/MO/FO/BO/
U-C wg PN-71/H-04651.

Dopuszcza si¢, za zgoda zamawiajacego, stosowanie
zamiast powloki metalowej — powloki malarskiej wy-
konanej farbg do gruntowania przeciwrdzewng, po
oczyszczeniu podioza do co najmniej drugiego stopnia
wg PN-70/H-97051.

3.4. Wymienno$¢ obudowy. Bez demontazu zainstalo-
wanych w szafce glowic kablowych powinna by¢ za-
pewniona mozliwos¢:



BN-86/3233-16

a) zdjgcia 1 ponownego natozenia takiej samej obu-
dowy,

b) podwyzszenia konstrukcji  wsporczej (SK 800
1 SK 1200) o jeden lub dwa rz¢dy gtowic i natozenia
odpowiednio wigkszej obudowy.

3.5. Odpornos¢ mechaniczna. Szafka umocowana
podstawa do sztywnego fundamentu powinna wytrzy-
mac¢ bez uszkodzenia 1 deformacji nacisk poziomo dzia-
tajacej sity:

a) 400 N — na dowolng $ciang obudowy na wyso-
kosci I m od podstawy,

b) 200 N — na konstrukcj¢ wsporcza w Srodku
dowolnego pola przeznaczonego na umocowanie glowi-
cy kablowe;.

3.6. Stopien ochrony. Szafka ustawiona pionowo,
z zamkni¢tymi drzwiami, powinna by¢ zabezpieczona
przed przedostaniem si¢ do jej wngtrza cial obcych
i wody, w stopniu nie gorszym niz IP 23 S wg PN-79/
E-08106.

3.7. Cechowanie. Na zewngtrznej powierzchni bocz-
nej Sciany albo na wewngtrznej powierzchni drzwi szaf-
ki powinny by¢ wykonane na tabliczce w sposob czy-
telny i trwaty:

a) znak wytworni,

b) znak BN,

¢) numer biezgcy wyrobu tamany przez dwie ostatnie
cyfry numeru roku produkeji.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Do kazdej szafki powinien byé za-
faczony jeden komplet kluczy oraz instrukcja o sposo-
bie otwierania 1 zamykania drzwi, mocowania szafki
na fundamencie. uszczelniania otworu w dnie szafki,
wymiany obudowy i podwyzszania konstrukcji wspor-
czef.

Kazda szatka powinna by¢ owinigta papierem pako-
wym (tekturg falista) i umocowana w drewnianej klatce.

Kazda klatka powinna mie¢ przywieszkg lub naklejke
zawierajgcg trwale 1 czytelne okreslenie:

a) znaku wytworni,

b) oznaczenia wg 2.2,

¢) masy brutto.

Ponadto na dwoch przeciwlegtych bokach opakowa-
nia powinien by¢ wyvkonany duzy ostrzegawczy napis:
Wostroznie, szkto™ lub znak w ksztalcie kieliszka.

Dopuszcza si¢ za zgoda zamawiajgcego inny sposob
pakowania szafek.

4.2. Przechowywanie. Szatki powinny by¢ przecho-
wywane w miejscach zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi.

4.3. Transport. Szafki w opakowaniu wg 4.1 moga
by¢ transportowane dowolnym $rodkiem transportu, po
zabezpieczeniu przed swobodnym przesuwaniem sig
I przewracaniem.

5. BADANIA

5.1. Program badarn

5.1.1. Badania pelne nalezy wykonywac¢ w przypadku
wprowadzenia nowych konstrukcji, nowych materia-
16w lub zmian technologii, a takze podczas okresowe]
kontroli produkcji, co najmniej raz na dwa lata.

W badaniu petnym szafki nalezy podda¢ sprawdzeniu:

a) wymiarow (3.1),

b) materiatow (3.2),

¢) wykonania (3.3, 3.7),

d) wymienno$ci obudowy (3.4),

¢) odporno$ci mechanicznej (3.5),

f) stopnia ochrony (3.6).

5.1.2. Badania niepelne nalezy wykonywa¢ w celu
kontroli biezacej produkcji i przed odbiorem partii
szafek, przy czym nalezy sprawdzi¢ wlasnosci wg 5.1.1
a) b), o).

5.2. Kontrola jakoSci

5.2.1. Skiad i liczno$é partii. Partia przedstawiona do
badan powinna sktadac si¢ z szafek kablowych jednej
wielkosci 1 liczy¢é nie wigcej niz 500 sztuk.

5.2.2. Sposob pobierania prébek — losowy wg PN-83/
N-03010.

5.2.3. Licznos¢ probki. Do badan pelnych nalezy po-
bra¢ probke o licznosci 5 sztuk.

Do badan tworzywa konstrukcyjnego wg 5.3.2 nalezy
pobra¢ probki zgodnie z odno$nymi normami.

Do badan niepetnych nalezy stosowaé jednostopnio-
we plany kontroli normalnej wg PN-79/N-03021 oraz
wg 5.2.4 1 5.2.5 niniejszej normy.

5.2.4. Poziom kontroli — II ogblny wg PN-79/
N-03021 tabl. 1.
5.2.5. Wadliwos¢ dopuszczalna — w, = 4.0.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonac za po-
mocg przymiaru liniowego 1 suwmiarki.

5.3.2. Sprawdzenie materiatow. W badaniach petnych
nalezy na proébkach kontrolnych tworzywa konstrukceyj-
nego sprawdzic:

a) wytrzymatos¢ na zginanie — wg PN-79/C-89027,

b) wytrzymatos$é na udarnos¢ — wg PN-68/C-89028,

¢) wodochtonno$¢ — wg PN-81/C-89032, wartant A,

d) zapalnos¢ — wg PN-82/C-89023.

W badaniu wg poz. a) i b) temperatura probki +50°C
1 -25°C powinna by¢ ustalona z doktadnos$cia nie gor-
szag niz £3°C, np. przy uzyciu termopary.

W badaniu wg poz. ¢) plomien na probce powinien
zgasng¢ lub czas palenia odcinka probierczego (80 mm)
nie powinien by¢ krotszy niz 120 s.

Materialy na konstrukcj¢ wsporcza, zawiasy 1 zamki
nalezy sprawdzi¢ na podstawie atestow.

W badaniach niepetnych nalezy sprawdzi¢
ostatnich badan petnych 1 atesty materialowe.

5.3.3. Sprawdzenie wykonania. W badaniach
nych 1 w badaniach petnych nalezy wykonac:

a) ogledziny nie uzbrojonym okiem, ze zwrdceniem
uwagi na:

— kompletno$¢ obudowy 1 konstrukcji wsporczej,

— estetyke wygladu,

wyniki

niepel-
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— brak ostrych krawedzi,

— obecnos$¢ 1 wyglad powlok ochronnych,

b) kilkakrotne otwicranie i zamykanie drzwi oraz
ewentualne r¢czne sprawdzenie trwato$ci umocowania
uszczelki gumoweyj,

¢) sprawdzenie obecnosdci 1 oszacowanie wielkoSci
otworéw wentylacyjnych,

a ponadto tylko w badaniach petnych:

d) sprawdzenie plaskoSci przedniej $ciany i drzwi
obudowy, np. przez ulozenie na ptycie traserskiej i zmie-
rzenie szezelinomierzem wielko$ci szczelin wzgledem
tej plyty,

¢) sprawdzenie wykonania powlok ochronnych:

cynkowych — wg PN-74/E-04500 lub PN-82/
H-97005,

kadmowych — wg PN-82/H-97008,

lakierniczych — wg PN-71/H-97053,

) sprawdzenie prawidiowosci konstrukcji szafki

przez zmontowanie szafki na fundamencie, umocowa-
nie glowic kablowych z odcinkami kabli na konstrukcji
wsporcze] oraz uszczelnienie otworu w dnie szafki.

5.3.4. Sprawdzenic wymiennosSci obudowy nalezy wy-
kona¢ przez:

a) umocowanie szafki na fundamencie i wypelnienie
konstrukcji wsporczej glowicami, przy czym co naj-
mniej dwie glowice powinny by¢ z odcinkami kabli,
a nastgpnie zdjecie obudowy i natozenie zamiast niej
drugiej obudowy o takiej samej wielkosci,

b) zdjecie  obudowy, podwyzszenie konstrukcji
wsporcze) 1 uatozenic podwyzszonej obudowy.

Sprawdzenie wg poz. a) nalezy wykonaé dla kazdej
wielkoscei szafki, za§ wg poz. b) — dla wielkosci SK 800
1 SK 1200.

Po kazdej probie nalezy wykonaé sprawdzenie odpor-
no$ci mechanicznej wg 5.3.5.

Wynik badania jest dodatni, jezeli nie wystapito
uszkodzenie glowic, kabli, konstrukecji wsporczej lub
obudowy, a odporno$¢ mechaniczna szafki pozostata
zgodna z wymaganiem wg 3.5.

5.3.5. Sprawdzenie odporno$ci mechanicznej nalezy
wykona¢ w warunkach wg 3.5 przy uzyciu dynamomet-
ru spr¢zynowego z urzadzeniem sygnalizujacym osiag-
nigcie wymaganej sity z biedem nie wigkszym niz £10%.
Dynamometr nalezy oprze¢ jednym koncem o klocek
drewniany o wymiarach 150X50X50 mm przytozony do

K ON

obudowy lub konstrukcji wsporczej szafki, a na drugi
koniec wywrze¢ nacisk bezposrednio r¢gkami lub przy
uzyciu drazka dostgpnego dla 2 -+ 4 ludzi.

Nacisk nalezy zwigksza¢ stopniowo az do osiggnigcia
wymaganej sity, a nastgpnie zmniejszy¢ do zera.

Probg nalezy wykona¢ co najmniej trzykrotnie
w Srodku szerokosci drzwi 1 tylnej Sciany obudowy,
a jednokrotnie na kazdym polu glowicowym konstruk-
cji wsporczej.

Wynik badania jest dodatni, jezeli nie  wystapito
uszkodzenie ani dostrzegalne nie uzbrojonym okiem
trwale odksztatcenie konstrukcji wsporczej, ani obu-
dowy.

5.3.6. Sprawdzenie stopnia ochrony nalezy wykonaé
wg PN-79/E-08106.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Ocena sztuki wyrobu. Sztuka wyrobu jest wad-
liwa, jezeli w wynikach badan uzyskala chociazby je-
den wynik ujemny.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ szafek nalezy uznaé¢ za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk wad-
liwych w prébee nie jest wigksza od dopuszczalne) wg
5.24.

5.5. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan. Kaz-
da partia szafek uznana za zgodna z wymaganiami
normy powinna mie¢ zaswiadczenie wytworcy, zawie-
rajace nast¢pujace dane:

a) datg wystawienia za$wiadczenia,

b) nazwe¢ 1 adres zakladu wytworezego,

¢) okreslenie wielkosci szafki i ewentualnie odmiany,

d) liczb¢ sztuk,

e) zakres numeréw biezacych szafek,

f) wyniki badan.

=)

POSTEPOWANIE Z PARTIA NIEZGODNA
Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia szafek kablowych uznana w wyniku badan
za niezgodna z wymaganiami normy moze by¢ przez
zaktad wytworczy przesortowana i przedstawiona do
powtornych badan.

Wyniki badan powtornych nalezy uznaé za ostateczne.

') Dopuszczalne liczby sztuk wadliwych podano w Informacjach
dodatkowych p. 5.

1 EC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujjca norme — Zrzeszenie Budownictwa
Lacznosci.

3. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/3233-16

a) zmieniono szereg wymagan tak, aby norma jak najpelniej
okreslata istotne cechy uzytkowe szafek kablowych, a w jak najmniej-
szym stopniu ograniczala mozliwosci wprowadzania ulepszeil, a na-
wel nowych rozwiazan konstrukeyjnych,

b) zmniejszono zakres badan materialow, a wprowadzono dodat-
kowe sprawdzenia przy obnizonej i podwyzszonej temperaturze,

¢) wprowadzono wymagania dotyczace wymiennosci obudowy,
mozliwoscl zwigkszenia pojemnosci szafki, a takze jej odpornosci
mechanicznej,

d) przystosowano program i opis badan do zmienionych wy-
magan,



Informacje dodatkowe do BN-86/3233-16 b

¢) wprowadzono nowy sposéb oceny jakosci partii szafek, utrzy-
mujac dopuszezalng wadliwos¢ na dotychczasowym poziomie.

3. Normy zwigzane

PN-82/C-89023 Tworzywa sztuczne. Badanie zapalnosci
sztucznych w postaci beleczek

PN-79/C-89027 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie cech wytrzymato-
Sciowych przy statycznym zginaniu

PN-68/C-89028 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie udarnosci za pomo-
¢g aparatu typ Dynstat

PN-81/C-89032 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie chlonnosci wody

tworzyw

PN-74/E-04500 Osprz¢t  sieci  elektroenergetycznych.  Powtoki
ochronne cynkowe zanurzeniowe chromianowane
PN-79/E-08106 Obudowy urzadzen elektrotechnicznych. Stopnie

ochrony. Podzial, wymagama 1 badania

PN-71/H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie
agresywnosci korozyjnej Srodowisk

PN-82/H-97005 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne powloki
cynkowe
PN-82/H-97008 Ochrona przed koroziy. Elektrolityczne  powloki

kadmowe

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni
stali, staliwa 1 7eliwa do malowania. Ogo6lne wytyczne

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanic konstrukeji sta-
lowych. Ogolne wytyczne

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jed-
nostek produktu do probki
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania
BN-69/3233-07 Glowice typu GKM. Wspdine wymagania 1 badania
4. Autorzy projektu normy: inz. Edward Dmowski — Zaklad
Do$wiadczalny Budownictwa Lacznosci, inz. Henrvk Adamski1 Jerzy
Stgpien — Wytwornia Prefabrykatow Budownictwa Telekomuni-
kacyjnego.
5. Plany badania jakosci poziemu kontroli I ogblnego i maksy-
mainej wadliwosci w> = 4,0 (wg PN-79/N-03021)

Licznos$¢ partit Licznos¢ Dopuszezalna liczba
sztuk probki sztuk wadliwych
sztuk

1 2 3
i 8 2 0
9+ 15 3 0
16 + 2§ S 0
26 = S0 8 1
51 = 90 13 i
1 = 150 ) 20 2
151 = 280 32 3
281 =+ 500 50 S




