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N O R M A B R A N Ż O W A BN-80 

OSPRZęT LINII Tulejki izolacyjne 3238-15 
TELEKOMU NI KACYJNYCH Z tworzyw sztucznych 

Grupa katalogowa XIX 56 

l . wsn;p 

Przedmiotem norm y są tulejki izolacyjne z tworzyw 
sztucznych przeznaczone do izolowania. w zlączach 

kablowych . skn;tck żył kabli telekomunikacyjnych 
o izolacji z polie tyl 'nu pełn.:go lub spienionego. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2 .1. Rod7-aje. Rozróżnia się d\~a rod zaje iulejek izo
lacyjnych a mianowicie: 

- TPN - tulejki izolacyjne napełniane pastą sili
konową (jednostronnie otwarte), 

- TP - tulejki izola cyjne przelotowe (obustron 
nie otwarte). 

2.2 . Wielkości. W każdym rodzaju tulejek izo lacyj
nych występują wielkości wg lab!. l . 

2.3. Przykład oznaczenia 
a) tulejki izolacyjnej napełn i onej pa stą silikonowil 

(jednostronnie ot wart.:j) o średnicy wewn~t rznej 

1,9 mm: 

TULEJKA IZOLACYJNA T PN 1.9 BN-30/3238-15 

b) tulejki izolacyjnej przelotowej (0bustronnie otwar
tej) o średnicy wewnętrznej 2,2 mm: 

TULEJKA IZOLACYJNA 1'1' 2.2 B!'\-~O/:<238-15 

3. WYMAGANIA 

Rys . t. Tulejka ilOlacYJ na przelotowa - T P 

Pasta Sllikoi7owa 

2.5i:5 

3.1. W)'miary tul jek izo lacyjnych w mm - wg rys . 
I 2 oraz tab!. I. 

~ Y" :' . Tulejk~ I COI~l' yjna napcllllOll:l pa ~.UI ,ilikonow:l (j~dn," tronn:e 
lH warta) - TPN 
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Tablica l 

Lp. O znaczenie lu lejki 
Wymia ry 

" g I 

I 2 3 4 5 

I TPN 1.9 1.9 
2 TPN 2.2 2.2 0.4 35 
3 T PN 2 .6 2.6 

4 TP 2.2 2.2 I 

5 TP 2 .6 2.6 0.4 40 

6 TP 3.3 3.3 
7 TP 4.2 4.2 -
8 TP 5 5.0 0.5 

50 
9 TP 6 6.0 

To le rancja wymiaró w +0 .1 +0 . 1 +0 .3 

3.2. Materiał y. Tulejk i izo lacyjne po winn y być wy
kona ne z po lie tylell u fI 003/GO wg BN-72/ 6364-01 
lub po lipropylenu J400 wg WT-76/MZRiP/ 14. 

3.3. Wykona nie. Powierzchn ia tulejek powi nna być 

gł ad k a, a krawęd zi e ró wn o obc ię t e . 

T ulejk i TP powi nn y być jednos tro nn ie zaskl epi o ne 
w sposób uniemoż l i wiający wycie ka nie pasty si li kono
wej oraz po winn y być wypełn io ne pas tą s il i k o nową 

e l e ktro i zo lacyj ną E na długośc i poda nej na rys . 2. 
Obję tość tulejk i wypeł ni o na pas tą si l i k o n ową ni e po
win na mieć wolnych m i k roobjętośc i w postac i pęche 

rzy ków p'Owietrza d os trzega ln yc h nieuzbrojonym 
o kiem. 

Nicdopuszcza lne są n as tę pujące wady lulejek: zgnie
cenia. powierzc hn iowe wt rącenia obcych cia ł. rysy na 
powie rzchn i o ra z zagniecenia kra wędzi . 

3.4. Oporność izolacj i tulejek nie po winna być m niej 
sza nii 10 G O. 

4. PA KO WANIE, PRZECHOWYWANIE 
I T RANSPORT 

4.1. Pakowa nie. T ulej ki izolacyjne jednego rod zaj u 
i wi e l kości powinny być pa kowa ne w to rebk i fo liowe, 
a to rebk i w pudełka tek turo we. 

Liczba sztuk tuleje k w to rebce o raz pud eł k u powi nna 
być zgodna z tab ł.2. 

Tablica 2 

Oznaczenie 
Liczba Liclba Lączna 

Lp. 
lulejk i 

'zluk lo rebek li czba sZluk 
w lo rebce IV pudełku w pudelku 

I 2 3 4 5 

I TPN .1.9 

2 TPN 2.2 

J TPN 2.6 1000 10 10 000 
4 TP 2 .2 
5 TP 2.6 

6 TP 3,3 

7 T P 4 .2 
500 10 5 000 

8 TP 5 
9 TP 6 

·W każdej to rebce powinna być umieszczona ka rtka. 
na k tó rej na l eży podać: w i e lk ość tuleje k o raz l i czbę 

ztuk . 
a każdym pudełku powi nn y być umieszczone. 

w sposób t rwały~ następujące da ne: 
a ) nazwa wy robu i zna k wytwó rni , 
b ) oznaczenie wg 2.3. 
c) li czba sztuk . 
Do puszcza s ię inny sposó b pa kowa nia tulejek uzgod

niony z ' za ma wiającym . 

4.2. Przechowywanie. Tulej ki izo lacyjne na l eży prze
c h owywać w po m ieszczen iach zadaszo nych , suchych 
o te mpera turze powyżej O°c. 

4.3. T ra nsport. T ulej ki izo lacyj ne mogą być tra nspo r
towa ne dowoln ymi środka mi tra nspo rtu. 

5. BADANIA 

5.1. Progra m badań tuleje k - wg ta bl. 3. 

Ta blica 3 

Lp. Sprawd7enie 
Badanie Bada nie Wymaga- Bada nie 
n icpełne pelne nie wg wg 

I 2 3 4 5 6 

I maleria ló w + + 3.2 5.3. 1 
2 wymia ró w + + 3. 1 5.3.2 
3 wykonan ia + + 3.3 5.33 
4 opornośc i izo lacji - + 3.4 5.3.4 

Bada nia ni epełne na l eży wykonywać przy każdym 

odbiorze pa rt ii tu lejek . 
Badani e pełne należy wyk onywać: 

- przy każdej zmia nie materiału oraz techno logii 
wyko nywania , 

na żądan i e odbio rcy, 
- co najmniej raz w roku . 

'5.2. Kont rola jakośc i 

5.2.1. Liczność partii przedstawio na do odbio ru llIe 
powinna przekraczać 150 000 sztuk . 

5.2.2. Pobieranie próbek. Z przedstawionej d o odbio
ru pa rtii tu lejek na leży pobrać pró b ki sposobem loso
wym wg P / N-030 10 o li c znośc i wg P -73/ -0302 11

) 

dla pla nu jed nos topniowego (ko ntrola norma lna) d o 
badań wg 5.1 lp . 2.-;- 4 . 

5.2.3. Poziom kontroli - T ogó lny wg PN-73/ 
-0302 1. 
5.2.4. Wadliwość dopuszczalna - nie wię ksza n iż 4% . 
5.3. Opis badań 
5.3.1. Sprawdzenie materiałów. Na l eży spra wd zić 

zaś wi adczen i a kontro li jakości wytwó rn i. 

5.3 .2. Sprawdzenie wymiaró w na leży wykonać za po
mocą suwmiarki z dokładn ośc ią do 0, 1 mm . 

5.3.3. Sprawdzenie wykonania na leży p rzep rowadzić 
przez og lę d zin y nieuzb rojonym ok iem. 

' ) Wg la blicy w In fo rmacjac h dodalko wY.:!l p . 3. 
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5.3.4. Sprawdzenie oporności izolacji należy wykonać 
wg PN-7 1/ E-04405 , przy czym elektrody powinny być 
wykonane w sposób następujący: 

a) elektroda wewnętrzna w postaci trzpienia metal o
wego o średnicy d - 0 ,1 mm i o długości większej od 
długości tulejki o co najmniej 30 mm , gdzie d - średni

ca wewnętrzna tulejki , 
b) elektroda zewnęt rzna - w postaci paska z folii 

miedzianej o szerokośc i ta kiej , aby jego brzegi były 

oddalone od końców tulej ki o 10 ±o,5 mm. 

Pomiar należy wykonać napięciem 500 -:- 1000 V spo
sobem wg PN-7l/E-04405 (p. 2.5.3a). 

5.4. Ocena wyników badań. Tulejkę należy uznać za 
dobrą, jeśli przejdzie wszystkie badania wg 5.1 z wyni
kiem dodatnim . 

Partię tulejek należy uznać za zgodną z wymaganiami 
normy, jeśli liczba sztuk niedobrych jest równa lub 
mniejsza od liczby kwalifikującej m j przewidzianej 
w danym planie badania. 

K ON I EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

I. Insty tucja opracowująca normę - Wytwórnia Prera bryka tów 
Hudownictwa Tdckomunikacyjncgo w Radomiu. 

2. Normy i dokumenty związane 

PN-71 /E-04405 Pomiary wysokonapi,ciowc. Pomiary e lek trycznej 
opo rnośc i 

PN/ N-OJOIO Statystyczna konlIola jakości. Losowy wybór sZlUk do 
próbek 

PN-73/N-0302 1 - Kont ro la odblorc'za według oceny a lternatywnej. 
Pla ny badanin 

BN-72/ 6364-01 Po li ctyl~n II 003/GO 
WT-76/ MZRiP/ 14 Polipropylen .J400 
Kata log tworzyw ,ztucznych. Zeszyt 3 - Tworzy w~1 sztuczne pol ime

ryzacyjlll'. 1973 L. wyJemy przez Zjednoczenie Prz<' mysłu Two
rzyw Sztucznych ERG Gliwice 
3. Tablica jednostopniowego planu badania dla kontroli nu rmalnej 

przy wadliwości dopuszczal nej 11 ' , = 4% i w poziomie kontroli . 

Liczność partii 
Badania wg 5.3 .2 i 5.3.3 

N liczność próbki liczba kwalifikująca 

n m i 

I 2 3 

do 10 ()()() 80 7 
10 001..;. 35 ()()() 125 10 
35 001";' 150 ()()() 200 14 

4. Pasta silikonowa elektro i1.OIacyjrta E mSlOsowa na do napclnia
ni" tulejek TPN powinna mieć wlaśdwośl' i ukreślone w Kata logu 
tworzyw sztucznych . Zeszyt 3 - Tworzywa sztuanc pO,limcryza
cyj nc. 

S. Symbol wg SWW - 1369-95 . 


