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NORMA BRAN20WA 
BN-79 

5548-08 
WAGI Przeguby nożowe do wag 

Noże kłowe Zamiast 

BN-71 i 5548-08 

Grupa kotalogowa XIII 16 

1. WSTĘP 

1. 1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sę noże kło­

we stosowane w przegubach wag mechanicznych i elektro-

2, 2. Przykład oznaczenia noża kłowego z chwytem wa l­

cowym o średn icy d= 1 O mm; 

NÓŻ NSm 1 O BN-79/ 5548-08 
mechanicznych. 

1. 2. Nazwy i określenia- wg BN-76/ 5540-02. 3. WYMAGANIA 

3.1. Wy~ 

2. PODZIAL l OZNACZENIE 
3. 1. 1. Wym iar y noży kłowych NS w mm - wg r ys. 2 

2, 1, Podział i oznaczenie - wg BN-76/ 5540-02, oraz tabl. 1 i 2. 
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Zgłoszono przez Instytut Maszyn Spożywczych 
Ustanowiono przez Dyrektora Instytutu Maszyn Spożywczych dnia 12 kwietnia 1979 r. 

jako norma obowiązująco od dnia 1 pafdzierniko 1979 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 13/1979 poz. 69) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979. Druk. Wyd. Norm. W-wa . Ark. wyd 0,'<0 Noki. 3600 •55 Zam. 1386/79 
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2 BN-79/5548-08 
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Rys, 2, Odmiana l 

Tablica 2 

d 6 8 lO 

h 8 8 10 

M 3 4 4 

h1 16 16 20 

b 5 6 7 

Y ~20 45° 

R1 o, 05 ±o, 02 

R2.. około o, s 

a, około 0,3 0,5 

Masa 1 sztuki noia stało-
1' 3 2;4 3,9 

wego, g 

3, 1. 2. Odchyłki wymiarowe. Wymiary, przy których na 

rysunkach nie podano odchyłek, naleiy wykonać w toleran­

cji IT12 wg PN-66/M-02139, 

3, 2. Wykonanie, Chropowatość powierzchni -wg tabl. 3, 

Tablica 3 

Wartość parametru 
Powierzchnie Ra , )Jm,wg PN-73/ 

M- 04251 

Powierzchnie na promierl'iu ostrz a 
oraz powierzchni e s tyczne do pro- 0,63 
m ieni a na długości 4 mm od pro-
m i enia w ania 

Pozostałe pow ierzchni e 5 

12 14 16 l 20 25 

12 l 14 16 l 20 25 

5 6 8 10 12 

22 26 30 35 35 

8 10 11 13 17 

60° 75° 

o, 1 :!:0,05 o, 2 ±o, 1 

l 1 '5 2 

0,8 1 1' 5 

l 

6,3 9,9 16,0 29,0 44,1 l 

3, 3, Materiał - stal narzędziowa stopowa do pracy na 

zimno wg PN-77/ H-85023 (zalecany gatunek NC6), stal wę­

glowa narzędziowa wg PN-78/ H-85020 (zalecany gatunek 

N9E), stal węglowa konstrukc yjna wyższej jakości ogólnego 

przez naczenia w g PN-75/ H-84019 ( z al ecany gatunek 15). 

3, 4, Wymagan i a dodatkowe, Dopuszc za s ię 

noży z otw oram i do mocow ania. 

stosow anie 

3. 5. Pozostałe wymagania i badania - wg BN-71 /5548-17. 

l 

4, POSTAI'-IOWIENIA PRZEJSCIOWE 

Dopuszcza się stosowanie inn ych noży ni i uję te w n orm ie 

w urzędzeniach już produkowanych aż do zakońc zenia pro­

dukcji wyrobów z tymi n o iami . 

KONIEC 

Informacje dodatkowe 



Informacje dodatkowe do BN-79/5548-08 3 

l NFORMACJE. DODATKOWE. 

1. Instytucja opracowujślca normę - Ośrodek Badawczo­

-Rozwojowy Wag - Lubi in. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-71 / 5548-08 

a) zaktualizowano wymiary noiy do nowych wymagań 

przemysłu w agowego , 

b) rozszerzono zakres wymiarów noiy, 

c) opracow ano nowy rodzaj tablic wymiarowych, 

d) wartość chropowatości powierzchni podano w tabl. 3, 

e) oznaczenie noży podano wg BN-76/5540-02. 

3, Normy zwiślz ane 

PN-75/H-84019 Stal węglowa konstrukcyjna wyiszej ja­

kości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-78/H-85020 Stal węglowa narzędziowa . Gatunki 

PN-77/H-85023 Stal narzędziowa stopowa do pracy na zim-

no. Gatunki 

PI'-66/M-02139 Odchyłki warsztatowe wymiarów swobod­

nych 

PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powiern::hni. Chro­

powatość powierzchni. Określenia podstawowe i para­

metry 

BN-76/ 5540-02 Przeguby nożowe do wag. Noże. Nazwy 

określenia. Podział i oznaczenie 

BN-71/5548-17 Przeguby noiowe do wag. Noie panewki 

stalowe. Ogólne wymagania i badania 

4. Symbol wg SWW - 0943-4. 

S. Autor projektu normy - Stani sław Klepcar z. 


