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l.. WSTĘP 
L 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wy­

bieraki krzyżowe syste mu Pentaconta -- PC, stosowane 
w automatycznych L)cznicach telefonicznych jako ze­
społy komutacyjne. zasilane prądem stałym o napięc i u 

48 V. przeznaczone do pracy w pomieszczeniach zam­
k nię tych stacjonarnych lub ruchomych, 

Kategoria klimatyuna - 05/040/04, 

1.2. Określen ia 

1.2.1. punkt skrzyżowania. -- - prup:1 ',nrężyn pola ~ity­

kowego. uruchclll1iana przez kokjn o dl'j;;,\aj~cc' ck~:'.~o­

magnc~y : drążkowy i J1)ostkowy , 

1.2.2. zestyk pola stykowego _. zes tyk dowolnego 
punk tlI sk rzyżuw;,ln i :.. . 

1.2.3. zespół zestyków czołowych d rążka - zespó ł 

zest;'ków uruchamiany prl'ez r,:Hnię kotwIcy dr<!żka . 

J .7..4. zespół zestyków ezotow)eh mostka -- zespół 

'/c'sl yk,'lW uru<:hamiany wyłącznic przez kotwic\, mostka, 
1..2.~. {',; lna wybit'rakowa - zespól konstrukcyjn y za­

wiL't';lj,)cy CI~~c i wybieraka, jak mostki. dr<łżki. elektro­
m<-łgl1l.·~y dr,)ż k()\vc. 

POIl;tdl() w ramie wybicra kowej mag'l się znajdować 

inne ckmenry. jak przebźniki. łączówki itp, 
1,2.6. Pozos(ałe ok reś le ni a - wg PN/T -O 1003 (pro­

jekt ). 

2. PODZIAŁ r OZNACZENIE 

2.1. l<od7~j{'. \I.' za ld, ll ośc i ud liczby drcl żków r(lj',-
n\ :i i i i ~ 1 ~ I \' ,, ~, b i l.: r ; lkl : 

;1' " 1'-1 ,; I; I ,'~ ill:l1. 

h) () 7 c\1-"libch, 

2.2. Odmian)' . Rozróżllia się odmiany wyb inaków 
IV z~"ó. ll()ści <,li: 

al liczby i budowy m()stk l) ~\ ---, określonej numerem 
b ta lo gO\\ ~' Ill . 

h) Il' spnł, " \Ąi /, ~·~td, ll\\' c"ol nwych clr~żk{)\v - okreś­

lo nych 1llll1ll'ITI1l ry ,'u II i.: u. 
c ) CL"\lid elektromagnesów drą:7. hiw -- okre~l()ny('h 

Ilum erem rysun ku. 
d) clrą7kó\\' - - ()kre~l()nych numerem rysunku . 

2.3. Sposóh ~JlJdow) ozn~o.enj,a . Om;I':t','!l I l: PO 'Ą 11111" 

zawierać: 

a) nazwc;: WYBI ERA K KRZYŻOWY Pc. 
b) numa rysunk u. 
c) numer normy. 
2.4. Przykład oznaczenia wybieraLI krl' yżo\Ve:;o PC 

określonego nr rysunku L 21 7-070 A: 
WYBI ERAK KRZYŻOWY PC l. 1 17-117(1 ,\ n"- ~ 7, .' :'X~ - (l<J 

3.1. Zam~(llność c~ę~c!. K(Jtb lf:Jkl j:J \v :. t- ·ic' , c' \.. ,: I' ()' 
'Winna zapewpi;lć w, rnicn:losć n(, ,' t(: ,"" ~ I i ; ~c,'CI , ':IC,,'1: 

mostków. 
dr::jżków (k\\cgo i pra\\(',L: <l ). 
zespo łów les;y\..ów O(,j, ' \\'ycll ill<l ... l~; 1 I L1 ,'a ik .!. 

cewek elcktfomaglll's("W I1lUstk" d "cl i.J..:1 , 
kotwic y mos tka. 
uchwytów kOlwicy l1ln~Ik:i. 

Spf(;żyl~ wyróż niaj<lcycli k ()fl' P: l' II h ' 11 . 
śrub loż. yskowych '/. n(jh~: tk;! . 

Po wymianie cz,ś;; i ',vy rcguILl'W<lnin w ) h ,,·,';d,,1 ,'o" 

winny być spełnione wymagani; , no nn !)l'I('(llllic l(l\vych, 
3.2. Wykonanie . CLtyści \\'ybier~.k;t . !r\, ':!łc 1'(' ';0 11;, 

pohjczone, nic powinny prl'emic szCl<lć SIt; WZ~It;dl'IT' 

siebie bez użycia narzędzi . 

Zwojnice elektromagnesów puwinn) 11:>,(' labl'i',pie­
czone z zewnątrz materiałem izo lacyjnym , 

Kotlce sprężyn pola stykowego Illo~tka p"" j'IJl~ hy,; 
:t,a be 'l.pieezone i zola torCl mi Wjdl'~ rC1ci ,l. 

(' zęś ci Inelalo\\ ~ v./ ~ ' hil.'r ;, k.! Il: . r : f ; , i"l l n. ' l{/ ! ( d ( !· ~\~.: 

korozj i powinny bIĆ zabe,p l': ',:;, '''' ': f "·,,.- ł, ,J..;: i l\ · \l I !I"\lll ­

nymi (galwanicznymi, lakielllil'ZJ mi IlIn 111 11\ !lii \. 

Powierzchnie powłOK nil' po",inny mieć ,łUSI'Uel 'l. 

pęknięć, pęcherzy, plam i inn ych li~l.k (;d /L·!i. 

3.3. Rezystancja zwojnic ,--,c1nil'si"I1;1 II .. k lll!)('l;lllIl'V-
20°C niL' pmvilll1<1 ]'(" 7J1ić ~i~' pc! \\:J""," L"I :",,1 .1 11(' 1 11:1 

cewce o wi~cc.i ni;i, :.'::. HF,'; . 
3.4, Rezysta ncja izolacji mit;dzy iJl"/Lle~0!!1 :, lri " d­

izol owanymi od siebie częściam i \Vvbicr:lb OI'a/, Ir;i ,;d /) 
częściami odizolowanymi od r"m)" d 1';111];). lT · i ,~rzona 

prądem stałym przy napięciu l'tl rn ;;l'-p\\:,-" , il)O --:-- 20() V. 

Z gh~zo n ;i prlez O środe k Bo dawczo-Rozw0jowy Przemysłu Teleelektronicznego T [L KOr-.,~ .110 l. PRO l 
UstanOWiona przez Dyrektor", Ośrodka Badawcio-Rozwolowego Przemysłu Teleel pk trJnlczneq.~ Tf.: c. 1\ r)M - :< ,_.PrlO j 

dnia 30 czerwca 1987 r. 
jako norma obowiązująca od dnia 1 kwie tnia 1988 r 

(Oz, Norm, i Miar nr 11/1987, poz, 27) 
_______ • _____ •• u _ _ _ ___ ~ _~~ __ • • _ _ • _ _ 

WYDĄW~: I CTWĄ NORMĄ lI Z/lCYJ NE ,ALF"" 1988 Druk . Wyd . Norm . W-wa. Ark . wyr! . 110 Nakł. 1EOO ,10 Z~m . ~ le:"/ f:l '" ' II ' .' 164 lO 
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p ow inna wy nos ić co najmniej 500 Mn, a po bada ni ach 
kl im a tyc zn ych 10 Mn. 

3 .5. Rezysta ncja zestyków czołowych m ostka i drąż­

ka. m ie rzo na w sta nie zamknię ci a zestyku na końcach 
jego spn;ży n. ni e powinna b yć większa ni ż 100 mn. 

Rezys ta nej a zestyków po la s tykowego m os tka , mie­
rzona na o dpo wiedni ch koń cach ich sprę żyn po e lek­

tryczny m uruch o mieniu d rąż kó w i mostka, nie powinn a 
być wi.;ksza niż: 

- dla stycze k i szyn s tyko wych Ag Pd 30 - 750 mn. 
- dla styczek A g Cu 3 i szyn stykowych Ag Cu 10 

- 1500 m fl. 

3.6. Wytrzymałość elektryczna. Izo lacj a międ zy po ­
szczegól nymi. odizo lo wa nym i o d siebie częściam i wy­
b ieraka ora/ m iędzy c zęśc i a mi odi zolo wa nymi o d ra my 
a ramą powinna wyt rzy mać bez przeskoku iskry i prze­
bic ia na p ięc i e skuteczne prą du prze miennego: 

- w bada niac h pel nyc h: 500 V o c zę st otliwośc i 

50 Hi' w clasie I mln, 
- w badaniac h niepeln yc h: 750 V o częstot li woś ci 

50 Hz w czasie I s . 
3.7. Wzuudność działania - w ampe rac h ni e więcej 

n i:i: 

- pr7yc iąga ni e cl ekt ro magne LI drążk a - 650 A, 
- pf7ycii)ga nie e lekt ro mag nesu m os tka cztero pl7e-

wod owego - 500 A, 
- przyciąga nie e lekt ro mag ne su m ostka plęclo pr7c­

wodowego - 550 A, 

- tI7yman ic elek tro magnes u mos tk a czterop rze wo­
J owego - 25 5 A, 

- tf7 yman ie elek t ro mag nesu mos tka pię ci oprzewo­

dowego - 280 A . 

W ym ie n ione wart ości są obo wią zujące dla ukl ad ó w 
z wa rystorem zabezp ieczającym . 

3.8. Odległość między sprężynami stykowymi. W ze­
spohtch zestyków czolo wyc h mos tka i d r4 żka odleg łość 

m i ędzy po wierzchnia mi be z st yczek d wó ch sąsiednich 

sp n;żyn styko wych. ni c tworZ<1C ych ze sob~1 zestyku , 
po \\inna wyno.,i ć co najmniej 0 .2 mm. 

3.9. Dliałanic zestykbw ze s połu c zoł owego m ost ka 
! drążka onl7 pu ,lk t u s k rzyżowa nia m ostka powinno 
pastępować pr7y wa rt ośc i ach prze mieszcze ll (skoków) 
podanyc h w norma ch przedm iotowych . 

3 .10. Cza sy dział ania elektro mag nesó w mostka o ra z 
dr4ż k a. urucha mianych na pięc i e m zna mio no wym . llIe 

powin ny być wi ększe od pod a n ych w tab I. l. 

Tablica I 

CZ~l S przyc :,:g~;n!a C:ws 7\v(l lnian ia 

30 20 

15 

W ymie ni one c zasy są obowi ąz ujące dla układów 

z warys to re m za bezpiec zającym. 

3 .11. Tłum ienność przesłuchu m ię d zy d o wo ln ymi 
dwo ma dw up rzewo d o wymi obwoda mi rozmówn ymi , 
micr70 na przy c71Ys t o t l iwośc i 1000 H z. ni c po winna 
być mn iejsi'Ct n iż 95 dB. 

3.12. Wytrzymałość na udary. W ybie rak pOWInien 
wytrzymać bez uszkodzeń po 1000 uda rów w trzech 
ki e runkac h d zia ła nia w pró b ie Eb w'g PN-85/E-04605/ 02 
przy przys pieszeniu szczyto wym 245 m/ s2

• czasie t rwa­
nia impulsu 6 ms i zmianie szybk ośc i 0 .94 m/s. 

Po p ró bie wybiera k po wini en s pełniać wy maga nia 
wg 3.2 -;- 3 .10 . 

3.13. Wytrzymałość na wibracje sinusoidalne. W ybie­
rak powinie n wyt rzymać bez uszkodzeń próbę Fe wg 
PN-86/E-04606/0 3 o pa ra met rac h: 

- 20 cy kli przestraja ni a ( l h 45 m in ), 
- przed zi a l częs t o tl iwości 10 -;- 55 H7 i' szyh k ości4 

przest raja ni a l okta wa / min , 
- a mplituda drgań 0 ,15 111m. 
Po pró b ie wyb ie rak powIll len spdn iać wymaga nia 

wg 3.2 -;- 3 .10 . 

3.14. Wytrzymałość spoiny styc zek zgrzewanych 
o k re ś l o n a wa rtością sta tycznej sily ścinaj<]cej, d 7.ia la­

j4cej w o .asie 10 s , powin na wynos i ć co naj mniej : 
- 30 N d la styc zek z zespolów i'c~ty ków C/olowyc h , 
- 40 N dla s tycze k s prężyn pola stykow<:go. 

3.15. Trwałość. W ybie rak powin icn wyt l7ymać bez 

uszk od ze ń li czbę zadziała ó podaml w ta bl. 2. 

Tablica 2 

C~I'ŚĆ wyb ina ka L l l '/h' l /~!(.Illałań 

M O_ltk 10 . J()6 

DrąŻ<' k 40 . to' ') 

Pu nki s kr/yżow<ltlia t . 10' 

I) SUIlHłr) L: /na dl.1 o bu ~h:r ll llkó \'v dllalalll a. 

W czasie p ró b y i po pró bie wyb iera k pOWlllle n pra ­
widłowo zes tawiać połącze ni a . 

Po prób ie wyb ie ra k powinien s peł n i a ć wy maga nia 
wg 3.5 -;- 3. 10. 

3.16. Wytrzymałość na suche gorąco . W yb ic ra k po­
winie n wytrzymać be z LI zkod7c11 w czas ic 16 h pró bc; 
Ba wg Pl -84/E-04602 w te mpe ratur7e 70 <>C. 

Po p ró b ie wybie ra k po winien ~pcłni a ć wymaga ni a 
wg 3.4 -;- 3. lO. 

3.17. Odporność na suche gorąco. Wybil'rak po winien 
wytrzymać bez usz k od zeń w cza sie 2 h próbę odpor­
nośc i Ba wg PN-84/ E-04602 w tcmpe ra turze 40° C. 

W czas ie p ró b y wybiera k po wi n ic n d 7 i a la ć. a po 
pró b ie pra widłowo zestawiać połącze ni a o raz spełn iać 

wymaga ni a wg 3.4 -;- 3.10 . 

3.18. Wytrzymałość na zimno. W ybiera k po winien 
wytrzymać bez u~zk od7eń w cza sic 16 h pró bę Aa 
wg PN-84/E-0460 1 w te mpera turze - 55° C. 

Po p rób ie wybie ra k po win ie n speł n i a ć wy maga nia 
wg 3.4 -;- 3. 10 . 

3.19. Odporność na zimno. W ybic n lk powinien wy­
t rzymać bez u sz k o ct zeń w cza sic 2 h próbę ('d po rności 

Aa wg PN-84/E-0460! w tc m pna tU !7e 5° C. 
W czas ie pró b y wybie ra k po wi nie n d7ja ł ać. ;1 po 

pró bie prawidłowo zes t a w iać pohl c7e niu oraz spełni ać 

wyma ga ni a wg 3. 4 -;- 3 .1 0 . 
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3.20. Odporność na wilgotne gorąco stałe. Wybierak 
powinien wytrzymać bez uszkodzeó 4 dobową próbę 
odporn ośc i Ca wg PN-84/E-04603 . 

W czasie prób y wybierak powini e n działać, a po 
próbie prawidłowo zestawiać połączenia oraz spełniać 
wymagani a wg 3.4 -7- 3.10 . 

3.21. Wytrz)" małość na zmiany temperatury. Wybie ­
rak po winien wytrzymać bez uszkodzeJ'l '3 cykle szyb­
kich zmian temperatury w próbie Na wg PN-85/ 
E-046 13/0 I . 

Po próbie: wybierak p owinien s pełniać wymagania 
wg 3.4 -7- 3.łO . 

Po próbac h klima tycznych wg 3.18 -7- 3.21 na meta ­
lowych clI;śc i ach wybieraka nie powinny wystąpić ślady 
korozji. 

3.22. Cechowanie. Na ramie wybieraka o raz na jego 
głównych zespoł ach, w miejscu widocznym, należy 

umi eścić w spo. ób trwały i czyteln y co najmni ej: 
a) na ram ie wyb ieraka, 

numcr rysunku. 
numcr fabryczny , 
mi esiąc i rok produkcji , 
stan dokumentacji, 
num ery lu b symbole mostków. 

b) na kotwicach mostków 
071laczenic mostka . 

c) na c~wkach elektromagnesów 
nazwę lub znak wytwórc}, 
numer rysunku z l i terą okreś lającą odmianę cewki. 
rezyslancję zwojn ic, 

d) na zes90/ach zestykó w czołowych m ostka i drążka 

numer rysunku z !iten! określającą odmianę ze­
spolu zestyki> w. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie . P rz"d pakowaniem należy sprawdzić 
czy drclżki są prawidiowo unierucho mione , a następnie 
wybiera k: 

nego . 

owinąć t ek turą fa l is tą, 

umieścić w pokrowcu z fo lii. 
po nownie owinąć tekturą, 

za p:.! kować do pudła tek turowego łub d rewnia-

I\Ihlte riaty użył ' do pa kowania nic powinn y powodo­
wać kor07ji. 

a pudle na l eży umicścić co najmnieJ 
a) nazwę lub zna k wytwórni. 
b) oznaczen ie wg 2.3, 
c) rok produkcji. 
Do trJll~port u Il ależ y wybieraki, o pak OWa ne jak wy­

żej, zapakować do skrzyJ'l drewnianych i zabezpieczyć 
przed prz",rnies7c7..aniem sit;. 

Na opakowania ch jcdnos~kowym i tansportowym na­
l eży um i eścić zna ki os trzegawcze wg PN-85/ 0 -79252, 
wsk azujące gó rę i dój oraz ,konieczność zacho wania 
ostrożnO " ci i chronie nia przed wpływami atmosferycz­
nymI. 

4.2. Przechowywanie. W ybie rak i na leży przechowy­
wać w o pakowa niu jednost kowym wg 4 .1, w pozycji 
zgodnej z oznaczeniem na opakowaniu, w pom ieszcze­
niach o te mperaturze 5 -7- 35°C i wilgotn ości wzg lędnej 
40 -7- 80% , wolnych od kurzu, zanieczyszczeJ'l , żrącydl 

o parów itp . 
Przechowywane wybie raki n ie powin ny być narażon e 

na bezpośredn ie dzi a łanie promieni słonecznych. 

4.3. Transport wyb ieraków powinien odbywać się 

krytymi środkami transportu w opakowa niu transpor­
to wym wg 4 .1. 

Skrzynie po winny być zabezpieczone przed uderze­
niami , gwałtownymi przesunięc i a mi i opada mi a Tm o­
sferycznymi. 

Wybiera ki mogą być przewożone VIi o pa kowan iach 
jed nostkowych , w kontenerac h lub innych kry tyc h środ­
kach transpo rtu po zabezpieczeniu opakowa!'] p rzed 
przesuwaniem się i udaram i. 

Niedo puszc za lne jest przechowywanie i transport wy­
biera ków w innych pozycjach ni ż wskazane na opa­

kowaniu. 
Dopuszcza si<; inne sposob y pako·wania . przechowy­

wania i tra nsportu uzgodnione ml<;dzy wytwórc" i od­

biorcą · 

5. BADANIA 

5.1. Program badalI 
5.1.1. Badanie pełne należy prze prowad7ać przy ok rc­

sowej kontro li wykonywanej co najm niej raz na 3 lata 
.oraz po każd ej zm ianie konst rukcji, materia/ów lub 
metod technologicznyc h . 

Badania pełne obejmują sprawdzenia wg lab!. 3. 
5.1.2. Badania niepełne należy p rzeprowadzać przy 

odbiorze tech nicznym wybierakó w. 
Badan ia niepełne obejmuje! sprawd zenia wg tab!. 3, 

lp . i -7- 7. 

T:lblica 3 
------~~----~----, 

r, w) mu - l 
Lp . Hoduj e badalI 

Bud~lni" 
ga nia 

wg wg I 

~-I~-S-p-r-a -wd-z-e-n-iC--\-VY-k-' o-n-a-nl-·a-. -c-'e-Ch-(-,w-<-ln-i'-1 +3-.-2.~3.-2-2.+--5~ 
i pakowa ni 2. 4. 1 . J.~ I 

2 

.ł 

4 

Sprawdzenie rezys lancji zwojn ic ~.3 5.5.3 

Sprawdzenie wytpymała\ci dektryoncJ 3.6 5.5.6 

Spra wd l.e ni e wzbudności d ziałania 3.7 5.5.7 

S.S.S .5 Sprawdze nić odl eg/oścl mi,dLY spn;ży- .1 .8 
nami stykowymi 

6 Sprawdzen ie dz iałani a zestykó\'; 

7 Sprawdzenie czasów działan ia 

8 Sprawdzenie za mi<: n ności u,ści 

9 Sprawdzenie rezystancj i i zo l~cj i 

10 Spra wdzen i ~ rez~ sta ncj i zes t ~ kó,.\ 

II Spmwdzenie lłum icnności przesłuchu 

12 Sprawdze nie wytrzymałoś ci na udary 

13 Spr" wclze nic wytrzyma / ośc i na wibracje 
sin usoidalne 

3.9 5 S.9 

3. 10 5.S. IO 

.1. 1 5.5. / 

3.4 

~. ll 5.5. 1/ 

:1. 12 5.5. 12 

:1 . 13 5.5. 13 

--



4 BN -87/3282-09 

cd. tab l. 3 

Wyma -
Badania 

Lp . Rodzaje badań gania 
wg 

wg 

14 Sprawd zen ie wytrzymal oki spoiny sty- 3.14 5.5.14 
czek zg rzewanych 

15 Spra wdze nie trwałości 3.15 5.5. 15 

I 16 Spra wd ze nie wy t rzymał oki na suche 3.16 5.5. 16 

I 
gorąco 

17 Sprawdze nie odporności na suche go- 3.17 5.5.17 

I 

rą c o 

18 Spr<lwdze nie wytrzymał ośc i na zimno 3.18 5.5.IS 

19 

I 
Sprawd ze nie odporności na zimno 3.19 5.5.19 

I 20 Spra wd ze nie od pornośc i wilgo tne 3.20 5.5.20 i na 
t , 

g~~co s~[d 

i i I , 2; I :::p h~\'.t~zeni t" wy trzymał oś c i na zmian y 3.21 5.5.2 1 , , I ~ I temperatury 
~"'"--"-',-

5.1. Kon irola jakości 
5.2.1. Skład i licznoŚĆ !ia;-tiL Przcd 5 t~wi ne do od­

biofi' lXlrt ie powiony zawie rać wyroby o jed nakowym 
o zn(,l~zer:!Lt. 

Lico ,ość oani! - d o 1200 sztuk. 
5.2.2. S P03Ó1J iJobie rania prótl"k PN-83/ 

N-03010 p. 3.4. 

.~ 

I 

5 . ~.3. Poziom kontroli - wg PN-79/N-03021 p . 2.4. 
Z '-deca s ię stosować II ogólny poziom kontroli. 
5 .7..4. Wadli wość dopuszczalna W 2 - wg tabl. 4. 

Ta blica 4 

G rupa Wadliwość dopuszczalna 
wynngaI\ 

Spra wdzenia wg l<~ bl. 3 lp. 
W l ma x 

l I 2. 4 7 2.5% 

2 3 0.25% 

5.2.5. Wybór i stosowanie planu badania. J ed nosto­
pniowy picie. oadan ia dl a ko ntroli normalnej - wg 
t<lbl. 5. 

Wybór i stosowanie p lanów badania dla kon troli 
obos trzont:j i ulgowej oraz wurunki p rzejścia - wg' 

r'I-7 ~/N -0302 1. 

Tabl ica 5 

Liczn ość pa ni i 
Grupa wymagal\ wg tabl. 4 

N l 2 
s7\uk 

n' ) II mI m, mi /11 2 

clo 25 5 O I 80 I O I 
26 50 8 O I 80 I O I 
5 l 90 13 I 2 80 O I 

I 91 150 )" l 2 80 II i _v 

I 

I I 
151 28U , 32 2 J 80 O I 

i , i 2,,: :"C0 I 50 3 4 80 O I 
SOi 1200 i 80 i 5 6 so O i 

11- lil.:/JlUŚĆ próbki 
I71 j- liG'ba kwatifikuj,]"a 
ml - tk/na d y, k walilikująca 

J) J I.'Żd i li c/ ność próbki jes t równa lub wit;ksza od li cz rlllśc i pan ii - s({)-

:->\)w;.u: kl l\1tro lt; ~t uprocen t o \\'; ~. 

5.3 . Pobieranie próbek do badań pełnych . Do bad(1I1 
pełnych należy pobrać sposobem losowym 5 sztuk wy­
bieraków, które przeszły badania ni epełne z wynikiem 
dodatnim i poddać je badaniom wg podzi ału podan ego 
w tabl. 6. 

Tablica 6 

Numer bada nego wybieraka 
Spra wclzenia wg tab I. 3 lp. 

I 2 ~ 4 5 

9 x x x X \ 

10. 11. 14. 15 x x 

12. 13. 16 . 18. 21 x x 

8 x 

17. 19 . 20 x 

5.4. Ogólne warunki badań. J eże li w wymaganiach 
lu b o pisie badań nie podano inaczej. wszystkie badania 
n a l eż y przeprowadzać w norma lnych warunkach k lima­
tycznych wg P N-84/E-04600 p. 5.3.1. 

Przed badaniam i wybi~ raki po winn y pozostawać w 
tych warunkach co najmniej przez 24 h. 

Przerwy między poszczegó lnym i współza leż nymi pró­
bami klima tyc znym i nie powinny być dluższe niż 3 
dob y. 

5.5. Opis badań 

5.5.1. Sprawdzenie zamienności części na l eży wyko­
n ać na wybiera ku. który był poddany sp r:lwd ze niu 
trwałości wg 5.5.15 . Sprawdzeni e po lega na wymo n to ­
waniu z badancgo wybieraka wybr<lt1t:j losowo jednej 
części każdego rodzaju wg 3. 1 i wmon towaniu na .iej 
miej sce w ustalo ny sposób i przy użyc iu odpowiednich 
na rzędz i częśc i nowej . 

Po zamianie części wybiera k należy wyregulować 

zgod n ie z normami przedmiotowymi i przez 20-krotne 
e lektryczne uruchomi enie pun k tó w s krzyżowa nia, Jla 
których działanie mają wpływ części podlegaj'1ce wy­
mian ie. sprawdzić dział anie wybiera ka . Następnie spra­
wdzi ć zgodność uzyskanych przez rt')!ulacjt;: odpowied­
nich wartości poda nych w normac h przedmiotowych . 

5.5.2. Sprawdzenie wykonania , cechowania i pakowa­
nia na leży wykonać przez og lt;:d ziny n ie uzbrojo nym 
o kiem i przy użyciu odpowiedn ic h narzędzi i przyrz<) ­
dów na zgodność z wymaganiami wg 3.2 . 3.22 i 4 . 1. 

5.5.3. Sprawdzenie rezystancji zwojnic należy wyko­
nać przyrządem kla sy co najmniej 1.5. 

5.5.4. Sprawdzenie rezysta ncji izolacji należy wyko­
nać między następującym i . odizolowanymi od sieb ie. 
częściam i wybie raka: 

a) sąsied n i mi szynami stykowymi . 
b ) kOl1ca mi sąsied nich s prężyn stykowych. 
c) szynam i stykowy mi i kOll ca mi sąs iadujących z ni­

mi sprt;:żyn stykowych , 
d) kOl1cówkam i cewek w poszczegó ln ych elE' klro-

magnesac h, 
e) ra mą 

f) ra mą 

g) ra mą 

k Ol1cówk ami cewek elektromagnesów. 
końcówkami spn;żyn s tykowyc h . 
szynam I stykowymi . 
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Pomiar należy wykonać dla 100% części wg poz. d) 
i e) oraz dla 50% wybranych losowo pozostałych częśc i . 

Rezystancj(; izolacji między końcam i sp rężyn zestyku 
rozwiernego należy mierzyć po elektrycznym urucho­
mieniu odpowiedniego e lektro mag nes u. 

Pomiar n a l eży wykonać przy rządem o błędzie wska­
zaó nie w i ększym niż ±1O% . 

5.5.5. Sprawdzenie rezystancji zestyków należy wyko­
nać na jednym losowo wybran m zestyk u k ażdego ro­
dzaju z zes polu czoł owego poszczególnych mostków 
i dr:1 żków oraz na d wóch wyb ra n ych losowo zestykach 
pob stykowego każdego mostka. przy obciążen iu prą­

dem 100 mA stałym lub przem ienn ym o częstotliwości 
50 H ~ w obwodzie zasilanym napic;c iem 6 ±l V do­
wolną met odą . zapewn iając dokładność nie gorszą 

ni ż ± JO% . 
Przed pomiarem należy lO-kro tn ie zamknąć i otwo­

rzyć badany zestyk bez obc i ążenia, uruchamiając elek­
tryczn ie odpowiedni elek tromagnes . 

Rczystancjt; zestyków z wiernych należy mierzyć po 
elektrycznym u ruchomieniu wybieraka. 

5.5.6 . Spra wdzenie wytrzyma~ości elektrycznej części 

wymienionych w 5.5 .4 należ y wykonać: 

- w badaniach pe ln ych za pomocą urzcld ze nia pro­
bie rczego o mocy znamiooowej co najmniej 0.25 kVA , 

- w badaniach niepełnych za pomocą u rządzenia 

probierczego o prądzie zwarc ia nie większym niż 5 mA . 
Napięc i e prob iercze należy mierzyć przyrządem klasy 

co na jmniej 2,5. 
5 . .5.7. S;; r:;: v/ zenie wzbudności działania należy wy­

konać mierząc na19żenie prądu działania i mnożąc 

przez li czbę zwojów poda ną na rysunku cewk i bada­
nego elekt romagnes lI . 

Podczas sprawdzcll1ia wzbudności przyc i ąga nia ele k­
tromagnesu m os tk a po winny być wyróżnione dwa odle­
głe od siebie pozio my mostka (np. drążek Ol i drążek 
12) , a obie zwojnice cewki połączone szeregowo. 

Podczas sprawdzania wzbudności przyciągania elek ­
tromagnesu drążka o bie jego skraj ne sprężyny wyróż­

n iające powinny znajdować się w położeniu pracy zrea­
lizowanych przy wychyleniu drążka w kierunku prze­
ciwnym do sprawdzanego. 

Natc;że n ie prąd u należy mierzyć przyrządem klasy 
co najmniej 1,5. 

5.5.8. Sprawdzenie odległości między sprężynami sty­
kowymi należy ,vykonać przy użyci u szczelinomierza 
na wybranych losowo dwóch pa rach sąs iedni ch sprę·żyn 

sty kowych z każdego zespołu zest yków czołowych 

mostka i drążka. 

W przypadku Zć'SpOfÓW czołowych z zestykami zwie r­
nymi i rozwierny mi j ed ną pa rę sprężyn spra wd zi ć dla 
stanu pracy zespołu , a drugą dl a stan u spoczynku . 
Zespo ł y czołowe należy uruchamiać ręcznie przez do­
ciśn i ęcie ko twi cy mos tka lu b drążk a do rdzen ia elektro­
magnesu. 

5.5 .9. Sp.·aW(heilie d!iałania zestyków należy wyko­
nać przy użyciu szczelinomierzy podanych IN dokumen­
tacj i technicznej wybiera ka na wszyst kich zestyka'ch 
dwóch dowolnie wybranyc h punktów skrzyżowań każ­

deg o mostka oraz na jednym zestyku każdego rodzaju 

losowo wybranym z zespo·; u czenowego poszczególnych 
mostków i drążków. 

5.5.10. Sprawdzenie czasów działania. Czasy przycią­
ga n ia i zwa lnian ia e lekt romagnesów mostka oraz drąż­
ka należy mierzyć przy napięciu znamionowym zasi­

lania. 
Pod czas sprawdzania czasu przyciągan ia elek tromag­

nesu mostka powinn y być wyróżnione dwa od ległe od 
siebie pozio m y mostka (np. drążek Ol i drążek 12) 
w układzie wg rys. I. 

r SO+/O/Jk.P.. -, 
---l 

-u 

Vx 

I zwojnica - mate f'uljstancje 

11 zwojnica - dui e mystanqe 

I 
Vz 

.L 
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Rys. l. Układ do s pra wdzania czasu dzia lania 

Miernik 
czasu 

Podczas sprawdzania cza su przyciąga nia ele ktro mag­
nesu drążka dwie jego sk raj ne spręży n y wyróżniające 

powinny znajdować się w położeniu pracy zrea li zowa­
nym przy wych yle niu drążka w k ie ru nk u przeciwnym 

d o spra wd za nego. 
Po miary czasów d zi a łania na l eży wykonać prz,yrz<l­

dem o dokładn ości wsk aza ń nie mniejs zej niż ± 5%. 

5.5.11. Sprawdzenie tłumienności przesłuchu nClleży 

wykonać metodą zapewn i aj ącą d okładność pomiaru nie 
mniejszą ni ż ±5 dB. 

Układ do sprawd zan ia t!umien nośc i przesłuchu po­
da no przykładowo na rys. 2. 

Cl Zrspót fqq~----------o-.r-_-' 
~ zakrdcar.y fA 

~~---------+-

IBN -87j328Bi"[]J 

Rys. 2. Układ do pomi a ni tłumiennośc i przesłuchu: I - ge nerato r, 

2 - tłum ik oporowy na stawny, 3 - woltomierz selektywny 

Przewody połą czeniowe układu należy ekranować, 

a ekrany uziemić. Tory zakłócany i zakłócający powin­
ny być utworzone na początk u ! kOll CU wielokrocia. 

5.5.12. Sprawdzenie wytrzymałości na miary I ależy 

wykonać wg PN-85/E-04605/02 . 
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Po próbic należy sprawdzić przez oględziny czy w 
wybierakach nie wystąpiły uszkodzenia lub obluzowa­
ni a części oraz powtórzyć badania wg 5.5.3 7 5.5 .10. 

5.5.13. Sprawdzenie wytrzymałości na wibracje sinuso­
idalne należ. y wykonać wg PN-86/E-04606/03. 

W czasie badania drążki powinny być unierucho­
mi one. 

Po próbie należy sprawdzić przez oględ zin y czy w 
wybierakach nie wystąpiły uszkodzenia lub ob luzowa­
nia części oraz powtórzyć badania wg 5.5 .3 7 5.5.10. 

5.5.14. Sprawdzenie wytrzymałości spoiny styczek 
zgrzewanych na ścinanie należy wykonać na 30 stycz­
kach sprężyn każdego rodzaju , wybranych losowo 
i wymontowanych z wybieraka, za pomocą zrywarki 
wyposażonej w uchwyty umożliwiające przyłożenie do 
styczki siły dzia łającej równolegle do płaszczyzny sty­
kowej. 

Pomiar siły śc inającej styczki powinien być wyko­
nany z dokładnością nie mniejszą niż ±I N. 

5.5.15" Sprawdzenie trwałości należy wykonać w po­
mieszczeniu o tem pera turze 22 ±2° C, przy użyciu urzą­
dzenia im pulsującego zapewniającego uzyskanie liczby 
zadzia łań poszczegó ln ych części wybieraka wg 3.15 . 

Przed badaniem ramę wybierakową z założonymi 

osłonami umocować sztywno na stojak u , elektromagne­
sami mostkowymi do dołu . 

Spra wdzeni u podlegają: 

- wszystkie' mostki i drąż ki, niezależnie od rodzaju 
badanego wybieraka, 

- wszystkie punkty skrzyżowania w obrębie każde­
go mostka wybiera ka 7-drążkowego. 

- 20 punktów skrzyżowań w obrębie każdego most­
ka wybieraka 14-drążkowego. 

Podczas sprawdzania trwałości: 

- jeden zestyk zwierny i rozwierny we wszystkich 
zespołach czołowych mostków i drążków powinien być 
obcią żony komutowanym obciążeniem rezystywnym w 
postac i rezystora 470 n. 

- co najmn iej lO 'zestyków pola stykowego w obrę­
bie wybieraka (każdy w innym mostku) powinno być 
obc i<łżo ne nie komutowanym obciążeniem rezystywnym 
w po taci re zys tora 80 n. 

W czasie bada ni a t rwałości wybiera ka należy ok reso­
wo smarować: 

łożyska dźwigni kotwicy mostka co l mln zad:>:ia-

ł ożyska df<,żka co 4 mln zadz i ałań. 

Przed każdym smarowaniem łożysk dźwigni kotwic y 
mostka i łożys k drążka może być wykonana korekta 
regulacji. 

Po próbie należy powtórzyć badania wg 5.5.5 7 5.5 .10. 

5.5.16. Sprawdzenie wytrzymałości na suche gorąco 
należy wykonać wg PN-84/E-04602. 

Po próbie i 2 h stabilizowaniu nalcży sprawdzić 

przez og lędziny czy wybieraki nie uległ y uszkod zeniu 
oraz powtórzyć badania wg 5.5.4 7 5.5.10. 

5.5.17. Sprawdzenie odporności na suche gorąco nale­
ży wykonać wg PN-84/E-04602. 

Elektromagnesy drążków i mostków należy zasilać 
impul sami prądu stałego o napięciu 48 V ± IO% , często­
tliwości 2 Hz ±50% i stosunku impul sowania 1:2. 

Po próbie i 2 h s ta bili zowaniu naldy sprawdzić 

poprawność zestawiania połąC7cń. a l1a~tępnie powtó­
rzyć badania wg 5.5.4 7 5.5.10. 

5.5.18. Sprawdzenie wytrzymałości na zimno n a leży 

wykonać wg PN-84/E-0460 1. 
Po próbie i 2 h s tabili zowaniu nalóy-sprawdzić 

przez oględziny czy wybieraki nie ulegly uszkod zeni u 
oraz powtórzyć badan ia wg 5.5.4 7 5.5.10. 

5.5.19. Sprawdzenie odporności na zimno na le ż y wy­
konać wg PN-84/ E-0460 l. 

Elektromagnesy drążków i mostków należy zas il ać 

jak podano w 5.5.17. 
Po próbie i 2 h s tabilizowaniu należy sprawdzić 

poprawność zestawiania połączell, a następnie powtó­
rzyć badania wg 5.5.4 7 5 .5 . lO. 

5.5.20. Sprawdzenie odporności na wilgotne gorąco 

stałe należy wykonać wg PN-84/E-04603 . 
Elektromagnesy drążków i mostków należ y zasi l ać 

jak podano w 5.5.17. 
Po próbie i 2 h s tabili zowaniu należy sprawdzić 

poprawność zestawiania połączeli. a na st.;pnie powtó­
rzyć badania wg 5.5.4 7 5.5.10. 

5.5.21. Sprawdzenie wytrzymałości na zmiany tem­
peratury należy wykonać wg PN-85/E-04613/01. 

Po próbie i 2 h stabilizowaniu należy sprawd zić 

przez og l ędziny czy wybiera k nic ulcgl uszkodzeniu 
oraz powtórzyć badania wg 5.5.4 7 5.5.10. 

5.6. Ocena wyników badań. Wynik badań niepełnych 
należy uZIlać za doda tni, je7c1i liczba sztu k w próbce 
nie odpowiadających wymagani om normy nIe przek ra­
cza dopusz<.:Zalnej liczby podanej w ta bl. 5. 

Wynik badań pełnych należy uznać za dodatni, 
jeżeli w próbce wszystkie wybi~ ra ki prze szły badania 
wg tab l. 6 z wynikiem dodatnim. 
Part i ę wybie raków należy uznać za zgodną z wyma­

ganiami normy, jeże l i wynik ostatniego l)adania peł­

nego o ra z wyniki badań niepe lnych S;! dodatnie. 

6 . POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ. 

UZNANĄ ZA NIEZGODNĄ 
Z WYMAGANIAMI NORMY 

Partię wybieraków uZllaną 7..a niezgodną 7. wymaga­
niami no rm y wytwórca ma prawo przl' sortować lub 
poprawić i przedstawi ć do powtó rnych bada ń . 

KONt EC · 

Infu rm~cjc dodatk(Jwe 
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I FORMACJ E DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Zaklacy Wy t wórC7C UWl­
d zeń Tc k fonic7Ilydl TELKOM-ZW UT. Ośrodek Bada\V~zo-Rozwo­

jawy Przcmy,l lI Tclcekktroniczncgo TELKOM-TEL PRO. 

4. Wykonania cewek elektromagnesów mo tka drążka 

2. Istotne 7Jn iany IV stosunku do BN-78/ 3282-09 
a) IV p. 3.6 ... Wytrzym u l tić elekt ryc ma" - wp rawadzono do­

da tkow:l W: l rtośĆ napi,cid sklltcC7ncgo prqdu pr7cm iennego 750 V. 
Gas d/ia lania I s. ana lng iC7nie w p . 5.5.6 wprowadzo l1<) nO\v.j me­
tod, baeht nia. 

bl IV p. 3.10 .. Czas) u7ialania" - Imieniono wartości cn"ów 
(łii~lł allia . 

c) w p. 3. 13 .. Wytrzymałość na wibracje ,inusoidalne" -- pod­
wV7s/ono cms nar.17"nia na wibraCje 7 1.5 It do i h 45 min. 

dl w p. 3. 16 .. Wytrrvmał().~ć na sLIche go r.)co" i 3.21 .. Wy trzy­

malo~ć n" 7il11no" - podl\yżs/ono cnI , narażania do 16 h. 
l') w p . 5. 2.4 - /J11ie niono wadliwość w, z 411'(; na 2.5% dla grupy 

wymag.lli I . 

f) IV p. 5.5.15 .. Sprawdzenie n\\alości" - wprowad 70no zmiany 
i u7lIpcl ni en ia w mctod7 ic badali. 

3. Nonn y związane 
PN-l:\4/ E-04600 Wyr-ob) elektrotechniczne . Prób) środo\\ iskowe. Po­

st; l llOWh' l1ltl ogó lne 

Pl -1'4/ 1:'-04601 Wyroby l'icktrotechnic7nc . PI~, b v ';rodowi\ko\\,>. 
Próbl /\ - 11I11nO 

PN-x4/ E-04602 Wyrob y ckktrotcchniClne. Pn',bv ';rodowisko\\·,'. 
Pr('by B - suche gOrijco 

PN-84/ F-0460: Wyroby . dektrotechn'c7l1e. Próby ~rodowi skowe. 

Prób" Ca - I ilgotne gOl1lco s tale 
PN -85/E-04605/02 Wyroby elektrotec hnlczlle. Próba Eb - udar) 

wiclok rot n,' 

PN-S6/E-04606/ 03 Wyroby elektrotechnIczne. Próba Fe - wibracje 
(si I1 I1 ,oida ll1l') 

PN-H5Ił:: -046 13/ 0 I Wyrob y elektrotechniczne. Próba N - zm ian) 
tempera tli ry 

PN-8VN-O:J0IO Statyslyuna kontro la jakości . Lo\owy \\ ybór jedno­
,tek pmduktu do próbki 

PN-79/ N-0:1021 Sla tyst)CLna klJntrola pkości. Ko ntrola odbiorcza 
v 'edlllg (Kl' n) altern:ltywllej . Plany ' badania 

PN-85/0-79252 Opakowa nia 11~lnsportolw 7 liI \\',lrto,;Clq. lnaki 

i l il a kow:t nit' . Wymagania podstawowe" 
PN/T-OI 003 - prnjekt Sł oWll i ctwo telek o m unikacyjnt'. Tele fonia. 

N:III1') i (Ik rt'Śle n i a 

I 

Nr ka talogowy Liczba 
Na7IVa 

(nr rys unk u) zwojów 

5200 
---

C-SD Al 
9860 

C-80 /\ll' 
5200 
---

Cewki 
9860 

ele ktro- C-82 D Z 11 920 

magnesów 

mos tka C-82 DZ~ 11 920 

C-t<2 GZI' 7500 

C-83 Al 
200 

---
LI 000 

C-81 A 7840 

C-81 B 3480 

C-81 AV 7870 

C-81 BV 3480 

Cewki 

elektro-
magnesów 
dqżka 

C-SI AVI 7870 

C-8 1 BVI 

5 . Symbol wg SWW - 11 59- 1. 

Prąd 

ciąga ni a Objaśnien i a 

m A 

zwojnice 

3D pol ączone 

szeregnwn 

z wary-

s to rcm 

42,5 

7 wa ry-

Slorem 

58.5 
z wary-

~torem 

41 

79 

176 

z warysto-

rem um le-

s7czonym 

od strony 
końcówe k 

m o ntażo-
~ wyc h 

z warysto-

rem umlc-

szczonym 

na boczn ej 
stroni e 

cewki 

7 


