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1 .1 • Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest na
nośnik ortogonalny stosowany przy kartowaniu punk
tów w układz~e współrzędnych pro~tok~tnych. 

1.2. Zakres stosowania normy. Normę należy sto
sować przy produkcji i odbiorze technicznym oraz 
w obrocie towarowym nanośników ortogonalnych pro
dukcji krajowej. 

l:.....!:ODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział. Ustala się jeden typ nanośnikaar
togonalega oznaczony symbolem NS z podziałkamido
stosowanymi do opracowań kartograficznych w ska
lach: 1:250, 1:500, 1:1000, 1:2000. 

Dopuszcza się na ż~danie zamawiaj~cego produk
cję nanośników z zestawem podziałek dostosowanych 
do innych akal map. 

2.2. Oznaczenie nanośnika ortogonalnego (NS): • 

NANO~NIK ORTOGONALNY NS BN-75/8771-20 

3. WYMAGANIA 

).1. Główne parametry techniczne. Długość po-
działki liniałów powinna wynosić: 

odciętych, nie mniej niż 300 mm, 
rzędnych, nie mniej niż 100 mm. 

).2. Materiał. Zaleca się stosowanie następuj~
cych materiałów: 

a) na liniały - mosiądze do przeróbki plasty9z
nej wg PN-67/H-87025, 

b) na korpus suwaka - stop aluminium PA6N wg 
PN-68/H-88026, 

c) na prowadnice liniałów - stal 4H13 wg PB-71/ 
H-86020. · 

Dopuszcza się stosowanie innych materiałów, pod 
warunkiem że ich stosowanie zagwarantuje zachowa
nie w.Jmagań niniejszej normy. 

3.3. wymagania uSftkowe 

3. 3.1. Liniały rzędnych i odciętych powinny być: 
a) prostopadłe do siebie1 dopuszczalne odchyle-

nie od prostopadłości na długości 100 mm do 0,05 ~ 

' Grupa katalogowa XIII 42 

b) równoległe do płaszczyzny kartowania; do
puszczalne odchylenie od równoległości nie więk

sze niż 0,5 mm. 

3.3.2. Dopuszczalgy błąd odłożenia długości od 
początku układu współrzędnych wzdłuż każdego z 
kierunków osi współrzędnych nie powinien przekra
czać ±O, 1 mm. 

3.3.3. Kreski podziałki liniałów i kreski po~ 
działki noniuszy powinny być jednakowej szerokoś
ci. Dopuszczalna różnica szerokości kresek w jed
nym nanośniku ortogonalnym nie powinna być więk

sza niż 1/4 szerokości tych kresek. 

3.3.4. Luz między liniałem a noniuszem powinien 
zapewniać swobodny przesuw, ale nie powinienprze
kraczać 0,15 mm, jeżeli noniusz nie ma urządzenia 
do regulacji luzu. 

3.3.5. Noniusze WYmienne nie powinny wykazywać 

wyczuwalnych luz6w w gniazdach oraz zakleszczeń 

przy ich zdejmowaniu. 

3.3.6. Prowadnice w6zka i liniałów powinny dzia
łać płynnie bez poślizgów uniemożliwiających po
~ługiwanie ' się nanośnikiem i uzyskanie wymaganych 
dokładnoś o i. 

3.4. Odporność na wstrząęy. Nanośnik ortogonal
ny powinien być odporny na wstrząsy występuj~ce w 
czasie transportu. 

).5. Cechowanie. Na każdym nanośniku ortogonal
nym powinny być umieszczone w sposób trwały i es
tetyczny naatępuj~ce dane: 

- znak !ub nazwa wytwórcy, 
- oznaczenie wg 2.2 bez wyróżnika słownego, 
- numer fabryczny. 
Dopuszcza się umieszczenie napisu Made in Po

land 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I .TRANSPORT 1) 

4.1. Pakowanie. Każdy nanośnik ortogonalny po
winien mieć oddzielne opakowanie trwałe (futerał~ 

·1 ) W obrocie towarow.JI'I'e 

·. 
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4.2. PrzechO!fWanie. Nanośniki ortogonalne po
winny b,yć przechowywane w pomieszczeniach suchyc~ 
zabezpieczonych przed szkodliwymi działaniami wa
Tunków atmosferycznych, wolnych od substancjiźr~ 
cyc h. 

4.3. Transport. Nanośniki ortogonalne powinny 
być dostarczane w opakowaniach transportowych. ~ 
pakowanie transportowe powinno . zabezpieczać na
nośniki przed uszkodzeniem w czasie transportu. 
Masa opakowania transportowego wraz z nanośnikami 
nie powinna przekraczać 50 kg. 

Na każdym opakowaniu transportowym powinny b,yć 

umieszczone następujące dane: 
- znak lub nazwa wytwórcy, 

ozaaczenie wg 2.2, 
- liczba sztuk nanośników w opakowaniu. 

5. BADANIA 

· 5.1. Rodzaje badań 
a) oględziny zewnętrzne i sprawdzenie wymagań o 

charakterze ogólnym (3.2, 3.1, 3.5), 
b) sprawdzenie wymagań użytkowych (3.3), 
c) sprawdzenie w,ymagań jakościowych (3.4). 

2.2. Fobieranie próbek. Badaniom b) poddaje się 
wszystkie sztuki nanośników w przewidzianej odod
bioru partii, pozostałym badaniom poddaje się na
nośniki pobrane losowo z każdej partii w l iczbie 
wg tablicy. 

Lioanotić partii Licoo'ć próbki DopuszczalDa Ucsba 

atult 
sstult niedobrych 

4o 63 10 o 

64-:- 400 25 1 

401 -:- 1000 40 2 

2.3· Opis badań 

2·3.1. Oględziny zewnętrzne i sprawdzenie wtma
gań o charakterze ogólnym przeprowadza się bez u
życia przyrz~dów pomi arowych. 

Sprawdzenie materiałów wg 3.2 przeprowadza się 

na podstawie przedłożonych atestów. 

' 
5.3.2. Sprawdzenie !lmagań użytkowYch. Spraw-

dzenie wymagania 3.3.1 przeprowadza się przy uży-
ciu narzędzi pomiarowych zapewniaj~cych wymagan~ 

dokładność. 

Sprawdzenie wymagania 3.3.2 przeprowadza się w 
spos.ób następujący: nanosi się punl!:tiy o danych 
współrzędnych, a następnie mierzy współrzędne na
niesionych punktów narzędziem pomiarowym zapew
niająpym w.ymaganą dokładność oraz dokonuje nanoś
nikiem ortogonalnym pomiaru współrzędnych znanych 
punktów nanięsionych przy użyciu narzędzia pomia
rowego zapewniaj~cego wymaganą dokładność. 

Sprawdzenie wymagania 3.3-3 przeprowadza się 

wizualnie. • Sprawdzenie wymagania 3.3.4 przeprowadza się za 
pomoc~ szczelinomierza. 

Sprawdzenie wymagań 3.3.5 i 3.3.6 przeprowadza 
się przez poruszenie ręczne. 

5.3.3. Sprawdzenie &magań jakościowzch. Spraw
dzenie wymagania 3.4 przeprowadza się na wstrzą
sarce w warunkach odpowiadających opakowaniu 
transportowemu, następnie należy sprawdzać zgod
ność z wymaganiami 3.3.1, 3.3.2, 3.3.4 i 3.3.6. 

5.4. Ocena wyników badań. Nanośnik ortogon~lny 

należy uznać za dobry, jeteli przeszedł z wyni
kiem pozytywnym przez wszystkie badania określone 
w s. 1. 

Partię nanośników ortogonalnych określa się jako 
zgodną z wymaganiami normy, jeżeli przeszła przez 
wszystkie badania określone w 5.1 z wynikiem po
zytywnym, przy czym lic21ba sztuk niedobrych dla 
badań 5.1 a) 5.1 c) nie przekroczyła liczb,y poda
nej w tablicy. 

5.5. Zaświadczenie o wznikach badań. Na każdy 

nanośnik ortogonalny określony w 5.4 jako zgodny 
z wymaganiami normy wytwórca powinien w.ystawić na 
okres jednego roku kartę gwarancyjn~. 

Na każd~ partię nanośników ortogonalnych okreś
loną w 5.4 jako zgod,ną z wymaganiami normy wY-:

tw6rca na ż~danie odbiorcy powinien wystawić za
świadczenie zawierające: 

- rodzaj dokonanych badań wg 5.1, 
- oznaczenie wg 2.2, 
- nazwę zakładu oraz datę i podpis wystawiają-

cego żaświadczenie . 

6. POSTEPOWANIE Z PARTY NANO§NIK6W OR~OGONALNYCH 
UZNANi ZA NIEZGODNi Z WYMAGANIAMI NORMY 

Partia nanośników ortogonalnych uznana za nie
zgodną z wymaganiami normy mo~e być przez w.ytw6r
cę przesortowana i przedstawiona do powt6rn1chb&
dań. Powtórne badania przeprowadza się przy zacho
waniu postanowień wg rozdz. 5. 
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