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1. 1. Przedmiot normy, rrzedmi_otem nórmy .s~ węgielni ce 

o -dwóch pryzmatach pentagonalnyĆh umi eszczonych we 

wspólnej oprawie, tzw. węgielnice dwupryzmatyczne· prze-
o 

~nacżone do wy7nar.:oo:ania kęta 9Q i jego w i elakrotności 

przy geodezyjnych ,pracach pomiarowych. 

.L..b.. Zakres stosowania normy. Postanowienia no..:my na-
. . 

leży stosować przy produkcji i odbi? rze t ech ni cznym oraz 

w obrocie towarowym i przy u~ytkowaniu węgielnic dwupry­

zmatycznych, .. 
1, 3, Normy .iw i ęzane 

PN-74/H-84032 Stal sprężyno~_a (resórowa), Gatunki 

PN-76/H-68027 Ódlewnicze stopy alumini um. Gatunki 

PN-63/M-02013 Gwinty metryczne ogólnego przeznaczenia . 

o średnicach 1 _do 6~0 mm. Wymi-ary 

PN-71/M-8005.7 Druty sprężynowe. Oruty ze stali węglo­

wych, · okręgłe, ogólnego przeznaczenia 

PN-63/ N.-0301 O Statystyczna kontrola jakości, Losowy wy-. . ... 
bór jednostek produktu do prÓbki 

PN-79/N-0302 1 Statystyczna kontrola jako{;ci, Kontrola 

odbiorcza według oceny alternatywnej. Plany badania 

BN-88/6862-06 Szkło optyczne. Szkło optyczne bezbarw-

l n e ' . 

2, PODZIAL l - OZNACZENIE 

-
, 2. 1 ~ Typy. Rozróżni a się jeden uniwersa lny typ węgiel-

Grupa kata logowa 1342 1
) 

. Jł-

2 . 3. Przykład oznaczenia węgi elni cy dwupryzr."atycznej z 

z -p i onem zwykłym ( WPZ ) : 

W~GIELNICA DWUPRYZMATYCZNA WPZ 

BN-73/ 8771-18 

3. WYMAGANIA 

3, t, Główne wymiary 

3. 1. 1. Oki enka w oprawie pryzmatów powinny być 

mniejsze niż 8X-11 mm, lecz nie: większe niż ,t0X14 mm. 

nie 

3, 1. 2. Opraw a pryzmatów Powinna mieć trzpień z gwin­

tem MtO wg PN-83/M-02013, o długości 5 mm, do mocow a- • 

nia pionu, 

3, 2. Materiały. Zaleca się ·stosowanie następujęcybh ma­

ter iafów: 

a) na pryzmaty - szkło optyczne wg BN-88/ 6862-06, 

b) na oprawy pry~matqw. i osłonę pryzmatów ..:. odlewni­

cze ~topy alumin ium wg PN..-76/8-:68027, · 

c) na sprężynę zabe<z.pi ecz~jęcę - stal sprężynowę wg 

PN-74/M-84032 lub dru t sprężynowy wg PN-7t /M ... 80057. 

' Dopuszcza się wykonan ie węgie lnicy z innych materiałów 
.(,'~ 

pod warunkiem, że zachow ane z.ostanę wymagania niniej-

szej normy, 

-
3, 3. Wymagania użytkowe ogólne 

. . . ~ 

. 3, 3. 1, Konstrukcj a węgielni cy, powinna zap,ewnić · możli­

wość łatwego i prostego z abe.zpieczenia (osłonięcia) pry-
• 

. nicy dwupryzmatycznej przystosowanej do pionu zwykłego 
zm atów p r zed ~akurzeniem, zabrudzeniem i uszkodzeni.em 

w czasie przenoszenia i przechowywania węgielni cy oraz 

łatwy dostęp do odsłoniętych powierzchni pry"zmatów,-uinoż­

·liwiajęc usuw,anie zanieczys.a:zeń, 

pionu drężkowego. 

2. 2. o din ianv. W za l eżności• od skompletowania rozróż­

nia s ię d";'ie odmiany węgielnic dwupryzmatycznych: -WPZ- węgielnica dwupryzmatyczna z pionem zwykłym, 

WPD- węgielnica· dwupryzmatyczna z p i onem drężko-

wy m. 

1). Sytnbo l wg SWW: 0954-41. 

3. 3, 2 . Konstrukcja osłony pryzmató w powinna zapewni ać 

s,ałe jej położeni e względem oprawy pryzm atów zarówno 

podczas p~acy węgielnicę jak również w ~kresi~ przecho­

w ywania i transport(), 

3, 3, 3. Pryz~aty powinny/być poł~czone z oprawę w spo­

sÓb trwały i ni e wykazywać luzów w gniazdach oprawy, 
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3. 3. 4. Pryzmaty nie' powinny mi~ widocznych ś ladłoSw 
- -

uszkodzeń_ i wyszczerbień oraz trwałych zabrudzeń. 
l 

3. 3, 5. Mocowanie pionts na -tr·zpieniu g~intowym powinno 

zape~niać wymienność pionu zwykłego na drężkowy. 

3. 4. -Wymagani~ użytkowe szcżegółowe 

3.·4. 1. Powi erzchrli e czołowe obu pryzmatów powinny 

l eżeć w j ednej ' płaszczyź~e; do-puszczarne rów~oległe 

przesunięcie niepowinno być większe niż O, 3 mm, dopusz-' 

-czalne skręcenie nię większe niż 10
1

• 

3. 4.; 2. Odchyłka promieni wychodzęcych z 'pryzmatów nie 

pow inna F>rzekraczać wielkości 90° -± 2'. 

3. 5. Wykończenje 

3. 5. 1. Wszvśtki e , krawędii e węgiel nicy pow inny być _ "za-

tępione. 

_ 3, 5. 2. Wszystkie elementy metalowe węgielnicy wykona­

ne z materiałów korodujęcych powinny być zabezpieczone 

przed korozję w sposób trwały i estety_czny, a wylo::onane 

ze stQpÓw aluminium powinny być pokryte lakierem w spo­

sób trwa~y i estetl(czny. 
/. 

3, 6. Odporn!;tŚĆ na wstrz?sy, Węgielnica dw upryzma-

tyczna pow i nna być odporna na wstrzęsy wystf.pujęce w 

czas i e transportu. 

3. 7. Cechowanie. Na "Każdej węgielnicy dwupryzmatycz­

nej powinny być umies_zczone w sposÓb trwały i estetyczny 

następujęce oznaczenia; 

a·) ;4nak lub nazwa wytwórcy, 

b) nu_mer fabryczny, 

c) znak zgodności z normę, np. BŃ, 

Dopuszcza się umies'zczenie napisu 11Made in Poland" 

oraz znaku jak?ści. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE TRA~cAT 1) 

-4. 1. Opakowanie użytkowe. 'Każda węgieln i ca · dwuPry­

z matyczna powinna mieć oddzielne opakowanie pozwalajęce 

ńa przechowywanie węgielnicy i pjonu zwykłego ora~ chro­

nięce przed us;;!:kodzeniem i zanJeczyszczeniem, 

1 4. 2 . P rzechowy wanie. Węgielnice dwupryzmatyczne po.-

w inny być przechowywane w pomieszczeniach suchych za- _ 

be~pieczonych przed s zk_odl iwym działanjem warunków · at­

mosferycz nych, wo lnych od substancji żręcy~h. 

4. 3, Transport. Węgi elni~e 9wupryzmatyczl"'e P?winny 

być dostarczane w opakow aniach transportoy.,'Ych, Opakowa-

"' nia transpor towe powi.nny zaJ?ezpieczać węgi elnice przed 

uszkodzeniem w czasie transportu, 

' · 

1) o ·otyczy obrotu towarowego. 

' ' 

-":-

~asa węgielnic z opakowaniem 'transportowy~nie powin-­

na przekreczać 40 kg, Na każdym opakowaniu transporto.-

wym powinny być umieszczone następujęce oznaczenia: 

a) znak luti. razwa wytwórcy, 

b) oznaczeni e wg 2.' 3, 

c) liczba sztuk węgieJnic w opakowaniu, 

5 1 BADANić 

5. 1. Rodzaje badań, Zgodność węgielnic Ćlwupryzmatyc<!­

nych z wymagalliami normy określaj~ następujęce badania: 

~) oględziny zewnętrzne (3. ~. ,-, 3, 7, 3, 8); 
-..... : / 

b) sprawdzenie materiałów (3. 2), 

c) sprawdzenie zabe;;~pieczenia przed korozję ( 3, 5. 2), 

d) sprawdzenie głównych wymiarów ( 3. 1), 

e) sprawdzenie wymagań użytkowych ogólnych ( 3, 3) ,, 

f) 'sprawdzenie wymagań użytkowych SLCZegÓło.wych 

.(3.4), 

g) sprawdzenie odporności na wstrzęsy ( 3. 6) . 

5. 2. Kontrola jakości 

5. 2, 1. Skład. liczności partii. Przed przystępieni'em da 

badań, węgielnice należy podzielić na partie składajęce 

się z produktów jedn~go typu, odmial'ły i wykonany.ch z tych 

samych materiałów. Liczność partii nie powir:ma przekra-

c<:ać 3200 sztuk, 

5, 2,_2, SposÓb pobierani• prÓbek. Badaniom_ a), b) i e) 
'l 

należy poddać w,.szystkie węgielnice w przewidzianej do ad'­

bioru part ii, z . partii węgielnic składaj~cej się ~ e _sztuk,. 

któr:e przeszły z wynikiem dodatnim b adania wg 5. la)' b) 

i e), należy pobrać prÓbkę losowo wg PN-83/N-030t0 do " 

badań c), d), f) i g) wg tablicy. 

5, z. 3, Poziom kontroli -li ogól~y poziom kontroll 

P N-79/N.-03021 t ab l, 1. 

wg 

' 5 . ,2. 4. - Wadli wość dopuszczalna- maksimum_ 2, S f.. _ 

5. 2. 5. Wybór i sto s owanie planów badania. Plany bada­

nia dla kontroli normalnej wg tablicy. 

-.-· 
Liczność Liczność Liczba kwa- Liczba dys-

partii ·prÓbki l i fikujęca kwalifikuję-

c a 

do 150 20 l l 2 
' l 151 280 32 2 

~-

ł . . 
-- l 281 . 500 50 3 4 

-
501 1 zoo 80 l s· 6 

. l 201 7 3 200 125 7 8 

5 . 3. Opis badań 

S. 3, h Oslędziny zewnętrzne należy P_rzeprowadzać nie 

uzbrojonym oki em bez użycia przyrzędów 

optycznych, 

pomiarowych 
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S. 3. 2. Sprawdzenie materiałów należy przeprowadzać na 

,POdstawi e przedłożonych c;ttestów. 

S. 3. 3. Spraw dzenie zabezpieczenia przed korozję nale-' - \ 

5. 4. O cena wvników badań ( . 
S. 4. J. Węgiełnica niedobra, Badanę węgielnicę ' 

'· uznać. za niedobrę, jeż.eli nie przejdzie z wyn·ikj em 

na leży 

doda t -

ży przeprowadzać następujęco: badane wę~ielnic;;e zanurza - nim chociażby przez jedno .z badań wymienionych w S.1. 

się na dwie godziny w kw.Pieli wodn~j o temperaturze -l5 ' • 

20°C, a po ..:Vyjęciu pozQstawia w temperaturze pol<ojowej 

w pomieszczeniu o wilgotności do 60", Po ·24 godz nie po­
' 

. winno być widocznych 'śladów korozji, 
)-

s. 3. 4, Sprawd?enie głównych wymiarów należy prze-

prowadzać przy użyciu powszechnie sto~_owanych przyrzę­

dQw poiniarQ.wych zapewniajęcych odpowiedni{! dOkładność 

pomi-arów, 

5,3,S, Sprawdzenie wymagań użytkowych ogólnych nale­

ży przeprowadzać nie uzbrojQnym okiem. Wy~agania3. 3. 2, 

~. 3. 3· i 3. 3. S należy sprawdzać przez ręczne naruszenie z 

· siłę qdpowiadajęcę warunkom użytkowania. 

· 5, 3, 6. Sprawdzenie wymasąń użytkowych szczegÓłowych 
' . 

nale:Zy przeprowadzać przy użyciu powsz~chnie , stosowa-

nych przyrzędów pomiarowY.ch zapewniajęcych o.dpowiednię 

dokładność pomi,arów, 

Sprawdzeni e wymagań 3, 4~ 2 należy przeprowadzać przy 

użyciu urzędzenia ~kładaj.ęcego się z dwóch' 

lu~ety, 

kol imatorów 

S, 3, 7. Spr<awdzenie odporności na wstrz~sy należy prze­

prowadzać w warunkach odpowiadaję.cych opakowaniu trans-

portowemu, po czym należy sprawdzić wymagania 3. 3 . 2 

3. 3. 3 • 

5. 4. 2. Ocena partii, Partię węgielnic należy uznać za 

zgodnę z wymaganiami normy, jeżeli liczba sztuk niedo-. ) 

brych -w pr.Óbce nie przekracza li-czby kwalifikujęcej poda-

nej w tablicy. 

S. S. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań, Na każ­

dę partię węgielnic, okr:eś.lonę. wg S. 3 jako zgadnę z _wyma- -

ganiami normy, wytwórca na żędanie odbiorcy . powinien 

wystawić zaświadczeni e za w i eraj.ęce: 

a) rodzaj dokonanych badań wg s. 1, 

b) oznaczeni e w g 2. 3, 

c) nazwę zakładu oraz datę podpis wystawiajęcego za­

świadczenie. 

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ WĘGIELNIC DWUPRY­

ZMATYCZNYCH UZNAN-'\ ZA NIEZGOON~ Z W>(MA­

GANIAMI f\ORMY 

' Partia węgielnic dwupryzmatyczl)ych uznana za niezgad-

nę z wymaganiami normy może być przez wytwórcę 1prze-

sortowana i przedstawiona do powtórnych badan. Powtórne 

badania przeprowadza się na w arunkac h określonych w 

rozdz . S. 

... KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Istotne zmiany w stosunku do PN-60/N-99318 

a) podano zasadnicze wymagania użytkowe i niektóre wy­

magania dotyczęce przystosowania układu normy do uk_ładu 

normy przedmiotowej pełnej; 

b) wprowadzono jeden uniw~rsalny typ węgie lnicy dwu-
..._ 

pryzmatowej oraz dw ie a·dmiany uzależnione od skompleto-

wania: odmiana z pione'TI zwykłym i odmiana z pionem dręż­

kowym; 

\ . 

· c) ' do'puszczono wykonanie węgie lni c dwupryzmatowych z 

innych materiałów równoważnych stosowanych,obecnie. 

2, Wvdanie 2- stan aktualny: pęŹdzierl}ik.A986 . 

a) uaktualni aro normy zwięzane, ) 

b)' uwzględniono zmianę: 

zmiana 1 - Biulei'yn PKNiM nr 11-12/1 978. 


