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l. WSTP: 

1. 1. PrzE!dmiot normy, ~rzedmiotem no!"my s~ tyczki ge- : 

odezyjne, przeznaczone do sygnali~cji punkt6w w terenie, 

1. 2. Zakres stosowania normy, Norm' nateży stosować 

przy produkcji i odbiorze technicznym oraz w obrocie to­

warowym l pr~y ·użytkowaniu tyczek. 

1. 3. Normy zwięzane 

"PN-75/H-64019 Stal węglowa konstrukcyjt'ia wyższej ja­

. kości .ogólnego przeznaqzenia, &~tunki 

PN-79/H-66026 S topy aluminium do przerót>ki plastyczn-ej, 

., · Gatunki 

PN-63/N.:.03010 Statystyczna kontrola jakości , Losowy woy­

, bór j edno.st ek produktu do · prÓbki \ 

PN-7~/N-03021 Statystyczna kontrola jakości, Kontrola 

odbiorcza według oceny a,lternatywnej, Plany badania"" 

2, POO ~AL OZNACZENIE 

_ 2. J. Typy. W zależności od kształtu i ·w~miarów prze-

' . , 

Grupa katalogowa 134211 

2. 3, Odmiany, W zależności od materiału' użytego~ wy­

k onania tyczk i rozró-żnia się trzy odmiany tyczek: . 
·D- tyczki drewniane, 

M- tyczki metalowe, 

X - tyczki z in_nych twor~yw. 

2, 4 , Kompletowanie, W Żależności od _ skompletowania 

I"Ozróżn ia się: . 
k [n]- .ko"..plet ft sztuk ! YCZek Z futerałem lub pokrow-

\ cem, 

1 - segment dolny tycz;ki składanej, 

2 - segment górny tyc2.1ki składanej. 

2. 5, SposÓb budowy oznaczenia. Oznaczenie powinno 

składać się .J.:ol~jno: z wyróżnika słownego, symbolu litero­

wego, ·rypu, rodzaju, odmiany oraz sposobu skomP.Ietowa-:-

ni a. 
, ( 

kroj_u poprzecznego rozróżni~ się trzy typy tyczek: 

T - graniastosłupowe o· f'lrzekroju poprzecznym w kształ-

de trÓjkęta równobocznego, 

KL - walcowe o przekroju poprzecznym w k~:ttałci; koła~ 

• lekkTe,, 

KC -walcowe o przekroju poprzecznym w kształcie koła, 

ciężkie, 

?-· 2, Rodzaje, W zależności od konstrukcji rozróżnia się 

dwa rodzaje tyczek: 

J- tyczki jednolite, · 

S - tyczki składane, 

1) Symbo f ~g SW W: 0954-641, 0954-642 i 0954-643, 

' · 

,. 

2, 6, Przykład oznaczenia 

a) tyczki grani?stosłupowej (T) 1 jedno li tej ( J), wykona­

nej z dre\vna (O) : 

TYCZKA T-J-0 BN-72/6771-13 

b) kompletu 3 sztuk tycźek (k[3]), walcowych lekkich 

( KL), składanych (S), wykonarilych z tworzywat sztuczne-

go (x): 

KOMPLET TYCZEK k (3]-KL-S-X BN-72/6771 - 13 

c) segmentu dolnego { 1) tyc~ki walcowej cię±kiej (KC), 

wykonanej z metalu (M) _o długości t1 = 500 mm; . 

SEGMENT KC-M-1 500 BN-72/6771-13 

' · 

' • 

' Instytut Geodezji i- Kartografii 

• 

Wydanie 3 

Ustanowiona przez Prezesa Głównego Urzędu Geodezji i Kartografi i dnia 31 maja 1972 r . 
jako norma obowiązującą w zakresie produkcji i · obrotu od dnia 1 stycznia 1973 r. ' 

(Oz. Norm. 1 Miar nr 9/ 1'972, poz. 16) 

WYDAWNICTWA ,NORMALIZACYJNE .. ALFA" 1990. Druk. Wyd. Norm. W-wa, Art<. wyd. 0.65 Nakł. 100 + 25 Zam. 335181 Cena zf 300.'00 
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3, J. Główne wyl'1}iar)l tvszlk podano na rys, 

tabl. '· . 

··~ 
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la 
· la 

. .... 

"""> ...... J 
-P .... 

\ 
~ys. l. T~p T 

' 

l 
Typ Rodzaj 

J 

T 
~ 

"" J . 
. . 

' 20QO ~10 KL . 
s - -

/ 

J .. 

KC - .' 

·s . 

\ 

-

i 2 oraz w 

• 
., ,., l2 

nvn 

1000 ±s 

. 500 ±2,5 

-l 

1000 ±.s 250 ±s 
., - 500 ±2,5 

t -. 
' -

10QO ±s 

500 ±2, 5 
l 

-....... 

f8'7t-13-2J 

Rys. ~. Typ ł<L i io':.C 

ł3 

10~ ±3 

. 68 ±~ · 

, . 

±3 100 

" 
60 ±z ' 

-

100 ±3 

' 

/ 

d 

211 ±0.,5 

. r-, 
- . 

22 ±0,4. 

' 

2e ±o,s 

3, 2. Materiał. Do wytwarzania tyczek zalecą się stoso­

wanie następujęcy..ch materiałów konstrukcyjnych: 

o · 
wytrzymałości cieplnej c<> najmniej 1 tO C i wytrzymałości 

l 5 
doraźnej-na rozcięganie co najmniej t400 • 10 Pa, 

a) drężki tyczek i segment"'-' - drewno sosnowe, jodłowe b) okucia tyczek .:.: Stał konSłrukqrjna w'gl.owa wyższej 

świerkowe Witskosłoiste (tzn. powyżej 4 słojów. rocznych · : jakości wg PN-75/H-8401!~, . 
~.,.. · . . 

na . l cm przekroju 'poprzecznego), o równych słojach i bez c) elementy łfCZ{ICe segmenty odmiimy O i M- rury · sta-
, ,. ' . . 

widocznych wad, o wi lg<?tności 12 f 16"; rury ze $lOJ)Ów • l owe, 

/ aluminium wg ł?N-79/H-88026 łi.Jb rury z inn)'€h tworzyw o ctJ pok,.ycia tak iernic ze - emalie chemoutwar<U.alńe dlta 

/ 

.. 
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odmiany D; emalie piecowe dla odmiany M; emalie 

tyczne dla tyczek z tworzyw sztucznych • . 

3. 3. Wymagani a użytkowe 

syn te-

3. J. 1. Pasy na tyczkach, Tyczki w obszarze wymiaru 

powinny mieć naniesione w sPO~Ób trwały pasy .poprzeczne 

o szerokości 12. wg rys, 1 i tab l, 1 oraz rys. 2. Liczęc 

Qd ;,~ucia tyczki, pasy nieparzyste powinny być białe, .Pa-

rzyste - czerwone. 

· Na żędanie zamawiajęcego dopuszcza się :wykonywani e 

tyczek o innych barwath l szerokościach pasów. 
. , 
3, 3. 2. Okucia tyczek powinny być połęczone trwale z 

, 
drężkiem tyczki. S rednica okucia powinna być równa śred-

nicy drężka. Twardość ostrza okucia nie powinna 

mniejsza 
9niż {łO HRC. 

być 

· .3. 3. 3, Złęcza tyczek skłaą_anych _Powinny mieć· konstruk- · 

cję z.;tbezpieczajęc'ę przed samoczynnym rozłęczaoiem się 

segmentów podczas pr?cy oraz powinny umożli wiać łatwe 

-
tęczenie· i ro.złęczani e segmentów bez potrzeby lr2-ycia ja-

' kichkolwiek narzędzi, Srednica zewnętrzna złęcz powinna 

być równa śrędni cy drężka segmentu, 

3, 3. 4. Komplet tyczek. Tyczki, przeznaczone do stoso­

wania w kompletach, powinny mieć futerał użytkowy lub po­

krowiec zabezpieczajęc;;y o~trza tyczek, przeznaczony do 

ich transportu i przechowywania.. Każdy futerał lub pokro-:. 

wiec powinien mieć uchwyt do noszenia, 

Komplet powinien zawierać 3 lub więcej sztuk tyczek. · 

3. J. S. Tyczki jednoli te na życzenie ocbiorcy mogę być 

~-;..zystosowane do" przyłęczanici do nich segmentów tyczek 

.składanych, 

3, 4, Dokładność wykonania 

3, 4. 1. Dopuszczalna Krzywizna tyczek nie powinna prze-
' . 

kraczać. 4 mm na 1000 mm długości. 

3, 4, 2. Dokładność wykonania złęcz powinna zapewniać 

całkowi tę wymienność segmentów' w -tym samym typie, 

- dzaju i odmianie tyczek·. 

ro-

3. 4 •. 3, Mimośrodowość ostrza okucia względem jego , osi 

pionowej nie powinna przekraczać 2 mm. 

3_, 5. Wym~gania jakościowe 

31 5, 1, ~abezpi eczeni e przed korozji! i w i l go c i 2. Tyczki 
\ 

metalowe i metalowe części.- tyczek drewnianych powinny 

być zabezpieczo-ne przed korozję_ w sposób trwały. 

Drężki tyczek i segmentów drewnianych powinny być za-

' bezpieczone przed wilgocię przez i mpregnowanie. 
' 

Tyczki po przebywaniu przez 2 h w wodzie i suszeniu w 

powietrzu przez co najmniej 24 h powinny odpowiadać na-

b) na stalowych części_ach tyczek nie ,powinny być w i-

doczne ślady ko~ozji, 
l 

c) tyczki lub segmenty tyczek drewnianych nie powinny 

wykazywać-krzywizny większej niż wg 3. 4 , 1. 

3. S. 2. Odpor-ność na temperaturę, Tyczki lub segmenty 

tyc~ek odmiany D i X po przebywani_u ·przez 1 O h w tempe..: 

raturze 6Ó0 c nie powinny wykazywać krzy.wizny włftkszej 
niż wg 3. 4. 1 oraz inny~h widocznych zmi an kształtu. 

· Na żędanie oc::IJ.iorcy należy przeprowadzić badanie 

porności tyczek odmiany .x na niskie temperatury 

-30° c) . 

od-

(do 

3. S. 3. Wytrzymałość na zginanie, Tyczki jednolite ora z 

. składane, po obciężeniu momentami gn~cymi W9 tabl. 3 i na­

. _.,tępnie odciężeniut nie powinny wykazywać krzywizny wię~ 

szej niż wg 3. 4. 1 oraz innych widoczny<;:h trwałych od-

k~ztałceń. · 

\ 

3. 6, Cechow anie, Na każdej ,tyczce powinna być riałepio..!' 

na na lepka zawierajęca: 

- z-nak lub nazwę wytwórcy t 

- oznaczeni e wg 2. 6. 

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE l TRANSPORT 1) 

4, 1. -Opakowanie, Tyczki i segmenty luzem należ~ · do­

starczać opakowane 
0

W papier .i zwięzane w więzki o liczbie 
. . 

u,zgodnionej z odbiorcę. Tyczk_i i segmenty przy pakowaniu 

n<;tleży oddzie lać od siebi..e papierem. 

4. 2, Przechowywanie·, Tyczki po.;.,.inny być przechowy­

wane w w arunkach zapewniajęcych ich zabezpieczenie przed· 

odkształceniem i uszkodzenięm, 

4, 3. Transport, Tyczki luzem przeznacZOI')e do trans-

portu ' powinny być pakowane w paczki, składajęce się z 

kilku wi ęzek, Końce paczki na długościbkoło . 300 mm 

w inny być z abezpi eczone tekturę fal istę i .'Zwięzane. 

po-

Komplety tyczEM< oraz segmenty powinny być pakowane w 

sposÓb zabezpieczajęcy przed uszkodzeniem podczas t r ans­

p.ortu. Masa jednego opakowania transportowęgo wraz z 
/ . 

tyczkami nie powinna przekraczać 80 kg, Nakazdym .opa-

- kowan,! u transportowym powinna by.ć naklejona nalepka . za­

wierajęca: 

- znak r·ub ['la zwę wytwórcy," 

- oznacz en i e wg 2. 6t 

- l iczbę sztuk w opakowaniu, 

S, BADANIA 

5, 1. Rodzaje badań 

a} oględziny zewnętrzne i sprawdz~nie materiałów, 

b) sprawdzenie wymiarów, 

stępujęcym wymaganiom: ć) sprawdzen'ie dokładnog-d wykonania, 

a) powierzchnia· lakieru nie powinna wykazywać śladów 
, ... 

łuszczenia, pęcherzy i innych widocznych wad. 1)ootyczy tylko obrotu towarowego. 
( 

-· 
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d) spr_a':"'dzenie zabezpieczenia przed korozj~ 

oraz odpornośd na temperaturę, 

""i lgoci~ t;)okładność wykonania złęczy nale!y sprawdzić przez 

e) sprawdz enie wytrzymałości na zginanie, -

próbne składanie tyczek i wymianę segmentów w badanej,­

prÓbce. 

Tabl i.ca 2 

-

' 
' . 

LiczQość partri 
. a)' b)' c ) 

.: .. \ 

" liczność liczba 
próbki kwa l i fikujęca 

. 
do 150 20 1 l . . 

rs1 !. 280 32 2 . 
281..;. SBO 50 3 

S01 1 200 80 5 . 
' l l 201 3 200 125 7 

. 

5, 2. Kontrola .jakości 

;;. 2. 1. Skład i l i czność pa-r t ii. Prz ed przy stępleni em do 

ba.dań, tyczki nareży podz ie lić na oddzielne partie składa-' ' 

ji!Ce się z produktów jednego rodzaju, t ypu, odmiany i wy­

konane z tego_ samego materiału. 

Liczność par t ii nie powinna przekraczać 3200 sztuk. 

S. 2. Ż. SposÓb pobierania prÓbek. · Z partii tyczek nal'e­

ży pobrać pr-Óbkę losow o w g PN- 83/N-;-03010 do badań a), 

b) i c) w g tab l . 2 . 

Badania d) i e) przeprowa.Qza się tylko na żędanie od-

bior cy, na tyczkach pobr:anych losowo wg .P.N.:83/N-03010 

wg tabl . 2. 

5, 2. 3. Poziom kontrol i - dla badań a), b) i c); Ił o gólny 

d la badań d) i e) , S -2 specja lny poziom kontroli wg PN-7o/ 

N -03021 tabl. 1. 

' 5. 2, 4 , Wadliwość dopuszczalna- maksimum 2,_5,. 

s·. 2. 5. Wybór i s tosowani e p lanów badania. Plany bada­

nia dla kon troli normalnej w g tabl, 2. 

S. 3, Opi s badań 

5, 3, 1. Oględziny zewnętrzne i spraw dzenie mater iałów; 

polegaj{! na sprawdzeni u zgo9rości z wymaganiami podany -

m i w 3 , 2, 3, 3 i J. 6, 

S praw d zenie materiałó~ wg J. 2 oraz twardości ostrza 
' w g 3. 3. 2 prz·eprowadza się n~ podstawi e przedłożonych 

atestów. 

5 . 3. 2. S prawdzenie wymiarÓw polega na spraw dzeniu 

zgodnośc i z wymagan iami podanymi w 3. 1. Sprawdzeni e na-

l eży wykonać przy użyciu narzędzi pomiarOW'J"Ch, zapew--l:! iajęcych wymagenę dokładność, 
-, 

S; 3.·3. Sprawązenie dokładności w vkon ania polega 

sprawd~eniu zg<;>dnośc i z wymaganiami podanymi w 3. 4, 

_,:. __ ' 

na 

. 
-
R odzaj badań wg 5. 1 -

} 

d)' e-) 

l iczba ticzn't>ść liczba 
'dysk w a l i fik u- pr Óbki kwa l i fikujęca dyskv:-'alifiku-. nczba ~ 

' 

-.. 

jęca Jęca 

l ' 
2 5 o 1 

3 5 o 1 ,_ 
4 s o 1 

-

6 5 o 1 

l s o 1 l• 8 

.... 

Krzywiznę oraz mimośro~owość ostrza okucia 

sprawdz i ć przy. użyciu narzędzi poR'iiarowych, zapewniaję­

cych wyrnaganę dokładność. 

5, 3, 4, Sprawdzenie zabe?pieczeni a przed korozję i wi 1-
-

gocię oraz odporności na temperaturę polega na spraw dze- ._ _ 

niu z_godności, z wymaganiami podanymi w 3. 5. l i 3. S, 2. 

Badane tyczki zanurza s ię do kępieli wodnej o tempe ra­
o 

· turze 1·5-;- 25 C, a po wyji!ci.u pozostawia do wyschnięcia 

w temperaturze ·otoczenia . Następnie badane tyczki ( seg-
. l •.. 

menty) odmiany D i X podparte na końcach przetrzymuje 
• 

_ się w komorze o tempera-turze jak w 3·. S. 2. Po wyjęciu 

~komory . i osięgn.ięciu _temperatury otoczenia bada:'e tycz­

ki ( segmen!y) powinny w dal szym c i{lgu odpowiadać wyma,­

ganiom 3, 5. 1 i 3. 5. 2. 

Badanie odporności tyczek o.,dm iany X na niskie t empera- . 

tury należy przeprowadzić analog icznie w komorze klima-

tyzacyjnej, 

5, 3. S. S p raw dzenie wytrzymałości na zginanie polega 

na sprawdzeni u ó • JOdności z wymagani ami.pod~nymi w 3.S.J. , 

Badanę tyczkę nal eży podeprzeć na końcach oraz obcię-

żyć w. środku ·siłę (ciężarem), wywołujęcę moment 

w g tabl. 3. Wielkość s i ły ( P), wywołujęcej moment 

cy, należy obl i czyć w N (kG) wg w~oru 

p 

Mg - moment gnęcy wg tab l, 3, N • m (kG • m-), 

l - odległość między podporam i, m , 

gn{lcy 
\ 
gnę-

Po odjęciu abciężenia badana ·tyczka, ~gment lub •złęcze 

tyczki składanej powinny być _ zgodne z 

3. s. 3: 
wymaganiami wg 
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.:tnf.ormacje dodatkow e do BN-72/'0771-13 

"i" ab l Lca 3 

Typ Odmiana Moment gnęcy (Mg) 
tyczki tyczki N· m (kG • m) 

D, >( 12 (1,2) 
T 

M ' 15{1"5) 
. • - -

. 
15 ( 1~5) 

' 
D, X ł 

KL . . 
M 25 ( 2,.S) 

/ 

_.. 

•D, X . ·zo ( 2, o) 
. KC 

~ M 35 1
( 3, s) 

. 
5. 4. Ocena wyni·ków badań 

5 .. 4, J. Tyczka niedobra. Badanę tyczkę należy u:r:nać za 

niedabr{l-.__ jeżeli nie przejełzie z wynikiem dodatnim .... _, 
ci ażby przez j edno z badan. wymienionych w S.. 1. 

c ho-

s. 4. 2. Ocena part ii , Part ię tyczek należy uznać za zgoó­

n{l- z wyma ganiami normy, jeżeli liczba sztuk. niedobr ych w - . ' 

p r óbce nie przekracza liczby kwa lifikujęcej w podał'\ej 

tabl . 2. 

w 

5. S. Zaświadczeni e o w ynikach badań, fl'ła każdę partię­

. tyczek lu):> &egmentów, okreś lonę w 5. 4 jako' zgadnę z wy­

maganiami .nor.my , l!)lytwórca n~ żęcianie oc;biorcy' powinien 

wyst'\wi"ć zaś.wi adczeni e zawi.erąjęce-: 

a) rodzaj yvyk«?nar:ty~h badań wg S. i 1 

b) ~znaczeni e wg 2. 6 , 

.c ) numer Part i i tyczek , 

' 

d f nazwę zak.tadu Ol"az datę podpis wystawiaJęcęgo za-, 
świadczenie, 

... 

6, POST§EOWANIE Z PĄRTI.-\ TYCZĘK U Z NANA 
. l 
ZA NI.EZGOONA Z WYMAGANIAMI NORM'( 

Partia .tyczek uznana z~ ni tzgadnę z wymaganiami normy 

mo~e być przez wytwCsrcę· prze~ortowana i przedstawiona 

do powtórnych badań. Powtórne badania jako . O!?łateczne. 

.nal~ pr.zeprow~dzić wg rozdz. 5. 
l -

-KONIEC -.... 

. ' l N FORMACJE DODĄ TK.OW E 

l, Istotne 2lm i any w stos~nk·u ·do O.Ni'66/8 7.'?1 -13 

N orma reguluje przede' wszystkim k l asyfikację i wymaga­

nia użyt-kowe, ~achowujęc układ nprmy przedmiotowej peł­

nej. 

Wprowadzona klasyfikacja rozszerza dotych_czasowy za-

kres o tyczki skłcadane ora z tycl!ki m~talowe , i ' .z 
\ 

. innych 

2', Wydani.e 3- stan aktoa łny; paźdz~ernik 1988 

a ) uaktualnior:~o normy zwi~nę, 

' b) uwzględniono zmia~: 

zmiana -Biuletyn -PKNiM nr 11..:12/1978, 

; tworzyw. 

' ... 

. ' 

- ... 
l 

-

•' 


