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1. 1. Przédmiot normy.

odezyjne, przeznaczone do sygnalizacji punktéw w terenie.

stosowaé

1. 2. Zakres stosowania normy. Norme naleZy
przy produkcji i odbiorze technicznym oraz w ebrocie to=

warowym i przy-uzytkowaniu tyczek,

]ﬂ, 3, Nbrmx zwiazane

. PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjra wyZszej ja-

koéci ogblnego przeznagzenia, ®atunki
PN-79/H-88026 Stopy aluminium do przerdbki plastycznej,
Gatunki : =
PN—B3/N-03010 Statystyczna kontrola jakoscl, Losowy wy~
. bér jednostek produktu do prébki Tk
PN-'ZQ/N-O302¥ Statystyczna kontrola jakoéci.. Kontrola

. odbiorcza wedtug oceny alternatywnej. Plany badania”

'2, PODZ1AL | OZNACZENIE

2, 1. Tvpy. W zaleznoécn od ksztattu i wymiaréw prze-

kro_]u poprzecznego rozroi:n:a sie trzy typy tyczek:

T = graniastostupowe o przekr‘qju poprzecznym w ksztat-

cie tréjkata réwnobocznego,

KL - walcowe o przekroju poprzecznym w kfsztaicié kota,

" lekkie,

KC -~ walcowe o przekroju pbprzec‘znym w ksztatcie kota,

cigzkie,

2l 2. Rodzaje, W za!einoécn od konstrukcji rozrdZnia sig
dwa rodzaje tyczek:
J = tyczki jednolite, -

S - tyczki sktadane,

e

1) €ymbol wg SWW: 0954-641, 0954-642 | 0954-643,

“

Przedmiotem normy sa tyczKi ge— .

2. 3. Odmiany. W zaleznosci od materiatu uzytego do Wy -
konania tyczki rozréznia sig t'rzy odmiany tyczek:
- tyczki drewniat:\e,
M - tyczki metalowe,

X - tyczki z innych tworzyw,

2, 4, Kompletowanie, W zaleznosci

od _skompletowania

- pozréznia sie:

Kk [n]-komplet n sztuk tyczek z futeratem lub pokrow-
ce\m, :
1 - segment dolny tyczki sktadanej,

2 - segment gbérny tyczki sktadanej.

5, Sposdb budowy oznaczenia, Oznaczenie powinno
sktadaé sigolejno; z wyrdznika stownégo, symbolu litero-
wego, typu, rodzaju, odmiany oraz sposobu skompletowa—

nia,

i

2,6, Przyktad oznaczenia

a) tyczki graniastostupowej { T); jednolitej (J), wykona-

: nej z dréwna (D)

TYCZKA T-J-D BN-72/8771-13 ‘
b) kompletu 3 sztuk tyczek (k[3]), walcowych lekkich
(KL), sktadanych (S), wykonanych z tworzywas sztuczne-
go (X): 7
KOMPLET TYCZEK k[3]-KL-S-X BN-72/8771-13
c) segmentu dolnego (1) tyczkl walcowej cigkiej (KC)
wykonanej z metalu (M) o dtugoécu 11 = 500 mm;
SEGMENT KC~M=-1 500 BN-72/8771-13

F)

~

instytut Geodezji i Kartografii
Ustanowiona przez Prezesa Gtéwnego Urzedu Geodezji i Kartografii dma 31 maja 1972 r.
jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1973 r.
(Dz. No;’m i Miar nr 9/1972, poz. 16)
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Wydanie 3
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Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,65 Nakt. 100 + 25 Zam. 335/88"
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' Rys. 1. Typ T * Rys. 3. Tvp KL | KC
: :
Tablica | ;
. ! Yy b s d
: Typ Rodzaj ;
mm
J 100 £3
T 1000 #5 ‘ 28 *o,5
S ] 60 t32
500 £2,5
J a 100 *3
: 2000 %10 1000 +5 250 +5 ; . 22 to,4
e ) 60 *2
s ‘ 500 12,5
: !
"
KC : 1000 5 100 13 28 £0,5
, - \
s00 +2,5 ; R

3. 2. Materiat, Do wytwarzania tyczek zaleca sig stoso-

wanie nastepujgcych materiatéw konstrukcyjnych:

a) drazki tyczek i segmentéw - drewno sosnowe, jodtowe

i Swierkowe wgskostoiste (tzn, powyzej 4 stojéw. rocznych’

~ na_ 1| cm przekroju poprzecznego), o réwnych stojach i bez

widocznych wad, o wilgotnodci 12 + 16%; rury ze stopdw
“aluminium wg PN=79/H-88026 fub rury z innyeh tworzyw o

»

lowe,

Q. =~ » =
wytrzymatoéci cieplnej co najmniej 110 C i wytrzymatosci
doraZnej na rozciaganie co najmniej 1400 « ]05 Pa,

b) okucia tyczek - stal konstrukcyjna weglowa wy2szej

. jako$ci wg PN=75/H-840189,

c) elementy taczgce segmenty odmiany D i M - rury sta-

-

dJ} pokrycia lakiernicze - emalie chemoutwardzalrie dla

P
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odmiany D; emalie piecowe dia odmiany M; emalie synte—

tyczne dla tyczek z tworzyw sztucznych.

3. 3. Wymagania uzytkowe

3. 3. 1. Pasy na tyczkach, Tyczki w obszarze wymiaru 1

powinny mie¢ naniesione w sposéb trwaty pasy poprzeczne

o szerokoéci 12 wg rys, 1i tabl, 1 oraz rys. 2. Liczac
od ;akucia tyczki, pasy nieparzyste powinny by¢ biate, .pa-
rzyste — czerwone.

: Na Zzadanie zamawiajacego d;opuszcza sie  ‘wykonywanie

tyczek o innych barwach | szerokoéciach pasdw,

3. 3. 2. Okucia tyczek powinny byé potaczone trwale =z

- - - A - - - » £ -
drazkiem tyczki, Srednica okucia powinna by¢é réwna sred-

.

nicy drazka, Twardosé ostrza okucia nie powinna byc

mniejsza'nii 40 HRC.

H

3. 3.3, Ztacza tyczek sktadanych powinny mieé konstruk- -

cje zabezpieczaj@c% przed samoczynnym roztgczaniem  sig
segmentéw podczas pracy oraz powinny umozliwiaé tatwe
taczenie i roékgczanie segmentéw bez potrzeby uﬁ;ycia ja-
kichkolwiek narzedzi, Srednica zewngtrzna ztgcz powinna

byé réwna $rednicy drazka segmentu,

B

3, 3,4, Komplet tyczek, Tyczki, przeznaczone do stoso-

wania w kompletach, powinny mieé futerat uzytkowy lub po-—
krowiec zabezpieczajacy ostrza tyczek, przeznaczony do
ich transportu i przechowywania. Kazdy futerat lub pokro-
wiec powinien mie¢ uchwyt do noszenia,

Komplet powinien zawieraé 3 lub wigcej sztuk tyczek.

3,3, 5. Tyczki jednolite na Zyczenie odbiorcy moga byé
przystosowane do przytaczania do nich segmentéw tyczek

sktadanych,

3,4, Dokladno$é wykonania

3. 4.1, Doguszczallna krzvwizna tyczek nie powinna prze-

kraczaé 4 mm na 1000 mm diugoéci.

3. 4.2, Doktadno$é wykonania ztacz powinna zapewniad

catkowita wymiennos¢ segmentbw w tym samym typie, ro-

~dzaju i odmianie tyczek.

3.4, 3. Mimosrodowos$¢ ostrza okucia wzgledem jego osi

pionowej nie powinna przekraczaé 2 mm, #

3,5, Wymagania jako$ciowe

35 L Zabezgieg_z_enig przed korozja i wilgocia, Tyczki
metalowe i metalowe czesci tyczek drewnianych powinny
by¢ zabezpieczone przed korozjga w sposéb trwaty.,

Drazki tyczek i segmentéw drewnianych powinny byé za-
bezpieczc:ne przed wilgocia przez iﬁpregnowanie. ’

Tyczki po przebywaniu przez 2 h w wodzie i suszeniu w
powietrzu przez co hajmniej 24 h powinny odpowiadaé na-
stepujacym wymaganiom:

a) powierzchnia lakieru nie powinna wykazywaé $ladéw

&
tuszczenia, pgcherzy i innych widocznych wad,

b) na stalowych cze$ciach tyczek nie powinny byé Wi=
doczne Slady ko;*ozji,
: ,
c) tyczki lub segmenty tyczek drewnianych nie powinny

wykazywal krzywizny wiekszej niz wg 3. 4, 1.

3.5.2. Odpornosé na temperature, Tyczki lub segmenty :
tyczek odmiany D i X po préebywanip‘pr-zez 10 h w tempe-
raturze 6600 nie powinny wykazywac krzywizny wigkszej
niz wg 3. 4, 1 oraz inny;:h widocznych zmian ksztaftu, _ :

Na i@dahEe odbiorcy nalezy przeprowadzi¢ badanie  od-
pornoéci tyczek odmiany X na niskie temperatury {do

-30°c).

3.5.3; Wytrzymatosé na zginanie, Tyczki jednolite oraz

sktadane, po obcigazeniu momentami gnacymi wg tabl, 3 i na-

Stepnie odcigzeniu, nie powinny wykazywaé krzywizny wiek-

szej niz wg 3, 4. 1 oraz innych widocznych trwatych _od-
ksztatcen,’ : s ) 4

\

3,6, Cechowanie. Na kazdej tyczce powinna byé nalepio~

na nalepka zawierajaca; ¢
- znak lub nazwg wytwdrcy,

- oznaczenie wg 2. 6.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT 1)

4, 1, -Opakowanie. Tyczki i segmenty luzem nalezy do-

starczaé opakowane w papier i zwigzane w wigzki o liczbie
uzgodnionej zbcbiorc@. Tyczk_i i segmenty przy pakowaniu

naleZzy oddziela¢ od siebie papierem.

4, 2, Przechowywanie. Tyczki powinny byé& przechowy-

wane w warunkach zapewniajacych ich zabezpieczenie przed-

odksztatceniem i uszkodzeniem,

trans-

4, 3, Transport, Tyczki l\uzam przeznaczone do
portu p(;winny byé pakowane w paczki, sktadajace sig Z
kilku wiazek. Kofice paczki na diugoéciokoto 300 mm  po-
winny byé zabezpieczone tekturg falista i zwiazane,

Komplety tyczék oraz segmenty powinny byé pakowane w
sposéb zabezpieczajacy przed uszkodzeniem podczas trahs;
portu, Masa jednego opakowania transportowego wraz =z
tyczkami nie powihna przekraczacé 80 kg. Na kazdym opa-
k0wanvi‘q transportowym po'winna byé naklejona ﬁalepka .Za=-
wierajaca:;

- znak lub nazwe wytworcy,’

- oznaczenie wg 2, 6,

- liczbe sztuk w opakowaniu,

5. BADANIA

5, 1. Rodzaje badah

a) ogledziny zewnetrzne i sprawdzenie materiatdw,
b) sprawdzenie wymiardw,

¢) sprawdzenie doktadnoéci wykonania,

1)D0tyczy tylko obrotu towarowego,
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d) sprawdzenie zabezpieczenia przed korozja i wilgocia ~ Doktadnosé¢ wykonania ztaczy nalety sprawdzié przez

oraz odpornos$ci na temperature, A prdbne sktadanie tyczek E‘ wymiang segmentdw w badanej

e) sprawdzenie wytrzymatosci na zginanie, - prébee.

Tablica 2

Rodzaj badafi wa 5, 1
’ i g
‘al), B); €} o d), e)
Licznosé partii
8L - ; ticznoéé liczba liczba liczrdsé liczba liczba
prébki kwalifikujaca | dyskwalifiku- prébki kwalifikujaca dyskwalifiku-
igca ' jaca
o N | ¥
do 150 20 1 2 5 0 1
151 = 280 ‘32 2 3 5 0 1
281+ 500 50 3 & 5 0 1
501 = 1 200 80 5 ) B T 5 0 1
1 201 = 3 200 125 7 8 5 0 1 -
Scde Montrolg jakogc] : ' 7 - Krzywizng oraz mimosrodowos$é ostrza okucia nalezy
5.2.1, Skitad i liczno$é partii. Przed przystapieniem do sprawdzié przy uzyciu narzedzi pomiarowych, zap'gwniajg-

badan, tyczki nalezy podzieli¢ na oddzielne partie sktada- cych wymagang doktadnosc.

jgce sig z produktéw jednego rodzaju, typu, odmiany i wy-

konane z tego samego materiatu, 5, 3.4, Sprawdzenie zabezpieczenia przed korozja i wil-
Licznos¢ partii nie powinna przekraczaé 3200 sztuk, gocia oraz odpornosci na temperature po!eéa na sprawdze- - _

z ot iu zgodnosci iami po mi 8.1 1 3.5,2;
5.2. 2. Sposob pobierania prébek. Z partii tyczek nale- Al 209 cl.z wymaganiami podanymi w 3,5,11 3.5, 2

2y pobraé prébke losowa wg PN-83/N-03010 do badaf a), Sy 'yczki EREe B dripiall wadne] ol enpdes
B el g radt, 5, furze 455 28 C, a5 po wyjgciu pozostawia do  wyschnigcia

Badania d) i e) przeprowadza sie tylko na Zzadanie od- FUSeTRIaE ‘oto‘rcze‘nia. Nast?pniﬁbadane o2kt isegn
biorcy, na tyczkach pobranych losowo wg PN-BB/N—O30]0 ety oeiany Dix patpacis na kOﬁcaCh; PrEeirzymuie
TSNS ) _sig w komorze o temperaturze jak w 3,5.2. Po  wyjeciu

i

; z komory i osiagnigciu temperatury otoczenia badane tycz-
5, 2. 3. Poziom kontroli - dla badaf a), b) i ¢), Il ogdiny

ki (segmenty) powinny w dalszym ciagu odpowiadaé wyma-

dla badah d) i - ‘cjaln oziom kontroli PN-7 .
a badafi d) i e), S-2 specjalny pozio ntroli wg 9/ B A

N-03021 tabl, t.
\ ' Badanie odpornosci tyczek admiany X na niskie tempera-
5.2, 4, Wadliwosé dopuszczalna -~ maksimum 2,5%.

tury nalezy przeprowadzié analogicznie w komorze klima-

- 5.2.5. Wybdr | stosowanie plandw badania. Plany bada- tyzacyjnej.

nia dla kontroli normalnej wg tabl, 2. ;

5 . 4 5.3.5. Sprawdzenie trzymatoséci na zginani
5.3 -Opis bavaf P wytrzyi ci na zginanie polega

na sprawdzeniu ygodnosci z wymaganiami.podanymi w 3,5.3,
R

5.3, 1. Ogledziny zewnetrzne i sprawdzenie materiatdw- Badang tyczke nalety podeprzed na koficach oraz ebotas

polegajg na sprawdzeéniu zgodnosci z wymaganiami podany- 2yé w érodku sita (cigiarem), wywotujaca moment ghacy

S WS dy 331 20 wg tabl. 3. Wielkos¢ sity ( P), wywotujacej moment gna-

Sprawdzenie materiatody . 2 oraz twardosci 2 "
o} ie er w wg 3. 2 z twardosc osirza cy, nalezy obliczyé w N {kG) Wg WZory
wg 3. 3. 2 przeprowadza sige na podstawie przedfoZzonych ;
atestow, : i d 4 Mg )
5.3.2. Sprawdzenie wymiardw polega na sprawdzeniu '

2godﬁoéci z wymaganiami podanymi w 3. 1, Sprawdzenie na-
Mg - moment gnacy wg tabl, 3, N+ m (kG * m),

leZy wykonaé przy uZyciu narzedzi pomiarowych za - o
¥ Nyl SR € gt sl pe 1 - odlegto$é migedzy podporami, m,

niajacych v; magana doktadnosé, e PO .
ey prRgene Po odjeciu obcigzenia badana tyczka, segment lub ztacze

3.3, 3, Sprawdzenie dokiadno$ci wykonania polega na tyczki sktadanej powinny byé zgodne 2z wymaganiami wg

sprawdzeniu zgodnosdci z wymaganiami podanymi w 3,4, 5%
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~Jablica 3
T‘yp Odmiana Moment gngcy (mMg)
tyczki tyczki N+ m (kG+m)
D, X TTREW
T -
M - 1sfa,8) ¥ g
A % 15{1,8) ¢
KL = -
M e es)
o 20 (2,0)
KC
{ M 35'(3,5)

" kres o tyczki sktadane oraz tycazki mgtalowe , i~ z

5. 4, Ocena wynikéw badah

>

5,4, 1, Tyczka niedobra. Badang tyczke nalezy uznaé za

niedebra, jezeli nie przejdzie z wynikiem dodatnim

cia.ib;} przez jedno z badah wymienionych w 5,1,

S5.4,2, Ogaena partii. Partie tyczek nalezy uznac za zgod-
na z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk niedobrych w
prdbce nie przekracza liczby kwalifikujacej ‘w podamej w

~ * v

tabl, 2,

~ -

cho-

do powtdérnych badar, Powtdrne badania jako

5,5, Zagwiadczenie o wynikach badaf, Na kazda partie

tyczek lub kse.gmentéw, okreélona w 5. 4 jako"zgodng z wy-

maganiami normy, wytworca na Zadanie odoiorcy powinien
wystawi¢ zaswiadczenie zawierajace: ‘

a) rodzaj wykonanych badat wg 5. 1,
' b) oznaczenie wg 2.6,

c) numer partii lyczek,.

d)( nazwe zak{adu oraz t'jatg i podpis“wystawiajgce‘go za-

swiadczenie,

6, POST WANIE Z PARTIA TYCZ Uz
1
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

: #
Partia tyczek uznana za niezgodng z wymaganiami normy
moZe byé przez wytwbrce przesertowana i przedstawiona

ostateczne

- natezy przeprowadzi¢ wg rozdz. 5.

_-KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Istotne zmiany w §IO$L;I'§(§ do BDN-66/8771~13

Norma reguiuje przede wszystkim klasyfikacje | wymaga-
nia uzytkowe, zachowujac ukiad normy przedmiotowej pet-
nej. - ]

Wprowadzona k!asyﬁkacjg rozszerza dotychczasowy za-
it:mych

tworzyw.

2. Wydanie 3 - stan aktoalny; pazdziernik 1968
a) uaktuainiomo normy zwipzane,

‘b). uwzglgdniono zmiang:

zmiana | - Biuvletyn PKNIM nr 11-12/1978,



