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N ORMA B RANUZOWA BN-80/0655-01
HUTNICTWO | zamiast
ZELAZA 1 STALI Prety 1 druty ciagnione ze stali prézniowe] BN-75/0655-01

odpornej na korozj¢ i 2eroodpornej
Grupa kat ,IIT 22

1. WSTEP

Przedmiotem normy sg wymaganie 1 badanis dotyczece pretéw i drutéw w kregach ciagnionych
ze stall prézniowej odpornej na korozje i1 2aroodpornej.

2, PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podziail,

2,1,1, Podzial w zaleznosci od technoloqii wykonania i jekosci powierzchni
- prety i druty ciggnione - C2, C3, CA4,

-~ prety ciggnione - szlifowane - Cs,
- prety ciagnione - sgszlifowane i polerowsne przez dogniatanie =- CsP,

2,1,2, Podziatl w_gq}etggég&_odtgrostoéci

~ prety o 2zwykiej dokladnosécl wykonania prostoéci - bez wyréznianis w oznaczeniu,
~ prety o podwyzszonej dokiadnosci wykonsnia prostodéci - L,

2,1.3, Podzial w zaleZnosci od stenu dostawy

- prety 1 druty w stanie utwardzonym przez ciasgnienie - bez wyrézniania w oznsczeniu,
- prety 1 druty w stanie zmigkczonym « M,
- prety 1 druty w stanie przesyconym - P,

2.2. Oznacrzenia

2.,2.1, Sposéb_budowy oznsczenis, Oznaczenie powinno zawierac:

- nazweg wyrobu,

- znak technologii wykonania 1 jekoéci powierzchni wg 2.1.1.,

- wymiary nominalne przekroju poprzecznego,

~ dtugosc /diugosci fabrykacyjnej nie wyréznis sie w oznaczeniu/,

- klasy dokladnoéci wykonania wymiaréw przekroju poprzecznego, wg PN=75/H-93210,
- znak prostosci wg 2.1.2.,

-~ Znak stali,

- znak stanu dostawy wg 2.1,.3.,

- Aumsr normy.

2.2,2, Przyktad oznaczenia,
e/ drutow okragiych ciagnionych /C3/ o sdrednicy 3 mm, wykonanych w klasie doktadnoéci

hg, ze stali H17Pr w stanie zmiekczonym /M/;

DRUT OKRAGLY C3 3 h9 H17Pr M  BN-80/0655-01

b/ pretéw okrggiych i ciagnionych -~ szlifowanych - polerowanych przez dogniatanie /CSP/,
o srednicy 20 mm 1 diugoéci 2000 mm, wykonanych w klasis dokiadnodéci h9, podwyzszonej do-
ktadnoéci wykonania prostosci /L/ ze stali H23N18Pr, w stanie przesyconym /P/:

PRET OKRAGLY CSP 20x2000 h9 H23IN18Pr P BN-80/0655-01

Hute Baild@n.m AWl [WAERRCAHUTA™

Ustanowiona przez Dyrektore Instytutu Motetutryfl 2dlaza Zarzedzenieam nr 8/80
z dnia 20.06.1980 r, jeko norme obowiazujace od dnie 1,01,1981 r,

/Dz, Norm, 1 Mier Nr poz,
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3, AYMASGANIA

=t i

3.1, Powierzchnis

3.1.,1. Powlerzchnia pretdw 4 drutéw /C2, T2, T4, CZ 4 C3P/ powinna odpowladsc wymagasniom

wg PN-75/H-93210, przy czym gig¢bokos¢c dopuszczelnvc~ wad powierzchniowych nalezy liczyd od

wymiaru rzeczywistego,

3,1.2., Konce powinny by¢ obciete réwno i prostcpacle do o3

a 1 prgta., Ostre zagiecie koncdodw
pretéw sa niedopuszczalne. Przy cigciu pregtéw ns ~civcac~ coouszcza sig deformacje koncédw
na diugosci:

~ do 1,5 d - dla srednicy lub grubosci /d/ do 10 =r,
- do 1,0 d - dla srednicy lub grubosci /d/ powyzei LT an,
Dopuszcza si¢ gret powstely podczes cigecia prg:idéw piig lut c-z2eci-s-«3 scisrng oraz grat

powstaty w czasie prostowania na prostarko-polerkac-,

3.2, Wymiary nominalne, dopuszczalne cccmyix:
keztait geometryczny prZekroju poprzeczres>g, o-
diugosc i prostosc pretow oraz wislkcs: x~¢
PN=75/H=93210,

Widoczne skrecenie przekrciu popr:z

(L

SZfezl CT=tla xwalr3towych i piaskich wokéi osi jest

—
—r

niedopuszczalne,

3.3, Material

3.3.1., Skiad chemiczny, Srsty 1 Zr.t. my«Cnu e sig ze stali wg tablicy 1. Skiad chemiczny
stwierdzony na podstawie ane.i1Xy w,»:z72cZw2? Gowminien odpowiadad wymaganiom wg BN-3S0/0631-12

dla denego gatunku stali,.
Tablice 1

e gl e By e A ey sl R

vior-a ‘ Znak stali

Pt il P T R e L T e e R T rip e e e Y e - T — -

el 2 2y THIIPTs ZHIIPY, JSHIA3Er, H1J7Pr, HITHZEF,

C-18NQPr, 1H18N9Pr, 2H18N9Pr, 1H18NOTPr, CO=13%17°-,
BN-80,0631=-12 OH18N12M2Pr, OH18N10TPr, OH18N12NbPr, 41841072~
IHISGNIZ2TEr ; OOH1Z2NI4M2Pr,; HIBNISPr, H235.IR-,
E H23N16Pr, H25N2032Pr, 1H18N3632Pr
N s cucady 5 ————— R . -

Oopuszcza s8ig¢ pc uzgodnieniu wykonanie protdw 1 drutdw 2z innych cati~«<¢ca s°8.: --22~jo-
wych odpornych na koroz*e i Zzaroodpornych,

3.3.2. Cdchyiki skiady chemicznego, Dopuszczalne odchytki sk2sdu c-e-.:z-s:: = :--z,5adku
wykonywania analizy kontrolned ne préobkach pobraenych z pretéw lub c-_:2e -:-.--. :Z::wiadad
wymaganiom wg BMN-280,/0631-12,

3,4, Wiasnocci mechaniczne pretéw 1 drutéw dostarczonych w Stanis z-_:¢-z:-.8 ~ e stali
OH13Pr, H17Pr oraz pretédw 4 drutéw dostarczenych w stanie przesvcc-.- ° ::-z2a:2:-e -a préb-
kach pobranych 2z pretéw 1 drutéw w stanie dostawy, powinny odpowizzz: = -:-:-_.:- =2 :32licy 2.

Wiasnosci mechaniczne pretéw 1 drutéw dostarczenych w stanie zmiec
1H13Pr, 2H13Pr, 3H13Pr, H17N2Pr, sprawdzane na prébkach kwalifikacy -.:-

.{
lfr
Fi
[ ]

[
[+ ]
¢

ST oITiliT.z:t cieplnie
powinny odpowiadacC wymageniom w3y tabl, 2,

\Wtasnofcl mechaniczne pretédw 1 drutéw dostarczanych w stanie utwa~-zz:-.31 I-I:I IZ.z.-enie
sprewdza sig tylko ne 2adanie zamawiajacego. W tym przypodku wlasrc::il ez ":-l1I-s “z_ely
uzgodnic przy zamawianiu, Prety i1 druty mogg nie podleqgac prébie r-z:i:z:1:-.:.  ::z2.: crdbs
przeprowadzons ne prébkach pobranych z pdéiwyrobdw lub pretdéw i drotze :--21z:2.2° I Tejo
samego wytopu, ale o wiekszym w stosunku do nich przekroju, data w.-_¢. 7Z:e_ :Iz-z22I:2 wymae
ganiom,

Prébg udarnosci przeprowadza sie dle wyrobéw o drednicy @ 16 e2 . "= e o [-_Z2:224

12 mm 1 powyie].

3,5, Twardosdc pretéw 4 drutédw w stanic zmigkczonym /M/ ze stel:
~a probkach pobranych z pretéw i drutéw w stanie dostawy, powinma Iz w.213:1 » T: 2B wg
taclicy 2, Twardoéc pretdédw i drutdw ze stali 3HI3Pr sprawdzona re c-:Ie«g:” ":-":%z-.2- . nisko-

ticuszcronych, powinna odpowisdac wymaganiom wg teblicy 2.
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Twardoéc pretéw 1 drutdw dostarczanych w stanie zmigkczonym /M/ ze stali 1H13Pr, 2H13Pr,
3H13Pr 1 Hi7N2Pr sprawdzona ne prébkach pobranych z pretéw 1 drutéw w stanie dostawy, po-
winna odpowiadac wymaganiom wg tablicy 3. |

W przypadku pretéw i drutéw o srednicy lub grubosci 6 mm 1 ponizej twerdosci nie sprawdza
sie, lecz wykonuje sig prébe rozciggenia na prébkach pobranych z pretéw 1 drutdéw w stanie
dostawy,

Tablica 2

ooy i S— S

i ——— —T i ety
Zalecana obrébka cieplnea Wlaaﬂgécéigechanicz-~ Twardosc
il =

Znak stali : T— —— N R - —T——————-—— e ena)
Wytyczne obrébki | rm2/| Re | A KCUZ HRC ' HB

Znak cieplne] MPa MPa %5 J/cm2 min. .
e —-——'_"—1 e " m— - — _-j————‘ﬂ-'—— S ——
|WyZarzanie ?SOﬂBOOOC, pO=- | 1/
OH13Pr M wietrze lub studzenie 410 | 245 20 - - 116-179
zZ pilecem
h—-—-————-—————-——-—-—————-—-—-—-ﬂ—-ﬂ— g ——ry _-——_—-————Jp—-———*—————-—_————-w——-——-———-—————————————i
hartowanie 1000-1050°C
1H13Pr T woda lub olej odpuszcze-
nie 640-780°C woda 1lub olaj+
e . e e et it e et - 2
hartowanie 1000-1050°C woda
2H13Pr T lub oleg odpuszczanie
640-780 wods lub olej

P_'-_ Ll R L et : e it ﬂ' e e - =

hartowanie 1000—105000 olej, 1/
odpuszczanie 620-700°C po- | 785 |590 |13 29 - 223-311
3H13Pr ;) up3:-R a4 IO IS S R SN SR S
hartowanie 1000~ 105000 olej |
odpuszczanie 200-300°C po- - - - - 48 -
wietrze
H17Pr M wyzarzanie 760—80000 PO~ 420 1245 201/ . _ 121-197
wiaetrze
T — B e e = —L————L——_—ﬁ—————t—_-‘h————————-ﬁ
hartowaria 980°-1030°C ole* 4 i
odpuszczanie 630-700°C po- 835 1635 / 14 49 - 235-375 /
hartowanie 950-975 C olej, y
odpuszczanie 275-300°C po- |1080 |930Y/ |10 39 . ’
wietrze | -
| e B s~ e Ty e -——-—r—-—-—-—-—-——?——_-c————-—-——-—-———T
l 1 ]
OH18NgPr L_ prgeaycanie 1100~1150°C 486 108 LiE gl | _ {55 Lo
woda
| SRS o el crize= —-—-&——————L——-————-——-——-
1H18N9Pr ﬁggiﬁyca"ie 1100-1150°C 510 1215 |40 1281/ 3 128-2071/
7——-—+———-——r— e — e i e ————L——-————#_———— i
SH18NIPrF o prgesycanie 1100—1150 C 530 |245 40 3/ _ _
woda |
- SEr— i it — ~_——_——ﬂ_——n— ——*———-—T————-—-———-——-——l
1H18NOTPr p  |Przesycanie 1050-1100°C 510 | 1281/ 128-2071/
woda
o
OOH18N10Pr p  |Praesycenie 1050-1100"C 440 1175 la0 |157Y | - 116-2071/
e R e r—-—-——T——_ ) 0 ‘ e L R i |
OH18N12M2Pr g [Przacycanie 1050-1100"C 490 |205 |45 196/ | . 130-180%/
| 0 ;
OH1BN10TPr p  |Przesycanie 1030-1100°C 490 [195 |40  |157Y/ - 121-207%/
S S i e S - - = ———&———l—————————-—ﬂ
o
OH16N12NbPr | P |PrZesycente 1050-1100°C 400 (205 (a0 |157Y | - 121-207%/
H—‘mﬂ"-—_‘_—-—‘ i '-—-—-'—_*-"-—_r_— p— -T-—_—'—“-_h_——ﬁ
o
[HlBNlOHTPr P prsesycanie 1050-11007C 510 |225 |40 1281/ N 128-2071/
e __._.....I..io~ o " 5 - —JL— q_——y———t——————-ﬂ——,‘———————'—-‘
1H18N12TPr P 2;§§BY°3“1° 1200S1150 510 |215 |40 (128 | - 128-207Y/
r e Tt
OOH17N14M2Pr p E;;ngcani& 1050-1100°C 440 [195 |40 1571/ | - 116-2071/

cd, tab.
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cd,tabl,?
et —— T—‘ - s —— e — e - ’ ——— s ———
v . : : -
Zalecana obrébka cieplna Jlasnoéiinmechaniczne, Twardosc
Znak stali | —e - - —-— —— —
Znak_r_ Wytyczne obrébki rRm2/ T_Re Ac TkCUZ HRC I HB
cieplne]j MPa MPa # 3/cm2 min,
T et o — g o i — & A
H1BN9S Pr g (Przesyupnle URDSLEP0 & 570 [275 |40 S0 o 143-102Y
woda, olej lub powiletrze

L=_ ——i ek et w—— ey - _————————{5—_——4———-—!‘———-——— i e alliers ‘-J-—I—‘ *—————-—{

przesycenis 1100-115C°C 1/ 1/ 1/ _ 3 _ _ 1/

H23N13Pr P woda, olej,powietrze 540 295 35 140192

P - ~ S e

H23N18Pr p | PrEEeyenie HILOSIESNE 540 [295 |35 S - | nao-aeE
USSR IORUI Sl ——— — ———

H25N20S2Pr p | Przesycante 1iDO=ILUTL 40 SO - | 1as-1921
-—-1—-————-—1-—-—-— ——r—— =-—.-.——-—6—-----| ause e - e — Sttt aame |

1H18N3652Pr p jPrzesycanie 1050-1100°¢ 5401/ | 2651/ {40t | - - | 140-200%/
—— - - —— - — N S i & R

1/ Podane wartodéci sa nieobowiazujgce Jorisentacyjne/
2/ Dopuszcza sie uzgodnienie gérnej granicy wytrzymalosci /Rm max/
3/ Dopuszcze sie uzgodnienis wymagan udarnosci /KCUZ/

ki e e e = = g P TR i T O T e v — iyl -l el e e e g e “'—-J

- i

Tablica 3
r-t—- -— e e - —c e e S e - —r e -—T-v--‘— - et many
| Stan zmiekczony /M/ ~ wytyczne obrébki cieplne
snek stali e e et rsmee—ee—{  Twardosc HB
Temperatura Oérodek chlodzacy
wyzarzania, i sposéb chiodzenia
e —
1H1S5Pr
SH1ZPF 750 - 800 Eg:ietrze lub chiodzenie z pie- 121 - 187
P e st S e B G ! — = R e g e :77 s See——
2H13Pr 750 - 800 chtodzenie z piecem 137 - 212
S———— e ¥ TP SOOI S ——
SH15PTr 750 = 800 chiodzenis z plecem 149 - 229
L'—- —rs et allr—epld s —art = e et S e il i e B e i e aad
H17N2 Pr 620 - 660 g:ziatrze lub chlodzenie z pie- max 285
e  —— - e P eret—— e e s it S —i——-u et gy

3.6, Cpeczanie, Prety i druty poddane probie speczania ne zimno nie powinny wykazywac
/na powierzchni bocznej speczonych prébek/ peknigec 1 innych wad, przekraczajgcych wymagania
wg 3.1,1, Prébie speczanie na zimno poddaje sie prety 1 druty o $rednicy lub grubodci do
30 mm przezneaczone do przerdbki plestycznej na zimno., Prety i druty o srednicy lub grubosci
do 3 mm nie podlegaja prébie spgczania,

3,7, Makrostruktura sprawdzons préba gigbokiego trawienie lub przelomu na prgtach i dru-

tach nie powinna wykazywac $ladéw jamy usadowe], pekniec, pecherzy 1 wtrgcer niemetalicznych
widocznych nieuzbrojonym okiem, Dopuszcza sie¢ badania maskrostruktury préba gigbokiego trawie-
nia lub przelomu na péiwyrobach przy kontroli wytopu, W tym przypadku wyniki badania rozcig-
ga sie na wszystkie partie pochodzace z tego wytopu, a wytwérca gwaerantuje, 2e makrostruktura
dla gotowych wyrobéw odpowiada wymageniom normy,

Na zadanie zamawiajescego makrostrukturs powinna odpowiadal wymaganiom wzorcédw wg PN-57/H-
-04501, uzgodnionych przy zamewianiu,

3.8, Odpornodc na korozje, Prety 1 druty ze stali odpornych ne korozj¢ poddane sprawdzeniu

odpornosci ne korozje miedzykrystaliczna, powinny odpowiada¢ wymaganiom wg PN=71/H-86020 -
teblica 2,

3.9, Wymagania dodatkowe neslezy uzgodnic przy zamawianiu,
3.10. Stan dostawy - wg tablicy 4,
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Teblica 4
, iz e L) —_ e - s e
T Stan dostawy
ZmgR Bt g utwardzony zmi¢kczony T przesycony
przez ciagnienies M P
138 = g . S s e e e o]
OH13Pr X ¥
e i e --—-—---——-—-——--————-|-— s e o
1H13Pr % X
P rt——a —— - e - e o e s et — — e — J—————-—l—+
. Z2ZH13Pr T X X
3H13Pr X X
e e e 2 — RS —
Hi17Pr X X
L--———-——-——-_ et B pre. - —-— - e e e e i S v - e —-J——-—————-—-—p
H17N2Pr X X
OH18N9Pr X X
R =T——-—-* v e st it i e e e e e e O e et it
1H18NSP x X
i S w— — sl i L‘"_*-'_-‘ o e mm—-ﬂ_- v Oy A Ty i A ————
2H18NGPr X X
———— -———-—---L- - " S ez s = = —-——-——.—-—-—-————-—-T—-—-——-——-—————-———-——-—-—
IHA8BNOTPr % b
N s = e S P g e e T W o e e Mk—t—-h———_—-———-l—l——-—qh-l——-_
et e e
OOH18N10PTIr X X
OH18N10TPIr X p
e ——— P At e S L el Tt s AT e e miruna e T
OH1B8N12NbPr X X
—_——-I—_—————m—nﬁ-—_m__—__-_—-f——“m—i
H18N10OMTPr X p
- e ron S i e i ol R o M PP e fn‘m_ﬁ- SR i
QOH17N14M2Pr X X
e i i =e = i ol e iy — o P e s e P g P o ralopes P e e T T e e e i R T D e Tl i
H18N3ISPr X ; x
h———-——__-—“‘——- - - e s e du..u-m-—r‘ S
H23N1ZPr X X
e st - e s eogist - L— - o . — - - s n SRS R
H23N18Pr X X
A R - oem s s . o ' o R B S 4—-———'—_ e e B s
H25N20S2Pr X - X
| SR R Soeemess g S S— e S
1H18N36S2Pr X X
S S, | USRI U

3,11, Cechowanie. Prety i druty cechuje si¢ ne przywieszkach przez wybicie /umieszczenie/
na nich nastgpujgcych znakdw:

~ znak wytwércy,

- oznaczenie preta lub drutu wg 2,2, - bez czeéci siowne],

- numer wytopu lub umowny znsak,

- znak KJ wytwdrcy,

Przywieszki nalezy mocowac¢ do kazdej wiszki pretéw po obu jej koncach lub do kezdego kregu

drutu,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Prety naleiy dostarczac w wigzkach, a druty w krgegach lub w wigzkach za-
wierejacych kregi pochodzgce z jednej partii, Mass wigzki lub kregu przy re¢cznym zatadunku
i wyladunku nie powinna przekreczac 80 kg brutto, & przy mechanicznym 3000 kg, Prety i druty
ciagnicne /C2, C3, C4/, prety ciagnione i szlifowane /CS/ oraz ciagnione, szlifowasne 1 polero-
wane przez dogniatanie /CSF/ nalezy dostarczal w wigzkach lub kregsch pskowanych w juteg lub
folie. Ne 2gdanie zamawiajgcego podane w zaméwieniu, wigzki lub kregi pretéw i drutdéw o dred-
nicy do 5 mm nalezy pakowac w sposéb uzgodniony przy zamdéwientu,
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niach,
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Przechowywanie, Prety 1 druty nalezy przechowywac w czystych 1 cuchych pomieszcze-

4,3, Transport, Prety 1 druty nalely przewozi¢ w krytych érodkach transportowych,

Dopuszcza si¢ transport pretéw i drutow w otwartych srodkach traneportowych o ile konser-

wacja 1 sposéb pakowania zebezpieczeijg je przed korozje 1 uszkodzeniem.

5, BADANIA

5,1. Partia, Prety 1 druty bads si¢ partiemi. Parti¢ stanowig prety lub druty pochodzgce

z jedneqo wytopu, jednego wymiaru poprzecznego, jednej technologii wykonania 1 jaskosci po-
wierzchni, jednej doktadnoséci wykonania prostosci i jednego stanu dostawy,

5,2, Rodzaje badad, pobiersnie prébek, opie baden i ocena wynikéw bsdan wg tsbl. 5

Tablica 5
e e = B e T | - e St ———
o Rodza} badsanis Pogiggzzie Opis bedania Ocegzdgﬁgikéw
)ﬁ———————-———-——J——‘—-— R — et ——— . Bl — e —-—-—-J
Sprawdzenie po- nalezy przeprowadzic nie-
1. wierzchni i konh- uzbrojonym okiem; w przy-
céw /3.1./ padkach koniecznych dopusz-
cza sie uzycie pilnika lub prety 1 kregi nie
100 4 pretow terczy szlifierskie] odpowiadsjace wy-
e e lub kregéw e | N@GAN1OM NOrmy na-
Sprawdzenie wy- z partit nalezy przeprowadzic uni- lety usunac z par-
> miaréw /3.2./ wersaXnymi przyrzadami po- tii
: miarowymi lub sprawdzia-
¢nami
| — —_t : —m ——— e
Sprawdzanie nalezy przeprowadzic wg jezell wyniki nie
skiadu chemicz-~ wg PN=-79/H-04004 |PN~-78/H-04010,PN-78/H-04012, odpowiadaja wyma=-
3 nago - analiza PN~-74/H-04013,PN-79/H~04014,| ganiom, partig¢ na-
" wytopowa PN-78 /H=04015,PN-75/H~04016,| lezy uznac za nie-
P 2L O PN-69/H-04017,PN-74/H-04018,| zgodna z wymaganiami
e e e - PN-68/H-04019,PN-73/H-04020, normy 1
Sprawdzenie wg PN-65/H-04006 | PN-76/H-04022 ,PN-71/H-04023, 1.5015 wyniki nie
PN-74/14-04024 ,PN-70/H-04026,
sktadu chemicz- z jedn=jo preta PN-72/H-04029, lub innymi odpowiadaja wyma-
4. |{nego - analiza lub kreou 3 2 dykl 4 geniom, nalezy prze-
kontrolna z partii ngtogamy ‘© te) same) dokig prowedzic badania
IBeDeu NoHEl. PENACEenLS rowtbérne wg 5.3.
mnn} - S - IS Sh— — ._._____———-l——-————-——————v 4
Sprawdzenie wia- wg PN=75/H-04308
anosci mecha- z dwéch pretéw nelezy przeprowadzic
9. |nicznych - préba lub kregéw wg PN-71/H-04310
r ' d~
/gfifigenia ie§8;:2;020 Je jezell wyniki nie
Lo - R - S T o P odpowiadajg wymage-
Sprawdzenie wta- | wg PN-75/H-04308 niom, nalezy prze-
: prowadzic badanis
& snoéci mechanicz-| z dwdch pretédw nalezy przeprowadzic ontérne wa 5.3
* Inych - préba lub kreqéw z par4wg PN=79/H-04370 P S Qe
udarnosci /3.4./ tii po dwie
probki
b - e U, N I N e v Pttt e et e ek ]
i0 % wiazek pre-
téw lub kregdw
z partii w sta-
nie dostewy P, |
/1902 nie mniej jEiBli wyniki Nnie
Sprawdzenie niz 3 prébki/, odpowiadaja wyma-
twardosci spo- a 5 4 wlazek nalezy przeprowadzic geniom, nalezy
7. wszystkise pret
sobem prgtéw lub kre- |wg PN-78/H-04350 A prehy
Brinella /3,5/ géw z partii poddac sprawdzeniu
w stanie dosta- twardosci; prety nie
wy M 1 utwar- odpowiadajace wyma~
| dzonych przez ganiom nalezy usu-
ciggnienls ngc z partii
! /lecz nie mnie]
niz 2 prébki/

cd, tabl.
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cd. tabl_,5
L Rodz s dsaia ! Pobieranie 1 OETE BEIERE T Ocena wynikéw
pe Ogzaj be prébek P badania
: -
Sprawdrenie z dwéch pretéw nalezy przeprowadzic
8., twardosci spo- lub kregéw z par-|wg PN-78/H-04355 na préb-
sobem Rockwella |tii po 2 prébki kach hartowanych nisko-
/3:5.7 odpuszczonych
TR S -~ e S S ———— SRS TSR ||
Préba specza- z dwéch pretédw
9 nia /3.6./ - lub kregow nalezy przeprowadzic
¢ ne *adanie za-~- z partii po jed- [wg PN-75/H-04411 jezeli wyniki nie
mewiajgcego nej prébce odpowiadaja wyma-
I ) aniom nelez
Sprawdzenie . grzeprowadzig ba-
makrostruktury nalezy przeprowadzic dania powtérne
10. - préba gtebo- wg PN-57/H-04501 wa & 3p
! kiego trawie- z dwéch pretéw 9 Peds
nia /3.7./ lub kregéw
| 7 partii po jed- |—m————e
Sprawdzenie nej prdébce nale2y przeprowadzic przez
makrostruktu- /tarczy/ naciecie i ziamenie prébek
11, ry = préha wzdtuznych lub poprzecz-
przsiomu nych w atanie surowym lub
I L3l eif hartowanym
- ——__-A_-—_———_ﬂ'——_—"—-—_-—_——-ﬁ_—1 —— sty |
! Sprawdzenie
odpornosci na z jednego preta |nalezy przeprowadzid
12, korozje /3.8./ lub kregqu wg PN=66/H=04630
- na Z2adanie z partii jezeli wyniki nie
zamawliajgacego odpowiadajg wyma-
-_t ey ganiom nalezy
Sprawdzenie przeprowadzic ba-
wymagan dodat- nalety przeprowadzic wg danie powtérne
kowych /3,9,/ wa wymagan uzgodnionych przy wg 5.3.
13, na %*adanie za- zamawianiu
nawiayaEsas uzgodnienis
uzgodnione
przy zamawia-
niu |
S . S S e

5.3, Badania powtérne. W przypadku uzyskania choéby na jednej prdébce danego badania wyni-

kéow niezgodnych z wymaganiesmi normy, nalezy to badanie powtdrzyé ne podwéjnej liczbie prébek

w stosunku do pierwotnie pobranych,

Powtérnie nalezy przeprowadzic te badanie, ktére daly wyniki niezgodne z wymaganiemi normy,

Prety lub kregi drutu, z ktérych pobrane prébki daly wyniki niezgodne z wymaganiami normy,
nalezy usungc z partii.

W przypadku uzyskania podczas powtérnego badania chociazby na jednej prébce wyniku ujemne-
go, nalezy dana partie uznac¢ za niezgodng z wymagsaniami normy,

5.4, Zas<wiadczenis jekosci i atest,

S5.4.1. Zaswiadczenie jskosci, Wytwdrce zobowigzany jest wystawié dle kezdej partii pretéw
zaswiadczenie jakosci zawierajgce co najmnie]:

- nazwe lub znak wytwércy,
- o0znaczenie wyrobu wg 2.2.,

~ stwierdzenie o0 zgodnosci wyrobu z wymaganiami normy,

2.4,2., Atest, Na zgdenie zemawiasjacego wytwérca zobowigzany jest wystawié dla kazdej par-
til atest, w ktérym nalezy podac:

- nazwg¢ lub znak zamaswiajgcego,

- numer i dat¢ zamébwienia,

- nazwg¢ lub znak wytwércey,

- numer wytopu lub umowny znak,

- 0zZnaczenise wyrobu wg 2.2,,

- mes¢ lub liczbg¢ sztuk w partii,
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~ wyniki wszystkich przeprowadzonych badan,

- 8twierdzenie o zgodnosci wyrobu z wymageniami normy,

- znak 1 podpis KIJ wytwércey.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA

ey

Z WYMAGANIAMI NORMY

Partie¢ uznana za niezgodng z wymaganiami normy, wytwédrca moze przesortowac, naprawic lub

ponownie obrobic cieplnie i1 przedstawic¢ do padan jako nows partie,

Powtdrnsa obrébke'cieplna mozna przeprowedzic tylko dwukrotnie., Odpuszczania nie nalezy

uwazac za obrébke cieplna.

K ONTIETC

INFORMACJIE DODATKOWE do BN-80/0655-01

1., Instytucja opracowujaca norme - Hute "Baildon” - HZWD "Mikrohuta”
2, Istotne zmiany w stosunku do BN-75/0655~01

a/
cyjnej BN-80/0631-12,

b/

zlikwidowano pkt, 1,2, "Okresglenia”, gdyz te informacje zawarte 88 w normie klasyfika-=

uzupsiniono normg¢ nowymi gatunkami stali: OH18N12M2Pr i 1H18N36S2Pr, a wykredlono sta-~

le o znaskech: OH13J, 2H14, 4H13, 3H14, 4H14, OH17T, H18, 2H17N2, 3H17M, H17N13IM2T,

ktére nie ss wytapisne w prézni,

cédw dla préby giebokiego trawienis,

f/

3, Normy 1 dokumenty zwiazane
PN=79/H-04004

uaktualniono normy zwiszane.

nie prébek do anelizy wytopowsj.

PN=65/H~04006
| z wyrobdéw,
PN-78/H-04010 Analiza chemiczna
todci wegla.
PN-78/H~04012 Aneliza chemiczna
PN=74/H~04013 Analiza chemiczna
PN=79/H-04014 Analize chemiczna
PN=-78/H=-04015 Analiza chemiczna
PN=75/H-04016 Analiza chemiczna
PN-69/H-04017 Analiza chemiczna
PN-74/H~04018 Analize chemiczna
PN-68/H=-04019 Analiza chemiczna
PN=73/H=-04020 Analiza chemiczna
PN=-76/H-04022 Analiza chemiczna
todci glinu,

PN«71/H~-04023 Analize chemiczne
PN=74/H-04024 Analiza chemiczna
PN=-70/H~-04026 Analiza chemiczna
PN~72/H~04029 Analizs chemiczna
PN-75/H-04308

mechanicznych stalowych wyrobdw hutniczych,

PN-71/H~04310
PN-78/H~04350
PN~78/H-04355

surdwki,

suréwki,
surdwki,
suréwki,
surdwki,
suréwki,
surdwki,
surdwki,
surdwki,
surdwki,
surdwki,

surdéwki, 2eliwa 4 stali, Oznaczenia zawartosci

surdwki,

zeliwa 1 ostrtali,

20liwa
2eliwa
2eliwa
2eliwa
2eliwa
2eliwa
2eliwa
2eliwa
2celiwa
zeliwa

S N T T o L e Y

stali,
stali,
stali,
stali,
stali,
stali.
stali,
stali.
stali,
stali,

Ozneczanie

Oznaczaniae
Oznaczanie
Oznaczanie
Ozneczanie
Oznaczanie
Oznaczanie
Oznaczanie
Oznaczanie
Oznaczanie

Oznaczanie

wprowadzono 100 X kontrole pretéw 1 drutdédw w zeskresie powierzchni i wymiaréw,

catkowite]

zZawartosaci
zawartosci
zawartosci
zawartosci
zawartosci
zawartosci
niklu,

zawartosdci
zawsertosci
catkowite]

zeliwa 1 steli, Oznaczanie zawartosci

surdwki 1 stali., Oznaczanie zawartosdci azotu.

stali.

Probe etatyczne rozciggania metali,
Prébs twardosci metali sposobem Brinells.
Proba twardosci metali sposobem Rockwellas,

OCznaczanie zawartosci niobu.

wprowadzono dopuszczelne odchyilki od skiadu chemicznego wg BN-80/0631-~12 pkt, 2.3,
w zskresie mekrostruktury dopuszczono mozliwos$¢ préby przetomu oraz uzgodnienia wzor-

Sprawdzenie skladu chemicznego stali i1 staliwa. Pobiersnie i przygotowa-

Analiza chemiczna stali 1 staliwa, Pobisrenie i przygotowanie prébek

Zawar-

manganu,
krzemu,
fosforu.
siarki,
chromu,
wolframu,

molibdenu,
wanadu,

ZBwar-

thGHUO
miedzi,

Pobieranie odcinkdéw prébnych i przygotowanie prébek do bedarh wlasnodci



Informacje dodatkowe do BN-80/0655-01

PN~79/H~04370 Préba udarnosci stali 1 staliwa,
PN=-75/H-04411 Préba spgczanis metsli,
PN=57/H-04501 Badanie makrostruktury steli, Prébs gigboklego trawienia,

PN-66/H-04630 Badanie korozji meteli. Préby laeboratoryjne odpornosci na dzialanie
korozji miedzykrystalicznej stali odpornych na korozje.

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje /nieardzewna i kwasoodporna/. Gatunki,
PN-71/H-86022 Stel 2aroodporna, Gatunki,
PN~75/H-93210 Prety 4 druty stalowe ciggnione. Wymiary i rodzeje powisrzchni,

4, Symbol SW¥ 0476, 0478

5, Autorzy projektu normy - Ob, Maris Domageies  ~ Huts "Baildon™, mgr inz, Mieczyslaw
Galuszka - Huta "Baildon®, 1inz, Jan Barka -~ Hute "Baildon-



