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HUTNICTWO
ZELAZA

Péitwyroby i wyroby walcowane lub kute ne go-

I STALI

raco ze stali martenzytycznej umacnianej wy-~

Grups kﬂtaiagowa

dzieleniowo wytapianej w prézni 0322

1, wsS T P

Przedmiotem normy sa péiwyroby i wyroby walcowane oraz kute na gorgco, w postaci keséw
o przekroju kwadratuwym orez pretow o przakroju okr@glym i kwadratowym, ze atali martenzy-
tycznej umacniane] wydzielaniowo.

2, PODZIAL I OZNACZENIE

2,1, Podzial

2,1,1, Podziail w'zaleznoéci od technologii wykonania i przeznaczenia!

- kgsy walcowane przeznaczone do przerdbki plastyczne] - KWp,
- kgsy kute przeznaczone do przerdébki plastyczne] .= KKp,
- prety walcowane przeznaczone do przerdbki plastyczne] - PWp,
- prety walcowane przeznaczone do obrébki skrawaniem - Pws,
- prety kute przeznaczone do przerdébki plastyczne] - PKp,
- prety kute przeznaczone do obrbbki skrawaniem - PKs,

,2,;%2, Podzial kesdw i pretow w zale2noéci od stanu wykonczenia powierzchnii

- nieczyszczona - bez wyrdinienie w oznaczeniu,
- czyszczona /frezowana, strugana, toczona, szlifowana lub luszczona/ - cz,

2,1,3I Podzigt kesdw i grgggw w zaleznodéci od stany dostawy:

- surowy - bez wyrdznienia w oznaczeniu,
- przesycony - P,

2,2, Oznaczenie

2,2,1, Sposdb budowy ozneczenia. Oznaczenie powinno zawieracd:
- nazwe péiwyrobu lub wyrobu,

- znak technologii wykonania i przeznaczenia wg 2,1.1,,

- 2znak stanu wykoficzenia powierzchni wg 2.1.2,,

- wymiary przekroju poprzecznego, F

- dtugoéé¢ /dlugodéci fabrykacyjnej nie wyréznia sig w oznacxaniu/,
- znak stali,

- znak stanu dostawy wg 2.1.3,

- numer normy,

&

o

28,2, Przzkladx oznaczens |
a/ pretéw kwadratowych kutych przeznaczonych do obrébki skrawaniem /PKs/, o powierzchni

nieczyszczonej, o boku kwadratu 100 mm i diugodci 1500 mm, ze stali N18KOMSTPr w stanie su+
rowym s |

PRET KWADRATOWY PKs - 100 1500 N18KIMS5TPr BN-83/0644-53

T i
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b/ keadw kwadratowych kutyeh przeznaczonych do przerdébki plastycznej /KKp/, o powierzche
ni czyszczonej /cz/, o boku kwadratu 100 mm i dlugoéci 1500 mm, ze stali NiBK12MATPr w sta~

nie przesyconym /P/:
KES KWADRATOWY KKp ¢z -~ 100 1500 N1BK12M4TPr P BN-83/0644-53

3, WYMAGANIA

3.1, Powierzchnia

3,1,1, Powierzchnia keséw i pretdéw przeznaczonych do przerdbki plastycznej /Kwp, KKp,

- PwW PK nis powinna wykazywac pgkniec zakué, tuzek, zawslcowan, naderwat 1 wtracer nieme=

talicznych widocznych okiem nisuzbrojonym,
b
Dopuszcza sig ich usuniecie przsz dlutowanie, szlifowanie lub piicwanie w kisrunku pod-

tuznym, Glilgbokodc¢ sladu po usunigciu wady nie powinna przsekreczac poiowy sumy dopuszezale
nych odchylek wymiarowych, liczgc-od wymiaru rzaCZy#iatago,

Dopuszcza sig¢ bez koniecznodci usuwania inne wady powierzchniowe jak: wisery, wgnioty i
zarysowania, jezeli ich gtgbokoé¢ sprawdzons przez prdébne usuwanie /pilawania* szlifowanie
iub diutowanie/ miedci sig w granicach dopuszczalnych odchyiek wymiarowygh_

Powierzchnia kesdéw i pretéw po czyszczeniu powinna byc czysta 1 jasna, Krawgdzie kesdw
i pretdw kwadratowych powinny byc zaokraglone lub afazowane w zsleznodci od wymagan techno-
logii dalszego przerobu, |

3.,1.2, Powierzchnia pretdw przeznaczonych do obrobki skrawaniem /PWs, PKs/ nis powinna
wykazywac pekniec, tusek, zakuc, zawalcowan i1 wtraced niemetalicznych widocznych okiem

nisuzbrojonym,

Dopuszcza sie miejscowe inne wady bez koniecznodci usuwanis, jezeli ich giebokoddé spraw=
dzona przez prébne usuwanie /piiowsnie, szlifowasnie lub diutowanie/ misdci sie w granicsch
dopuszczalnych odchyiek wymiarowych,

3,2, Konce keséw i pretdw znieksztsicone w procesie kucia lub walcowsntia powinny byé
obcigte, Powierzchnis ciecia riie powinna wykazywacC zadziordw, rozwarstwied, pozostalodci

jamy usadowej, peknieé¢ i wtracern niemetalicznych widocznych okiem nisuzbrojonym, Przyv cige
€iu na nozycach dopuszcza sig 2znieksztaicenis koncdw ns diugodci do 1,5 drednicy lub grus-
boéci, lecz nie wigcej niz do 35 am,

&
H

3,3, Wymiary nominalne, dopuszczalne odchylki wymiarows, ksztalt geometryczny przekrois
oprzeczneqgo, przekréi poprzeczny, diugodé i prostodc kesédw i pretdw powinny odpowiadaéi

~ PN-81/H~Q3020,03 « dla kesdéw walcowanych /KWp/,

- wymaganiom uzgodnionym przy zemawianiu - dla kgsdw kutyéh /KKp/,

- PN-75/H-93200,00 {1 PN-72/H-93201 - dle pretdw walcowanych /Pvwp, PWs/,
- PN-79/H-54500 - dla pretdéw kutych JPKp, PKs/

Widoczne skreceniuv krawedzi keséw lub pretédw o przekroju kwadratowym woké: osi jest niae
dopuszczalne,

3,4, Materisi, Kesy i prety wykonuje sie ze stali, kidrych skiad chemiczny at#ierdzony

na podstawie analizy wytopowej oraz dopuszczalne odchyiki skladu chemicznége w przypadku

wykonywania analizy kontrolnej, powinny odpowiadal wymaganiom BN-B83/0631-10 dla danego ga-
“tunku stali,

s

3,5,1, Wiasnodci mechaniczne Erébek'kwalif;gggzjngah wzdluznych 1 wytyczne obrébki ciepl-
ney podano w tabl, 1 1 2, - " ”

. e Wlaangépi mechaniczne

3.5,2, Wiasnoéci mechaniczne prébek kwslifikacyinych poprzscznych do kierunku wkékien
w stanie przesyconym i starzonym, pobranych z ke¢sdw lub pretdw o érednicy lub grubosci po-
wy2ej 90 mm powinny odpowiadac wymaganiom uzgodnionym przy zamaswianiu,-

_Egggﬁjggggggggh“_Kgsy i prety przeznaczone do dalszej przerdbki plastycznej na gorace
poddane prdbie speczania, nie powinny wykszywsé naderwart 1 peknieé, Dopuszcza sie na DO~

wierzchni bocznej speczanych prébek wady wg 3.1.1,, o ile nie pog!ebiaja sig w czasie préby

"

speczania,
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Prébie speczanis poddaje sie br@ty i kesy o drednicy lub grubodci do 80 mm, Dla pretéw
lub keséw o érednicy lub grubodci powyzej BO mm wytwdrca gwarantuje spelnienie wymagan
okreslonych prédbe speczania,

3,7, Makrostruktura, sprawdzona préba gk@békiago trawienia na probkach pobranych z keséw
i pretéw w stenis dostawy luly na prébkach kwalifikecyjnych nie powinna wykazywaé pozosta=-

2odci jamy usadowej, pekniegc, naderwaﬂ} pecherzy 1 wtraced nismetalicznych widocznych okiem
nieuzbrojonym, ) | |
Probie giebokiego trawienia poddaje sie tylko kesy i prety o drednicy lub gruboéci 40 mm
i powyzei,
W przypadku pretéw o drednicy lub grubaéai ponizej 40 mm prébe gl@bokiego treawiania nalo*
2y przeprowadzaé ne péiwyrobach przy kontroli wytopu, Niezaleznie od proby glebokiago tra-
wienia, kesy i prety o édrednicy lub grubosci 40 mm 4 powyzaj poddaje sig badaniom przy pomo=

cy defektoskopu ultradZwiekowsgo,

Tablica 1

rwmﬁmwmmm_-_mnnﬂ__;_H“h*wm“_m“_“ﬁ“_“ﬁ_"_r_*mhﬂ_fﬂ_

y 1
Znak stali Wytyczne Wiasnoscl mechaniczna. Twardodé
| obrébki cieplne] 3 - “HB max
| _ R,
max max min min
MPa MPa % %
S et j _ _ -
N18KOMSTPr przesycanie 820°C 1h/25 | . L |
mm édrednicy lub grubedei, | 1180 1080 9 60 340
powiatirze -
2/ !nie zaleca sie stosowac ' ' |
N18K12M4TPr orzesycania, wyroby pod- 1200 23150 | 12 50 350
preereaeeeee | da € jedynie starzeniu '
N13K1sM10TPr2/ | PO _Przerdbce plastycz- 1200 1170 10 45 - 370

nej na goragco

przesycanie 970°C 0,5-1h/ | |
HI1ON7KL1OMSPr 25 mm drednicy lub gru- 1060 1030 12 60 310

l ;bﬁéﬁi, powietrze .
' - i _

przesycanis 925°C 0 5 h/ | 1
H15K20M3JPr 25 mm 8rednicy lub gru- 1300 1200 s |, 65 370

| lboéci, woda lub olej

1/ Wiasnoéci mechaniczne odnoszg sie do prébek kwalifikacyjnych, pobranych z keséw i pre-
tow o érednicy 60 do 90 mm lub o przekroju réwnowaznym, Wiassnoéci mechaniczne dla kg=-
séw i pretéw o srednicy’ ponizej 60 mm i pawyzej 90 mm lub o przekrojach réwnowaznych
nalezy uzgodnié przy zamswianiu

|

2/ Wtasnocdci mechaniczne dotycze stanu kutego lub walcowanego na goraco

3.8, Mikrostruktura : S

3,8,1, Pasmowo$c struktury sprawdzona na prébkach pobranych z keséw lub pretéw w stanie
dostawy powinna odpowiadal wzorcom uzgodnionym przy zamawianiu, ‘ .

3.8, 2. Wigggqgéwgggrna rzeczywistego sprawdzona na prébkach pobranych z kgséﬁ lub pretéw
w stanie dostawy, wg PN-66/H-04507 nie powinna byc wieksze od ziarna wg wzorca nr 5,

3,9, Zanieczyszczenia niemetaliczne, Kesy i prety dostarcza sig 6lokraélany@ stopniu 28~
nieczyszczenia stali wtraceniami niemetalicznymi, Dopuszczalna érednia wielkoéé kazdego ro-
dzaju wtrgcen niemetalicznych nie powinna by¢ wieksza od wzorce 1,5 wg PN-64/H-04510, przy

- czym maksymalne wtracenie nie powinno przekraczaé wzorca 2, Dopuszcza sig po uzgodnieniu
przy. zamawianiu, ustalenie innych wielkoédci wtrgcert niemetalicznych,
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Tablica 2

Wlasnodci mechaniczne 1/ ' 1

]

przesycanie 820°C 1 h/25 | | |
mm srednicy lub grubosci 1810 1760 5 - 30 24 49
powietrzet starzenie 3 4
4800C, 3-6 h powietrze | |

N18KIMSTPr2/

3-6 h, powietrze 2000 1900 4 | 25 10 o b

} : s 'f < j‘ = l | , o
‘N13K15M10TPr starzenie 480°C 2200 | 2100 s 1 10 e e |
| 3-6 h, powietrze
| HLON7K1OMSPr | przesycanie 970°0C, 0,5- ; ; | -

.1 h/25 mm drednicy lub 1470 1370 10/ 30 58 . 38

{ grubocsgci, powistrze;

| | ! 3-6 h, powietrze | . i
L——-———-——-——-—AL‘—_——-—H——‘ ,HH_M—WMWM

| H15K20M3JPr przesycanie 925°C 0,5 | | | ' |
- h/25 mm édrednicy lub [

grubosci,

’ | drednicy lub gruboidci, |
powietrze . _ ‘ | |

1/ Witasnodci mechaniczne odnoszg sie do prébek kwali%ikﬂgyjnzch, pobranych z keséw, i pre-
téw o drednicy 60 do 90 mm lub o przekroju réwnowaznym, Wiasnodci mechaniczne dla ke~

| sbéw 1 pretdw o drednicy ponizey 60 mm i powyzej S0 mm lub o przekrojach réwnewaznych
nalety uzgadniﬁ przy zemaswisniu

2/ Po uzgadﬁiﬁniu przy zamawiasniu dla pélwyrabé# i wyrobdw ze stali NIBKSM5TPr, wydluZze~
nie Ag powinno wynaaic min, 7 %, a udarnodéé¢ KCUZ2 min, 30 3/¢m2 ’ |

5

,10, ﬂxmagania dodatkowe jaks: sprawdzanie wspélczynnika 11niawej rozazarzalnaéci cispl~
nej i inne nalézy uzgodnié przy zamawianiu,

e

3,11, Stan dostawy, W zale2nodéci od uzgodnienia przy zamdwianiu kesy i prety dostarczs
eig w stanie surowym lub przesyconym /P/,

S i2, Cechowaniea Kesy 1 prety caahujs sig¢ na przywiaszkaah przez wybicie Jumieszczenis/
na nich nagstepujacych znakdw:

= znak wytwércy, .

- oznaczenie wyrobu wg 2.2, = bez czgécl siownej,

- numer wytopu lub usowny znak,

= znak KJ wytwércy,

Przywieszki nalezy mocowad do'kazdaj wiagzki kesdw lub pretdw, Niezaleznis od cechowania
na przywieszkach, kesy i prety o drednicy lub boku kwadratu 30 mm i powyzej cechuje sie
przez wybicie na powierzchni bocznej lub czolowej,naat@pugacycﬁ-znakéw:

- znak wytwércy, ; |

- znak stali,

~ Nr. wytopu

Dopuszcza sie cachowania barwns wg PN 73/H-01102,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Kesy i prety dostarcza sie partiami w wiszkach, zwigzanych drutem lub -
tagma stalowa co najpniej w dwédch miejscach réwnomiernie rozmieszczonych na diugeéci wiazki
bez zabezpisczenie przeciwkorozyjnego i bez opakowaniae,

Na 2gdanie zamawiajgzcego uzgodnione przy zaméwieniu dopuszcza sie ograniczenis maksymale
nej masy kregu lub wigzki, |

| Znak stali Wytyczne L_*“"“_ﬂ“mmm“m_mnhnm_ﬂm“mh_ﬂ. KCU2 |Twardodd |

T obrébki cieplnej R Rg .| A i 2 min, HRC - |
min | min m?n min 3/em® | min,
| '"L_L : MPa MPsa % % |

m*‘”%ﬁmhw“ﬁw )

starzenie 480-525°C [ - 1

_ ot Joleg; | 1500 | 1300 | 15 | 0 | 70 47 - |
| - | starzenie 550°C 4h/25 mm - e | | . o

N1B8K12M4TPr starzenie 480°C, l | | 1 e
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Przechowywanie,

wplywami atmoefarycznymi

BN-83/05644~53

Kesy i prety nale2y przechowywac w sposéb zabezplieczajgcy przed

-4,3, Transport, Kesy i prety nalezy przewozi¢ w sposcb zebezpisczajacy przad pomiesza-
niem oraz pogigciem pretéw, Prety zaleca sig przewozic¢ krytymi érodkaemi transportu,

powierzchni,

5,2, Rodzaje badan, pobieranie proébek, opis badan i ocens wynikdéw badah wg tabl, 3,

2,

-

ho

|

9.1, _Fartia,

z jesdnego wytopu,
jednego wymiaru poprzecznego oraz jednego stanu dostawy,

Lp!

|

PR

|zamawia jgcego /3.6/

/3 ﬁf |

nosci mechanicz-

Rodzaj badat

£ D

wierzchni /3,.1/
i koncow /3,27

AEREY. IO AN SN . |

Sprawdzanie wy-
miaerdw /3.3/

Shrawdzanie skia-
du chemicznego -
analiza wytopowa

S@rﬁw@zani@ ﬁk&&* §
du chemicznego =

anaglizs kontrolns

/3,47

Sprawdzanie wisg~

nych~préba roz-
ciggania /3.5/

Sprawdzanie wias-~
nod¢ci mechanicz-
nych=préba udar-
n@éci /3 5/

Sprawdzanie tware-
dr 4ci_ sposobem
*ﬁrinalla /3.5/

Sprawdzanie twardo-
éci sposcbem Rock~ |
wella /3,5/

Sprawdzenie wiasnoe-
¢ci technologicz~- |
nych=-prébas specza-

nis =« na Zadanise

rSp?awdzaﬂia makro=

struktury - prébs
gtebokisgo trawie-
nia /3,7/

Sprawdzaenise po- i

10 % Kkesbw,
| pretéw z pare

Pobieranie
prébek

100 % kesdw,
pretdéw z
partii

Lt l miarowych

= 04004

'Wg ;ﬁ%’\lwaifﬁ-ﬂ
-J4C06 =2

ta z partii

wg PN-75/H~
04308 2z
dwéch kesodw,
pretow z
partii po
jednej préb-
ce

————

tii w stanie
d@atawy

b o RS i el sl .. :

10 % keséw,
pretéw 2z g !
partii

nalezy przaprawédzié wg PN-83/H- |
04411 dla n = 1/3

z dwbéch ke=
sOw,pretow 2
partii po
jednsj préb=-
ce

bty

z dwéch ke
sOw, pretow
Z partii po
jednej préb-
ce J/tarczy/

jod-| _
i nege kegsa,prerdoktadnoéci oznaczania

5, BADANIA

Tablica 3

Opis badania

nalezy przeprowadzi¢ okiem nieuzbro-
jonym: w p-zypadku koniecznoséci
stwisrdzenia giebokosci wad, dopusz-
cza sig¢ uZycis pilnika lub tarczy
szlifierskiej, |

W T =

nalezy przeprowadzic uniwersalnymi
przyrzadami pomiarowymt z dokiad-
{ nodciag dopuszezalinych odchylek wyw

i

| nalezy przeprowadzi¢ wg PN-78/H-"
04010, PN-78/H~04012, PN-74/H-04013 |
PN“?9/4wU i014, PN-78/H-04015,
| PN-79/H-04016, PN-79/H-04018,
5?N~?9]H-04019, ?NnBD/H—OAOQI,
| PN-81/H=-04022, PN-79/H-04023,
lub innymi metodami o nis mniejsze]

L

| nelezy przeprowadzid wg PN-80/H-
04310 |

| nalezy przaprowadzié wg PN~79/H-
04370 | |

£ b ” i

qnalazy przaprowadzié wg PN-78/H=-
04350 ~

]

i nalezy przeprowadzic wg PN-78/H=-
04355 na prébkach starzonych

nalezy przaprowadzic wg PN-57/H~
t 04501

"_zgedna

 wadzi
| powtorne wg

Kgay i prety bade sig partismi, Partie stanowis kgsy lub prety pochodzgce
jednej technologii wykonania i przeznaczenia, jednego stanu wykoticzenis

Ocané wynikéw

‘badania

kesy lub prety
nie odpowiada-

Jece wymaganiomf

nalezy usungd
zZ partii

‘jazsli wyniki

nie odpowiada~

"ja wymaganiom,
‘partig nalezy

uznac za nie-~

ganiami normy

jezeli wyniki
nie odpowiada-

ja wymaganiom,
nalek

badania

5.3

wyma- |

przepro-

L

s

['I.

F .
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cd,tabl, 3

; | Pobieranie o -
Rodza] bedath | prébek i - Opis badania

Ocena wynikdéw

badania

-= badanie defekto= | 100 % kesdw, nalezy przeprowadzi¢ defektosko~ ; k@&Q'lub prety

skopem ultra- pretéw z pem ultradzwigkowym w sposéb sto- nie odpowiada~ |
dzwigkowym /3,7/ | partii sowany u wytwércy o ile przy za- jace wymaganiom
| mawianiu nie uzgodniono inaczej nalezy usungc
S I ——— e I i B LI 2
11 Sprawdzania mikro;é
‘ struktury~ pasmowo ' . |
| atruktugy 73.8.1/ . ‘ wg.uzgodnienia |
- na zgdanie zama- " |
{ W2l gaogn 2 dwsch ke- s ggtﬁgé ow:;E:- 5
b e 86w, pregtiéw o ' . ok e
| z partii po .. - Je wymaganiom, |
12 | Sprawdzanie mikro- edne cdbw nalezy przepro-
| |struktury - wiel- 3‘ jp nalezy przoprowadzié wg PNuBﬁ/Hw wadzic badania|
 koéc ziarna rzeczy- | 04507 | powtdrne wg
wistego /3.,8,2/ oo = / I 9.3
na 2adanie zama- / -
wiajacego
_.—r_._w————-j————-———d————u——————_—-——-——f_
13 |Sprawdzanie stop=- zZ 6~ciu ke~
nia zanieczysz- sdw, pretodw nalezy przeprowadzié wg PN-64/H~
czenia stali wtrg- z partii po 04510
ceniami niemeta- jednej préb~
licznymi /3,9/  ce |
14 |Sprawdzanie wyma- * | . -
garh dodatkowych wg uzgodnie- | nale2y przeprowadzic wg wymagah
/3.10/ - na %ada- | nia | uzgodnionych przy zamawianiu

inie zemawiajgcego

5.3, Badania powtdrne, W przypadku uzyskania choéby na jednej prébce danego badania wyn
nikdéw niszgodnych z wymaganiami normy, nalezy to badanie powtérzyé na podwﬁjnaj liczbia
prébek w stosunku do pierwotnie pobranych, | - .

Kesy i prety, z ktédrych pobrane prébki daty wyniki niexgaﬁno 2 nynaganiaui normy, nala-
2y usunaé z pa?tii; ( ’ - b ; .

- W przypadku uzfakania podczas pawtﬁrﬂago badania chaaia&by na Jodnej prébeoe wyniku ujems
nego nalezy dang paﬁtiy uznaé¢ za niezgodna z wymaganiami normy,

5,4, Ocena partii, Jezeli wyniki wszystkich przeprowadzonych badat odpowindajg wymaga -
niom normy, partie nalezy uznadé za zgodng z wymaganiami normy.

5,5, Zaswiadczenieg jakosci i ataat

5.5.,1. Zaswiadczenie jakoéci, Wytwdrca obowiazany jest ﬂystswié dla kltdcj partii ZzA~
éwiadczenie jakodci zawierajgce conajmniej:

= nazwg lub znak wytwércey,

e

= numer wytopu lub umowny znak,
= pznaczenie wyrcbu wg 2.2, _
- stwierdzenie o zgodnodci wyrobéw z wymageniami normy,

~

5.5.2, Atest, Na 2adanie zamaewiajgcego wytwérca obowigzsny jest wystawid dla kazdej
partii atest, w ktérym nalety podad: |

= nazwg lub znak zamawiajgcego,

- numer i date zaméwienia, '

- nazwe lub znak wytwércy,

- numer wytopu lub umowny znak,

- oznaczenie wyrobu wg 2.2,,

~ masg partii, liczbe sztuk keséw lub pretéw w partii,

- wyniki wszystkich przeprowadzonych badan,

- stwierdzenie o zgodnodci wyrobu z wymaganiami normy,

- znak i podpis KJ wytwércy,



BN-83/0644-53 7

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA ’
Z_WYMAGANIAMI NORMY |

Partie uznang za niezgodna z wymaganiami normy wytwdrca moze przoqgifgygé lub naprawié

i przedstawic do badad jako nowa partie.

KONTIESC

INFORIMACJE DODATKOWE DO BN-83/0644~53

1, Instytucje opracowuiaca norme - Huta Baildon - HZWD Mikrohuta

[

Istotne zmiany w stosunku do ZN-77/0644-12:

8/ wprowadzono do normy nowe gatunki N18K12M4TPr, N13K15M10TPr, H1SK20M3JPr oraz okreélo=

no

ich wissnosci mechaniczne,

b/ wykresélono gatunek NiBK8M5TPr /zgodnie z norma BN-83/0631-10/,
e/ skorygowano parametry zalecanej obrébki cieplnej,

d/ uaktualniono normy zwiazane,

3. T

b

chmy zZwizzang:

PN-73/H-01102
PN-79/H-04004

PN=-81/H-04006
PN=-78/H~04010

PN-78/H-04012
PN-74/H-04013
PN~79/H~04014
PN~78/H=04015
PN=79/H-04G16
PN=79/H-04018
PN=7G /Hi~01019

PN-80O/H-04021

PN-81/H-.04022

PN-7G/H-04023
PN-75/H~-04308

PN-80/H=04310
PN-78/H-04350
PN-78/H-04355
PN=79/H-04370
PN=B3/H-04411
PN-57/H~-04501
PN-66 /H-~04507
PN-64/H-04510

Cechowanie stalowych pédiwyrcbdw i wyrobéw hutniczych,
Sprawdzanie skiadu chemicznego stali i staliwa, Pobieranie i przygotowanie

wytopowsy. t .

prébek do analizy ;.
etali {1 staliwa, Pobieranie i przygotowanie prdébek = wy =

Analiza chemiczns

robdw, .
Analiza chemiczna surdwki, feliwa 1 stali, Oznaczanie calkowitej zawartodct
wegla,

Analiza chemiczne surdwki, 2eliwa 1 stali, Oznaczanie zewartoéci manganu,
Analiza chemiczna surdwki, zeliwa i stali. Oznaczanie zawartosdci krzemu,
Analizs chemiczna surédwki, 2eliwa i stali, Oznaczanie zawartodci fosforu,
Analizs chemiczna surdwki, Zeliwa 1 stali, Oznaczanie zawertodci siarki,
Analize chemiczna surdwki, Zeliwa 4 staeli, Oznaczanie zawartosci chromsu,
Analiza chemiczna suréwki, zeliws i1 stali, Oznaczanie zawartosci niklu,
Angliza chemiczna surdwki, 2zeliws i stali, Oznaczanie zawartodci molibdenu,
Analiza chemiczna surébdwki, 2eliwa i stali, Oznaczanie zawartodci kobaltu,
Analiza chemiczna suréwki, 2eliwa i stali, Oznaczanie zewartoéci T
glinu, | | -

Analiza chemiczna surdwki, zeliwa i stali, Oznaczanie zawartodci tytanu,

Pobieranis i przygotowanie prébek do badan wiasnodci mechanicznych stalowych
wyrobdéw hutniczych, ' |
Proba statyczne rozciegania metali,

Pomiar twardosci metali sposobem Brinells,

Pomiar twardodci matali sposocbsm Rockwella, Skala A, B, CiF

Metale. Préba udarnodci w tempersturze pokojowej “

PrAdba speczanis metali,

Badanie makrostruktury stali, Prdba giebokiego trawienia,

Cznaczanie wielkodci ziarns metali{

Uznaczanie stopnia zanieczyszczenis metali wtrgceniami niemetalicznymi,

PN-81/H-93020,03 Kesiska 4§ kgsy stalowe walcowane na gorgco, Kesy kwadratowe, Wymiary

PN-75/H-893200,00 Walcéwka i prety stalows okragte walcowane na goraco, Wymiary

PN=72/H-93201
PN=79/H-94500

- BN-83/0631-10

Prety stalows walcowane kwadratowe, Wymiary 3 '

Prety stalowe kute, Wymisry, naddstki na obrébke mechaniczne i dopuszczalne
adchylki wymiarowe

Stal martenzytyczna umacniana wydzieleniowo wytapians w prézni. Gatunki

3
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4, Instytucia rozprowadzajaca normg: |
Ingtytut Metalurgii Zelaza, ul, Karola Miarki 12/14, 44-101 Gliwice

2, Autorzy projektu normy

mgr inz, Marian Tomczyk -~ Huta Baildon HZWD Mikrohuta
mgr inz, Tadeusz Roszak ~ Hute Baildon HZWD Mikrohutas
mgr in2, Stanislaw Kozlowski - Huta Baildon



