NORMA BRANZOWA

BN-B6/0644-04
Arkusz 01

Zamiast:

LAZA i STALI | BN-64/0644-04

Ksztaltowniki stelowe giete na zimno
otwarte ze stali weglowej zwykilej ja-
kodci o Rm do 490 MPa

Crupa katalagawa'
0322

1 WSTEP

Przedmiotem normy sg ksztaltowniki giete na zimno otwarte o réZnym przeznaczeniu, wykona=-

ne =z tadmy walcowanei na zimno o powierzchni C1, o zwyklej dokiadnosdci wykonsnia, ze stali
weglowej zwyklej. jakosci,

2, POOZIAt. I OZNACZENIE
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', Rozré2nia sie nastepujace typy ksztaltownikéw:

Y wr&ggﬁkgzﬁy i ceowy nierdéwnoramienny~ 0 cznaczeniu KCP
Ny ?ﬁﬁ%@ft@k@ﬁﬁg - o oznaczeniu KCR

- na obsjime - @'aznaazﬁnia KO.

2.1,2, Rodzaje, W zaleznoéci od wymiasréw 1 wielkosci 9rzﬁkf°3“ PORTEZRCZNEGO oZznaczanie

typu &%@%@%%ﬁwﬁik% uzupelnia sie cyframi 1, 2, 3, 4 1 5,
Ewgam@ﬁﬁ%ﬁﬁﬁﬁi@

2.2.1, Sposéb budowy oznaczenia, Oznaczenie powinno zawieral:
- nazwe wyrobu, |
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.........................................

- wyréznik oznaczenis /ak&ad&jany si¢ z oznaczenia typu i radzaju/,

- diugodc {ﬁ%ug@ﬁﬁi fabrykacyjnej nie wyrdznia sie w oznaczeniu/,
- znak stali,

- numer niniejszej normy,

§$g£2;w@?gﬁggﬁﬁimﬁgﬁaﬁaﬁﬁiar

8/ ksztaltownika csowego pmmakétr‘mga gietego, © wyré2zniku oznaczenia KCP 1, diugosci
5000 |

mm, ze stali St2S:

KSZTALTGWNIK CEQW? PRGSTGK&TNY GIETY KCP 1 - 5000 - S5t25 - BN~86/0544*94/01 i0

b/ ksztaltownika ceowego ﬂiaréwnaramiaﬂnaga gi@taga, o wyrézniku oznaczenia KCP 5, dtugosdci
5000 mm ze stali St2S: .

TOWNIK CEOWY NIERDWNORAMIENNY GIETY KCP$5-5000 - St25 - 3Nw86/6644~04/01 i 03

c/ ksztaltownika ceowego razwartakatnaga gietego, o wyrézniku oznaczenia KCP 1, dzugaéai
fahfy%aﬁyjnaj ze stali St3SX:

%

KﬁZTﬁtTQWMEK CE@%Y RﬁzwARTQKATNY GIETY KCP 1 - St35X - BN*EE/O&Ad*Gd/Qi i 04

d/ ksztaltownika na obejmeg, gietego o wyrézniku oznaczenia KO 2, dlugoséci 6000 mm, ze sta-
11 '5t35:

KSZTALTOWNIK NA OBEJME GIETY KO 2- 6000 - St3S - BN-86/0644-04/01 i 06

Kombinat Metalurgiczny Huta im, Lenina
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3. WYMAGANIA

3.1, Powierzchnia boczna powinna byé gladks, bez Tusek, lcows#  pecherzy, peknied,
. naderwann, rozwarstwien i wtraceh nieaetaliczny:h -1éaeznguﬁ=m§aunhmn}|m;u ckiam,

. Na powierzchni dopuszcza si¢ wgnioty, wypuklodéci, zadrapenis i rysy o glebok
przekraczajgcej 0,3 mm, orez miejscowe barwy nalotowe pawata&:suru@ﬁitmanwtxrznﬁin tadmy,
3,2, Powierzchnia czolowa, brzegi, naro2a i kofice ksztalito kiw, Fow zeh
powinna byc¢ prostopadia do osi wzdluznej ksztaltownika.
wierzchniach czotowych lub brzegach wzdluznych jest nieod brzeg
81 wgniecenia, w2ery i rysy o giebokosdci do 0,5 mm, Ne narczech k:cxulta-nfié-f/ha pro=-
mieniach giecia dopuszcza si¢ peknigcis od czola, jezeli dlugoéé pekniecis mie przekra-
cze dwéch grubosci ksztaltownika, Na kotcach ksztaltownikéw dopuszcza sig grat powstajacy
w wyniku ciecia poprzecznego. | * ,

- 3,3, Wymiary

3,.3.1, Ksztalt wymisr odchylki miarowe, powierzchnie przekro ﬁigﬁwﬂ?ﬁﬂ%ﬁﬁﬁ#éﬁﬁ”
dano w arkuszach 02-06, | ' .

3.3.2, Dlugos$c i dopuszczalne odchylki

Ksztaltowniki dostarcza sie o dilugosdciach:

a/ febrykacyjnych 2-6 m, w przypadku nie podania diugodéci w zaméwientiu,

b/ dcislych fokredlonych w zaméwieniu/ w granicach diugodci fabrykacyjnych z dapuszn

czalnymi odchytkami « 100 mm, ° _ - |
¢/ wielokrotnych, w stosunku do podanych w zaméwieniu w granibach dlugoéci fabrykacyj-
nych z odchylkami dlugodci + 100 mm, ,

W przypadku dostawy ksztaltownikéw o dlugoéciach écistych lub wielokrotnych wytwdrca
moze d?starcxyc do 7 % zaméwionej masy ksztaltownikéw o dlugodciach innych niz okreslono,
lecz nie krétszych niz2 2 m,; Dopuszcza si¢ uzgodnienie dostawy kegztaltownikéw o 1nnych
diugosciach, | |

3,3,3, Prostosdc, Ksztaltowniki powinny byé proste, Odchylka od prostosdci /krzywizna,
falisto$é/ nie powinna qrzakruczaé 2 mm na 1. m diugodci kesztattownika, Dlugoéé fali nie
moze by¢ mniejsza od 0,5 m. Sumaryczna krzywizns nie moze przekraczaé 0,25 % calkowitej

diugodci ksztaltowniks, ,
Skrecenie wzgledem osi wzdlutnaj nie powinno przekraczaé 20 na. 1m 1 10° na catej dlu#

~godci ksztaltownika.

3,4, Material

3,4,1‘ Sk iad chemicznx. Ksztaltowniki wykonuje sie ze stali Stzs St3S, St3sx, ktérych ‘
- skiad chemiczny stwierdzony na podstawie analizy wytopowes] powinien odpowiadac wymaganiom
PN~72/H-84020. Po uzgodnieniu przy zaméwieniu dapuazcza eig dostawe ksztalitownikdéw z in-

nych gatunkdéw stali,
3.4.2, Dopuszczalne odchylki od skiadu chemicznego. W przypadku wykonywania analizy’

kontrolnej na prébkach pobranych z ksztaltownikéw, odchylki od skiadu chemicznego powinny

odponiadaé wymaganiom PN-72/H-84020.

3.5, Wilasnosci mechaniczne, sprowadzone na prébkach pobranych z tadmy, z ktérej wy-
produkowano ksztaltowniki, powinny odpowiadaé wymaganiom PN-76/H-92334,

3,6, Stan dostawy, Ksztattowniki dostarcza sie bez obrébki cieplnej po gieciu.

3,7, Cechowanie, Ksztaltowniki cechuje si¢ na przywieszkach przez naniesienie na nich

, nastepujacych znakodw:

- znak wytworcy .

-« wyrdznik oznaczenia ksztaltownika

- znak stali |
© = numer wytopu lub numer partii

- masa wigzki,

Przywieszki nalezy mocowa¢ po dwie do kazdej wigzki /po obu jej kohcach/, Ksztaltowni-

kéw dostarczanych luzem nie cechuje sie.
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4, PAKOWANIE 1 TRANSPORT

a o e A

4,1, Patowaniwv, Kscsztaltowniki dostarczs sig¢ oliwione olejem antykorozyjnym, ¥ zaleinodct
od zemdwienia kataltowniki dustarces sic w wiqzkadwa msaie od 300 do 5000 kg, Po uzgodnie-
niu przy zambwicniu keztgltomniki mogy byC dostarczsne o okredlonej masie wigzki, Wiacka
powinna zawieraC ksztaleowniki pochedzgce z jednej partii, Wiszki ksztaltownikdédw powinny
byl treale rwigzone drutem lub tadmz stalowy w trzech miejscach réwnomiernie rozltozonych
na diuyocci, Ksztattowniki ¢ dlugoéciach ponizej 4 m moge byé wigzane tylko w dwdch mieiscach
w odlantadeci okolo 0,5 m od kohiédw.

4.2, Transport, Kszteltowniki dostarcra sig w wagonach otwartych,

5. BAUDANIA

2.1, Partia, Ksztaltowniki beda sie partiami, Parti¢ stenowig ksztaltowniki jednego
typu i rodzaju o jednakowych wymiarach popr>ecznych, ze stali jednego gstunku, pochedzace
z jednego wytopu. | -

5,2. Rodzajs badar, pobicrande probek, opis hadah i ocena wynikéw badad -~ wg tabl, 2,

5. 3. Badania Qowférna, W przypadku uzyskania chocby na jednej prébce danego badanie wy-
nikdw niezgodrych z wymaganiami normy, nale:y to badanie powtdrzy¢ na podwéjnej liczbie
probek w stosunku do pierwotnie pobranych,

Kﬁztattéwniki, z ktérych pobrane prébki daly przy badaniach wynik niezgodny z wymagenis-
mi normy, nalezy usunac z partii.. Tk

W przypadku uz?skahia badczaﬁ powtérnaego badanis chociazby ne jednej prébce wyniku ujem-
nego, nale2y dang partie¢ uznac zs niezgodng z wymaganiami noramy.

5,4, Ocena partii, Jezeli wyniki wszystkich badadh /pterwotnych” lub powtérnych/ odpowia-
dajs wymaganiom normy’ , partie nalezy uznaé za zgodng z wymaganiami normy,

5,5, Zaéwiadczenie o wynikach badsh i atest, |

5,5.1, Zedwiadczenle o jakcdel, Wytwdrca obowigzany jest wystewié dla kazdej partii
zadwiadczenie jakodci, zawierajgce stwierdzenie o zgodnosdci wyrobu z wymaganiami noramy.

5. 5.2, Atest, Na rgdanie zamawiajgcego wytwdrca cbowiszany jest wystawic¢ dla kazde]
partii atest zawierajacy nastg¢pujace cane:

- nazwe¢ lub znak wytwércy,

~ oznaczenie ksztaltownika wg 2.2

- numer wytopu,

- wyniki wszystkich przeprowadzonych badat,

- masg partii lub liczbg ksztaltownikéw w partid,

- atwierdzenie o zgednadeli wyrobu z wymaganiami noray,
= znak kontroli jakodel wytwdrey,

6, POSTEPOWANIE Z PRRTIA_UZ&ANA ZA NIEZGODNA

Z WYMAGANIAMI NORMY '

Partie uznang za niezgodng z wymaganiami Nnormy wytwédrca @azé'prxh&artawaé lub poprawié’
i przedstawié ponownis do odbioru jsko nowg partig. |
Wynik drugiego powtérnego badanis nslety uwazeé za ostateczny,
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1 p. Rodrzaj badania
3 2
o Bprawdzenie powierz-
chni brzegéw, kohcdw |
i narozy /3.1. 1 3.2/
] i s
2 Sprawdzenie wymiarow

i prostodeci /3.3.1,,
5.3:.2, 1 3.3 .8/

| 2 partii,

Sprawdzenis skladu
chemicznego -~ ana-
liza wytopowa
/3.4.1. /

Sprawdzanie sktadu

chemicznego-analiza
kontrolna /3.4,.2/ -
na radanie zamawia-

jacego

B-—-ﬂﬂ-—-—ﬂr———-—-—————— e
Sprawdzanie wias-

noéci mechanicznych
préba rozciggania

/3.5/ = na 2gdanie

zamawiajacego

BN~86/0644-04/01

Tablica 1

Pobieranie prébek
3

5 X ksztaltownikdw
z partii ale nie i
mniej niz 5 sztuk

3 % ksztaltownikéw
' nie
mniej niz 3 sztuki =

r

wg PN-79/H-04004

|

wg PN-81/H-04006 I
2z jednego ksztal-
townika z partii

wg PN-84/H-04308
2 prébki z tasamy
wsadowe ]

KONTIESQC

Opis badania

A (it

=3

nalezy. przeprowadzitc
nieuzbrojonym okienm

iy e S | SO AU SR S WF | Y 6 e L et Sl

Wymiary przekroju
poprzecznego na-
lezy sprawdzié -
'rzadami pomiarowymi
iadnym przekroju w
od eglogci co naj-
mniej 200 mm od konh-
ca z dokladnodcig
0.1 mm, sprawdzenie -
diugosci nalezy prze-
prowadzié z dokladno-
écia 5 mm, spraw-

dzenie prostosdci na- .

le2y wykonacC przez
pomiar strzaltki krzy-
wizny lezacego swo-
bodnie ksztattownika
z doktadnodcia

0,5 mm, pomiar kata

skrgcenia nalezy prze
ppowadzic katomierzem

nalety przeprowadzié

wg PN-78/H-04010,
PN-78/H-04012,
PN-74/H~04013
PN-79/H4-04014
PN-78/H~04015

lub innymi metodami

o tej samej doklad-

nosci wykonania

nalezy przeprowadzic
wg PN-80/H-04310

. INFORMACJE DODATKOWE DO BN-86/0644-04/01

2, Zmlany w stosunku do BN-64£0544 -04

- oprecowano arkusze na aktualnie produkowane typy ksztaitownikow,
wprowadzaono dznaczenie ksztattownikéw zgodnie z PN=-73/H-93460,00 oraz uaktualniono ga-

e

tunki stali,
zmniejezono z 10 ¥

zambébwionych,

z ktﬁrych.produkowane sa ksztaktowniki,
7 % dopuszczalng w dostawie masg ksztaltownikow krétszych od

|

Ccena wynikdw
badania

e

2

jez2eli wyniki
nie odpowiada-
jg wymaganion,
naleiy prze-
prowadzi¢ ba-
dania powtdrne
wg 5.3.

g Instytucia Qgracowujgca norme - K.M.Huta im.Lenina 1 Huta im_ E, Cedlara

e e B SRRIER

jeteli wyniki
nie odpowiada-~-
ja wymaganiom,
partie nalezvy
uznac 2a Nnia-
zgodng z wy-
maganliami
norny

jezeli wyniki
nie odpowiada-
ja wymaganiom
partieg nalezy
uzna¢ za nie-
zgodnag- z wymno~
ganiami normy

orzyjeto odchylki wymiarowe gruboéci zgodnie z normag PN-73/H=-93460 arkusz 0O,

dlas ksztattownika KCR 1 zmieniono wymiar
dla ksztaltownika KO 2 zmieniono wymiar “10*1% nag 1341

“a® z 45 na 50 mm/ark, 04/

mm Jark,

06/.

s L




5, Normy zwigzane:

PN-79/H-04004

PN-81/H-04006

PN-78/H-04010

INFORMACIE DODATKOWE DO BN-86/0644-04/01 5

Sprawdzanie skladu chemicznego stali 1 staliwa.

Pobieranie i przygotowanie prébek do analizy wytopowe]j.

Analiza chemiczna stali i staliwa. Pobieranie i przygotowenie prébek
z wyrobéw,

Analiza

- wggla,

PN-78/H-04012
PN-74/H-04013
PN-79/H-04014
PN-78/H-04015
PN-B4/H-04308
PN-80/H-04310
PN=72/M-84020
PN-76/H-02344

4, Viykaz srkuszy normy BN-86/0644-04/01

Analiza
Analiza
Amnalize
Analiza

chemiczna

chemiczna
chemiczna
chemiczna

chemiczna

surdwki,

surdwki,
surdwki,
surdwki,
surdwki,

2eliwa i stali.

zeliwe
Zeliwa
reliwa
2eliwa

e

i

stali.
stalil,
stali.
stali.

Oznaczanie catkowitej zawartodct

Oznaczanie zaﬂartoéci manganu,
Oznaczanie zawartosci krzemu,
Oznaczanie zawartosci fosforu,
Oznaczanie zawartodci siarki.

Stal, Pobieranie prébek do badah witasnodci mechanicznych,

Préba statyczna rozciggania metali.

Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogbélnego przeznaczenia., Gatunki.

Tadma walcowana na zimno ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyklej jakosdci.

BN-86/0644-04 ark, 02 Ksztaltowniki stalowe gilgte na zimno otwarte 2o stali wgglowej zwyklej
jakodci o Rm do 490 MPa, Ksztaltowniki ceowe prostokatne KCP 1-3,
ark., 03 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte ze stali weglowej zwykle)

BN-86/0644-04
BN-86,/0644-04
BN-86/0644-~04

BN-86/0644-04

jakodci o Rm do 490 MPa, Ksztaltownik ceowy nierdéwnoramienny KCP 5,

ark, 04 Ksztaltowniki stalowe gig¢te na zimno otwarte ze stali wegglowej zwyklej
jakodci o Rm do 490 MPa. Ksztaltowniki ceows rozwartokgtne KCR 1-3,

ark, 05 _Ksztaltowniki atalowe gigte na zimno otwarte ze stali wgglowej zwyklef
jakodci o Rm do 490 MPa, Ks2taltowniki ceowe rozwartokatne KCR 4 1 5,
ark. 06 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwasrte ze steli weglowej zwykle]
jakoséci o Rm do 490 MPa, Kszteltownik na obejmg KO 2.

5, Autorzy projektu normy: in2, Krystyna Borzucka i Zdzislaw Lisowski -~ Huta im_ E.Cedlera



