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NORMA BRANZOWA A BN-82/0641-08

HUTNICTWO

SELAZA I sTALT |
Zamiast

Kesiska 1 kesy ze staliiﬁdporne] na ko~

rozje i zaroodpornej do przerébki pla-

Gr. kat., 0321

stycznej

e

1, WSTEP
1.1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy Bﬁ kgsiské i kesy kwadratowe walcowana na go-
rgco, ze stali odpornej na korozje i zeroodpornej oraz ze stali do pracy w podwyzszonych

temperaturach, przeznaczone do przerdbki plastyczne},
Norma nie dotyczy kesisk i keséw przeznaczonych do produkcji rur,
1,2, Okredlenia kgsisk i keséw - wg PN-62/H-01011

L

2., PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podzial
2.1.1. Podzial w zaleinoéci od przeznaczenia

-~ keaiska 1 kesy przeznaczone do walcowanis - KiWw

- kesiska i kesy przeznaczone do kucia swobodnego ~ - KWks

- kesiska 1 kesy przeznaczona do kucia w matrycach ~ KWkm

2.1,2. Podzial w zaleZnoéci od dokiadnogci wykonania wxmiaréw_przequluquprzeczngg_

e e e S —————

- kesiska 1 kesy o zwykle] dukladnoé01 wykonania - bez wyrézniania w/' oznaczo=-
ﬁiu1 : | ' : - _ e

-*.kgsiaka?i k@gv o padwyi&zan@j dokladnoéai wyk@ﬁania - pd;

2, 1.3, Podzia} w zalefnodci od stanu dostawy

A i AP A e Aol A e

- kesiska i kesy w stanie surowym - bez wyrédzniania w oznaczeniu,

- kesiska i kesy w stanie zmigkczonym - M,
- kesiska i kesy w stanie przesyconym - P,
;ﬂg__Oznaczenie |

ﬁz,zfl,_ﬁpoﬁﬁb buﬁ@g;”

= nazwg wyrobu,

oznaczenia. Oznaczenie powinno zawieraé:

- znak przeznaczenia wg 2.31,.%;
~ wymiary przekroju poprzecznego,
- diugosc /diugosci fabrykacyjnej nie wyréznia aie w ozhaczeniu/
~ lub mase, I ;
- znak dokladnosci wykonania wymiardw przakroja pa@rzecznaga wg 2.1.
= znak stanu dostawy wg 2,1.3, o |
~ znak stali, ‘ '
- numar normy.
2,2,2, Frzyktad oznaczania
a/ knﬁisk kwadratawych wa lcowanych przeznaczonych do kucis swabadnago /KWks/,\o bo~
ku kwadratu 150 mm i o dlugosci fahrykacyjnaj ze stali 1HLBNGT, w stanie sura%yﬁ:
KQQI%KO KWADRATOWE Kitks 150 1H18N9T BN-81/0641-08
b; kesdw kwadratowych walcowanych przeznaczonych do walcowania /K¥w/, o boku kwa-

dratu 90 mm i o dlugodci 3000 nm, o podwyzszonej dokladnoséci wykonania wymiaréw /pd/,

%g%oszana prz@z Hth.Bataﬁy ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Metalurgii
Zeiazs zarz%ﬁa%niem nt_ﬁfﬁz 2 ﬁnia 8.03,1982 r. jasko norme @ﬁawiazujQCa od dnia
“A 021082 1. ' ' |

A e s o b e k- e T i e - R A ——
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2 | | BN-B2/0641-08
ze stali 3M13, w stanie zmighkeczonym /M/: KES KWADRATOWY Kitw 90-3000 pd 3H13 M BN-B1/0641-08

VYMAGANTIA

Sa.

Fawierzchnia

sisk 1 kesdw powinna odpowiadaé wymaganiom wg PN-~75/H-

3 3.
3,1.1, Powiarzchnia walcowsna k
? _

3.).2; Kotice kﬁﬁiﬁk i kesdw powinny odpowiadac wymaganion wg PN-75/H-93022

2, YWymiarv i dopuszczalne odchylki wymisrowe keséw i kesisk powinny odpowisdaé wyma-

3.3, Matoeriatl _ !

35,3,%., Skiad chemiczny, Kegsiska i kesy wykonuje sig ze stali, ktérych skiad chemiczny
stwierdzony na podstawie analizy wytopowej, powinien odpowiadad wymaganiom wg PN-75/H-
BAO24, PN-71/H-86020, PN~71/H-86022, BN-77/0631-11, | e =

Po uzgodnieniu przy 2336wien1u dopuszcza sie wykaﬂywaﬁiﬂ'kgsisk i.kgﬁﬁw'x innych (:tun-
kéw stali. |

3.3.2., Dopuszczalne odchyiki skiady chemiczneqo w przypadku wykocnywania analizy kontrol-
naj na prébkach pobranych =z kﬁsisk i kesdw nie powinny przekraczac¢ wislkodci podanych w nor-

mach klasyfikacyjnych, ‘

3.4, Niasnogdeil mechaniczna, Wiasnodci mechanicznych kesisk nie okreéla sig, Wlasnosci

mechaniczne ke¢sdéw okredlone na prébkach kwalifikacyjnych powinny odpowiadaé wymaganiom

-narm klasyfikacyjnych lub wymaganiom uzgodnionym prazy zaméwieniu. |
Dopuszcza sig odstagpienie od przeprowadzenia préby rozciagénia na kesach o mniejszym

przekroju pochodzgecycH z jednego wytopu, jezeli wyniki préby rozciagania przeprowadzonej

na probkach z tego wytopu na kegsach o wigkszym przekroju odpowiadaly wymaganiom normy

. klasyfikacyjnych lub uzgodnionym przy zaméwieniu,

3.5. Twardoéé kesisk i keséw dostarczonych w stanie zmigkczonym /HM/ ze stali OH13, OH13J,
1H13, 2H13, 2H14, 3H13, 3H14, 4H13, 4H14, OH17T, H1B, H17N2, 2H17N2, 3H17", HSM, H6S2, 2H17,
H13JS, H1835, H243S, H25T, H26N4, HI952, H10S2M, powinna odpowiadac¢ wymaganiom wg tablicy 1.

Kgsiska i kesy dostarczane w stanie surowym nis podlegaje sprawdzaniu twardosdci,

- Tablica 1

Znak stali  w_WmTwardoéé e Znak stali . Twardoéé HB
OH13, OH13J Lo g e 1y " H5M- ' max - 170
1H13 | 121 - 1B7 ° HBS2 | 146 - 217
IHLS, 2H1A CAIINE e e e 2H17 e TN e YAY
LS, W24 - 4% e 239 oid oo R T T
AH13, 4H14 AT AR ARl T . H1838 SRRy g
NS o 121 - 197 e . H243S e e S R o
T A mex 283 L @G R A e
Hi7N2 max 285 - H2BN4 ' 1/
2HI7N2 ~ max 293 e ~ H9S2 s 1/

3N 7M e R ORNg . BT L H1052M s W T

.'1/ Nalezy uzgodnié przy zaméwieniu

3.6, Wiasnoéci technologiczne, Kesy poddane prébie speczania na goraco nie powinny wyka-
.Zywac /na powierzchni bocznaj speczanych prébek/, naderwan, peknieé i innych wad, ktédrych

- gigbokoéc przekracza poiowe sumy dopuszczalnych'odchylek wymiarowych,
 " Prébie speczania poddaje si¢ kesy o grubosci do 80 mm, przeznaczone do kucia /Kiks,
Kk x Pl '
2.7, Makrostruktura kesisk i kgsédw shggwdzﬁaa préba giebokiego trawisnia nie powinna
wykazywaé pozostatodci jamy usadowej, pecherzy, peknieé i wtraced niematalicznych widocz-

nych niecuzbrojonym okiem, | _
Granicznaz wzorce do oceny makrostruktury nalezy uzgodnié przy zaméwieniu wg PN-57/H-04801,



BN-82/0641-08 % Ay ey

Ll 3'3: od ﬂrnoéé na kora_i ! Kgniska i kgsy ze stali niardzewnej i kwasoodpornaej, paddane
sprawdzeniu odpornodci na korozje powinny odpowiadaéd wymaganiom wg PN-71/H~86020 - tabli-

ca 2,
ceniami

3.9, Stopief zanieczyszczenis stali wtrg Kesy dostarcza sie

o okredlonym stopniu zanieczyszczania stali wtracaniami ninmntalicznymi w oparciu O wzorce

niemetalicznym

"

wg PN-64/H-04510, Rodzajse badanych zanieczyszczaﬁ i dopuszcznlne wzorce nalezy uzgodnid
przy zamdéwieniu, '

3. 30, W!pag_pigtdgﬁaiggﬁg ﬂélety uzcodnic przy zaméwizniu,

3.11, Sten dostawy, Kesiska 1 kegsy dostarcza sie w stanis surowym /bez obrébki cieplnej/.

Na zgdanie zamawiajacego uzgodnione przy zaméwieniu kesiska 1 kgsyldaﬁfarcza sie w stanie

zmigkczonym /M/ lub przesyeconym /P/, zaleznie od gatunku stsli,
3,12, Cechowani Kesiske i kéﬁy ﬁaiety,cechowaé wg PN-75/H-93022,

4, PAKQWANIE I TRANSPORT

Pakowanie 1 transport powinny adpoﬁiﬁdaé wymaganiom normy PN-735/H-93022,

5. BADANIA

ﬂil,P_tt;a, K¢siska 1 kesy bada sig partiami. Parti¢ stenowis kesiska lub kesy pochodzp-
ce z Jednege wytopu, jédnego przeznsczenia, jednego wymiaru poprzeczneqo i jednej dokladnos

éci wykonania oraz jednego stanu dostawy. : | . |
5.2, Rodzaje bgdari, pobisrenie prébek, opis badar i ocena wynikdéw badan - wg tabl, 2,
5.3, Badania powtérne, W ptzypadku uzyskania Chﬁbe na jaéngj prébce danego badania

wynikdéw niezgodnych z wymaganiami normy, nalezy to badanie powtdrzy¢ na podwéjnej liczbie
prébek w stosunku do pierwotnie pobranych
\K@aiska i kgsy, z ktdrych pobrane prébki poza probkami do préby rozciggania i udarnosci
daiy wyniki'niazgcdnn z wymaganiami normy, nalezy uqun@é z partii, |
- W przypadku uzyskania podczas powtdérmeqgo badania chcciazby na jﬂdnnj probce wyniku ujem-
nugn nalazy dana partie uznac¢ za niezgodna z wymaganiami normy,
5.4, Zaswiadczenie jakodci i atest _ ‘
S5.4.1, Zaswiedczenie jakoéci, lytwéres jast obowigzany wyatawic dla kazdaj partii za-
¢éwiadczenie jakodci zawierajgcn co najmniaj: . |

- nazwe lub znak wytwércy,
= numer wytopu lub umowny znak
- aznaczenie wyr0bu wg 2.2, : t _
- stwierdzenis o zgodnodci wyrobu z wyﬁaganiami normy,
-
tii atest, w ktdrvm naleivy podac:

5.,4,2, Atest, Na zadanie ?amnwiajecego wytwérca jest abowiazany wystawic dla kax*d=3j par-

- nazwg lub znak zamawiajaceoo,

- numer i date zamdwienia,

- ﬁazwﬁ lub znak wytwércy,

- numer wytopu lub umowny znak,

- 0znaczenia wyrebu wg 2,2 ;

- mase partii lub liczbe sztuk w partii

- wyniki wszystkich przeprowadzonych badan

- stwierdzenie o zqodnoéci wyrobu z wymaganiami'normy,
e znak i depiQ.KJ wytwdreoy, | et |

gﬁlpeg?; POVANIE Z PAR TL&LUZNANQ gﬁ; NIEZGODNY 2 ?YMAGAMIAHI NORMY

Partie uznana za niezgodna z wymaocaniami normy wytwérca moze prznsortowuc naprawic lub
pannwnia obrobid cienlnie i przedstawié do badan jako nowa partiq, _

Powtdrna obrédbke cienlng mozna przeprowadzié tylko dwukrotnie, przy}czym _qdpuszczania‘
niz nalezy uwezec za obrébke cieplna, Wynik drugiego Gdbimru jest ostateczny,

KONIEGCG
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A BN-82/0641-08 P
Tablica 2
' Rodzaj ba- Pobieranie by Ocena wynikéw
: is badania :
Lpf dania nrobek Y badania
T ———— T e e L e A A e s s i : - - o - i rmmarier it i . VRIS S S _.__,_._ .
i Sprawdzenie 100 & kgsisk Nalozy orzeprowadzic nisuzbrojonym Kesisks i kesy
" powierzchni lub kesdw z okiam w'przypadkach koniecznych do- nis odpowiadajs-
i koricéw partii puszcza sig uzycie nilnika lub tar- ce wymadganiom
£ 3 37 czy szlifierskinj nalezy ‘usunac =z
Mot ' e e o s et e . partii
2 Sprawdzenie Nalery przenrowadzic uniwersalnymi
wyminradw nrzyrzadami vomiarowymi lub spraw-
Iy 2F dzianami 2z doktadnodscia do 0,5 mm

ik — e

Spr&wﬁvﬁﬁim
sk}radu che-
micznago -
analiza wy-~
topowa ”

fa. 8. 1]

vt PN=79/H~
04004

F
N

——— S T~

Sprawdzaenie
skindu cha-
micznego =
analiza kon-
trolna |

J3.3.2/

wQ PN*@%{&*

040086
z jadnego ke-

"siska lub ke-

sa z partii

i p— =
i " et p————

e R

Sprawdzenie
wiasnodéci ma-
chanicznych
/3.4/ préba
rozcigoamnia
na 2gdanie
zamawiajace~
go uzgodnio~

ne prZy Za-

méwianiu

Sprawdzenie
wiasnodci me-
chanicznych
/3,4/ préba
udarnosci na
2adania zamae
wiajgcego
uzgodnions
przy zaméwie-

niu

Sprawdzenie
twardosci

/3.5/

wqg PN-75/H-

04308 na préb-

kach kwalifi-

kacyjnych z

dwiéch kesdw 2
partii wybra-

nych losowo po

jadnaj prdébce

| 5.% 1acz'hié

mniaj niz dwa
kesisks lub

kesy z partid

Nalary
PN-78/H-04010,
PN-74/H=-04013,
PN~78/H-04015,
PN-G9/H-04017 |
PN~-79/H-04019,
PN-79/H-04020 ,
PN-71/H-04023
PN~72/H=04029

przenrowadzic wo: o
PH~78/H-0 1017,
PN-78/H-01014,
PN-73,/H-04016 ,
-79/H-040193,
PN~76/H-04022,
PN-74/H- 04024,
PN=-70/H-04076 ,
lub innymi metodami

0 tej samoj dok}adnosci oznaczanis

R i b e T

Malezy przeprowadzié wg PN-00/H-
04310 |

Nalezy przeprowadzi¢ wg PN~79/H-

04370

Nalaszprzaprowadzié wg PN-?B/H-
04350 - _

Spraewdzenie
wiasnosci
technologicz~
nych /3, 6/‘w

Z dwéch kesdw

partii po jed-

nej prébce

‘préba specza~

" nia

Nalezy przeprawadzié wo PN~ 75/H~
04411 |

* L ; ;

Z dwéch kesiak Nalety przoprowadzié wg PN-57/H-

9

Sprawdzenie
makrostruk-
tury /3.7/
préba giebo-~
kiego tra-
wienia

et

lub keséw z

partii po jed~

nej prébee

04501

Sprawdzanie”
odpornodci
na kaorozje

/3.8/

r4 Jednagé. kg-
siska lub k@sa

z partii

Nalezy przaprowudzié wg PNuGB/H-
046 30

2 trzech k@ﬁiﬁk Nalezy przaprowadzic wg PN-64/H-

i1

Sprawdzenie

- stopnia za-

nieczyszcze~-

" nia stali

wtracaniami

niemetalicz-

nymi /3.9/
na zadanie

lub keséw po

Jjednej prébce

zamawiajacego -

04510

Jdzeli wyniki
nia odpowiadaja
wymacanionm,
partic nale2y
uznac za nie-

. zgodna z wymnaga-

niami normy

§!

5

‘Jezeli wyniki

" nie odpowiadaja

wymaganiom, na=-

lezy przeprowa-

dzic¢ badanie po-
wtérne wg 5.3.



INFORMACIE

PODATRKOVE

CINFORMACIOE

1. Instytucia opracowuiaca norme: Hutz Batory

<

Normy zwigzane

nein

PN-62/H-01011

Stal,

Pétwyroby 1 wyroby walcowane,

DODATKOWE

Nazwy i okredlenia

D0 BN-82/0611-08 5

PN~-79/H~04004 Sprawdzenie skladu chemicznego stali i staliwa. Pobieranie i przygatawanie
prébek do analizy wytopows] ' - |
PN-65/H=-04006 Analiza chemiczna stali i staliwa, Pobieranie i przygotowanie prébek:z WY =
= robén - o _ i o e
PN-78/H-04010 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali, Oznaczaﬁié3ﬁa&kﬁwitej=z@ﬁartaéci
' wegla ” i | : 0 _
PN-78/H-04012 Analiza chemiczna suréwki, 2eliwa 1 stali. Oznaczanie zawartoséci manganu
PN-74/H-04013 Analiza chemiczna surdéwki, Zeliwa i $tali. Oznaczanie zawartosci krzamu
PN-78/H-04014 Analiza chemiczna surdwki, zeliwa i stali. Oznaczanie zawartosci fosforu
PN-78/H-04015 Analiza chemiczna surdwki, 2eliwa i stali. Oznaczanie zawartodci siarki
PN-~79/H-04016 Analiza chemiczna suréwki, Zcliwa i stali, Oznaczanie zewarroéci chromu
PN-69/H-04017 Analiza chemiczna surdwki, Zeliwa i stali, Oznaczanie zawartosci wolframu .
PN-79/H-04018 Analiza chemiczna surdwki, Zzeliwa i stali, Oznaczanie niklu
PN-79/H-04019 Analiza chemiczna surdwki, 2eliwa 1 stali, Oznaczanie zawartoéci molibdenu
PN-~79/H-04020 Analiza chemiczna eurdwki, zeliwa i stali., Oznaczanie zawartodéci wanadu
PN-76/H-04022 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali. Oznaczanie calkowitej zawar-

. todci glinu T R G2 2 .' | o
PN-71/H-04023 Analiza chemiczna auréwki,'zeliwa i sfaii. Oznaczanie zawartbséci tytéﬂu
PN—?#/Q-OdOZi ~ Analizs chemiczne suréwki, zeliwa 1 stali, Oznaczanie zawartodci miedzi
PN-?D/H-O4026 Analiza chemiczna surdwki, 2eliwa i stali. Oznaczanie zawartos$ci azotu
PN=72/H-04029 Analiza chemiczna, Oznaczanie zawartodci niobu

PN-75/H~04308 Pobieranie i przygotowanie prébek do badarh wlasnosci mechanicznych stalowych

wyrobéw hutniczych

PNuBO/H~04316 Préba statyczna rozciagahia metali .

PN-78/H-~04350 Préba twardodci metali sposcbem Brinella

PN-79/H~-04370 Préba udarnosci w tempneraturze pokojnwej <

PN=-75/H=04411 Préba speczania metali »

PN~57/H~04501 -Badanie makrostruktury stali. Préba otebokiego trawienia _ .

PN-66/H~04630 Badanie korozji metali. Préby laboratoryjne odpornaéci.ﬂa_dzia&aniﬁ”kﬁynzji
i migedzykrystalicznej steli odpornych na korozje A

PN-75/H=-84024  Stal do pracy w podwyzszonych tempaeraturach, Gatunki;

PN~71/H~-86020 Stal odporna na korozjge /nierdzewna i kwésoodporna/. Gatunki

PN-71/H-86022 Stal zaroodporna, Gatunki ; :

PN~75/H~93022 Kesiska i kesy stalowe wa lcowane, prtaznaczone do wélaewania i kucia

PN~71/H-93020(0 Kegsiska i ke¢sy stalowe walcowane na goraco, Vymiary ‘ e

PN-81/H-9302Q01 Kesiska i1 kesy stalowe walcowanz na goraco. Kesisks kwadratowe, wymaary.*

PN-81/H=-9302Q03 Kesiska i kgsy stalowe walcowane na gorgco. Kesy kwadratowe, Wymiary

BN-77/0631-11 Nowe stale odporne na korozje /nierdzewne, kwasoodparne, utwardzadne wyn

dzielenlawa

5. Normx Zagranlgapa
USA-ASTM A711-74 Kesiska kwadratowe,

zarocodporne/, Getunki

k@éy oraz kesiska plaskie ;e_ﬁtéli w@glowyéhﬁi étaﬁu-
wych przeznaczonych do kucis " : |

ZSRR-GOST 11880-78 Stal walcowana né goraco,
i wysskogako ciowej

. Wytyczne obrébki cieplnej kesisk i keséw - wg tabl I=-1. /str 6/
5, Nazwa i adres instytucii rozprowadzajg eji norme:

Instytut Metalurgii Zelaza, ul. K,hlarkl 12/14 44-100 Gllwiée
6. Autorzy projektu normy e ot

mgr inz, Kazimierz Wozniak - Huta Eataby

mgr inz, Stanislaw Kozlowski - Huta Baildon

Kesy walcowane i p6iwyroby za stali jakosciowe]j




temperatura wyzarzania,

— 3
& 3

2H17

H133JS
H18J5

H243S

H25T T
H26N4

HO82

H1052M

.1/ Nalezy uzgodnié przy zamawianiu

INFORMACJE DODATKOWE DO BN-82/0641-08

Tablica I-1

e i —r. =

e T e s, i

Stan zmiekczony /M/ -~ wytyczne obrébki cieplnej

e 5%

Dérodak ¢

Hiodzecy i sposéb

] e % | chitodzenia
TS SRR BRI B
- 750 - BOO Powietrze lub chlodzenie z piecem
750 - BOO Powietrze lub chilodzenie z piace&
T ;
750 - BOO Chlodzenie z piecenm
750 - 800 j Chlodzenie z piecem
750 - BOO Chiodzenie z piecem
760 - 800 Powietrza lub chlodzenie z piecem
850 - 900 Powietrze lub chlodzenie z piecenm
620 - 660 . Powietrze lub chlodzenie z pieceé_
620 - 660 S Powietrze lub chlodzenie z piecen

750 - 800 Chtodzenie z piecen
800 « 850 Powietrze lub @hl@dzséia z piecem
930 - 950 Powietrze '
- odpuszczanie
780 « 800 s °Powietr‘za
750 -~ 8%0 Woda 1lub pﬁhittrzﬁ
800 - 850 Olej lub powietrze
8%0 -~ 900 Powietrze
- 730 - 780 - Woda lub powietrze
1/ . 5N B
800 - 840 | wods lub powie*rze
800 <« 8B40

Woda lub powietrze




