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Kesiskas, kesy i prety do wyrobu rur, _
~ Grupa katalcgowa
Wymiary, 0321

1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sg@ wymiary kesisk 1 kesow kwadr.towych oraz pretodw
kwadratowych i okragtych, walcowanych ne gorgco, ze steli konstrukcyjnych weglowych i sto-
powych, przeznaczonych do wyrobu rur bez szwu, |

2, Podziat, Klasy dokladnodci ze wzgledu nsa doktadnoéC¢ wykonania prostodci:

- zwykla - bez wyréinika w oznaczeniu,

- podwyZszona - z wyrdinikiem w oznsczeniu plL,

uszczalne odchytki wymiarows - wg rys, 1, 2, 3 1 4

rzecznaego i dop

oraz tabl.cy,

Rys.1 Kesisko 1 kes Rys.2 Pret kwadratowy
kwadrstowy z zaokrgglonyai
narotzami

Rys.3 Pret kwadratowy Rys.4 Pret okrggty
ze dcigtymi na-
rozeami

4, Skoédnodé przekroju poprzeczneqo kesiek, kesdw i pretow knadr#towyoh wyratons réznicyg
przekgtnych zmierzonych w tym semym przekroju, nie powinna przekracza¢ poles tolerencji dla

denego boku kwadratu wg tablicy.
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| Dopuszczal- | Promiet Wyniar Dopuszczal- | Powierzch-
Rogzga EYTtgrd | ne odchyiki | zaokra- ne odchylki | nia prze-
Y wymiaru | glenia wymiaru kroju po-
' a lub d R przekgtnej | przecznego
& .
mm e
kesiska 140 18 787 147,5
kwadra- 150 + 5,0 max 21 566 189,3
towe 160 0,22 a b 24 537 192 ,6
| /rys.1/ | - |
| kesy 110 11 866 93,1
kwadra- 125 + 3,0 | max 15 323 120,3
1 towe - 127 - 0,15 a * . 15 818 124,2 I
/rys.1/ 130 | * 16 574 130,1
| prety 110 r 1.5 10 147,0 . 2.1 12 014 94,3
kwadra- 120 . 1.6 | 12 159,2 - . 14 276 112,1
towe z 140 - 15 185,2 . 19 407 152.3
o e e x e (B LK 3.t Bl S B D

/rys.2/ 59 253 465 ,1

prety

kwadra- 280 . 4,0 | 25 337

towe =e —
écietymi 310 , 25 380

narozami
/rys.3/

+ 6
| prety 110 | 9 499 74,6
okragte 120 + 3,0 [ - 11 304 | 88,7
/rys.4/ 130 i T 13 267 104,1
140 _ 15 386 120,8
- 150 17 663 138,7
160 3 5 | | 20 096 157,8
. 170 g 22 687 178,2
i 180 j 25 434 199,7
: 200 _ 31 400 246 ,5
' 225 « 4.0 39 741 312,0
. 250 - 49 061 385,1

Mese 1 m obliczono z wymiaréw nominalnych z uwzglednieniem maksymalnego dopuszczalnego za=-
okraglenia naro2y, przy gestoséci stali 7,85 kg/dn3 £
Po uzgodnianiu miedzy zemawiajacym a dostawcg dopuszcza sie dostawg wyrobdw z jednoatronng
odchylka réwna polu tolerencji,

74 300 583 ,0
89 200 700,0

1+

5, Owalnodé pretéw okrggiych wyrezona. réznice najwigkezej i najmniejsze] dredﬁicy zmie~
rzonej w tym sosya.pfzokroju. nie powinna przekraczaeé pola tolerancji dla danej érednicy

wg tablicy,

6, Dlugodé fabrykacyina:

8/ kesiska - 2«12 m,
b/ kesa - 2-10 m,
c/ prefa kwadratowego - 2-10 m,
d/ preta okrggtego - 2- 8 m,

Mozliwoéé dostawy kesisk, keséw i pretédw o innych diugoéciach nalezy uzgodnic miedzy za-
mawis jacym a dostawcag,

7, Prostosdé, Kesiska, kesy i prety powinny byé proste., Odchytka od proato&ci nie powinns
przekraczac¢ dla:

- zwyklej dokitadnoéci -~ 3% diugoédci,

~ podwyzszonej dokitadnodci ~ 2} dlugoéci.ﬁ
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8, Skrecenie, Widoczne skrecenie kesisk, keedw i pretédw wzdiuz osi podluinej jest niedo-
puszczalne, |

9, Skos ciecia, Powierzchnia ciecia kohcéw powinns byé prostopadis do osi podiuznej wyro-
bu, |

Skos ciecie kesisk, kesdéw oraz prqtéﬁ cietych na pitach nie powinien przekraczaé 5% wymia-
ru poprzecznego,

Dopuszczalne jest znieksztalcenie koncédw w wyniku ciecia na gorgco nes nozycy.

KONIEC

INFORMACOE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca n&rng - Kombinat Metalurgiczny Huta Katowice - Dgbrows
Gérnicza - :

2, Istotne zmisny w stosunku do BN~-70/0641-05
a/ uaktualniono zakres wymiaréw przekroju poprzecznego,

b/ wprowadzono podwygszong klase wykonania prostosdci,

¢/ zmieniono zekres diugodci fabrykacyjnych,

3, Symbol wg SWW - 0451-1,

4, Autorzy projektu normy - mgr inz, Krystyns Robak, mgr in2z, Jenina Malyska.
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