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1/ Po uzgodnieniu przy zeméwieniu, dls wyrobéw o npocjnlnys przeznaczeniu, zewartodé C mode |
ogniton- do max 0,02 X%.

2/ a.tnlt nie uxgodniono inaczej, zawartaié Cu ﬂit powinne przekrecza¢ 0,1 .

S/ Po uzgodnieniu przy aaaéntnniu doputzcza sig dodatkowe agranlcznnts xinnrtoéca poozc:-- f
gélnych skilsdnikéw, A1

/ Zawartotct 02 i Ng wy fc&ultutywnc. lecz nelezy je oznaczyé

Isblice 2
Oop uazc:alho odchyiki zanartniei

| | Z.«crtd!é 5
Pierwiastek pierwisstks, % pierwiastke, % i
nnizcj i powy2ed X
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_ 2, Istotne zmzang gtosunku do BN~77(Q&31H10:
| a/ wprowadzono do normy nowe gatunk& stali: NISK12M4TPr, H13K15MIOTPr i ﬁiSKZOHJJPr.

b/ wykredlono z ncrmy gotunek stali N1BKBMSTPr,
¢/ wprowadzono z@iany w zekresie wielkodci dopuszczelnych odchylek skiadu chemicznagc dle

P

“snaliz kontrolnych, | | |
} d/ w 1nfarmacjach daﬁatkawych ckreélono parametry przarébki plastycznej na gorgco i obréb-
ki cieplnej oraz wkesnodéci mechuaniczne dle nowo wprowaq;anych gatunkow stali,

3. Symbol gatunku ~ wg KTM _ i
N1BKOMSTPr - 8805 SR e o 5y
N1BK12M4TPr - 8808 0 - _ o
. N13K15M10TPr = = 8809 5 '
H1ON7K1OMSPr - 8806
 H15K20M3JPr - 8810

ﬁ 4, Inatxtuc]a-razErowhdzajgca'normg! | - :
Instytut Metalurgii Zallzq, ul, Kasrola M%?rki 12/14, 44-101 Gliwice .

5, Autorzy projektu normysy mgr inz, M,Tomczyk, mgr‘ihz; T.Roszak, inz, W,Miékiewicz

o

6, Charakterystyczne wktasnoéci i p kiady zastosgwania podano w tabl, I-1,

o  ,_ o | Tablica I-1 i | :ﬁ

e | Dopuszczalne L Say ; gl |
Znak stali i temperatura | Przyktady zasstosowanis i charekterystyczne wiasnodci

: i | pracy, °C - | ' ,
Prety, blachy, rury, odkuwki, druty, tasémy do produkcji ,
czedci statkdw latajescych, zbiornikéw wysokiego cisnienis,
alementéw konstrukcji podwozias pojazdéw lotniczych, eworzni,
drub, tiokdw 4 cylindréw hydrsulicznych stosowanych w ukile=
dach sterowniczych pojazdéw epecjaslnych, két zgbatych, prze=
kigdni gléwnych & dlimskowych, czedéci pomp § sprezarek,
Narzgdzis do precy ne zimno i w tempersturze do 350°C, frazy,
przecigyecze, tioczniki, przebijaki itp,, formy do odiawania
cidnieniowego oraz matryce i stemple do wyciskenia,
Stal spawalna nie odksztalca i@ po obrébce cieplnej. Odpor-
na na korozje naprezeniowg w atmosfarze przémysiowe], Mazliu
wodC stosowanis w kriogenice do tamparatury - 900C,

| N1BKgMSTPF

Proty kute lub walcowane, odkuwki, druty do produkcji BZCZEe~
gélnie odpowiedzialnych elementdéw konstrukcyjnych statkdw la=-
tajgcych, elementdéw czedci maszyn nerazonych na dzistenie
zmiennych 4 zitozonych standw naprezenia, 124
Narzgdzia do precy na zimno lub w podwytaszonych tempersturach|
do 400°C, a zwlsgszcza matryc do ttoczenia na zimno, matryc
kuzniczych, stemplt 1:5 Stale spawalne, praktycznia nie od-
kaztalcaje si¢ po obrébce cieplnej,

Muzliwoec stosowania stali N1BK1ZMATPr w krioganica do tem=
peratury - 90°C |

| N18K12MATPY
| N13K15MLO0TPr

Prety, tadmy walcowane ne zimno blachy, rury,odkuwki do pro-
dukcji silnie obcigzonych czeéci urzgdzent np, w przemysle
lotniczym, ensrgetyce, patrochemii, chemii nisorgenicznej,
me in, 8prezyny, sworznie, trzpiunia. éruby, kotas zgbate,
Zawory bezpieczenstwa,

Odpornoéé na korozje ogélng zblizona do stali nierdzewnych
typu H13, Stesl spawalna,

Odpornodd na dziatanie niskich temperatur do ~ 70°C,

| HION7K10MSPr

Proty kute, odkuwki przeznaczone ne wkladki rabocza. matry-
ce kuznicze lub inne narzedzie do pracy w pedwyzaznnych tem~
peraturach, Stal spewalna, 1

Odpornodc na korozje ogélﬂq bardzo dobra. na korozje naprqzn-
niowa dobra, | Rt

| H15K20M32Pr
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7, Wytyczne przerdbki plestycznej na gorgco i abrébk cieplnei podanoc w tabl, 1I-2,

Tablice 1-2 e

- Zakres Przesycanie Starzenie
temperaturp RS A SR P
{przerdbki
plastycz=~
nej na o=

raca.Gc 3

ﬁu@pargtum_
re,

Znsk steli

- o8rodek

- odrodek
chiodzgcy

temperatu- ;
chilodzegcy |

re, °C

nie zelecs 3i¢ stosowac prze=-

N1BK12MATPr : % 5
- - 8sycanie; wyroby poddec starze~

N13K15M10TPr niu po przerébca plast.na goraeal

1150
_ A 1180 o

1/

powietrze
lub wode

- N1BKOMSTPr

| powiatrze

powietrze
lub woda

powietrze

powietrze

czes wytrzymania 1 godz, ne kazds 25 mm grub&éci wyrobu
- a_”informac; ne wissnoéci mechaniczne w-tawAe%atufza pokojowsl, okredlone na prébkach wzdiuz-
~ nysh podeno w tabligach: | | | ' i
| ' I1-3 dla stanu przesyconego
1-4 dla stenu sterzonego

~'?ab1;¢a'1#3

Wiesnoéoi mechaniczn&,”ukoia  Twardodé okole

Znek stali

| N18BKOMSTPr 1100 1000 _ |
| N18K12MATPr 118 | ' [

1/ wissnoéey ri,‘lgﬂﬁﬁﬂarpfébk‘ﬁh w;gtaniu kutym, nis obrobionym cieplnie

i

?ablict I1=-4

wtannoéci machaniazna. akota ' Twardoéé okoilo

:NIBKQHSTPr
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3. .Poréwnanie oznaczer gatunkdéw etali krajowych i zagrenigznych podanc w tabl, I-S5,

s | - y

‘Oznaczenie
‘krajowe

OOH1BKOM3TIu | X2N1CoMo189S

i mar.um'fpr H1BK12MAT. X2NiCoMo18124
| w. 1.6 356

H10N7K10H5Pr

'H18K20M3OPr -

W przyp-dku korzystenis informecji podenych w tablicy, nllotl ketdorezowo sprewdzié
- zgodnoddé pordwnan =z obowt.zujqcynx sktuelnie dokuncntlut norms 1:tcy3nyn1 iub katelo~
glni zagrnnioznynt. .



