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Przeguby nożowe do wag 

Noże niemetalowe łróikąłne 5548-25 
WAGI 

do wag klasy dokładności 
specialnei, wysokiei i średniei 

Wymagania ogólne 
Grupa katalogowa XIII 16 

1. WSTĘP 1. 3. Określenia 

1. 3. 1. Umowna szerokość ostrza noża - szerokość l i -
1, 1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sę wymaga-

nia ogólne dotyczęce noży trójkętnych, stosowanych do 

wag klasy dokładności specjalnej, wysokiej 

wykonanych z materiałów niemetalowych. 

średniej, 

nii świetlnej widocznej w mikroskop ie o powiększeniu 500x 

(mikrotwardościomier z MTP) w świetle odbitym padajęcym 

w osi głównej przekroj u na przecięc ie powierzchni two-

rzęcych . 

1, 2 , Zakres stosowania normy, Normę należy stosować 

przy konstrukcji przegubów wag klasy dokładności specjal­

nej, wysokiej i średniej o obc iężeniu Max ~ 10 kg oraz 

pr zy wy twarzaniu i kontroi i noży niemetatowych do tych 

1. 3. 2, Pozostałe określenia - wg BN-76/5540-02 

BN-75/5540-03. 

2. WYMAGANIA 

wag, 2. 1. Wymiary w mm - wg rysunku oraz tabl. 1 tabl. 2. 
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Dopuszcza się przytepienie wszystkich krawędzi, z wyjo,tkiem ostrza 0,1+-0,3-45° 
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Tablica 1 

o 
r:t = 35 ±1 c 

L B H )' 

90 ±10 

2 3 
6 

110 ±5 

8 3 -0,1 3 110 ±5 
-0,2 

+0,1 
90 ±10 

10 
3 4 

- 0,2 
110 ±5 

12 4 ~0,1€ 5 110 ±5 

16 

6 7 110 ±5 

24 -0,3 ~0,2 

32 8 9 11 0 ±S 

Tablica 2 

o 
::t= 4S ±5 c 

L B H Y 

90 ±10 

6 3 3 

110 ±S 

90 ± 10 
8 3 -0,1 3 

-0 ,2 110 ±S 

90 ± 10 

10 3 3 

110 ±S 

12 
4 -0,16 4 11 0 ±s 

16 

s 5,5 90 ±10 

24 -0,2 
+0,1 

90 ±10 
-0,3 6 7 

-0,2 

110 ±s 

32 8 8 110 ±S 

cd. tabl . 2 

a = 4S ±5° C 

L B H Y 

32 90 ±lO 
-0,3 8 '-0,2 9 

110 ±S 

8 8 11 o ±10 

+O, 1 
40 - 0,2 90 ±10 

10 10 

~ 11 o ±5 

90 ±10 
48 10 10 

11 o ±s 

2. 2. Materiał. Noże korundow e powinny być wykonane 

z syntetycznego bezbar wnego monokryształu k orundu wg 

BN-74/0885-02. 

Dopuszcza się wykonanie noży z korundu barwionego i o 

innych własnościach , z agatu lub chalcedonu po uzgodnie­

niu pomiędzy wytwórcę i zamawiajęcym. 

Twardość materiałów na noże powinna wynosić 6 + 7 

stopni według skal i Mohsa. 

Materiał pow inien być jec::horodny, bez wtręceń, pęche­

rzy i pęknięć. 

2. 3. Stan powierzchni. Powierzchnie noża powinny być 

bez pęknięć i wykruszeń, 

Dopuszcz a się wysz c z erbienie ostrza noża o łęcznej 

długośc i O, S mm, natomiast pojedyncze wyszczerbienie nie 

może przekroczyć O, 2 mm. Dopuszcz a się na krawędziach, 

z wyjętk i em ostrza i pow ierzchni twor zęcych ostrze, nie 

w ięcej n i ż dwie szczerby o szerokości do O, 3 mm, 

2 . 4. Odchyłki kształtu 

2. 4. 1. Symetria ostrza. Dopus z c za s ię odchyłkę sy­

me trii ostr za o d os i głównej przekroju noża max O, 1 mm 

na długośc i 20 mm . 

2. 4. 2. Umowna szerokość ostrza noża 

~0, 5 dla długośc i L < 30 mm, 

< 1 pm dl a długośc i L >30 mm . 

2 4. 3. Prostoi iniowość ostrza noża. Dopuszcza się od­

chyłkę w p os tac i wklęsłośc i m ax 5 ~m. Ostrze noża po­

winno tworzyć linię prostę i cięgłę. 
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