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NORMA BRANZOWA

WAGI

Przeguby nozowe do wag

Noze niemetalowe tréjkatne
do wag klasy doktadnosci

specjalnej, wysokiej i $redniej
Wymagania ogélne

BN-77
5548-25

Grupa katalogowa Xl 16

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wymaga-

nia ogdine dotyczace nozy tréjkgtnych, stosowanych do

wag klasy doktadnosci specjalnej, wysokiej i Sredniej,
wykonanych z materiatéw niemetalowych,

1,2, Zakres stosowania normy, Norme nalety stosowaé

przy konstrukgji przegubdw wag klasy doktadnoéci specjal-
nej, wysokiej i Sredniej o obciazeniu Maxr = 10 kg oraz
przy wytwarzaniu i kontroli nozy niemetalowych do tych

wag.

1.3, Okreslenia

1.3.1. Umowna szeroko$é ostrza noZa - szerokoéé li-

nii $wietinej widocznej w mikroskopie o powigkszeniu 500x

(mikrotwar‘doéciomierz MTP) w $wietle odbitym padajacym

w osi gtéwnej przekroju na przeciecie powierzchni two-
rzacych,
1.3.2, Pozostate okreslenia - wg BN-76/5540-02 i

BN-75/5540-03,

2. WYMAGANIA

2.1. Wymiary w mm - wg rysunku oraz tabl. 1 i tabl, 2,
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Dopuszcza sie przyteplenie wszystkich krawedzi, z wyjgtkiem ostrza 01+03-45°
[BN-77/5548 -25
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Tablica 1 cd. tabl, 2
5 a =45 £5°C
a=35x1C
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2. 2. Materiat., Noze korundowe powinny byé wykonane
16 z syntetycznego bezbarwnego monokrysztatu korundu wg
7 110 *5
24 -0,3 0,2 BN-74/0885-02,
Dopuszcza sig wykonanie nozy z korundu barwionego i o
32 9 110 +5 .
innych wtasnosciach, z agatu lub chalcedonu po uzgodnie-
niu pomiedzy wytwérca i zamawiajacym, o
Tablica 2
- Twardosé materiatdw na noze powinna wynosié 617
o = B 15°¢ stopni wedtug skali Mohsa,
Materiat powinien by¢ jednorodny, bez wtracen, peche-
L B H y
rzy i pekniec.
Q0 +10 2, 3. Stan powierzchni, Powierzchnie noza powinny byé
3 2 % 5
6 110 45 bez pekniec I wykruszen,
Dopuszcza sig wyszczerbienie ostrza noza o tacznej
90 +10 S ; 2o .
8 0.1 3 dtugosci 0,5 mm, natomiast pojedyncze wyszczerbienie nie
St .
-0,2 110 +5 moze przekroczyé 0,2 mm, Dopuszcza sige na krawedziach,
90 410 z wyjatkiem ostrza i powierzchni tworzacych ostrze, nie
10 3 wigcej niz dwie szczerby o szerokoSci do 0,3 mm,
110 +5
2.4, Odchytki ksztattu
12
0,16 4 110 15 2.4.1, Symetria ostrza, Dopuszcza sige odchytke sy-
6 metrii ostrza od osi gtéwnej przekroju noza max 0,1 mm
na dtugosci 20 mm,
5,5 90 +10 2.4,2. Umowna szerokoéé ostrza noza B
<0,5 dla dtugoéci L <30 mm,
+0..1
&4 -0,2 _0:2 90 +10 << 1 pm dia dtugosci L >30 mm,
-0.3 i
’ 110 15 2.4.3. Prostoliniowo$¢ ostrza noza, Dopuszcza sie od-
chytke w postaci wklestosci max 5 uym, Ostrze noza po-
32 8 110 +5 . L L
winno tworzyé linie prosta i ciagta,
KONIEC

1. Instytucja opracowujaca norme - Przemystowy Insty—

INFORMACJE DODATKOWE

tut Automatyki i Pomiaréw MERA-PIAP, Warszawa.

2. Normy zwiazane

BN-74/0885-02

Korundy syntetyczne

BN-76/5540-02 Przeguby nozowe do wag, Noze, Nazwy i

okreélenia. Podziat i oznaczenie

BN-75/5540-03 Wagi klasy doktadnosci specjalnej, wyso-

kiej i $redniej. Nazwy i okreslenia
3. Normy zagraniczne
CsSRs CSN 170150 Ahdtové soudasti vah,

Brity, lufka,

pdnvice a opérky. Vseobecna ustanoveni
CSN 170152 Ahdtové soudasti vah, Brit. Razméry
ZSRR TOCT 10093-68 [Ipu6opH BECOM3MEDUTENBHHE .

pu3Mbl, NOAYWKYM, NOANATHUKM U HAKOHEUYHUKM He-
METaJJNIMYEeCKUe

4, Symbol wg SWW - 0943-5,

5, Autor projektu normy - mgr inz, Bogustaw Borucki,

Przemystowy Instyiut Automatyki i Pomiaréw MERA-PIAP,

Warszawa.



