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NORMA BRANZOWA

BN-76

WAGI

Przeguby nozowe do wag

Noze stalowe tréjkatne
do wag precyzyjnych

5548-24

Grupa katalogowa XIII 16

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
wymagania dotyczgce nozy stalowych tréjkginych
w przegubach wag precyzyjnych.

1.2. Zakres stosowania normy. Norme nalezy
stosowa¢ przy konstrukcji przegubow wag precy-
zyinych wg BN-75/5540-03 o obcigzeniu maksy-
malnym Max < 10 kg oraz przy wytwarzaniu
i kontroli nozy stalowych tréjkatnych do tych
wag.

1.3. Okreslenia

1.3.1. N6z =zaostrzony — n6éz majacy pelny
ksztalt geometryczny tzn. wykonane réwniez po-
wierzchnie tworzace.

1.3.2. Néz niezaostrzony — ndz majacy niepeiny
ksztalt geometryczny, tzn. bez wykonania powierz-
chni tworzacych.

1.3.3. Pozostale okreslenia — wg BN-76/5540-22,

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Sposob budowy symbolu. Symbol noza po-
winien by¢ zbudowany z elementéw skladowych
wg schematu przedstawionego na rys. 1.

2.2. Przyklad oznaczenia

a) noza stalowego tréjkgtnego, czolowego bez
wierzcholka oporowego, zaostrzonego, o diugosci
ostrza L = 40 mm:

NOZ NTCvz 40 BN-76/5548-24

b) noza stalowego tréjkgtnego, dwustronnego,
z dwoma wierzcholkami oporowymi, niezaostrzo-
nego, o dlugosci ostrza L = 30 mm i dlugosci cal-
kowitej Ly = 70 mm:
NOZ NTDfn 30X70 BN-76/5548-24

2.3. Rodzaje i odmiany nozy —

wg rys. 1
itabl. 1. :

Zgloszona przez Przemystowy Instytut Automatyki i Pomiaréw MERA-PIAP
Ustanowiona przez Dyrektora Naczelnego Zjednoczenia Przemyslu Automatyki i Aparatury Pomiarowej MERA
' dnia 1 marca 1976 r. jako norma obowigzujgca w zakresie produkcj'i
od dnia 1 kwietnia 1977 r. (Dz. Norm. i Miar nr 14/1976 poz. 48)

C WIYIDAWNICTWA  NORMALIZACYJNE 1976. Wplyw do WIN 145.76. Oddano do sktadu 7.7.76.
Druk ukonczono w listopadzie 76. Obj. 0,45 a. w. Naklad 3800+42 egz.

Cena zt 240
RZG — 1512



2 . BN-76/5548-24

3. WYMAGANIA

i stalowy 3.1. Wymiary w mm

: 3.1.1. Noze trojkatne czolowe bez wierzcholka
NOZ trojkainy

- Typ:
# oporowego zaostrzonego (NTCvz) — wg rys. 2
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3.1.2. Noze trojkatne czolowe z dwoma wierz-
o | NTCtz | Noz trojkatny czo- cholkami oporowymi zaostrzone (NTCfz) — wg

lowy z dwoma rys. 3 i tabl. 3.
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Rys. 3

Tablica 3

4 | NTDfn | N6z tréjkgtny dwu-
stronny z dwoma B H L . v 8
wierzchotkami opo-
4 7.1 56

rowymi nieostrzony
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BIN-76/5548-24 o

3.1.3. Noze trojkatne czolowe z dwoma wierz- Tablica 5
chotkami oporowymi niezaostrzone (NTCfn) — wg
rys. 4 i tabl. 4. s L i3 a 8
7,4 30 70
L . fzlaz] =
74 | —0,05{30|—1| 112 | —04 | 35° | —0°3¢ | 15°
74 | 29 140 e
3.2. Odchylki wymiarowe. Wymiary, ktérjrch
v A odchytek nie podano na rysunkach, nalezy wyko-
LA g4/45° / 18 na¢ w tolerancji IT14 wg PN-66/M-02139.
e IREZEE] 3.3. Material. Stal narzedziowa stopowa. Zaleca-
Rys. 4 ny gatunek NC6 wg PN-69/H-85023.
Tablica 4 3.4. Chropowatos¢ — wg tabl. 6.
B L « B Tablica 6
6,3 50 ; - Wartosé
) Powierzchnie
—_— parametru R
7,4 —0,05 | 61 | —04 | 35° | —0°30" | 15° .
10,0 1 boczne noza,
. . podstawy noza, < 1,25
3.1.4. Noze trojkatne dwustronne z dwoma sl sn
wierzcholkami oporowymi niezaostrzone (NTDfn) e =
—wg rys. 91 tabl. 5. ‘
tworzgce < 0,04
L, »
. L L (e pozostale <5
' : 3.5. Twardo$é noza 58 — 60 HRC, powinna by¢
b = zachowana na minimum /3 wysokosci od strony
ha
= = ostrza.
B Lo W = . TS :
— | uA 04/45 3.6. Wykonczenie. Powierzchnie noza powinny
mie¢ powloke pasywowang chemiczng oznaczong
Rys. 5 jako Fe Ox wg PN-73/H-04652.
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Zaklady Mecha- BN-75/5540-03 Wagi klasy dokladnosci specjalnej, wyso-

niki Precyzyjnej MERA-WAG, Gdansk.

2. Normy zwigzane

PN-73/H-04652 Ochrona przed korozja. Powloki metalowe
i konwersyjne. Podzial i oznaczenia

PN-69/H-85023 Stal stopowa narzedziowa do .pracy na
zimno. Gatunki : :

PN-66/M-02139 Odchylki warsztatowe wymiaréw swobod-
nych

BN-71/5540-02 Przeguby nozowe do wag. Noze stalowe,
Ogolne okreslenia i klasyfikacja

kiej i éredniej. Nazwy i;okres'lenia
3. Normy zagraniczne
NRD TGL 29668/73 Waagenbauprofile fiir Lagerelemente.
Ubersicht der Stahlprofile. Abmessungen
TGL 29671/73 Dreikantschneiden aus Stahl. Abmes-
sungen
RFN DIN 1921 Schneiden, Achsen und Pfannen fiir Han-
dels — und Prizisionswaagen. Normprofile
4. Autor projektu noermy — mgr inz Boguslaw Bo-
rucki, Przemystowy Instytut Automatyki i Pomiaréw
MERA-PIAP, Warszawa.



