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NORMA BRANŻOWA BN-76 
-

Przeguby nożouJe do wag 5548-24 
l WAGI -

Noże stalowe trójkątne 
do wag precyzyjnych 

l. WSTĘP 

· 1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są 

wymagania dotyczące noży stalowych trójkątnych 
w prze1gubach wag precyzyjnych. 

1.2. Zakres stosowania normy. Normę należy 

stosować przy konstrukcji przegubów wag precy­
zyjnych wg BN-75/'5540-03 o obdążeniu maksy­
malnym Max < 10 kg oraz przy wytwarzaniu 
i kontrol•i noży stalowych trójkątnych do tych 
wag. 

1.3. Określ~nia 
1.3.1. Nóż zaostrzony noz mający pełny 

kształt geometryczny tzn. wykonane również po­
wierzchnie tworzące. 

1.3.2. Nóż niezaostrzony-nóż mający niepełny 
kształt g·eometryczny, tzn. bez wykonania powierz­
chni tworzących. 

1.3.3. Pozostałe o~kreślenia - wg BN-76/5540-22. · 

Grupa katalogo,wa XIII 16· 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Sposób budowy symbolu. Symbol noża po­
winien być zbudowany z elementów składowych 
wg schematu przedstawionego na rys. l. 

2.2. Przykład oznaczenia 

a) noża sta'lowego trój.kątnego, czołowego bez 
wierzchołka oporoweg·o, zaostrzonego, o długości 
ostrza L = 40 mm: 

NOZ NTCv.z 40 BN- 76/5548-24 

b) noża stalowego trójkątnego, dwustronnego, 
z dwoma wierzeholikami oporowymi, niezaostrzo­
nego, o długości ostrza L = 30 mm i dług'ości cał­
kowitej L 1 = 70 mm: 

NOZ NTDfn 30X 70 BN-76/5548-24 

2.3. Rodzaje i odmiany noży 

i tab( l. 
wg rys.- l 

. 
' 
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Typ: 

Rodzaj: 

"""dmiana: 

Lp. Symbol 

l NTCvz 

2 NTCfz 

~ 

~·"'1110' 

3t NTCfn 

l 
l 

4 NTDfn 

Nóź stalowy 

Ntiż trójko,!ny 

NÓŻ 
inny 

Nóż bez elementu. 
oporowego 

Zaostrzony Niezaostrzony 

l BN- 76/55-48-24-11 

Rys. l 

Tablica l 

Nazwa Szkic 

Nóż trójkątny CnO- &EJ łowy bez w;ierz-
chałka oporowego 
.zaostrzonego 

Nóż trójkątny czo-

&EJ lo wy z dwoma 
wierzchołkami opo-
rowymi zaostrzony-
m~ 

-Nóż trójkątny czo-

&D Łowy z dwoma 
wierzeholkarni o,po-
ro:wymi niezaostrzo-
ny 

Nóż trójkątny dw u- &LJ stronny z dwoma 
wierzeholkarni opo-
rC>fWymi nieostrzony 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymiary w mm 

3.1.1. Noże trójkątne czołowe bez wierzchołka 
oporowego zaostrzonego (NTCvz) - wg rys. 2 
i tabł. 2. 

L 
B. IBR·?e/ffl8·2'4·2 !_".~-

Rys. 2 

Tablica 2 

B H L a r 

14 
6,3 9 --

18 

7,4 - 0,05 11 -0,1 
23 

35° -0°30' 45° 
28 

10,0 14 
40 

45 

3.1.2. Noże trójkątne czołowe z dwoma wierz­
chołkami oporowymi zaostrzone (NTCfz) - wg 
rys. 3 i tabl. 3. 

L 

B 

Rys. 3 

Tablica 3 

B H L a l Y fJ 

4 7,1 56 
-- -

6 - 0,2 9 -0,2 70 35° -0°30' 45° 15° 
-- -

9 12,5 85 
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3.1.3. Noże trójkątne czoł()we z dwoma wierz­
~hołkami oporowymi nie.zaostrzone (NTCfn) - wg 
rys. 4 i tabl. 4. 

B 

6,3 50 

7,4 -0,05 61 

10,0 71 

L 

Rys. 4 

Tablica 4 

L 

-0,4 36° 

a p 

-0°30' 15° 

3.1.4. Noże trójkątne dwustronne z dwoma 
wierzchołkami oporowymi niezaostrzone (NTDfn) 
--<wg rys. 5 i tabl. 5. 

Rys. 5 

Tablica 5 

B L L l a p 

7,4 30 7r0 
-

7,4 -0,05 30 -] 112 -0,4 350 -O"~ 15° 
-- -

7,4 
l 

~9 .140 

3.2. Odchyłki wymiarowe. Wymiary, których 
odchyłe!k nie podano na rysunkach, należy wyko­
nać w toleTancji IT14 Mrg P!N-66/M-02139. 

3.3. Materiał. Stal narzędziowa stopowa. Zaleca­
ny gatunek NC6 wg PN-69/H-85023. 

3.4. Chropowatość - wg tabl. 6. 

Tablica 6 

Pow[erzchnie 
Wartość 

parametru Ra 

boczne noża, 

podstawy noża, <1,25 

czorolWe noża 

tworzące ~ 0,04 

pozostałe <5 

3.5. Twardość noża 58 ...;- 60 HRC, powinna być 
zachowana na minimum 1/3 wysokości od strony 
ostrza. 

3.6. Wykończenie. Powierzchnie noża powinny 
mieć powłokę pasywowaną chemiczną oznaczoną 

jaiko Fe Ox wg P N-73/H-'04652. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATK-OWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Za:kla<ly Mecha­
n~k~i Precyzyjnej MERA-W AG, Gdańsk 

2. Normy związane 
PN-73/H -04652 Ochrona przed korozją. Powloki metalowe 

'i konwersyjne. Po<lzial i oznaczenia 
PN-69/H-85023 Stal stopCYwa narzędziowa do pracy na 

zimno. Gatun1ki 
PN-66/M-02139 Odchylki warsztato:vve wymiarów swobod­

nycli 
BN-71/5540-02 Przeguby nożowe do wag. Noże stalowe. 

Ogólne określeni a i klasyfikacja 

BN-75/5540-03 Wagi klasy dokładności specjalnej, wyso­
k iej i średniej . NazMTy i ,okcr'eślenia 
3. Normy zagraniczne 

NRD TGL 29668/73 Waagenbaiup.roifi1e fiir Lagerelemente. 
U.berskM der S.tahlpro:DiJe. Abmessu1r1ge'l} 

TGL 29671/73 Dreiikantschnei<len aus Stahl. Abmes-
sungen 

RFN DIN 1921 Schneiden, Achsoo. und Pfannen fi.ir Han­
dels - rmd Frazisionswaa.gen. Normvrofile 
4. Autor projektu normy - mgr i1nż. Bogusław Bo­

rucki , Przemysłowy Instytut Automatyki i Pomiarów 
MERA-PIAP, WarszaiWa. 
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