UKD 681.26.077

NORMA BRANZOWA

BN-79
5548-12

WAGI Przeguby nozowe do wag
Panewki ostrokgtne Zomiost
BN-71/5548-12
Grupa katalogowa Xl 16
1. WSTEP Tablica 1
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg pa- W iozmik
newki ostrokgtne stosowane w przegubach wag mecha- O;Z?EEZ;:’ Fl F2 F3 F4 F5 F6
nicznych i elektromechanicznych. wyjéciowego
1.2. Nazwy i okreSlenia — BN-77/5540-01.
y n we /3540-01 b 1 16 20 30 35
b 92 135 | 13 16 235 | 265
2. PODZIAL 1 OZNACZENIE
h 3,5 4.0 6,5 8.5 13 18
2.1. Podzial i oznaczenie — wg BN-77/5540-01. H 6,5 8.5 10,5 13,5 20 27
2.2. Przyktady ozna i
e i ) R 0,75 I 1,5 2 2.5
a) panewki ostrokatnej zwyklej bez wyst¢pu oporo-
wego o diugosci / = 20 mm i wysokos$ci A = 6,5 mm: a® 120 140
PANEWKA POZa 20X6,5 BN-79/5548-12 / Orientacyjna masa ! sztuki panewki stalowej, g
b) panewki ostrokatnej z wycigciami wzdtuznymi o 3 336
dtugosci / = 25 mm, wysokosci A = 4 mm 1 szero- :
koscig wycigcia w = 5,5 mm: 10 4.80 8,60
PANEWKA POWa 25x4/55 BN-79/5548-12 12 _ 5,76 10,32
14 6,72 12,04
3. WYMAGANIA 16 768 | 13,76 | 17.92
3.1. Wymiary 20 17,20 | 22,40
3.1.1. Wymiary panewek ostrokatnych zwyklych 25 21,50 | 28,00 | 43,75
40 44,80 | 70,00 | 1572
50 87,50 | 196,5
60 105,0 2358 | 3684
b, 70 122,5 275,1 | 4298
atze 80 3144 | 4912
x 100 3930 | 614,0
[ = mandeks fudeto 120 7368
1 <= 2 !
| e 150 | 5210
I
b U Zalecane dilugosci panewek objete sa lintami grubymi.
- (f14). Dopuszcza si¢ stosowanie panewek z otworami do moco-
N=70 == wania.
Dopuszcza si¢ wykonanie rowka panewki o kacie @ = 140°
zamiast 120°, zachowujgc wymiar A.

Rys. |

Zgloszong przez Instytut Maszyn Spozywczych
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Maszyn Spozywczych dnia 28 grudnia 1979 r.
joko norma obowiqzujqca od dnia 1 lipca 1980 r.
(Dz. Norm. i Miar nr  3/1980 poz. 17)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1980. Druk. Wyd. Norm. W-wo, Ark. wyd. 0,40 Noki. 3600+55 Zam. 357/80 Cena 2t 3,60



2 BN-79/5548-12

3.1.2. Wymiary panewek ostrokatnych z wycigciami
wzdluznymi POWa w mm — wg r1Ys. 2 i tabl. 2.
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Rys. 2
Tablica 2
Wyrdzniki
oo T F2 F3| ra| F5 | Fe
wyjsciowego
b 11 16 20 30 35
w 33 45 5.5 65] B5 |11
b 9,2 13,5 13 16 23,5 1265
h 3.5 4,0 6,5 851 13 18
H 6,5 8.5 10,51 1351 20 27
R 0,75 1 1,5 2 25
a® 120 140
1 okoto (/ + 2w)
I Orientacyjna masa | sztuki panewki stalowej, g
8 3.07'
10 4.(31
12 4991 433
14 5951 5,29
16 691 | 625112,17|11,38 14,?5{
20 1 817115611482} 18,83
25 IES_IQ,N 19,12 24.43] 37.45
32 2593125,14132,27 49,70‘
40 32,81]32.02| 41.23] 63,70] 140,2
50 .52,43 81,20) 179,5
60 , 63,63} 98,70§218,8 |328.4
70 116,2 1258,1 |389.8
80 © 2974 512
100 5740
Zalecane diugosci panev)ek objete s3 liniami grubymi.
Dopuszcza si¢ wykonanie rowka panewki o kacie o = 140°
zamiast 120°, zachowujac wymiar A.

3.1.3. Odchytki wymiarowe. Wymiary, przy ktérych
na rysunkach nie podano odchyltek nalezy wykonaé¢ w
tolerancji IT12 wg PN-66/M-02139.

3.2. Wykonanie. Chropowatos¢ powierzchni — wg
tabl. 3.

Tablica 3

Wartos¢ parametru
Rg. pm — wg
PN-73/M-04251

Powierzchnie

Powierzchnie na promieniu rowka oraz
powierzchnie styczne do promienia na 0,63
diugosci 4 mm

Pozostate powierzchnie rowka i powierz-

chnie czolowe ograniczone wymia- 2,5
rem /
Powierzchnie pozostate 10

3.3. Material. Stal narz¢dziowa stopowa do pracy
na zimno — wg PN-77/H-85023 (zalecany gatunek
NC6), stal weglowa narzegdziowa — wg PN-78/
H-85020 (zalecany gatunek NOE), stal weglowa kon-
strukcyjna wyzszej jakosci ogélnego przeznaczenia —
wg PN-75/H-84019 (zalecany gatunek 15).

3.4. Wymiary promieni rowkow. Zalecane wymiary
promieni rowkéw w mm — wg tabl. 1 1 2.

Dopuszcza si¢ inne wymiary promieni rowkow w za-
leznosci od promieni ostrzy nozy podane w tablicach
norm przedmiotowych na przeguby nozowe do wag
(BN-79/5548-01 + BN-79/5548-08).

3.5. Pozostale wymagania i badania — wg BN-79/
5548-17.

4. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Dopuszcza si¢ stosowanie innych panewek niz w nor-
mie w urzadzeniach juz produkowanych az do zakon-
czenia produkcji wyroboéw z tymi panewkami.

KONIEC

Informacje dodatkowe



Informacje dodatkowe do BN-79/5548-12 3

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca morm¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Wag, Lublin.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-71/5548-12

a) dostosowano wymiary panewek do nowych wymagan przemy-
stu wagarskiego oraz wymiarow nozy i wieszakow,

b) rozszerzono zakres wymiaré6w panewek,

c) opracowano nowy zakres tablic wymiarowych,

d) oznaczenie panewek podano wg nowej normy BN-77/5540-01,

€) pomini¢to panewki z wystgpami oporowymi oraz z wycigciami
poprzecznymi.

3. Normy zwigzane

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogdl-
nego przeznaczenia. Gatunki

PN-78/H-85020 Stal wegglowa narzgdziowa. Gatunki

PN-77/H-85023 Stal narz¢dziowa stopowa do pracy na zimno.
Gatunki

PN-66/M-02139 Odchylki warsztatowe wymiaréw swobodnych
PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowa-

toé¢ powierzchni. Okreslenia podstawowe i parametry
BN-77/5540-01 Przeguby nozowe do wag. Panewki. Nazwy i okres-

lenia. Podzial i oznaczenie
BN-79/5548-01 Przeguby noiowe do wag. Noze tréjkatne
BN-79/5548-02 Przeguby nozowe do wag. Noze kroplowe
BN-79/5548-03 Przeguby nozowe do wag. Noze ostrolukowe
BN-79/5548-04 Przeguby nozowe do wag. Noze kwadratowe
BN-79/5548-05 Przeguby nozowe do wag. Noze plaskie pigciokatne
BN-79/5548-06 Przeguby nozowe do wag. Noze zbieine pigciokatne
BN-79/5548-07 Przeguby nozowe do wag. Noze okragle
BN-79/5548-08 Przeguby nozowe do wag. Noze klowe
BN-79/5548-17 Przeguby nozowe do wag. Noze i panewki stalowe.

Ogdlne wymagania i badania

4. Symbol wg SWW — (9434,

5. Autor projektu mormy — inz. Stanistaw Klepcarz.



