UKD 681.26.077

NORMA BRANZOWA

WAGI

Przeguby nozowe do wag
Noze ostrofukowe

BN-79
5548-03

Zamiast
BN-71/5548-03

Grupa katalogowa Xl 16

1. WSTEP

1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy s@ note

ostrotukowe stosowane w przegubach wag mechanicznych i

elektromechanicznych,

1.2, Nazwy i okredlenia - wg BN-76/5540-02,

2, PODZIAL | OZNACZENIE

2,1, Podziat i oznaczenie ~ wg BN-76/5540-02,

2,2, Przyktad oznaczenia

a) noza ostrotukowego czotowego z wierzchotkiem opo-

rowym o wysokoéci h =11 mm i dtugosci [ =20 mm:

NOZ NLCg 11x20 BN-79/5548-03

b) noza ostrotukowego dwustronnego z dwoma wierzchot-

kami oporowymi o wysokosci h =13 mm, dtugoéci ostrza

l=25 mm i dtugoséci catkowite] l, =125 mm:

NOZ NLDh 13x125 BN-79/5548-03

3, WYMAGANIA

3.1, Wymiary

3,1,1, Wymiary nozy ostrotukowych czotowych N£C w

mm - wgrys, 1i 2 oraz tabl, 1,

Zgloszona przez Instytut Maszyn Spozywczych
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Maszyn Spoiywczych dnia 12 kwietnia 1979 r.
jaoko norma obowiazujaoca od dnia 1 pazdziernika 1979 r.
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Rys. 1, Odmiana g

b |
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Rys, 2, Odmiana h

BN-~79/5548-03-1

BN-79/5548-03~

Tablica 1
Wyréznik oznaczenia preta H1 H2
= ‘ 16 20
b
-0,5 -0,8
11 13
h

+0,2 +0,3

R 0,5 *0,1 1 0,2
I Orientacyjna masa 1 sztuki noza
stalowego, g

12 13,2 19,8
16 17,6 26,4
20 22,0 33,0
25 27,5 41,2
32 © ~0,5 35,2 52,8
40 44,0 66,0
50 55,0 82,5
60 69,3 103,9
80 88,0 132,0

Powierzchnie czotowe moga by¢ plaskie tub tukowe.




BN-79/5548-03

3,1.2, Wymiary no2y gstrotukowych dwustronnych Nt D w mm - wg rys, 3 i tabl, 2,
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[BN-79/5548-03- 3]
Rys. 3, Odmiana h
Tablica 2
wyrézinik oznaczenia preta H1 H2
16 20
-0,5 -0,8
12 14
- s -0,5 -0,5
11 13
+0,2 +0,3
0,5 0,1 1 *o0,2
0,11 0,18
. 80 | € 125 20 25
125 < l, < 160 25 25
Orientacyjna masa 1 sztuki noza
stalowego, g
80 88,0 132,0
100 110,0 165,0
125 137,5 206,2
140 - 154,0 231,0
150 165,0 247,5
160 176,0 264,0
Powier.'m czotowe mogga by¢ ptaskie lub fukowe,

3,1,3, Odchyik wymiarowe, Wymiary, przy ktérych na

rysunkach nie podano odchytek, naley wykonaé w toleran-

cji 1T12 wg PN-66/M-02139,

-

3 4, Wymia romieni ostr

obciaZzenia - wg tabl, 3,

Tablica 3

Promiert ostrza

czalne
ostrza noza, N/mm

2
noza R, mm 0,01/0,2(0,4]0,5[ 1 [1,5
Promiei rowka .
panewki R1’ mm 1,5 1,5 2 12,5] 4 5
Dopuszczalne
obciazenie dtugosci 37 79 1172)|230|575|828| 1150




4 BN-79/5548-03
Zalecane wymiary promieni ostrzy nozy podano w tabl. 1 3,3, Materiat - stal weglowa narzedziowa wg PN-78/
i 2. H-85020 (zalecany gatunek N9E); stal narzedziowa stopo-

Dopuszcza sie kojarzenie wymiaréw promieni ostrzy no-

2y z rowkami panewek wg tabl, 3,

3,2, Wykonanie, Chropowatosé powierzchni - wg tabl, 4,

Tablica 4

”
Wartosé
parametru R_, um
wg PN-73/M-04251

Powierzchnie

Powierzchnie na promieniu ostrza
oraz powierzchnie styczne do

promienia na diugosci 4 mm od 0,63
promienia i czotowe na tej wyso-

koéci

Pozostate powierzchnie 5

wa do pracy na zimno wg PN-77/H-85023 (zalecany gatu-
nek NC6).

3.4, Wymagania dodatkowe, Dopuszcza sig stosowanie

nozy z otworami do mocowania,

3.5, Pozostate wymagania i badania - wg BN-71/5548-17,

4, POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Dopuszcza sig stosowanie innych nozy niz ujete w nor-
mie w urzadzeniach juz produkowanych a¢ do zakoficzenia

produkcji wyrobéw z tymi nozami,

#

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - OSrodek Badawczo-

-Rozwojowy Wag - Lublin,

2, lstotne zmiany w stosunku do BN-71/ 5548-03

a) zaktualizowano wymiary nozy do  nowych wymagah

przemystu wagowégo,

v

b) rozszerzono zakres wymiaréw nozy, a zmniejszono

liczbe rodzajow,
c).opracowano nowy rodzaj tablic wymiarowych,
d) oznaczenie nozy podano wg BN-76/5540-02,
podano w

e) warto$é chropowato$ci powierzchni nozy

tabi, 4,

3. Normy zwiazane

PN-78/H-85020 Stal wgglbwa narzedziowa, Gatunki

PN-77/H-85023 Stal narzedziowa stopowa do pracy na
zimno, Gatunki

PN-66/M-02139 Odchytki warsztatowe wymiaréw swobod-
nych

PN-73/M—04251 Struktura geometryczna powierzchni, Chro-
powato$é powierzchni, Okre$lenia podstawowe | pa-
rametry

BN-76/5540-02 Przeguby notowe do wag, Noze, Nazwy
i okreslenia, Podziat i oznaczenie

BN-71/5548-17 Przeguby noZowe do wag, Noze i panew-

ki stalowe, Ogélne wymagania i badania

4, Symbol wg SWW -~ 0943-4,

5, Autor projektu normy - inz, Stanistaw Klepcarz,

-




