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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotemvhormy sq ogblne
wymagania 1 badania dotyczace wag wlaczniko-

wo-uchylnych klasy drugiej i trzeciej (wg przepiséw

o wagach uchylnych ogoélnego przeznaczenia) o maksy-
~malnym obciazeniu do 20 kg.

1.2. Okreslenia

1.2.1. Waga wigcznikowo-uchylna — urzadzenie po-
miarowe stuzace do wyznaczania masy towaru. Wagi
majace zastosowanie w handlu majg odczyt wyniku
wazenia od strony sprzedajacego i kupujacego. Rowno-
wazenie masy towaru w okreslonym zakresie pomiaro-
wym odbywa si¢ samoczynnie, natomiast wi¢gksze masy
niz obejmuje zakres uchylny, rownowazone sg obciazni-
kami wlaczanymi przez obstugujacego.
- 1.2.2. Warto$¢ dzialki legalizacyjnej e — warto$¢
umownej dziatki, w jednostkach masy, stosowanej do
wyrazania parametrow technicznych wag1 gtébwnie gra-
nic bledu. !

1.2.3. Pozostate okres§lenia — wg PN-71/N-02050.

2. WYMAGANIA

2.1. Wymagania konstrukcyjne

2.1.1. Wymiary — wg dokumentacji konstrukcyjnej.
2.1.2. Materiat A

2.1.2.1. Dzwignie, przyrzad uchylny i wspornik po-

winny byé wykonane ze stali, zeliwa, stopéw miedzi,

stopéw aluminium lub stopéw cynku.

2.1.2.2. Noze i panewki powinny by¢é wykonane
zgodnie z BN-79/5548-17.

2.1.2.3. Obciazniki powinny by¢ wykonane ze stali,
zeliwa lub stopéw miedzi, a wewngatrz moga by¢ wy-
petnione otowiem lub Srutem metalowym.

2.1.2.4. Podzielnia urzadzenia wskazujacego powinna
by¢ wykonana ze szkla, metalu lub innego materiatu
zapewniajacego trwalos¢ oznaczen i niezmiennos¢ po-
dziatki.

2.1.2.5. Pozostale czesci wag powinny by¢ wykonane
z materiatébw wg dokumentacji konstrukcyjnej.
. 2.1.3. Podstawa wagi powinna by¢ sztywna | po-
‘siadaé¢ noézki regulacyjne do ustawienia wagi w pozio
mie. :

2.1.4. Wskaznik poziomu powinien byé umieszczony
w widocznym miejscu, trwale i sztywno polaczony
z podstawg wagi. : :

2.1.5. Urzadzenie zerujagce powinno na polowie za-
kresu regulacji umozliwi¢ ustawienie wskazoéwki na ze-
rze w wadze nieobcigzone).

W urzadzeniach zerujacych przestawnych i sprgzy- .
nowych odchylenie od potozenia §rodkowego nie po-
winno przekracza¢ 20% calego zakresu.

Urzadzenie zerujgce balastowe w wagach uzywanych
w handlu powinno by¢ dodatkowo zabezpieczone me-
czanicznie przed tatwa zmiang masy.

2.1.6. Ttumik wahan powinien catkowicie wytiumlc

‘'wage po 3+5 pojedynczych wahnigciach.

2.1.7. Przyrzad uchylny powinien stanowi¢ zespol
z jedng lub dwiema dzwigniami uchylnymi, w ktérych
na ramieniu rOwnowazacym jest zamocowana przeciw-
waga stala. Kat ostrza noza nie powinien by¢ mniej-

szy niz 222,

2.1.8. Urzadzenie wskazujace powinno zapewmhc wy-
razny 1 jednoznaczny odczyt wskazania wagi w nor-
malnych warunkach jej uzytkowania. Wynik wazenia
powinien by¢ wyrazony w jednostkach masy.

Rownowazenie 1 wskazywanie masy wazonego towa-
ru od zera do maksymalnego zakresu podziatki po-
winno odbywaé si¢ samoczynnie za pomoca przyrzadu
uchylnego, wigksze masy powinny byé réwnowazone
obciaznikami wlaczanymi przez obstugujacego.

W wadze z odczytem optycznym w poll odczytowym
ekranu powinna by¢ widoczna czgsé podziatki z co
najmniej dwoma oznaczeniami liczbowymi.

- Jezeli waga jest wyposazona w kilka urzagdzen wska-
zujacych, to wyniki wskazan powinny by¢ zgodne.

2.1.9. Dlugos¢ dzialki elementarnej powinna by¢ dla
podziatek wykonanych na podzielni tarczowej nie
mniejsza niz 1,25 mm, a dla podzialek urzgdzen wska-
zujacych optycznych nie mniejsza niz 2 mm.

Podziatka 'powinna by¢ jednostajna 'w catym zakresie
pomiarowym. i

Dopuszeza s wykonanie podziatki tukowej
o zmiennej diugosci, przy czym diugos¢ dziatki ele-
mentarnej najdluzszej nie powinna byé wigksza niz
1,2 dlugosci najkrotszej dziatki elementarnej.

2 1.10. Ocyfrowanie podzialki powinno by¢ podane
w; jednostkach masy: g, dag, lub kg. Wysokos¢ cyfr
oraz rozmieszczenie — wg BN-77/5540-04.

Zgtoszona przez Instytut Maszyn Spozywczych ~
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Maszyn Spozywczych dnia 3 lipca 1980 r.
jako norma obowiazujagca od dnia 1 kwietnia 1981 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 16/1980 poz. 62)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1980.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,60 Nakt. 3600+55 Zam. nr 2091/80

Cena zi. 3,60
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2.1.11. Diugosé, szerokosé i rozmieszczenie kresek —
wg BN-77/5540-04.

2.1.12. Wskazéwka. Koniec wskazowki nie powinien
- byé szerszy od kresek podziatki. Odleglodc- migdzy
wskazOwka a powierzchnig podzielni nie powinna by¢
wigksza niz dtugo$¢ dziatki elementarnej i nie powinna
przekracza¢ 2 mm. Przemieszczenie wskazowki poza
krance podziatki powinno by¢ mozliwe co najmiiej
o 4 dtugosci dziatki elementarnej.

2.1.13. Obcigzniki powinny by¢ wykonane jako
odlew lub z czgsci polgczonych .trwale 1 mie¢ jame
 wzorcowniczg zabezpieczong mechanicznie przed wy-
padaniem Srutu.

Komplety obcigznikéw powinny by¢ tak dobrane,
.. aby byla zapewniona cigglo$¢ pomiaru.
~ Obcigzniki powinny byé polaczone z wagg w ten
sposéb, aby dostgp do nich byl niemozliwy bez na-
ruszenia cechy urzgdu miar. Naktadanie obcigznikow
i zdejmowanie powinno by¢ mozliwe tylko za pomocg
urzadzenia wlacznikowego.

2.1.14. Urzadzenie wlacznikowe powinno by¢ tak wy-

konane 1 polaczone z urzadzeniem wskazujgcym, aby -
bylo zapewnione otrzymywanie wskazan wyraznych-

i jednoznacznych. Zatrzymywanie si¢ urzadzenia wig-
cznikowego w potozeniu posrednim powinno by¢ unie-
mozliwione lub bardzo latwo zauwazalne.

2.1.15. Urzadzenia dodatkowe. Waga moze. micé na-
stepujace urzadzenia:

— urzadzenie blokujace,

— urzadzenie do rOwnowazenia tary, jezeli waga nie -

jest stosowana do bezposrednie} sprzedazy.

2.1.16. Wykonanie

2.1.16.1. Osadzenic nozy. Noze powinny by¢ monto-

wane sztywno w dZzwigniach, aby ich przestawienie
bvlto nicmozliwe podczas pracy.
2.1.16.2. Powierzchnie zewngtrzne nic powinny miec
widocznych wgniecen. skaleczenr itp. uszkodzen.
12.1.16.3. Powloki lakierowe zewnetrzne powinny byé

wykonane w 4 klasie, a wewngtrzne w 1 klasie wg
PN-79/H-97070, stopieft przyczepnosci do podtoza 2 —

- wg PN-73/C-81531, grubo$¢ powloki — wg dokumen- '

tacji konstrukcyjnej.

2.1.16.4. Powloki galwaniczne. Powierzchnie zewng-
trzne widoczne po -zmontowaniu wagi powinny byc¢
pokryte powloka ciggla. dobrze zwigzang z podlozem

i nie powinny wvkazywaé ztuszczen. narostow, chropo-

watosct, plam, przypalen, nalotow. pecherzy. barwnych
punktow, weglgbien, zadrapan. pittingu 1 innych wad
obﬂi;’fzﬁgcych wiasnodci ochronne i dekoracyjne. Gru-
‘bo$¢ powloki — wg dokumentacjt konstrukcyjnej.

2.2. Wymagania metrologiczne

2.2.1. Warto$¢ dziatki elementarnej 4 powinna bv¢
stata w calvm zakresic pomiarowym wagi 1 odpowiadaé
jednej » wartosci: 0,001, 0002, 001, 0,02, 0.05, 0.1,
2. 0516 2050, 100, 200 ¢ g

Jezeh waga ma kilka urzgdzen wskazujacych, to war-
- tos¢ dzialek gk,mn_ntamvuh powinna by¢ jednakowa.

2.2.2. Liczba dzialek elementarnych — wg tabl. 1.

Tablica 1
Kiasa dokladriofci | Wartes¢ dziatki O
wagi elementarnej d mini- maksy-
malna malna
Img<sd<1l0mg 200
II Nmgsd< g 1000 100000
d= lg 5000
0lg<ds< 1g 50
m° lg<d< 5¢g 200 10000
S5g<<d<20g 500

2.2.3. Minimalne i maksymalne obciazenie wagi w za-
leznosci od wartosci dziatki elementarnej — wg tabl. 2.

s

Tablica 2
Klasa dokladnosci | Warto$é dziatki Unicieeme ©
© wagi - elementarnej d mini-  maksy-
malne malne
. d < 10 mg 10 d 21l
d > 10 mg 50 d
d< lg 10 d -
=

i lgd<20g 20 d Bz

2.2.4. Blad wskazan przy legalizacji pierwotnej w za-
leznosci od obcigzenia wagi — wg tabl. 3. Blad wskazan
przy badaniach okresowych nie powinien przekraczaé
dwukrotnych warto$ci podanych w tabl. 3.

Tablica 3 .
hjas dakladaonce Obcigzenic: @ Blad wiskazati
wagi
0<O< 50008 + 0,5e
II 5000e < @ < 20 000e *+ le
QO > 20 000e + 1.5
0 Q< 500¢ - x 0.5
1 500e < Q < 2000¢ + le
- 0 > 2000¢ + 15
2.2.5. Pobudliwos¢. Ostrozna zmiana obcigzenia

o mas¢ rowng 1.2e powinna spowodowa¢ zmiang wska-
zania 0 co najmniej le. '

2.2.6. Rozrzut wskazan nie powinien przekraczac bez-
wzglednej wartosci bigdu wskazan dla danego obcia-
zenia. "

4

2.3. Znakowanie. Na wadze powinny by¢ umieszczo-
ne w sposob w:doczny i trwaly co najmniej nast@pu;qce
znaki:

a) nazwa lub znak wytworni,

b) numer fabryczny,

¢) rok produkcji.

d) znak typu,

e) oznaczenie klasy dokiadnosci,

f) warto$¢ obcigzenia maksymalnego i1 minimalnego,
© g) warto$¢ dziatki elementarnej & i legalizacyjnej e.

%
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3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE'
I TRANSPORT

3.1. Pakowanie. Mechanizmy wag wlacznikowo-
-uchylnych nalezy unieruchomi¢ przed pakowaniem do
transportu. :

Opakowanie powinno zabezpiecza¢ wagg przed
uszkodzeniami mechanicznymi i opadami atmosferycz-
nymi.

Dopuszcza si¢ stosowanie opakowan zwrotnych
jednostkowych lub wielokrotnych.

Na opakowaniu powinny byé umieszczone trwale
napisy wg 2.3a) 1 b), nazwa wyrobu, wymiary gabary-
towe, masa brutto i netto, adres odbiorcy oraz znaki:

~Ostroznie, kruche”, ,Gora, nie przewracac”, ,,Chroni¢ -

przed wilgocig“. Napisy 1 znaki — wg PN-76/0-79252.

3.2. Przechowywanie. W'agi powinny by¢ przechowy-
wane w pomieszczeniach suchych 1 krytych, zabezpie-
czajacych od wplywow atmdsferycznych W temperatu-
rze (od -10 do +40) °C 1 wilgotnosci wzglgdne) do
80%.

Niedopuszczalne jest sktadowanie w tym samym po-
mieszczeniu substancji wptywajgcych korodujaco na
czg¢Sci skladowanych wag.

3.3. Transport. Wagi powinny by¢ transportowane
w “opakowaniach, 'w sposob zabezpieczajacy przed
uszkodzeniami i opadami atmosferycznymi.

]

4. BADANIA

4.1. Rodzaje badan. Kazda wagg nalezy poddac ba-
daniom. — wg tabl. 4. |

4.2. Pizygotowanie do badan. Waga zgloszona do
badan powinna byc¢:

a) kompletna, : ‘

b) czysta,

¢) ustawiona na sztywnym, poziomym 1 nierucho-
~ mym podiozu,
d) wyzerowana.

4.3. Opis badan

4.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzac
gotym okiem.

4.3.2. Sprawdzenie wymiar6w nalezy wykonywac za
pomocg narz¢dzi pomiarowych o odpowiedniej doktad-
nosci. '

4.3.3. Sprawdzenie materialéw nalezy wykonywaé na
podstawie dokumentéw dostarczonych przez dostawce.

4.3.4. Sprawdzenie ttumika wahan nalezy wykonywaé
wyprowadzajac kilka razy wage ze stanu réwnowagi
przez ustawienie obcigzenia na noéni fadunkowe;j (szal-
ce), po 3 — 5 wahnigciach wskazéwka lub inny wskaz-
nik powinny si¢ zatrzymac.

4.3.5. Sprawdzenie powloki lakierowej. Przyczepnoéé
do podloza nalezy sprawdza¢ na probkach wg PN-73/
C-81531, gruboé}_c’ powloki — wg PN-74/C-81515.

4.3.6. Spréwdzenie powloki galwanicznej. Grubosé
powtoki nalezy sprawdza¢ — wg PN-76/H-04623.

4.3.7. Sprawdzenie bledu wskazan nalezy wykonywa¢
przy obciazeniach wzrastajacych i malejagcych wzorcami
masy czwartego rzedu, w przypadku niemozno$ci doko-
nania jednoznacznego odczytu wskazan zmienia¢ obcia-
zenie wagi w granicach blgdéw dopuszczalnych dla
danego obcigZenia stosujgc wzorce masy trzeciego rzg-

- du. Blad wskazan nalezy wyznacza¢ przy réwnomier-

nym i przy niecentrycznym obcigzeniu nosni tadunko-
wej. .
Blad wskazaf przy réwnomiernym obciazeniu nosni
ladunkowej nalezy wyznacza¢ w nastgpujacych
punktach pomiarowych:

— obcigzenie zerowe,

— obcigzenie minimalne,

— obciazenie odpowiadajace poczatkowi i konicowi
kazdego zakresu rOwnowazenia urzadzeniem uchylnym,

— obcigzenia, powyzej ktorych zmienia si¢ warto$¢
granicy bledow dopuszczalnych,

— co najmniej w trzech punktach réwnomiernie roz-

_ lozonych w zakresie podziatki.

Tablica 4 L 5

Lp. Rodzaje badan Wymagania wg Opis badan wg
| 2 3 4
1 Ogledziny zewngirzne 2.3, 2.1.4; 2.1.5, 2.1.8, 2.1.10, 2.1.13, 2.1.14, 2.1.15, 43.1

¥ 2.1.16, 2.2.1, 2.2.2, 2.3 A

2 "Sprawdzenic wymiarow 2o b 20T 2:.09: 2010, 2.LLEL 2042 432
3 Sprawdzenie materiatu 242 433
4 Sprawdzenic tumika wahan 2.16 434
S Sprawdzemie powloki lakicrowej 3 2.1.16.3 ' 435
6 Sprawdzenic powtoki galwaniczne) 2.1.16.4 4.3.6
7 Sprawdzenie bi¢du wskazan 2.18, 223, 2.24 7 437
8 Sprawdzenic pobudliwoscl 2.2.5 ! 438
9 Sprawdzenic rozrzutu wskazan 226 439
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Blad wskazan przy nie centrycznym umieszczeniu
.obcigzenia na no$ni fadunkowej nalezy wyznaczaé w
nast¢pujacych punktach pomiarowych: '

— przy podparciu noéni tadunkowej na dwéch no-
zach obcigzeniem réwnym polowie obciazenia maksy-

malnego, przylozonym kolejno na potowach powierz-

chni nosni tadunkowej utworzonych przez lini¢ pro-
stopadla do ostrza noza, . <

— przy podparciu nosni {adunkowej na trzech no-
zach obciazeniem rownym !/; obcigzenia maksymalne-
go przylozonym kolejno na kazda z podpdr,

— przy podparciu no$ni tadunkowej na czterech no-
zach obcigzeniem réwnym '/4 obcigzenia maksymalne-
go przylozonym kolejno na kazda z podpor.

4.3.8. Sprawdzenie pobudliwosci wagi nalezy wykony-
wacé przy obcigzeniu zerowym, obcigZeniach powyzej
ktérych zmienia si¢ wartos¢ granicy b}e;dow oraz przy
. obcigzeniu maksymalnym.

4.3.9. Sprawdzenie rozrzutu wskazai nalezy wykony-
waé wyznaczajac maksymalne rOznice z co najmniej

trzech wskazan przy stalym obcigzeniu. Odczyt wska-
zan powinien by¢ kazdorazowo poprzedzony nast¢pujg-
cymi operacjami: wychylenie nosni z potozenia réwno-"
wagi, hamowanie jej ruchu powrotnego, poruszenie
no$ni w plaszczyZnie poziomej, przesuwanie nozy
wzdiuz panewek, wlaczanie 1 wylaczanie wagi.

Rozrzut wskazan nalezy sprawdzac: przy obcigzeniu
zerowym, przy obcigzeniach powyzej ktorych zmienia
si¢ warto$¢ bledu wskazan oraz przy obciazeniu maksy-
malnym.

'4.4. Ocena wynikéw badan. Wage nalezy uznaé za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli przeszia przez
wszystkie badania wg 4.1 z wynikiem dodatnim.

5. POSTEPOWANIE Z WAGA UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Wage uznang za niezgodna z normg nalezy zbrako-
wac. Moze ona by¢ ponownie przedstawiona do badan

po usuni¢ciu usterek.

KONILEEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ —— O$rodek Badawczo-Rozwo-
jowy Wag — Lublin.
2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci
powtok '
PN-73/C-81531 Wyroby lakierowe. Okre$lanie przyczepnosci powlok
do podioza oraz przyczepno$ci migdzywarstwowej
PN-76/H-04623 Ochrona przed korozja. Pomiar grubosci powlok
metalowyeh i konwersyjnych metodami nieniszczacymi
PN-79/H-97070 Ochrona przed korozjg. Pokrycia lakierowe. Wy-
tyczne ogodlne

PN-71/N-02050 Metrologia. Nazwy i okredlenia

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna-
kowanic. Wymagania podstawowe

BN-77/5540-04 Przyrzady do pomiaru masy. Podzialki. Ogdlne wy-
magania

BN-79/5548-17 Przeguby nozowe do wag. Noze i pdncwkl staIOWe.
Ogdlne wymagania 1 badania

Zarzydzenic nr 130 Prezesa Polskicgo Komitetu Normalizacji i Miar
7 dnia 17 wrzesnia 1973 r. w sprawie ustalenia przepiséw o wagach
uchylnych ogdlnego przeznaczenia (3.672/2) :
3. Autor projektu mormy — inz. Stanistaw Klepcarz.. o
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