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WAGI Pomostowe wagi uchylne 

Wymagania i badania Zamia•t 
BN-6i /55-43-01 _ 

1. WSTEP 

1.1. Przedmiot aormz. Przedmiotem nor~ s~ w.r­
magania i badania dotyczące pomostow,roh wag uc:h;yl­
nych. 

1 • 2. Zakres stosowania •norę. Wyma~mia 1 b&derda 

zawarte w normie przeznaczone są przede wsz.ystkim 
do kontroli gotowych pomostowych wag ucb7lnych o 
urz~dzeniu wskazującym ciągłym ze wskazówką ru­
chomą przemieszczaj~c~ się na tle podziałki nie­
ruchomej. 

1.3. Określenia. Pomostowa waga uob7lna jest to 
.urz~dzenie pomiarowe służące do samooz.ynnego wy­
znaczan-ia masy towaru umieszozonego na pomoście. 

2. PODZIAŁ 

W zależności od konstrukcji rozróżnia się dwa 
rodzaje pomostowych wag uc!Q'lnyo_,h: 

a) wolnostojące, 
b) fundamentowe. 

3. WYllAGAJf.U 

3 •. 1. Oboiażenie 

3.1.1. Oboiażenie wasi - powinno być pod·ane na 
podzielni wagi i wyrażone w jednostkach masy. 

3.1.2. Urządzenie taruJace- zakres równoważe-
, . , . 

nia tary nfe powinien byc większy jak 112 maką-

malnego obciążenia wagi. 
Wagi mog~ być .,ykonane bez lub z urz~dzeniem do 

ważenia tary. 

3.2. Kształt i !lmiart - wg dokumentacji kon­
strukcyjnej dla danego rodzaju wagi i zatwierdzo­
nego typu. 

Wymiary nietolerowane wykonać w tolerancji IT14 
wg PR-66/M-02139. 

3.3. Jlateriał 

):3.1. Elementy układu dtwispioweso - ppwinny 
być wykonane z nasttpU3~070h metalit stal, żeliw~ 
stopy miedzi, stopy aluminium. 

3.3.2. Panewki i noże ~ powinny b.Jć w,rkonane ze 
stali lub odpowiednich minerałów (agat, k9ru.P.df~· .: 
Twardość czt8ci robocze3 puewki powin~~-'wit_: - . 

--

Grupa katalogowa XIU 16 

ksza od twardości części robQczej 
jak 1 HRC i nie witcej jak 6 HRC. 
dość noży 58 BRC. 

noża nie mniej 
Minimalna twar-

3.3.3. Przzrzad uch!lnx - powinien b.Jć wykonany 
ze stali, żeliwa, stopów miedzi i ·stopów ·aiuml-
nium. 

3.3.4 .• Pozostałe cześci wagi - powinny być wy­
konane z materiałów wg dokumentacji konstrukcyj­
nej. 

3.4. ltonstrukcJa 

3.4.1. KonstrukcJa pomostoweJ wagi ucbzlnej 
powinna wykluczać możliwość przypadkowego rozre­
gulowania wagi i zap•wnić właściwe ciziałanie ~­

nie z jej przeznaczeniem. 

3.4.2. Urządzenie zerujące (tarownik) - powinno 
zapewnić regulację do 4% wartości obci~żenia ma­
ksymalnego pozwalając na ustawienie wskazówki na 
zero (O). 

3.4.3. Tłumik wahań - powinien całkowicie wythl­
mić wagt po 3 ~ 5 pojedyDo~oh wahnięćiaoh. 

3.4.4. Wskaźnik poziomu - wagi woinoatoj~ce po­
winnJ mieć wskaźnik poziomu umieszczony w widocz­
nym mie·jacu i b.Jć trwale poł~ozony z konstrukcją. 

3.4.5. Urztdzeni~ wakazujtce - powinno zapewnić 
w,rraźn~ i jedDoznaczn- obserwację wskazania wagi 
w Dormalnyoh warunkach jej utytkowania. 

Wynik watenia powinien być wyratony w je.dno­
atkach masy. 

3.4.6. Wartość działki - dla 3 klasy dokładnoś­
ci wg tabl. 1. 

n- Wut~ "•'·~ Liosba 4si.Mek 
4otla4Do~1 liana d 

we&i .sn .X 

0,1 g~d <: 1 g 50 

) jrecbd.a 1 s<4. <:.5& 200 

5 s<d ·~10Jrc 500 10 000 

10kg<d 

·- ;:;--...- ucąl.De klaą o do~i 3 ~ b7ć ~ w 
' aQil~~ Uieds~mab goęoda11d Da1'0dowe~. _ 
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3.4.7. Maksymalne i minimalne obciażenie wagi -
w zależności od wartości działki wg tabl. 2. 

ftblica ~ 

Klasa Wartoś-ć działki Obciążenie 
dokładności 

wagi d -· max min 

'. d'~ 1 g 10d 

3 1 g< d ~20 g ma.x ~20 g 20d 
' 

50 g~ d ma.x:;;;:::: 25 kg 50 d 
~ 

3.4.8. Podzielnia. Długość działki elementa?nej 
i szerokość kresek na podzielni powi~na być stał• 

Długość działki elemeńtarr1ej (i) w 11111 powinna 
być obliczona wg wzoru i ~ (L+ 0,5)i0 
w którym: 

i
0 

- minimal.!la długość dzia'łki eleme·ntarnej w 
mma dla klasy 3 i 0 • 1,25 ~. 

L- odległość,z jakiej obserwuje się podziel­
nię. 

Szerokość kresek powinna wynosić 0,1 T 0,2 dłu­
gości działki elementarnej (i). 

-jł.4.9. •skazówka-. Koniec wskazówki _ nie powinien 
być szerszy od kresek podziałki. 

Odległość między wskazówką i powierzchnią po­
dŻielni nie powinna D.yć większa niż długość~­
ki elementarnej i nie powinna przekraczać 2 mm. 

Przemieszczenie wskazówki poza krańce podziałki 
powinno D.yć możliwe co najmniej o 4 długości 

działki elementarnej. 

3.5. Wykónanie 

3.5.1. Granice błędów- w zależności od obcią­

żenia wg tabl. 3. 

:Jhlica l 

Klasa Grenie e Obciątenie Q 
dokładności błędów 

wagi wzrastao1ące -.lejflCe 

±0,5 e min~Q ~500 e 500e~Q 

3 ±1 e 500 e <:; Q ~ ~000 e 

±1,5 e 20000e<Q 

e - wartość dzial:ki legalizacyjmj prąjętej dlA WJ'l'&-
żenia grenie błędów ~ _ d _. 

~·'· 2. Noże powi-nny D.yć oaad_zone . w dźwigniach 
sztywno, ab.y niemożliwe było ich przestawienie 
·podczas prao~. 

3.5.3. Pobudliwoś~ wag~ powinna ~ć taka, ab~ 

ostrożna zmiana. obciA;enia ·wagi o 1118.8f równą 1, 2d 
spowodoWała zmianę wa-.saJlia o co Dajaniej 1d ~ 
ifbciilzekłu o, 1/4--~, 12 . i zaueau ·obC!('zenl:a wa-

~.:'..,~ ' i: ' • ~. --~ ··.-... ~ .., _ ~- ,. :__tł..; ~ > • 

gi. -.·· :·"' ._.;...,,.n:".,;,·c~ 
.~-. ~-- .... -- -_.:-...,.-.... ~ _._.,..,....,_, --

3.5.4. Powierzchnie zewnetrzne nie powinny 
mieć widocznych wgniecień, ugięć, skaleczeń itp. 
uszkodzeń. 

3.5.6. Powłoki galwaniczne nie powinny mieć wi­
docznych zarysowań, złuszczeń, plam i śladów · ko-: 
rozji. 

3.6. Oznaczenia. Na wadze powinny Qy-ć umiesz­
czone w sposób widoczny i trwały co najmniej na­
stępujące oznaczenia: 

_ 9:) nazwa lub znak __ wytwórni~ 
b) numer fabrycz~, 
c) rok produkcji, 
d) znak typu, 
e) oznaczenie klasy dokładności, 
f) wartość obciążenia minimalnego i maksymalne­

go, 
g) war~ość działki elementarnej. 

3. 7. Sprawdzenie metrologiczne. Każda waga przed 
w,rsłaniem z zakładu produkcyjnego powinna być 

sprawdzona przez pracownika Urzędu Miar i ocecho­
wana. 

4. PAKOWANIE,PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Mechanizmy pomostowych Eg udlyl-· 
nych powinny być przed pakowaniem do transportu 
unierucho111ione. 

Opakowanie powinno z~bezpiecżać wagę przed u­
szkodzeniami mechanicznymi i opadami atmosferycz­
nymi. Opakowanie należy tak wykonać, aby umożli­
wić łatwe przenoszenie, składowanie i przewożenie. 

Na opakowaniu powinny być umieszczone trwałe na­
pisy wg 3.6a) 1 b) oraz znaki: produkty tłukące 

się, góra nie przewracaó, tu otwierać wg PN-67/ 
0-79252. 

4. 2. Przechonwanie. Wagi powinny bye przecho- e. 
wywane w pomieszczeniach suchych, krytych, _zabez-­
pieczających od wpływów atmosferycznych w tempe- e 
raturze -10 + +40°C i przy wilgotności względnej'/ 

8~. 

Niedopuszczalne jest składowanie w 
pomieszczeniu substancji wpływających 
na części składowanych wag. 

tym samym 
korodująco 

4.3. Transport. Wagi powinny być transportowane 
w opakowaniach w sposób zabezp~eczający przed_ u­
szkodzeniami mechanicznymi i opadami atmosfer,rcz-
nymi. 

5. BADANIA 
' 5.1. Badania. Każda waga podlega badaniom. -

Potwierd zeąiem. _ _p:;-,.eprowa,dzon:rch badań powinno 
być świadectwo ąB*awio118 przez Kontro~ę Jakości. 

5.2. Rodzaje badan-~-- Pbinostowe wagi uchylne na­
lełJ' p-addać uat-ępujł(eym- ~daniom: 

_ a) aprawdsenie ·ma~eriałów (3.3), 
b} sprawdzenie .o:bcaążenia or.az ks·ztałtu i wy­

miardw (-3.1..1, 3.1.2, 3.2), 
c') sprawdzenie konstrukcji wagi uchylnej i osa­

-,_. dzenia noży (J..4.1._ 3 .. 5.2), 
3.5.5. Powłoki lakiernic.ztt- powinDy .b7ć ęlt~naQe: _ ,d) sprawdzenie urząd_zen_ia zerującego (3.4.2), 

wewnętrzne w 2 klasie, a ·'Zewilotane .w 4 - ~asie ,wg •) sprawdzenie tituJDika, -: wahań. ( 3.4. 3), 
PN-64/M-o6000. "f'.) sprawd:z'en'ie wskaźnika poziomu (3.4.4}, 
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g) sprawdzenie urz~dzenia odczytowego ().4.5), 
h) sprawdzenie wartości działki, maksymalnego i 

minimalnego obci~żenia, podzielni i wska~ówki 

().4.6, ).4.7, ).4.8, ).4.9), 
i) sprawdzenie wartości błęd6w i pobudliwości 

wagi (3.5.1, 3.5.3), 
j) sprawdzenie powierzchni zewnętrznych, powło­

ki lakiern~zej i pokrycia galwanicznego ().5.4, 
3.5. 5, 3. 5.6)' 

k) sprawdzenie oznaczenia (3.6), 
l) sprawdzenie metrologiczne (3.7). 

5.3. Opia badań 

5.3.1. Sprawdzenie materiału. Zgodność materia­
łów z norm~ sprawdzić na podatawie dokumentów do­
starczonych przez dostawcę. Badanie twardości no­
ży i panewek należy przeprowadzać wg PN-74/H-04355. 

5.3.2. Sprawdzenie kształtu i wtmiar6w. Należy 

przeprowadzać za pomoc~ narzędzi pomiarowych o 
odpowiedniej dokładności. 

5.3.3. Sprawdzenie obciążenia. Sprawdzać odważ­
nikami obci~żając wagę od O do max. Wskazówka po­
winna wskazać na tarczy oboi~żenie ~6wne przyło­

żonemu na poiiDŚCie z uwzględnieniem granicy błędów. 
Urządzenie do ważenia tar.y sprawdzać tak, jak wa­
gę. 

5.3.4. Sprawdzenie konstrukcji i osadzenie no;,. 
Przeprowadzić przez oględziny. 

5.3.5. Sprawdzenie urządzenia zerujacego. Prze­
prowadzić przemieezczaj~c tarownik z jednego po­
łożenia skrajnego w drugie. 

5.).6. Sprawdzenie tłumika wahań przeprowadzić 

przez kilkakrotne szybkie wprowadzenie wagi z po­
łożenia r6wnowagi. 

5.3.7. Sprawdzenie wskaźnika poziomu przeprowa­
dzić wzrokowo, pęcherzyk powietrza przy ustawio- ·. 
nej wadze w·poziomie powinien znajdować się w 
środku poziomnicy. 

5.3.8. Sprawdzenie urzadzenia wskazujapego (od­
czytowego) przeprowadzić przez oględziny. 

5.3.9. Sprawdzenie wartości działki maksxmalne-
60 i minimalnego obciążenia, podzielni 1 wskazów­
!! przeprowadzić przez oględziny. 

5.3.10. Sprawdzenie granicy błędów i pobudli­
~ przeprowadzać odważnikami kontrolnymi rzędu 
III. 

5.3.11. Sprawdzenie powierzchni zewnetrząych, 

powłoki lakierniczej i pokrYcia galwanicznego 
przeprowadzić przez oględziny zewnętrzne oraz: 

a) eprawd.zić powłokę lakieraicz~ na prayczep­
ność do podłoża za pomocą noża krążkowego wg 
Pli-73/C-81531 oraz sprawdzić grubośó . powłoki za 
pomocą oł6wka magnetycznego. 

b) Sprawdzenie . pokrycia galwanicznego . należy 
przeprowadzać metod~ nieniszczącą 18 PN-67 /H-<>462). 

5. 3.12. Sprawdzenie oznaosenia przeprowadzić 

przez oględziny. 

5.3.13. Sprawdzenie .metrologiczne ostateczne 
przeprowadza pracownik Urzędu Kiar wg Zarządzenia 
Br 130 Prezesa Polskiego Komitetu Normalizacji i 
Kiar. 

6. OCENA WYNIKÓW BADAŃ 

Wagę należy uznać za zgodną z wymaganiami normy, 
jeżeli przeszła przez wszystkie badania wg 5.2 z 
wynikiem dodatnim. 

KONIEC 

J , Ipstrlugja OQracp!lljaea PB1W - Ośrodek Badaozo-Rozwo-

2. Iątotne zrn'tw 1 stoW!IlR' AA 111::67/5543-Ql 
a) normę opracowano 1g nowych prsepiłl6w metrologie~ 

~ w 1973 r. przez Folski Komitet Roxmalisacji i Jllar, 

b) układ Dor!IO' dostoSOJaDO do PB-73/B-()2001, Flf-73/B-02002, 

e) rosazerzono I)"'Wpn1a i badania dostosowując normę tyl­

ko do Jag o odcZ)"Cie ciągłym. 

l· Uom i AA15UP"Ptz mązw 
1!1-73/C-81531 \fJroby lakierowe. 'Określanie przyczepności 

powłok do podło!& oraz przyczepppści adędzywarstlolej 

Hi-74/H-<>4355 Pr6ba tJardośc1 1118tali sposobem Rocklella. 

Skala B i C 

HI-67/H-04623 Powłold. metalowe i lromrers,rjne. Poll1.a.r gru­

bości 1118todaad. nieniszczącymi 

I!B-66/...02139 Odc}Q'łti we.rsstatowe J111d,arÓW awobocb:J;Jch 

PB-64/11-06000 Pokr,y'cia lak:le:rowe -. podłotu tellwa i auli. 

'iłJ'Vcme ogól.De projektowania i ocen;r wykoDIUlia 

m-67/o-79252 Produkty 1 opakoJaniach tranaporto.,dl. Znaki 

1 Sb8lloJanie. 'lry1na&ani a podst•owe 

Zarządsenie Nr 130 Prezesa Folskiego Koa:l.tetu RolWllhac;Ji 

i Jll.a.r z dnia 17 wrześma 1973 r. 1 sprawie ustalania prze­

pisól o wfi88Ch uch7~h ogólnego przeZDBCzenia (3.672/2). 

Zarządzenie Preaesa Folsldego Komitetu Noxma1.1zacji 1 Jll.a.r 

z dnia 6 Ustopada 1972 r. 1 . sprawie okreaUenia narzędsi po-

1111.arowy'ch podlegających obowiązkowi legalizacji oraz W&J.'UD­

k:ól zgłaszania tych narzędzi do legalizacji (lbnitor Pol.ałd. 

Nr 53. poz. 284). 

.t...)lltgr pro;Jg!Ftu PQAY - int. Stanisław nepcarz. 


