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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wy-
magania i badania dotyczgce pomostowych wag uchyl -
nych.

1.2. Zakres stosowania-normy. Wymagania i badania
zawarte w normie przeznaczone sg przede wszystkim

'do kontroli gotowych pomostowych wag uchylnych o
urzgqdzeniu wekazujgcym ciggiym ze wskazéwkg »ru-
chomg przemieszczajgcg si¢ na tle podziatki nie-
ruchomej.

1.3. Okreslenia. Pomostowa waga uchylna jest to
urzgdzenie pomiarowe siuzgce do samoczynnego wy-
znaczania masy towaru umieszczonego na pomoscie.

2. PODZIAL

W zaleznosci od konstrukc]i rozréznia sie dwa
rodzaje pomostowych wag uchylnych:

a) wolnostojgce,

b) fundamentowe.

o WYMAGANIA

3.1. Obcigzenie

3.1.1. Obcigzenie wagi - powinno byé podane na
podzielni wagi i wyrazone w jednostkach masy.

3.1.2, Urzgdzenie tarujgce - zakres réwnowaze-
nia tary ni% powinien byé wigkszy jak 1/2 maksy-
malnego obcigzenia wagi.

Wagi mogg byé wykonane bez lub z urzgdzeniem do
wazenia tary.

3+2. Ksztatt 1 wymiary - wg dokumentacji kon-
strukcyjnej dla danego rodzaju wagli i zatwierdzo-

nego typu.
Wymiary nietolerowane wykonaé w tolerancji IT14

«3e teriaz

3s3.1, Elementy ukiadu dfwigniowego - powinny
by¢ wykonane z nastepujacych metali: stal, zeliwo,

stopy miedzi, stopy aluminium.

2s3.2. Panewki i noie - powinny by¢ wykonane ze
stali lub odpowiednich mineraiéw (agat, korud).

Twardoéé czeéci roboczej panewki powinng byé wie-

kesza od twardosci czesci roboczej noza nie mniej
jak 1 HRC i nie wiecej jak 6 HRC. Minimalna twar-
dosé nozy 58 HRC.

3.3.3. Przyrzad uchylny - powinien by¢ wykonany
ze stali, zeliwa, stopéw miedzi i 'stopéw alumi-

nium.

3.3.4. Pozostate czeéci wagi - powinny byé wy-

konane z materiakéw wg dokumentacji konstrukecyj-
nej.

3.4. Konstrukcia
3.4.1. Konstrukcjas pomostowej wagi uchylnej -

powinna wykluczaé mozliwosé przypadkowego Trozre-
gulowania wagi i zapéwnié wasciwe dziatanie zgod-
nie z Jej przeznaczeniem.

3.4.2. Urzgdzenie zerujgce (tarownik) - powinno
zapewnié regulacje do 4% wartoscli obcigienie ma-
ksymalnego pozwalajgc na ustawienie wskazéwki na
zero (0).

3.4.3. Ttumik wshai - powinien calkowicie wytiu-
nié¢ wage po 3 + 5 pojedynczych wahniediach.

3.4.4. WskaZnik poziomu - wagi wolnoatojqcé po-

winny mieé wskaZnik poziomu umieszczony w widocz-
nym miejscu i byé trwale poXgczony z konmstrukcjsg.

3.4.5. Urzgdzenie wskazujgce - powinno zapewnié

wyraZng i jednoznaczng obserwacje wskazania wagil
w normalnych warunkach jej uzytkowania.

Wynik wazenia powinien by¢é wyrasony w Jjedno-
atkach masy.

3.4.6. Wartosé dziazki - dla 3 klasy dokradnos-
ci wg tabl. 1.

aablica 1
Klasa Wartosé dsiaZil | ldosba dsisZek
dokzadnodci Raswa d
wagl min max
Olg<d<C1g 50
3 gredmia | 1g<d<S5g| 200
5 g<d<10kg| 500 |10 000
10g<d

fﬂ!i:igumuinn klasy o dokZadnodci 3 moga by¢ stosowane we

'wanwitt#nlduiadsinuﬂngpuyu&nti narodowej.

Zgloszona przez Zjednoczenie Przediiebiersiw Prooiukdii Maszyn i Urzqdzed Handlowych
Ustanowiona przez Dyreklora Zjednoczenia Przedsiebiorstw ProdukcjiMaszyn-i Urzqdzed Handlowych dnia 12 lutego 1976 .-
joko norma obowigzuigca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 7/1976 poz. 23)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1976.

Wplyw do WN 15.6.76, Oddono do skiedv 11.8.76. Druk uke# w petd

niky T6. Cena 2t 2.4C

Obi. 0,50 a. w. Nokied 4000455 egz. Zam. 2190/76
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3.4.7. Maksymalne i minimalne obcigZenie wagi -
w zaleznosci od wartosci dziakki wg tabl. 2.

3.5.6. PowXoki sélqghiczne nie powinny mieé wi-
docznych zarysowai, ztuszczen, plam 1 $ladéw -ko-
rozji. '

3.6. Oznaczenia. Na wadze powinny byé umiesz-

Zablica 2
Klasa Wartosd dzialki Obcigzenie
dok¥adnosdci
wagi . d___: max min
i< 1g 10d
3 1g<<d<<20g | max>20 g 20d
50 g<C d mex >25 kg | 504

3.4.8. Podzielnia. DZugos¢ dziamtki elementarne]
i szerokos$¢ kresek na podzielni powinna byé stala.
Drugos¢ dziaki elementarnej (1) w mm powinna
byé obliczona wg wzoru i = (L + 0,5)1,
w ktérym:
i, - minimalna dzugos¢ dziatki elementarnej w
mm; dla klasy 3 i; = 1,25 mm,
L - odlegtoéc,z jakiej obserwuje sig podziel-
nig.

Szerokos¢ kresek powinna wynosié 0,1 + 0,2 dZu-
goséci dziatki elementarnej (i).

3+4.9. Wskazdwka. Koniec wskazdéwki nie powinien
by¢ szerszy od kresek podgziaki.

OdlegXosé miedzy wskazdwkg i powierzchniq po=-
dzielni nie powinna by¢ wieksza niz dugoéé dzlax-
ki elementarnej i nie powinna przekraczac 2 mm.

Przemieszczenie waskazdéwki poza krarnce podziaZki
powinno byé mozliwe co najmniej o 4 dXugosei
dziatki elementarnej.

3.5. Wykonanie

3.5.1. Granice bxedéw - w zaleznosci od obcig-
zenia wg tabl. 3.

Zahlica d
Klasa ObcigZenie Q
dokZadnosed g;;:zf
wagi wzrastajace malejgce
10,5e¢ |min<<Q <500 e 500 e > Q
3 tle 500 ¢ < @ << 2000 e
#1,5e 20000 e << Q
e - wartosé dzialki legalizacyjnej przyjetej dla wyra-
zenia granic bkeddéw rém d .

3.5.2. Noze powinny by¢ osadzone w dZwigniach
sztywno, aby niemozliwe bylo 4e¢h prezestawienie

‘podczas pracy.

3.5.3. Pobudliwos$é wagi powinna by¢ taka, aby
ostrozna zmiana obcigzenia wagli o mase¢ réwng 1,2d

spowodowata zmiane wskazania o co najmniej 1d mmzy
obcigzeniu 0,*[{”;'ﬁ§fwi'f"iakredh obciq#;n;a wa-
gi. . L omE :

3.5.4. Povieriehnie zeungtrzné - ni§ éo;ihny
mie¢ widocznych wgniecienl, ugieé, skaleczed itp.

uszkodzen.

3.5.5. Powxoki lakiernicze powinny by¢ wykonane:

: wewngtrzne w 2 klasie, a zannetrzne w 4 klasie wg
. PN-64/M=-06000.,

_.dgzenia nozy (3.4.1

czone w sposéb widoczny i trwaly co najmniej na-
stepujgce oznaczenia:

‘&) nazwa lub znak wytwérni,

b) numer fabryczny,

¢) rok produkcji,

d) znak typu, ) _

e) oznaczenie klasy dokadnosci,

£) warto$é obcigzenia minimalnego i maksymalne-
g0,

g) wartosé dziatki elementarnej.

3.7. Sprawdzenie meirologiczne. Kazda waga przed
wystaniem z zakladu produkcyjnego powinna byé
sprawdzona przez pracownika Urzedu Miar i ocecho-
wane.

4. PAKOWANIE,PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Mechanizmy pomostowych wag uchyl-
nych powinny byé przed pakowaniem do transportu

unieruchomione.

Opakowanie powinno zabezpieczaé wage przed u-
szkodzeniaml mechanicznymi i opadami atmosferycz-
nymi. Opakowanie nalezy tak wykonaé, aby umozli-
wié Zatwe przenoszenie, skZadowanie i przewozenie.
Na opakowaniu powinny by¢é umieszczone trwale na-
pisy wg 3.6a) i b) oraz znaki: produkty tZukgce
sig, géra nie przewracad, tu otwiera¢ wg PN-67/
0-79252.

4.2. Przechowywanie. Wagi powinny byé

wywane w pomieszczeniach suchych, krytych, zabez- -
pieczajgcych od wpiywéw atmosferycznych w tempe- ¢
raturze -10 + +40°C i przy wilgotnosci wzglednej/
80%.

Niedopuszczalne jest skiadowanie w tym samym
pomieszczeniu substancji wpiywsjgcych korodujgeo
na czefci sktadowanych wag.

4.3. Transport. Wagi powinny by¢ transportowane
w opakowaniach w sposdéb zabezpieczajacy przed u-
szkodzeniami mechanicznymi i opadami atmosferycz-

nymi.

5. BADANIA

5.1. Badania. Kazda wega podlega badaniom.
Potwierdzeniem przeprowadzonych badadi powinno
byé éwiedectwo wystawione przez Kontrole Jakeéci.

52 Rodzgj;ﬁbadaﬁ. Pomostowe wagi uchylne na-
lezy poddaé nmastepujgecym badaniom:

a) sprawdzenie materiazdéw (3.3),

b) sprawdzenie obcigzenia oraz ksztaXtu i wy-
miardw (3.1.1, 3.1.2, 3.2),

c) sprawdzenie konstrukcji wagi uchylnej i osa-
2. 3.5.2),
d) sprawdzenie urzgdzenia zerujacego (3.4.2),
e) sprawdzenie tiumika . wahai (3.4.3),
f) sprewdzenie wskaZnika poziomu (3.4.4),

przecho- e.
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g) sprawdzenie urzgdzenia odczytowego (3.4.5),

h) sprawdzenie wartosci dziatki, maksymalnego i
minimalnego obcigzenia, podzielni i wskaszdéwki
(3.4.6, 3.4.7, 3.4.8, 3.4.9),

i) sprawdzenie wartosci bigdéw i pobudliwosei
wagi (3.5.1, 3.5.3),

j) sprawdzenie powierzchni zewngtrznych, powio-
ki lakiernicze] i pokrycia galwanicznego (3.5.4,
3+5.5, 3.5.6),

k) sprawdzenie oznaczenia (3.6),

1) sprawdzenie metrologiczne (3.7).

5.3. Opis badan

.3.1. Sprawdzenie materiaXu. Zgodnos¢ materia-
26w z normg sprawdzié na podstawie dokumentéw do-
starczonych przez dostawce. Badanie twardosci no-
%2y i panewek nalezy przeprowadzac wg PN-74/H-04355

5.3.2. Spraewdzenie ksztaitu i wymieréw. Nalezy
przeprowadza¢ za pomocg narzedzi pomiarowyeh o
odpowiedniej doktadnosci.

5.3.3. Sprawdzenie obcigzenia. Sprawdzaé odwaz-
nikami obcigZajac wage od O do max. Wskazdwka po-

winna wskaza¢ na tarczy obcigzenie rdéwne przyio-
sonemu na pomo$cie z uwzglednieniem granicy bieddw.
Urzgqdzenie do wazenia tary sprawdzac tak, jak wa-
ge-

De3.4. Sprawdzenie konstrukcji i osadzenie nozy.
Przeprowadzié przez ogledziny.

5.3.5. Sprawdzenie urzgdzenia zerujgcego. Prze-

prowadzi¢ przemieszczajac tarownik z jednego po-
Zozenia skrajnego w drugie.

5.3.6. Sprawdzenie tumika wahai przeprowadzid

przez kilkakrotne szybkie wprowadzenie wagi z po-
tozenia réwnowagi.

5:3.7. Sprawdzenie wskaZnika poziomu przeprowa-

dzié wzrokowo, pecherzyk powietrza przy ustawio--
nej wadze w poziomie powinien znajdowaé sie¢ w
érodku poziomnicy.

+3.8. Sprawdzenie urzgdzenia wskazu ego (od-

czytowego) przeprowadzic przez ogledziny.

5.3.9. Sprawdzenie wartosci dziazki maksymalne-

go 1 minimalnego obcigzenia, podzielni i wskazdw-
ki przeprowadzi¢ przez ogledziny.

5.3.10. Sprawdzenie granicy biedéw i pobudli-
wosci przeprowadzaé odwaznikami kontrolmymi rzedu
III.

«3.11. Sprawdzenie powierzchni zewnetrznych
powxoki lakierniczej i pokrycia galwanicznego
przeprowadzié¢ przez ogledziny zewnetrzne oraz:

a) sprawdzic¢ powtoke lakierniczg na przyczep-
noéé do podloza .za pomocg noza kragskowego wg
PN-73/C-81531 oraz sprawdzié grubosé powXoki =za
pomocgy ordwka magnetycznego.

b) Sprawdzenie pokrycia galwanicznego nalezy
przeprowadzaé metodg nieniszczgcy wg PN-67/H-04623

5.3.12. Sprawdzenie
przez ogledziny.

5.3.13. Sprawdzenie metrologiczne ostateczne

przeprowadza pracownik Urzedu Miar wg Zarzgdzenia
Er 130 Prezesa Polskiego Komitetu Normalizacji i
Miar.

oznaczenia przeprowadzid

6. OCENA WYNIKGOW BADAX

Wage naleszy uznaé za zgodng z wymaganiami normy,
jezeli przeszia przez wszystkie badania wg 5.2 2z
wynikiem dodatnim.

KONIEC

ZERMACIE _LODATKNE

L. Instyiucia opracowniaca Domme - Osrodek Badawozo-Rozwo-
Jowy Wag, Iublin,

2a-Jstotne zulagy w stosupia do IN-07/5543-01

a) norme opracowano wg nowych przepiséw metrologicznych
wydanych w 1973 r. przez Polski Komitet Normalizacji i Miar,

b) ukad normy dostosowano do PN-73/N-02001, BEN-T73/N-02002,

¢) rozszerzono wymagania i badania dostosowujac norme tyl-
ko do wag'o odczycie ciggXym,

2aflormy J_delumenty Zwiszane
PN-73/C=81531 Wyroby lakierowe., 'Okreslanie przyczepnosci
powZok do podioia oraz przyczepnosci miedzywarstwowe]
MN-T4/H-04355 Prdéba twardosci metali sposobem Rockwella,
Skala Bi C
PN-6T/H-04623 Powkoki metalowe i konwersyjne.
bosci metodami nieniszczgocymi

Pomiar gru-

PR-66/M-02139 Odchyiki warsztatowe wymiardw swobodnych
PN-64/M-06000 Pokrycia lakierowe na podiozu Zeliwa i stali,
Wytyczne ogélne projektowania i oceny wykonamia
PR-67/0-79252 Produkty w opakowaniach transportowych. Znaki
i znakowanie, Wymagania podstawowe
Zarzgdzenie Nr 130 Prezesa Polskiego Komitetu Normalizacji
i Miar z dnia 17 wrzesnia 1973 r. w sprawie ustalania prze-
piséw o wagach uchylnych ogélnego przezmaczenia (3.672/2).
Zarzgdzenie Prezesa Polskiego Komitetu Normalizacji i Miar
z dnia 6 listopada 1972 r. w sprawie okredlenia narzedzi po-
miarowych podlegajacych obowigzkowi legalizacji oraz warun-
kéw zgiaszania tych narzedzi do legalizacji (Monitor Polski
Nr 53 poz. 284),

4o Mator preodektu porgy - inZ. Stanisiaw Klepcarz.



