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WAGI Wagi odważnikowo .. uchylne 

Zamiast 
Wymagania i badania BN-6 7,'5542-01 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot nOrffiY• Przedmiotem nor~ są wy­
magania i badania dotyczące wag odważnikowo-u­

chylnych. 

1.2. Zakres stosowania nor!J• Wymagania i bada­
nia zawarte w normie przeznaczone a~ przede ws~s­
tkim do kontroli gotowych wag odważnikowo-uchyl­

ny.oh.. 

1.3. Określenia. Waga odważnikowo-uchylna jest 
to urządzenie pomiarowe służące do wyznaczania ma­
sy towaru, przystosowane do umieszczenia na pod­
wyższonej podstawie (stole) i umożliwiające odczYt 
wyniku ważenia od strony kupującego i sprzedają­

cego. Wyznaczenie masy towaru w określonym zakre­
sie pomiarowym odbywa si~ samoczynnie, natomiast 
wi~ksze masy niż obejmuje zakres uchylny, równo­
ważone są odważnikami przez obsługującego. 

2. 'IYMAGAlHA 

2.1. Kształt i gmiaq - wg dokumentacj.i kon­
strukcyjnej opracowanej 1 zatwierdzonej dla dane­
go rodzaju i typu wagi. 

Wymiary nietolerowane w.ykonać w tolerancji IT 
14 wg PN-66/M-02139. 

2.2. Materiał 

2.2.1. Elementy układu dtwigniowego powinny 
być wykonane z następujących metali: stal, żeliw~ 
stopy miedzi i stopy aluminium. 

2. 2. 2. Panewki i noże powinny być wykonane ze 
stali lub odpowiednich minerałów (agat, korund)ł 

twardość części roboczych panewek 60 ~ 65 HRC, a 
noży 58 + 63 HRC. 

2.2.3. Przxrzad uołlylnl · powinien być w.ykonany 
ze stali, żeliwa, stopów miedzi 1 stopów 
nium. 

alitmi-

2.2.4. Podstawa i wspornik urządzenia ucbllnego 
- powinny być wykonane z następujących materiałów: 
stal, żeliwo, stopy miedzi, stopy aluminium. 
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2.2.5. Pozoatałe części wag wykonać z mate­
tiałów wg dokumentacji konstrukcyjnej. 

2.3. Konetrukoja 

2. ).1. Waga odważnikowo-uchylna powinna być 

wagą równoramienną. 

2.3.2. Konstrukcja wagi odważnikowo-uchylnej 

powinna wykluczać możliwość przypadkowego rozre­
gulowania wagi i zapewnić właściwe działanie zg~ 

nie z jej przeznaczeniem. 

2.3.3. Orzadzenie zerujące 
stowe i zakryte. 

powinno być bala-

2.3.4. Tłumnik wahań powinien całkowicie -.y­

tłumić wagę po 3 + 5 · pojedyńczych wahnięciach. 

2.3.5. Wskaźnik poziomu, Każda waga powinna 
mieć wskaźnik ·poziomu umieszczony w wid'ocznym 
miejecu i być sztywno połączony z podstawą wagi. 

2.3.6. Przyrzłd ucłlyln.y. Kąt ostrza nota w apa­
racie uchylqym nie powinien b.Jć więks~ niż )0°. 

2.3.7. Orzadzenie wskazujące powinno zapew-
niać wyraźną i jednoznaczną obserwację wskazania 
wagi w normalnych warunkach jej użytkowania, przy 
czym: 

a) wYnik ważenia powinien być wyrażony w jed­
nostkach masy. 

b) wagi odważnikowo-uchylne powinny być w.ykona­
ne o maksymalnym obciążeniu :5a 10 i 15 kg. 

c) sprawdzanie masy ważonego towaru O + max za­
kresu podzielni powinno odbywać ei~ aamocz.ynnie 
za pomocą prZ,Jrzadu uchylnego. Większe masy po­
winny być równoważone odważnikami przez obeługu­

j,cego. 
d) wagi powinny mieć urz~dzenie .wskazujące ze 

wskazówką ruchomą przemieezo.zającą ai~ na tle po­

działki nieruchomej. 
e) wartość najmniejszej dzi,łki do 2; 5 1 20 g. 
t) minimalna długość działki elementarnej i • 

• 1,25 mm •• 
g) szerokość kresek powinna być stała i w.ynoaić 

ó, 1 -~ ,Q._ 2 dłucości . działki elementarnej (i ) , 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przedsiębiorstw Produkcji Maszyn i Urządzeń Handlowych 
Ustanowiona przez Dyrektora ZPPMiUH dnia 12 lutego 1976 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1976 r. · 
(Dz. Norm i Miar nr 7/1976 poz. 23) 
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h} koniec wskazówki nie · powinien być szerszy 
niż szerokość kreski podziałki, 

i) przemieszczenie wskazówki poza krańce po­
działki powinno być możliwe co najmniej o 4 dłu­

gości działki elementarnej. 
j) odległość mi~dzy wekazówk~ i powierzchni' 

podzielni nie powinna przekraczać 2 mm. 

2.4. Wykonanie 

2.4.1. Klasa dokładności. ·Waga powinna być wy­

konana w trzeciej klasie dokładnośoi wagi. 

2.4.2. Noże · powinny być osadzone w dtwigniach 
sztywno, aby niemożliwe było ich przestawi~nie pn­
czas pracy. 

2.4.3. Pobudliwość wagi powinna być taka, aby 
ostrożna zmiana obci,żenia wagi o mas~ równ~ 1,2d 
spowodowała zmianę wskazania o co najmniej 1 d (d­

wartość działki). 

2.4.4. Podziałka powinna być wykonana z obu 
stron tj. od stroQJ sprzedaj~cego i kupuj~cego o­
raz rozpoczynać się od kreski zerowej i mieć jed­
nakow~ wartość . 

.2.4.5. Powierzchnie zewnętrzne nie powinny 
mieć widocznych wgnieceń, wgięć, skaleczeń itp. 
uszkodzeń. 

2.4.6. Powłoki lakiernicze powinny być w,rkona­
ne: wewnętr~ne w 2 klasie, a zewnętrzne w 4 kla­
sie wg PN-64/M-06000. 

2.4.7. Pok;fcie galwaniczne nie powinny mieć 

widocznych zarysowań, złuszczeń, plam i śladów 

korozji. 

2.5. Oznaczenia. Na wadze powinny być umieszczo­
ne w sposób widoczny i trwały co najmniej nastę­

puj~ce oznaczenia: 

a) nazwa lub znak wytwórni, 
b) numer fabryczny, 
c) rok produkcji, 
d) znak typu, 
e) oznaczenie klasy dokładności, 
f) wartość obci~żenia maksymalnego, 
g) wartość dżiałki elementarnej. 

2.6. Sprawdzenie metrologiczne. Każda wagapzed 
wysłaniem z zakładu .produkcyjnego powinna być 

sprawdzona .przez pracownika Urzędu Miar i ocecho­
wana. 

2.1. Urządzenia dodatkowe. W wagach odważniko­

wo-uchylnych mog~ być stosowane następuj,ce urz~­
dzenia dodatkowe: 

a) urz~dzenie blokuj~ce, 
b) urz~dzenie do równoważenia tar,y widoczne od 

chylnych należy przed pakowaniem do transportu u­

nieruchomić. 
Opakowanie powinno zabezpieczać wagę przed u-

szkodzeniami mechanicznymi i opadami atmoater.ycz­
QJmi• Opakowanie należy tak wykonać, aby umożli­

wić · łatwe przenoszenie, składowanie i przewpżeni• 

Dopuszcza ei~ etosowanie opak~wań wielokrotnych 
(jednostkowych i zbiorczych}. 

Na opakowaniu powinny być umieszczone trwałe 

napisy wg 2.5a) 1 b) oraz znaki: produkty tłuk,ce 

się, góra nie prz~wraoać, tu otwierać - wg PN-67/ 
0-79252. 

3.2. Przechowxwanie. Wagi powinny być przecho­
wy~ane w pomieszczeniach suchych, kr,rtych, zabez­
pieczaj,cych od wpływów atmosferycznych w tempe­
raturze -10 + +40°C i przy wilgotno·ści względnej 
powietrza nie prsekracsaj,cej 80%. Niedopuszczal­
ne jest składowanie w tym samym pomieszczeniu u­
stancji wpływaj,cych koroduj~co na części skła­

dowanych wag. 

). ). Transport. Wagi powinny być transportowane 
w opakowaniach w sposób zabezpieczaj,cy przed u­
szkodzeniami mechanicznymi i opadami atmosferycz­
nymi. 

4. BADABlA 

4.1. B&dania. Każda waga podlega badaniom. 
Fotwierdzeniem przeprowadzonych badań powinno być 
świadectwo wystawione przez Kontrolę Jakości. 

4.2. Rodzaje badań. Wagi należy poddać następu-
j 'cym badaniom: 

a} sprawdzenie materiałów (2.2), 
b} sprawdzenie kształtu i wymiarów (2.1), 
c) sprawdzenie konstrukcji (2.).1, 2.3.2, 2.3.~ 

2.).4, 2.).5, 2.).6, 2.).7). 
d) sprawdzenie wykonania (2.4.1, 2.4.2, 2.4.3, 

2.4.4}, 
e} sprawdzenie powierzchni zewnętrznych 1 ce-

chowania (2.4.5, 2.5), 
f) sprawdzenie powłoki lakierniczej (2~4.6), 

g) aprawdzenie pokr,Jcia galwanicznego (2.4.7), 
h) sprawdzenie urz,dzeń dodatkowych (2.7). 

4.3. Opis badań 

4.3.1. Sprawdzenie mate~iału. Zgodność materia­
łów z norm, nalety sprawdzać na podstawie doku­
mentów dostarczonych przez dostawcę. Twardość no­
ł7 i panewek należy przeprowadzać wg PN-~-04355. 

4.3.2. Sprawdzenie kształtu i wxmiarów - należy 

pruprowadzać za pomoc' narzędzi pomiarowych o od­
p~wiedniej dokładności. 

strony sprzedaj~cego i kupującego, !~3.3;! Sprawdzenie konstrąkcji 
c) urządzenie wskazujące naletność za ~~tony~ 1 , 1 ,~ ) Ró*noramienność, niedoregulowanie i tłumie-

war. ...... .,,. , _ : . .. ~ Wahań wagi naleQ sprawdzać odważnikami usta-

,3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWABIE I 'l'RANSPOR'l' 

).1. Pakowanie. Ilechanizmy wag odważnikowo-u-

wiając je na obu szalkach jednakowej wielkości od 
zera do maka7malnego obci,żenia wagi. Wskazówka 
zawsze powinna ustawić się w położeniu zerowym. 

...-
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b) Działanie urządzenia zerującego nalety ą.aw­
dzać przez oględziny. 

c) Wskaźnik poziomu sprawdzać wzrokowo, pęche-

rzyk powietrza przy ustawionej wadze w . poziomie 
powinien znajdować eię w środku poziomnicy. 

d) Kąt ostrza noża nalety sprawdzać kątomierzem 
uniwersalnym lub szablonem. 

e) W urządzeniu wskazującym wagi, długość dzia­
łki, szerokość kresek i szerokość końca wskazówki 
nalety sprawdzać na~zędziami pomiarowymi o odpo­
wiedniej dokładności. 

Pozostałe w,rmagania nalety sprawdzić przez qglę-

dziny. 

4.3.4. Spra*dzenie !Jkonania 
a) wymagania dotyczące wykonania należy spraw-

dzić przez oględziny. 
b) Wartość błędów i pobudliwość należy spraw­

aaae odważnikami kontrolnymi rzędu IV. 

c) Sprawdzenie powłoki :lakierniczej na przy­
czepność do podłoża należy przeprowadzać za pomo­
cą noża krążkowego wg PN-73/C-81531 oraz spraw­
dzać grubość powłoki za pomocą ołówka magnetycz­
nego. 

d) Sprawdzenie pokr,Jcia galwanicznego należy 

przeprowadzić metodą nieniszczącą wg PN-67/H-0462~ 

4.3.5. Sprawdzenie metrologiczne 
Przeprowadza pracownik Urzędu Miar 
Br 130 Prezesa Polskiego Komitetu 
Kiar z dnia 17 września 1973 r. 

ostateczne. 
wg Zarządzenia 
Normalizacji i 

5. OCENA WYBIK6W BADJi 
• 

Wagę należy uznać za zgodną z wymaganiami normw, 
jeżeli przeszła przez wszystkie badania wg 4.2 z 
wynikiem dodatnim. 

KOKlEC 

l. wtyt;ugja ppne9'fijłłf:ł PQm - Ośrodek Bedalrcso-Rono­

jOirJ' 'lag, lublin. 

2. rstetpp Mipm l stognW! dp ll-67/5542:()1 1, •-zll 
5542-92 

a) DOl'lllę opracowauo we DQ~W,JCh p~pis6w metrologiczeych 

W)"daD.ych 1 1973 r. prses Polald. Kolld.tet Rol'lll&l.isacj1 1 lll.ar, 

b) rosszerzono JY"'Bpnia 1 badania. 

3. lorp i dopz=ntJ e;t,ur= 
PR-73/C-81531 Wpoby lakierowe. Określanie PIT.1CSepnośc1 

powłok do poclłoła oraz przyczepności mi~twowej 

PR-74/H-o4355 · Próba twardości ~~etali sposobem Rookwella. 

Skala B 1 C 

FH-67/H-()4623 Powbid 118talOJe i kozaoerąjne. Poc:l.ar gxu­

bośei metodaad. nieniszczącymi 

PB-66/»-02139 04ch7łld. waraztatowe J711liarÓw SJObociD;ych 

PB-64/»-06000 Pok:eycia lalderowe na poclłotu żellwa 1 stali. 

l';ytyczne ogólne projektOJaDia i oceny w;rtoDimia 

Hł-67/<>-79252 Proclulcty 1 opalcow&Diach tr&DBportow.ych. ZnaJd. 

i aatowanie. 17Mpni a poelataowe 

Zarządzenie nr 1)0 Prezesa Polald.ego Komitetu llol'lll&lizacj1 

1 ll1ar z dD1a 17 ll"Seśrda 1973 r. w ~wie ustalenia prze­

pia6w o wq;ach ucbylJvch ogólnego prseznaczenia (3.672/2) 

Zarz=l(lzenie Presesa Polsld.ego Kolllitetu Jlormalizacj1 .1 lti.ar 

• dD1a 6 listopada 1972 r. w spra.ie określenia narzędzi po­

lliarowych. pocilegających obowią.zkowi leplizacji oraz warun­

ków zgłaszani.a tych narzędzi do leplizacj 1 (Ibn. Pol. nr 53 
pos. 284) 

ł. A11$gr projeldaa PQiQit - W. Stan:isłalr Klepcarz. 


