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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wy-
magania i badania dotyczgce wag odwazinikowo-u-

chylnych.

1,2, Zakres stosowania normy. Wymagania i bada-
nia zawarte w normie przeznaczone sg przede wszys-

tkim do kontroli gotowych wag odwaznikowo-uchyl=-
nych.

1.3, Okredlenia, Waga odwaznikowo~uchylna Jest
to urzgdzenie pomiarowe siuzZgce do wyznaczania ma-
sy towaru, przystosowane do umieszczenia na pod-
wysszone) podstawle (stole) i umozliwiajgce odezyt
wyniku wazenia od strony kupujgcego i sprzedajg=-
cego. Wyznaczenie masy towaru w okres$lonym zakre-
sie pomiarowym odbywa sig samoczynnie, natomiast
wicksze masy niz obejmuje zakres uchylny, réwno-
wazone sg odwaznikaml przez obsiugujgcego.

2. WYMAGANTA

2.1. Ksztatt i wymiary - wg dokumentacji kon-
strukcyjnej opracowanej i zatwierdzonej dla dane-

go rodzaju i typu wagi. .
Wymiary nietolerowane wykonaé w tolerancji IT
14 wg PN-66/M-02139.

2.2. Materiazxz

2.2.1, Elementy ukladu diwigniowego powinny
byé wykonane z nastepujgcych metali: stal, zZeliwo,

stopy miedzi i stopy aluminium.

2.2.2. Panewki i noze powinny by¢ wykonane ze
stali lub odpowiednich mineraléw (agat, korund);
twardoéé czesci roboczych panewek 60 = 65 HRC, a

nozy 58 + 63 HRC.
2.2.3. Przyrzgd uchylny powinien by¢ wykonany

ze stali, zeliwa, stopéw miedzi i stopéw alumi-

nium.

2.2.4. Podstawa i wepornik urzgdzenia uchylnego
- powinny by¢ wykonane z nastepujacych materiaXdw:
stal, zeliwo, stopy miedzi, stopy aluminium.

A ————
Zgtoszona przez Zjednoczenie Przedsiebiorstw Produkcii Maszyn i Urzqdzen Handlowych
Ustanowiona przez Dyrektora ZPPMiUH dnia 12 lutego 1976 r.

joko norma obowigzujaca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1976 r. -
(Dz. Norm i Miar nr

2.2.5. Pozostale czesci wag wykonaé =z mate-

tiatéw wg dokumentacji konstrukcyjnej.

2. 3. Konstrukcja

2.3.1. Waga odwaznikowo-uchylna
wagq réwnoramienng.

2.3.2. Konstrukcja wagi odwaznikowo-uchylnej

powinna wykluczaé mozliwoéé przypadkowego rozre-
gulowania wagi i zapewnic wadciwe dzialanie zgod-
nie z jej przeznaczeniem.

2.3.3. Urzgdzenie zerujgce
stowe i zakryte.

2.3.4. Trumnik wahaf powinien catkowicie wy-
trumié wage po 3 ¢ 5 pojedyrczych wahnigciach.

powinna bydé

powinno byé bala-

2.3.5. WskaZnik poziomu, Kazda waga powinna
mie¢ wskazZnik poziomu umieszczony w widocznym
miejscu i byé sztywno poxgczony z podstawg wagi.

2.3.6. Przyrzgd uchylny. Kat ostrza noza w apa-
racie uchylnym nie powinien by¢ wiekszy niz 30°.

2.3.7. Urzgdzenie wskazujgce powinno  zapew-

pnia¢ wyraZng i jednoznaczng obserwacje wskazania
wagi w normalnych warunkach jej uzytkowania, przy
czym:

a) wynik wazenia powinien by¢é wyrazony w jed-
nostkach masy.

b) wagi odwaznikowo-uchylne powinny by¢ wykona-
ne o maksymalnym obciagzeniu 53 10 1 15 kg.

c) sprawdzanie masy wazonego towaru O + max za-
kresu podzielni powinno odbywad =sig Bamociynnie
za pomocg przyrzgdu uchylnego. Wigksze masy po-
winny byé réwnowazone odwaznikami przez obsiugu-
Jgcego.

d) wagi powinny mieé urzgdzenie wskazujgce ze
wskazéwkg ruchomg przemieszczajgcg sie¢ na tle po-
dziatki nieruchomej.

e) wartos¢ najmniejszej dziarki do 2; 5 1 20 g.

f) minimalna d2ugosc¢ dziatki elementarnej i =
- 1,25 mie «

g) szerokosé kresek powinna byé stata i wynosié
0,1 2-0,2 d2ugoéci dzialki elementarnej (i),

7/1976 poz. 23)
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h) koniec wskazdéwki nie ' powiniemn byé szerszy
niz szerokos$é kreski podziakki,

i) przemieszczenie wskazéwki poza kraice po-
dziatki powinno byé mozliwe co najmniej o 4 diu-
goséci dzialki elementarnej.

j) odlegtosé miedzy wskazdwkg 1 powierzchnig
podzielni nie powinna przekraczaé 2 mm.

2.4.
2.4.1. Klasa dokiadnoéci, Waga powinna by¢ wy-

konana w trzeciej klasie dokiadnosci wagi.

2.4.2. Note powinny byé osadzone w dfwigniach
sztywno, aby niemozliwe by2o ich przestawienie pod-
czas pracy.

2:4.3. Pobudliwo$é wagi powinna by¢ taka, aby
ostrozna zmiana obcigzenia wagi o masg¢ réwng 1,2d
spowodowata zmiang wskazania o co najmniej 1d (d -
wartosé dziazki).

2.4.4. Podziatka powinna by¢ wykonana z
stron tj. od strony sprzedajgcego i kupujgcego o=

raz rozpoczynaé¢ sie od kreski zerowe] i mieé jed-
nakowg wartosc.

+2:4.5. Powierzchnie zewngtrzne
mieé widocznych wgniecer, wgieé, skaleczen

uszkodzen.

2.4.6. Powioki lakiernicze

konanie

obu

nie powinny
itp.

powinny byé wykona-

ne: wewnetrzne w 2 klasie, a zewnetrzne w 4 kla-
sie wg PN-64/M-06000.
2.4.7. Pokrycie galwaniczne nie powinny mieé

widocznych zarysowan, ztuszczer, plam i £laddw

korozji.

2.5. Oznaczenia. Na wadze powinny by¢ umieszezo -
ne w sposéb widoczny i trwaly co najmniej naste-
pujgce oznaczenia:d

a) nazwa lub znak wytwérni,

b) numer fabryczny,

¢) rok produkcji,

d) znak typu,

e) oznaczenie klasy dokZadnoséci,

f) wartosé obcigzenia maksymalnego,
g) wartosé dziatki elementarne].

2.6. Sprawdzenie metrologiczne. Kazda waga przed

wyslaniem z zakladu produkcyjnego powinna byé
sprawdzona przez pracownika Urzedu Miar i ocecho-
wana.

2.7. Urzgdzenia dodatkowe. W wagach odwazniko-
wo=-uchylnych mogg byé stosowane nastepujgce urzg-
dzenia dodatkowe:

a) urzgdzenie blokujgce,

b) urzgdzenie do rdéwnowazenia tary widoczne od
strony sprzedajgqcego i kupujgcego,

¢) urzgdzenie wskazujgce naleznosé za wazony to-
war. =

Eta

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT
J.1. Pakowanie. Mechanizmy wag

odwaznikowo=-u-

=

chylnych nalezj przed pakowaniem do transportu u-
nieruchomié.

Opakowanie powinno zabezpieczaé wage przed u-
gsgkodzeniami mechanicznymi i opadami atmosferycz-
nymi. Opakowanie nalezy tak wykonaé, aby umozli-
wié zatwe przenoszenie, sktadowanie i prze-pzénia

Dopuszcza sig stosowanie opakowan wielokrotnych
(jednostkowych i zbiorczych).

Na opakowaniu powinny by¢é umieszczone trwale
napisy wg 2.5a) 1 b) oraz znaki: produkty tukace
sie, géra nie przewracaé, tu otwieraé - wg PN-67/
0-79252.

3.2, Przechowywanie. Wagi powinny by¢é przecho-
wywane w pomieszczeniach suchych, krytych, zabez-

pieczajgcych od wpiywéw atmosferycznych w tempe-
raturze -10 # +40°C i przy wilgotnosci wzglednej
powietrza nie prsekraczajgcej 80%. Niedopuszczal-
ne jest sktadowanie w tym samym pomieszczeniu sub-
stancji wpXywajgeych korodujgco na czesci sekia-
dowanych wag.

3.3. Transport. Wagi powinny by¢ transportowane
w opakowaniach w sposdéb zabezpieczajgcy przed u-

szkodzeniami mechanicznymi i opadaml atmosferycz-
nymi.

4. BADANTIA

4.1. Badania. Kazda waga podlega badaniom.
Potwierdzeniem przeprowadzonych badar powinno byé

Swiadectwo wystawione przez Kontrole Jakosci.

4.2. Rodzaje badaii. Wagi nalezy poddac nastgpu-
jacym badaniom: '

a) sprawdzenie materiaiéw (2.2),

b) sprawdzenie ksztattu i wymiardw (2.1),

c) sprawdzenie komstrukeji (2.3.1, 2.3.2, 2.3.3
2.3.4, 2.3.5, 2.3.6, 2.3.7),

d) sprawdzenie wykonania (2.4.1, 2.4.2,
2.4.4),

e) sprawdzenie powierzchni zewnetrznych 1
chowania (2.4.5, 2.5),

f) sprawdzenie powtoki lakierniczej (2.4.6),

g) sprawdzenie pokrycia galwanicznego (2.4.7),

h) sprawdzenie urzgdzen dodatkowych (2.7).

4.3. Opis badan

4.3.1. Sprawdzenie materialu. Zgodnos¢ materia-
26w z normg nalezy sprawdzal na podstawie doku=-
mentéw dostarczonych przez dostawce. Twardosé no-
2y i panewek nalezy przeprowadzalé wg PN-W/H-04355.

2.4.3,

ce~

4.3.2. Sprewdzenie ksztaitu i wymiardw - nalezy
przeprowadzaé za pomocg narzedzi pomiarowycho od=-
powiedniej dokadnosci.

4.3.3. Sprawdzenie konstrukcji

;vq) péﬁnor&mionnoéé. niedoregulowanie i tIumie-

‘nie“wahai wagi naleiy sprawdzaé odwaznikami usta-
wiajgc je na obu szalkach jednakowe] wielkosci od
zera do maksymalnego obcigzenia wagi. Wskazdéwka
zawsze powinne ustawié sie w polozeniu zerowym.
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b) DziaZanie urzgdzenia zerujgcego naleiy gmaw-
dzaé przez ogledziny.

¢) WskaZnik posiomu sprawdzaé wzrokowo,
rzyk powietrza przy ustawionej wadze w
powinien znajdowaé sig w Srodku poziomnicy.

d) Kat ostrza noza nelezy sprawdzaé kqtomierzem
uniwersalnym lub szablonem.

e) W urzgdzeniu wskazujgqcym wagi, dlugoéé'dzia-
xki, szerokosé kresek i szerokosé korica wskazdwki
nalezy sprawdzaé narzedziami pomiarowymi o odpo-
wiedniej dokadnosci.

Pozostale wymagania nalesiy sprawdzié przez ogle-
dziny.

4.3.4. Sprawdzenie wykonania
a) Wymagania dotyczgce wykonania nalezy spraw-

dzié przez ogledziny.
b) Wartosé bieddéw i pobudliwosc naleiy spraw-
dzaé odwaznikami kontrolnymi rzedu IV.

peche-
poziomie

¢) Sprawdzenie powXoki :lakierniczej na przy-
czepnosé do podloza nalezy przeprowadzad za pomo-
‘¢cq noza krqikowego wg PN-73/C-51531 oraz spraw-
dzaé grubosé powioki za pomocg oXdwka magnetycz-
nego.

d) Sprawdzenie pokrycia galwanicznego nalezy
przeprowadzié metodg nieniszczgcg wg FN-67/H-04623.

4.3.5. Sprawdzenie metrologiczne ostateczne.
Przeprowadza pracownik Urzedu Miar wg Zarzgdzenia

Nr 130 Prezesa Polskiego Komitetu Normalizacji i
Miar z dnia 17 wrzesdnia 1973 r.

5. OCENA WYNIKOW BADAN

v
Wage nalezy uznaé za zgodng z wymaganiami normy,
jezell przeszia przez wszystkie badania wg 4.2 =2
wynikiem dodatnim.

KONIEC

BIEKHACIE. RODATEOVE

JoInatyiucia opracowiiacs noIme - Osrodek Badawczo-Rozwo-
Jowy VWag, Iublin,

2 Jatotne zmisny w stosunigl do HN-07/5942-01 4 _R-T71/
2242:=02

a) norm¢ opracowano wg nowych przepiséw metrologicznych
wydanych w 1973 r. przez Polski Komitet Normalizacji i Miar,

b) rozszerzono wymagania i badania.

2o lormy 4 dolupenty mwiazane
PN-73/C-81531 Wyroby lakierowe, Okreslanie przyczepnosci
powXok do podioza oraz przyczepnosci miedzywarstwowe]
PN-T4/H-04355 Prdéba twardosci metali Rockwella,
Skala B i C
PN-67/H-04623 Powkoki metalowe i konwersyjne.
bosci metodami nieniszczgcymi

sposobem

Pomiar gru-

PN-66/M-02139 Odchyitki warsztatowe wymiaréw swobodnych

PH-64/M-06000 Pokrycia lakierowe na podtozu zeliwa i stali,
Wytyczne ogélne projektowania i oceny wykonania

PR-67/0-79252 Produkty w opakowaniach tramsportowych. Zpaki

i snakowanie, Wymagania podstawowe
Zarzgdzenle nr 130 Prezesa Polskiego Komitetu Normalizacji

i Miar z dnia 17 wrzesnia 1973 r, w pprawie ustalenia prze-
piséw o wagach uchylnych ogélnego przeznaczenia (3.672/2)

Zarzadzenie Prezesa Polskiego Komitetu FRormalizacji i Mar
z dola 6 listopada 1972 r. w sprawie okreslenia narzedszi po-
miarowych, podlegajacych obowigzkowi legalizacji oraz warun-
kiw zgiaszania tych narzedzi do legalizacji (Mon. Pol. nr 53
pos. 284)

4o futor projeicty normy - ind. Stanistaw Klepcarz,



