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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest po-
dzial i oznaczenie oraz wymagania i badania dotycza-

ce ciggien stosowanych w ukladach dZwigniowych wag. -

1.2. Okreslenia. Ciggno jest to element konstrukcyjny
uktadu dzwigniowego wag, laczacy dwa wieszaki lub
wieszak z zaczepem, pracujgcy na rozcigganie.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podziat

2.1.1. Typy. W zalezno$ci od ksztattu uchwytu roz-
roznia si¢ nastgpujace typy ciggien:

— z gwintem — G,

— z uchem — U,

— z hakiem — H.

2.1.2. Rodzaje. W zaleznosci od koncowki rozroznla
si¢ nastgpujace rodzaje ciggien:

— z poprzeczka — P,

— z tbem — L.

2.1.3. Odmiany. W zaleznosci od ksztattu uchwytu
i kofcoOwki rozrdznia si¢ nastgpujace odmiany ciggien:

— 2z gwintem prawym — p,

— z gwintem lewym — 1,

— z gwintem na jednym koncu prawym. a na dru-
gim lewym — m,

— normalne (z uchami lub hakami w jednej ptasz-
czyznie) — n,

— krzyzowe (z uchami lub hakami ustawionymi
wzglednie siebie pod katem 90°) — k.

2.2. Oznaczenie

2.2.1. Sposéb budowy symbolu. Symbol sktada sig
z litery C oraz kolejnych wyrdznikéw literowych okre$-
lajacych typ, rodzaj i odmiang ciggna.

2.2.2. Sposob budowy oznaczenia. Oznaczenie ciggna
powinno zawieraé co najmniej nastgpujgce kolejne
czlony:

/

— z gwintem — G, a) stowo CIEGNO.
— z uchem — U, 'b) symbol utworzony wg 2.2.1,
— z uchem spiralnym — S, ¢) oznaczenie wielkosci,
— z hakiem — H, d) oznaczenie materiatu,
— z oczkiem — O, €) numer normy. v
— 7 otworem — T, 2.3. Zestawienie rodzajéw i odmian ciggien w poszcze-
— 2z podwdjnym hakiem — D, golnych typach — wg tabl. 1.
Tdblica 1
Lp: Symbol Nazwa Szkic
1 CGGp Ciggno z gwintem prawym dwustronnym o
2 CGGl Ciggno z gwintem lewym dwustronnym E — h’:
3 CGGm Ciggno z gwintem prawym i lewym
4 CGUp Ciggno z gwintem prawym 1 uchem
5 CGUI Ciggno z gwintem lewym i uchem
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cd. tabl. 1 _
Lp. * Symbol Nazwa Szkic
6 C i . gwi i i )
GSp Ciggno z gwintem prawym i uchem spiralnym a %
i | ——! u)
7 CGSl Ciggno z gwintem lewym 1 uchem ‘spiralnym ~
B CGHp Ciggno z gwintem prawym i hakiem
9 CGHI - Ciggno z gwintem lewym i hakiem iy | z .‘M_?_B_
10 CGOp Ciegno z gwintem prawym i oczkiem :
=
5! n L,; -
11 CGOl Ciggno z gwintem lewym i oczkiem
12 CGTp Ciggno z gwintem prawym i otworem ﬁ
13 CGTI Ciegno 7z gwintem lewym i otworem o R _ﬂ_J_{_}_
. I
14 ' CGDBp Ciggno z gwintem prawym i podwdjnym hakiem -
== z =

)
i CGDI Ciggno 7z gwintem lewym i podwojnym hakiem f T R T _g_
i
T CGLp Ciggno z gwintem prawym i ibem e = "-——*9 :
T CGPp ‘ Ciggno z gwintem prawym i poprzeczka
18 cGPl . Ciggno z gwintem lewym i poprzeczka
19 CUUn Ciggno z dwoma uchami w jednej ptaszczyZnie
i
5 | —->
20 Cuuk Ciegno z dwoma uchami krzyzowe
{

21 CUHn Ciegno z uchem i hakiem w jednej plaszczyZnie L~ M

22 CUHk Ciggno z uchem i hakiem krzyzowe B e e e
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cd. tabli. 1
Lp. | Symbol Nazwa Szkic
23 CUDn Ciggno z uchem i podwdjnym hakiem w jedne 3 [ g_
plaszczyinie ) ‘ —
e
24 . CUDk Ciggno z uchem i podwojnym hakiem krzyzowym r__@_
A
25 CUPn Ciggno z uchem 1 poprzeczka w jednej ptaszczyZnie - - l
S e
, O—
26 CUPk Ciggno z uchem i poprzeczka krzyzowe
—== - =
[
"4
_ ‘ =
27 CHHn Ciggno .z dwoma hakami w jednej ptaszczyznie \ o~
L
4@ 1
: - - 1 —_
28 CHHk Ciggno z dwoma hakami krzyzowe
S e '
29 CHDn Ciggno z trzema hakami w jednej, plaszczyznie % —'_Bj)
T T N
LI
30 CHDk Ciggno z trzema hakami krzyzowe | :@‘
e i S
31 CHPn Ciggno z hakiem i poprzeczka w jednej plaszczyZnie - = _&
eSe———¥n
@————-———3—9—
32 CHPk Ciggno z hakiem i poprzeczka krzyzowe -
= o e
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3. WYMAGANIA

3.1. Chropowato$¢ powierzchni  wspotpracujgcych
* z innymi elementami konstrukcyjnymi nie powinna
przekracza¢ R, = 5 pm, a pozostatych R, = 20 pm.

- 3.2. Gwint. Wgniecenia i wyszczerbienia sa dopusz-
czalne na pierwszych trzech zwdjach gwintu, jezeli umo-
zliwiaja nakrgcenie odpowiedniego sprawdzianu prze-
- chodniego. Glgbokos$¢ wyrwan nie powinna wychodzi¢
poza lini¢ podziatows. gwintu, a dlugosé¢ catkowita wy-
rwan lub zagniece® nie powinna by¢ wieksza niz 5%
diugosci linii srubowel gwintu, przy czym dlugo$é wyr-
wania w jednym zwoju nie powinna byé wi¢ksza niz
0,20 jego dtugosci. Tolerancja wspdtosiowosci gwintu
- nie powinna przekracza¢ IT15 w odniesieniu do jego
$rednicy. '

3.3. Pokrycia lakierowe powinny byé w 2 klasie sta-
rannosct wykonania i II typie pokrycia wg PN-79/
H-97070, stopien przyczepnosci do podioza 2 — wg
PN-80/C-81531, grubosé¢ pokrycia — wg dokumentacji
" konstrukcyine;j.

3.4, Elektrolityczne powkoki metalowe i konwersyjne
— wg BIN-84/5540-C5.

3.5. Wykoriczenie. Ciggna nie powinny mieé ostrych

krawedzi oraz faid {powstalych przy gieciu) w miejscach

wspOtpracujgcych z innymi przegubami. Powierzchnie
nie pokryte powtoka lakiernicza lub galwaniczna nalezy
zabezpieczy¢ przed korozja smarem stalym bezkwaso-
wym lub innymi §rodkami antykorozyjnymi.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Ciggna nalezy pékowaé wg typow,
rodzajow i wielkosci w skrzynki lub pudetka tekturowe.
Dopuszcza si¢ pakowanie ciggien w wigzki wigzane
drutem lub sznurkiem. Przed pakowaniem ciggna nale-
zy owinaé papierem, aby uchronié¢ je przed uszkodze-
niami mechanicznymi. Masa jednej skrzyni nie moze
nrzekracza¢ 50 kg, a pudetka lub wigzki 10 kg. Do
kazdege ocpaxowania ciggien nalezy dotgczyé przywiesz-
K¢ iub naiepk¢ zawierajgca oznaczenie wg 2.2.2,

4.2. Przechowywanie. Cigcgna powinny byé przecho-
wywane w. opakowaniach lub luzem w warunkach za-
bezpieczajacych przed wplywami atmosferycznymi i in-
nymi Srodkami korozyjnymi.

4.3. Transport. Ciggna pakowane wg 4.1 moZna
transportowa¢ dowolnymi $rodkami transportu pod
warunkiem, ze tadunek bgdzie chroniony przed wply-
wami atmosferycznymi i innymi czynnikami moggcymi
..powodowac korozj¢ lub uszkodzenia mechaniczne.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Ciggna nalezy poddaé¢ badaniom
wg tabl. 2.

Tablica 2
. ; 5 s
Lp. e Wymagania | Opis badan
' wg wg
1 Ogledziny zewngtrzne 3.1, 3.2, 3.3, 5.3.1
34, 35
2 Sprawdzenie wymiarow dokumentacji 532
N technicznej
3 Sprawdzenie materiatow dokumentacji 5.33
technicznej
4 Sprawdzenie chropowatosci | 3.1 5.34
powierzchni
5 Sprawdzenie gwintu 32 5.3.5
6 S;;rawdzenie pokrycia 33 5.36
lakierowego.
71 Sprawdzenie elektrolitycz- 34 53.2
nych powitok metalowych
i konwersyjnych

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i liczno$¢ partii. Partia przedstawiona
do kontroli powinna zawiera¢ ciggna tego samego typu,
rodzaju i odmiany oraz powinna by¢ wykonana w jed-
nej serii produkcyjnej. Liczno$¢ partii nie powinna
przekracza¢ 1200 sztuk.

5.2.2. Spos6b. pobierania probek — losowo na $lepo
wg PN-83/N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli
N-03021.

5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna w; — maksimum 4%.

— II ogélny wg PN-79/

5.2.5. Plany badania — wg tabl. 3. Zastosowanie
planéw badania — wg PN-79/N-03021 p. 2.4.

Tablica 3

Lissnold parkis Kontrola Kontrola Kontrola

normalna obostrzona ulgowa
N : nimlim|nfm|m| nfm ?nz

do 25 500} 1 510711 210191

26 + 50 81 1 2 81 1 2 3j0¢ 2
51+ 9% I3y rj2{m13y1]2z2 5012
91 + 150 | 20y 2|3 j20] 1 f2]8}1]3
151 = 280 321 314 (3221311311 4
281 + 500 sol slefsof3faf20]2]s
sor 1200 | 80| 7|8 f80] 5|6 |32]3]6

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzc
wzrokowo przy S$wietle dziennym lub sztucznym roz-
proszonym w odlegtosci nie mniejszej niz 250 mm,
przy prawidtowym widzeniu..

53.2 Sprawﬂzenie wymiaréw i tolerancji przeprowa-

‘dza¢ za pomoca narzgdzi pomiarowych zapewniajacych

wymagang doktadno$é pomiardw.

5.3.3. Sprawdzenie materiatéw. Zgodnosé materialow
z dokumentacjg techniczng sprawdza¢ na podstawie
dokumentéw dostarczonych przez dostawce.
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5.3.4. Sprawdzenie chropowatosci powierzchni nalezy
przeprowadzié¢ przez oglgdziny poréwnujac z wzorcami
chropowatos$ci wg PN-85/M-04254. .

5.3.5. Sprawdzenie gwintu. Wymiary gwintu spraw-
dzi¢ za pomoca sprawdzianéw lub innych narzedzi
zapewniajacych wymagang doktadnoéé¢ pomiarow.

5.3.6. Sprawdzenie pokrycia lakierowego. Przyczep-
no$¢ do podtoza nalezy sprawdzi¢ na probkach wg
PN-80/C-81531, a grubo$¢ pokrycia za pomoca otéwka
magnetycznego lub innego przyrzadu zapewniajacego
wymagang doktadnosé.

5.3.7. Sprawdzenie elektrolitycznych powlok metalo-
wych i konwersyjnych. Grubosc i jako$¢ powloki nalezy
sprawdzi¢ wg BN-84/5540-05.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Ocena ciggna. Ciggno nalezy uznaé¢ za dobre,
jesli przejdzie z wynikiem dodatnim przez wszystkie
badania wymienione w 5.1.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ ciggien nalezy uznaé¢ za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-
dobrych w probce nie przekracza liczby dyskwalifikuja-
cej ma.

5.4.3. Postepowanie z partia uznang za niezgodna
z wymaganiami normy. Partia ciggien uznana za nie-
zgodna z wymaganiami normy moze by¢ przyjeta po
100% sprawdzeniu i odrzuceniu sztuk wadliwych.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Wag, Lublin.

2. Normy zwigzane
PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okre$lanie przyczepnosdci powtok

do podioza oraz przyczepnosci migdzywarstwowej
PN-79/H-97070 Ochrona przed korozja. Pokrycia lakierowe. Wy-
"~ tyczne ogdlne

PN-85/M-04254 Struktura geometryczna powierzchni. Poréwnawcze

wzorce chropowato$ci powierzchni obrabianych

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakos$ci. Losowy wybédr jed-
nostek produktu do préb .
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza

wedtug oceny alternatywnej. Plany badania
BN-84/5540-05 Elektrolityczne powloki metalowe i konwersyjne na
elementach wag
3. Symbol wg SWW — 0943-4.
4. Autor projektu normy — inz. Stanistaw Klepcarz.
5. Schemat podzialu ciggien
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Informacje dodatkowe do BN—86/55;tO-O6

G z gwintem

P z gwintem prawym

G z gwintem

1 z gwintem lewym

m’ z gwintem prawym
ilewym

»

U z uchem

P <z gwintem prawym

1 z gwintem lewym

S z uchem spiralnym

P z gwintem prawym

1 z gwintem lewym

H z hakiem

P 2z gwintem prawym

1 z gwintem lewym

Q z oczkiem

P Z gwintem prawym

1 z gwintem lewym

T z otworem

P 2z gwintem prawym

ANANR

1 z gwintem lewym

P z gwintem prawym

D z podwdjnym hakiem |<

1 z gwintem lewym

P z poprzeczkg

P z gwintem prawym

1 z gwintem lewym

1 L z tbem }-———- P z gwintem prawym
- n normalne
U z uchem ]< =
: k  krzyzowe
i n normalne
H z hakiem < .
k krzyzowe

n  normalne

[ U z uchem D z podwéjnym hakiem
P z poprzeczka
H z hakiem

H z hakiem D z podwéjnym hakiem ]<
, P z poprzeczka
(S — \
- hd
Typ Rodzaj

k krzyiowe

n normalne

<]

k krzyzowe

n normalne

|

k 'krzyzowe

n  normalne

k krzyzowe

n normalne

k krzyzowe

Odmiana




