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NORMA BRANŻOWA BN-86 

Układy dźwigniowe 
5540-06 

WAGI wag 

Cięgna 
l. 

. Grupa katalogowa 1316 

l. WSTĘP - z poprzeczką - P, 
-z łbem - Ł. 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem n.ormy jest po
dział i oznaczenie oraz .wymagania i badania dotyczą
ce cięgien stosowanych w układach dźwigniowych wag. · 

1.2. Określenia. Cięgno jest to element konstrukcyjny 
układu dźwigniowego wag, łączący dwa wieszaki lub 
wieszak z zaczepem, pracujący na rozciąganie. 

2.1.3. Odmiany. W zależnośc:i od kształtu uchwytu 
końcówki rozróżnia się następujące ~dmiany cięgien: . 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział 

-. z gwintem prawym - p, 
- z gwintem lewym - l, 

/ 

.- z gwintem na jednym końcu prawym. a na dru
gim lewym - m, 

- normalne (z uchami lub hakami w jednej płasż
czyźnie) - . n, 

- krzyżowe (z uchami lub ha kami ustawionymi 
względnie siebie pod kątem 90°) - k. 

2.1.1. Typy. W zależności od kształtu uchwytu roz
różnia się następujące typy ctęgten: 

2.2. Oznączenie 
2.2.1. Sposób budowy symbolu. Symbol składa się 

z litery C oraz kolejnych wyróżników literowych okreś
lających typ, rodzaj i odmianę cięgna. 

z gwintem - G, 
-z uchem - U, 
- z hakiem - H. 
2.1.2. Rodzaje. W zależności od końcówki rozróżnia 

się następujące rodzaje ctęgten: 

- z gwintem - G, 

2.2.2. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie cięgna 
powinno zawierać co najmniej następujące kolejne 
człony: 

a) słowo CIĘGNO. 
-z uchem - U , ·b) symbol utworzony wg 2.2.1, 
- z uchem spiralnym _: S, c) ozpacżenie wielkości , 

- z hakiem -. H, d) oznaczenie materiału, 

e) numer normy. z oczkiem - O, 
i otw.orem - T, 

- z podwójnym hakiem - · D, 
2.3. ! Zestawienie rodzajów i odmian cięgien w poszcze

gólnych typach - wg tabl. l. 
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Tdblica 1 

Symbol Nazwa Szkic 

CGGp 

CGG I 

CGGm 

CGUp 

C GUl 

' 

Cięgno z gwintem prawym dwustronnym ./ 

CięgnÓ z gwintem lewym dwustronnym +± ·a=::-~· . -=--:+ -3-
Cięgno z gwintem pra wym i lewym 

Cięgno z gwintem prawym i uchem · ~ 

~ Cięgno z gwintem lewym i uchem - -~ 
~(: 

i= . . ·E ·p . 

Zgłoszona przez Instytut Maszyn Spożywczych 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Maszyn Spożywczych dnia 1 września 1986 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 kwietnia 1987 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 14 / 1986, poz. 2 7) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,,ALFA" 1987. Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,75 Nakł. 3100+40 Zam. 4199/ 86 cęna ?:ł 21.00 
...... l 

' 
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Symbol 

C G Sp 

C GSI 

CGHp 

C G Hl 

CGOp 

C GOl 

CGTp 

CGTl 

CGDp 

C G Dl 

CGł.p 

CGPp 

CGPI 

CUUn 

CUUI< 

CUHn 

CUHk 

"BN -86/55~0-06 

l 

Nazwa Szkic 

Cięgno z gwintem prawym i uchem spiralnym 

Cięgno z gwintem lewym i uchem ·spiralnym 

Cięgno z gwintem prawym i hakiem ~! ·~-~1® 
Cięgno z gwintem lewym i hakiem &·E:" - l ) 
Cięgno z gwintem pra wyru i oczkiem 

Cięgno z gwintem lewym i oczkiem 
-F·I ··-+-

Cięgno z gwintem prawym i otworem 
+._c:::i-;;;;;tl :::_-=::::::.:::_·_::_-.::_:!@)-+-'-: ++-. 

Cięgno z gwintem lewym i otworem i· -=+-!+t-

+sj 1---· 

Cięgno z gwintem prawym i podwójnym hakiem 

Cięgno z gwintem lewym i podwójnym hakiem F:E:-

Cięgno z gwintem prawym i łbem 

Cięgno z gwintem prawym i poprzeczką 

Cięgno z gwintem lewym i poprzeczką 

Cięgno z dworna uchami w jednej płaszczyźnie 

Cięgno z dwoma uchami krzyżowe 

Cięgno z uchem i hakiem w jednej płaszczyźnie 
-(&~ J;:_ -~ 

Cięgno z uchem i 'bakiem krzyżowe ( l l -
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cd. tabli. l 

Lp. Symbol Nazwa Szkic 

' 

23 CUDn Cięgno z uchem i podwójnym hakiem w jednej \ rłt-
- -~-. 

płaszczyźnie 
C::/ · 

E-1 11 - E li ~ 

~ 

• --t-t- -

24 CUDk Cięgno z uchem i podwójnym hakiem krzyżowym 

-~ł 
. 

·e-f+•-
--

-

~- --a 25 CUPn Cięgno z uchem i poprzeczką w jednej płaszczyźnie 
- -

~l )l --- ł=l 

~- - -13+-1 
26 CUPk Cięgno z uchem i poprzeczką krzyżowe l 

-~ -+4- -
i 

4 - -~ 27 C H H n Cięgno -1- dwoma hakami w jednej płaszczyźnie 

c ·FI -~~ 

~ l 
- - -+--.--~ 

·~· l 

28 CHHk Cięgno z dwoma hakami krzyżowe 

l . -
' l 

29 CHD n Cięgno z trzema hakami w jednej; płas zczyźnie * * . .. 

~~ - l l -) 

.· d=' - ·t--t---r-

' ~ ~ 30 CHDk Cięgno z trzema hakami krzyżowe 
l 

- - -
l 

~ ~ 

cf; - -a 31 C HPn Cięgno z hakiem i poprzeczką w jednej płaszczyźnie 

~· l li 

$: - -At-
32 CHPk Cięgno z hakiem i poprzeczką krzyżowe n ( ~·- -
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. 3. WYMAGANIA 

3.1. Chropowatość powierzchni współpracujących 

z innymi elementami konstrukcyjnymi . nie powinna 
przekraczać Ra = 5 J..lm, a pozost~łych Ra = 20 J..lm. 

. 3.2. Gwint. Wgniecenia i wyszczerbienia są dopusz
czalne na pierwszych trzech zwojach gwintu, jeżeli umo
żliwiają nakręcenie odpowiedniego sprawdzianu prze
chodniego. Głębokość wyrwań nie powinna wychodzić 
poza linię podziałową gwintu, a długość całkowita wy
rwań łub zagntece~ nie powinna być większa niż 5% 
długości iinii śrubowej gwintu, przy czym długość wyr
wania w jednym zwoju nie powinna być większa niż 
0,20 jego długości. Tolerancja współosiowości gwintu 

· nie powinna przekraczać IT15 w odniesieniu do jego 
średnicy. 

3.3. Pokrycia lakierowe powinny być w 2 klasie sta
ranności wykonania i II typie pokrycia wg PN-79/ 
H:97070, stopień przyczepności do podłoża 2 - wg 
PN-80/C-81531, grubość pokrycia- wg dokumentacji 

'konstrukcyjnej . 

JA. Elektrolityczne powłoki metalowe i konwersyjne 
- wg BN-84/5540-05. 

3.5. Wykończe.nie. Cięgna nie powinny mieć ostrych 
krawęcz: oraz f:::łd (powstały~h przy gięciu) w miejscach· 
współpracujących z innymi przegubami. Powierzchnie 
nie pokryte powłoką lakierniczą lub galwaniczną należy 
zabezpieczyć przed korozją smarem stałym· bezkwaso-, 
wym lub innymi środkami antykorozyjnymi. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Cięgna ńależy pakować wg typów, 
rodzajów i wielkości w skrzynki lub pudełka tekturowe. 
Dopuszcza się pakowanie cięgien w wiązki wiązane 

drutem lub sznurkiem. Przed pakowaniem cięgna nale
ży owinąć .papierem , aby uchronić j<:; przed uszkodze._ 
niami mechanicznymi. Masa jednej skrzyni nie może 
przekraczać 50 kg, a pudełka lub wiązki 10 kg. Do 
każdegc cp.i~uvvania cięgien należy dołącżyć przywiesz
kę iub naiepkę zawierającą oznaczenie wg 2.2.2. 

4.2: Przechowywanie. Cięgna powinny być przecho
wywane w opakowaniach lub luzem. w warunkach za
bezpieczających przed wpływami atmosferycznymi i in
nymi środkami korozyjnymi. 

4.3. Transport. Cięgna pakowane _wg 4.1 mozna 
transportować dowolnymi środkami transportu pod 
warunkiem, że ładunek będzie chroniony przed wpły
wami atmosferycznymi i innyr.ni czynnikami mogącymi 
powodować korozję lub uszkodzenia mechaniczne. 

5. BADANIA 

5.1. Rodzaje badań. Cięgna należy poddać badaniom 
wg tabl. 2. 

Tablica 2 

Lp. Rodzaje badań 
Wymagania Opis badań 

wg wg 

l Oględziny zewnętrzne 3.1' 3.2, 3.3, 5.3.1 
3.4, 3.5 

2 Sprawdzenie wymiarów dokumentacji 5.3.2 

' technicznej 

3 Sprawdzenie ma'teriałów dokumentacji 5.3.3 
technicznej 

4 Sprawdzenie chropowatości 3.1 5.3.4 
powierzchni 

5 Sprawdzenie gwintu 3.2 ·' 5.3.5 

6 Sprawdzenie pokrycia 3.3 5.3.6 
lakierowego, 

7 Sprawdzenie elektrolitycz- 3.4 5.3.7 
nych powłok metalowych 
i konwersyjnych ' 

5.2. Kontrola jakości 

5.2.1. Skład i liczność partii. Partia przedstawiona 
do kontfoli powinna zawierać cięgna tego samego typu, 
rodzaju i odmiany oraz powinna być wykonana w jed
nej serii produkcyjnej. Liczność partii nie powmoa 
przekraczać 1200 sztuk. 

5.2.2. Sposób pobierania próbek - losowo na ślepo 
wg PN-83/N-03010. 

.5.2.3. Poziom kontroli - II ogólny wg PN-79/ 
N-03021. 

5.2.4. Wadliwość dopuszczalna w2 - · maksimum 4%. 

5.2.5. Plany badania - wg tabl. 3. Zastosowanie 
planów badania - wg PN-79/N-03021 p. 2.4. 

Tablica ' 3 

Liczność partii 
Kontrola Kontrola Kontrola 
normalna obostrzona ulgowa 

N n m, m2 n ffl 2 m2 n m, ·m2 

do 25 5 o l 5 o 1 2 o l 

26 ·-:- . 50 8 l 2 8 l 2 3 o 2 

51 90 13 l 2 13 1 ~ 5 o 2 

91 150 20 2 3 20 l 2 8 l 3 

151 280 32 3 4 32 2 3 13 l 4 

281 500 50 5 6 . 50 3 4_ 20 2 5 

501 1200 80 7 8 80 5 6 32 3 6 

5.3. Opis badań 

5.3.1. Oględziny zewnętrzne należy przeprowadzić 

wzrokowo przy świetle dziennym lub sztucznym roz
proszonym w odległości nie mniejszej niż 250 mm, 
przy prawidłowym widzeniu . . 

5.3.2. Sprawdzenie wymiarów i tolerancji przeprowa
, dzać' za pomocą narzędzi pomiarowych zapewniających 
wymaganą dokładność pomiarów. 

5.3.3. Sprawdzenie materiałów. Zgodność materiałów 
z dokumentacją techniczną sprawdZfić na podstawie 
dokumentów dostarczonych przez dostawcę. 

' 
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S.3.4. Sprawdzenie chropowatości powierzchni należy 
przeprowadzić przez oględziny porównując-,. wzorcami 
chropowatości wg PN-85/M-04254. 

S.3.S. Sprawdzenie gwintu. Wymiary gwintu spraw
dzić za pomocą sprawdzianów lub innych narzędzi 

zapewniających wymaganą dokładność pomiarów. 
S.3.6. Sprawdzenie pokrycia lakierowego. Przyczep

ność do podłoża należy sprawdzić na próbkach wg 
PN-80/C-81531, a grubość pokrycia za pomocą ołówka 
magnetycznego lub innego przyrządu zapewniaJącego 
wymaganą dokładność. 

S.3. 7. Sprawdzenie elektrolitycznych powłok metalo
wych i konwersyjnych. Grubość i jakość powłoki należy 
sprawdzić wg BN-84/5540-05. 

S.4. Ocena wyników badań 

S.4.1. Ocena cięgna. Cięgno należy uznać za dobre, 
jeśli przejdzie z wynikiem dodatnim przez wszystkie 
bada~ia wymienione w 5 .l. 

S.4.l. Ocena partii. Partię cięgien należy uznać za 
zgodną ż wymaganiami normy, jeżeli liczba sztuk nie
dobrych w próbce nie przekracza liczby dyskwalifikują
cej m2. 

S.4.3. Postępowanie z partią uznaną za ·niezgodną 

z wymaganiami normy. Partia cięgien uznana za nie
zgodną z wymaganiami normy może być przyjęta po 
100% sprawdzeniu i odrzuceniu sztuk wadliwych. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Ośrodek Badawczo-Rozwo
jowy Wag, Lublin. 

2. Normy związane 
PN-80/ C-81531 Wyroby lakierowe. Określanie przyczepności powłok 

do podłoża oraz przyczepności międzywarstwowej 
PN-79/ H-97070 Ochrona przed korozją . Pokrycia lakierowe. Wy-

tyczne ogólne 1 

PN-85/ M-04254 Struktura geometryczna powierzchni. Porównawcze 
wzorce chropowatości powierzchni obrabianych 

PN-83/ N-03010 Statystyczna kontrola jakości. Losowy wybpr jed-
nostek produktu do prób 

PN -79/N-03021 Statystyczna kontrola jakości . Kontrola odbiorcza 
według oceny alternatywnej. Plany badania 
BN-84/ 5540-05 Elektrolityczne powłoki metalowe i konwersyjne na 

elementach wag 
3. Symbol wg SWW - 0943-4. 
4. Autor projektu normy - inż. Stanisław Klepcarz. 
S. Schemat podziału cięgien 
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Typ 

) 

Informacje dodatkowe do BN-86/5540-06 

S z uchem spiralnym 

otworem 

p z poprzeczką 

L z łbem 

U z uchem 

H z hakiem 

p z pOprzeczką 

H z hakiem 

p z poprzeczką 

Rodzaj 

p z gwintem prawym 

z gwintem lewym 
z gwintem prawym 
i lewym 
z . gwmtem prawym 

z gwintem lewym 

z gwintem prawym 

z gwintem lewym 

z gwintem prawym 

z gwintem lewym 

z gwintem prawym 

z gwintem lewym 

z gwintem prawym 

z gwintem lewym 

z gwintem prawym 

z gwintem lewym 

z gwintem prawym 

z gwintem lewym 

z gwintem prawym 

normalne 

krzyżowe 

normalne 

krzyżowe 

normalne 

krzyżowe 

normalne 

krzyżowe 

normalne 

k \ krzyżowe 

n normalne 

k krzyżowe 

n normalne 

k ' krzyżowe 

Od.miana 


