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N O A M A BRANŻOWA BN-80 

SPRZęT Szyby płaskie 
. 
wypukłe 5531-01 l 

POMIAROWY do przyrządów 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są szyby 
płaskie i wypukłe do przyrządów pomiarowych. 

1.2. Określenia 
1.2.1. brzeże szyby - skrajna część powierzchni 

wzdłuż całego obwodu szyby, zasłonięta nieprzezroczys
tą częścią przyrządu pomiarowego, jak: pokrywa, pier
ścień lub ramka. 

1.2.2. kreślenia wad - wg . PN-76/B- l 3200. 

2. PODZIAŁ l OZNACZENIE 

2.1. Rooząje. Ze względu na sposób wykonania roz-
różnia się dwa rodzaje szyb: 

wykrawane - bez wyróżnienia w oznaczeniu, 
odlewane - oznaczenie "od l." 
2.2. Odmiany. Ze względu na materiał rozróżnia się 

dwie odmiany szyb: 
wykonane ze szkła - szkło, 

wykonane z tworzywa sztucznego - nazwa tworzy
wa sztucznego. 

2.3. Priykład oznaczenia szyby o kształcie i wymia-
rach wg rysunku konstrukcyjnego, wykrawanej 
ze szkła: 

SZYBA (nr rysunku) szkło BN-80/ 5531-01 . 

pomiarowych Zamiast 
BN-75/5531-01 c~ 

Grupa katalogowa 1311!! ?''; 

3. WYMAGANIA 

3.1. Materiał. Szyby powinny być wykonane: 
a) ze szkła płaskiego okiennego ciągnionego gatunku 
lub II wg PN-69/ B-13052 lub ze szkła FOTO wg 

BN-69/6829-03, 
b) z bezbarwnych tworzyw sztucznych spełniających 

wymagania n iniejszej no rmy (np.: polistyren, polime
takrylan, poliwęglan. owisan itp.). 

3.2. Wymiary - wg rysunków konstrukcyjnych. 
3.3. Barwa i przezroczystość. Szyby powinny być bez

barwne i przezroczyste. Dopuszcza się odcień zielon
kawoniebieski i słomkowożółty dla szyb szkla
nych, a charakterystyczny dla danego tworzywa - dla 
szyb z tworzyw sztucznych. Odcienie mogą być widocz
ne wyraźnie w przekroju szyby, nato miast przy patrze
niu przez. szybt.; nie powinny utrudniać odczytu. 

3.4. Wady wykonania 
3.4.1. Wtrącenia ciał szklistych. jak nici , smugi oraz 

plamy, naloty, zmatowienia, pęknięcia i szczerby są 

niedopuszczalnc. 
3.4.2. Wtrącenia ciał stałych. D opuszcza się wtrące

nia ciał stałych o wymiarze do 0,5 mm tylko na obrze
żach szyby i otworów. 

3.4.3. Pęcherze. W szybach dopuszcza się pęcherze 

nie pękające o wym1arze do 0,5 mm, w liczbie wg 
tabl. l. 
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Pęcherze me powmny utrudniać odczytu . 
Tablica l 

Powierzchnia szyby 
Dopuszczalna licz ha p~chnzy 

~ 
w l srybic 

mm 
sztuk 

do 2500 l 
2501 -;.. 5000 l 
500 1-;.. 7500 2 

750 l -;- l 0000 2 

l 000 l -;.. 25000 3 
2500 l -;- 50000 4 

3.4.4. Falistość i chropowatość. Nie dopuszcza się 
fali stości i chropowatości powierzchni powodujqcych 
zniekształcenia obrazu przedmiotu znajdującego się za 
szybą. 

3.4.5. Rysy włoskowate. Dopuszcza s ię rysy włosko
wate , jeśli nie są widoczne w świe tle odbitym na tle 
białego lub czarnego ekranu z odległości 0,5...;.. 0,6 m 
gołym okiem przy świetl e normalnym i sztucznym. 

3.4.6. Odpryski. Dopuszcza się odpryski o długości 
do 2 mm , głębokości do 0.5 mm na obrzeżach szyby 
i otwo rów. 

3.4.7. Niedolewy,. jamy usadowe, lejki i zapadnięcia 
do głębokości 0,2 mm dopuszcza się tylko na obrzeżu 
szyb z tworzyw sztucznych. 

3.4.8. Ślady po wlewie do głębokości lub wysokości 
do 0.5 mm są dopuszczalne tylko na obrzeżu szyb 
z tworzyw sztucznych. 

3.4.9. Ślady wypływek (na podziale formy) do głę
bokości lub wysokości do 0,5 mm są dopuszczalne 
tylko na obrzeżu szyb z tworzyw sztucznych. Dla szyb 
zat rzaskowych dopuszcza się ślady wypływek o wy
sokości do O, l mm lub głębokości do 0,5 mm. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie 
4.1.1. Pakowanie jednostkowe. Szyby jednakowych 

wymiarów należy pakować w rulony lub kartonowe 
pudełka . Szyby między sobą na leży przekładać cienką 

miękką przekładką. Opakowania należy zabezpieczać 

przed rozwinięciem. 
Na opakowaniu należy umieścić następujące dane: 
a) oznaczenie wg 2.3, 
h) dat<; i znak KJ. 
4.1.2. Pakowanie transportowe. Szyby w opakowaniu 

jednostkowym należy układać warstwami w drewnia
nych skrzyniach o pełnych ścianach lub w pojemni
kach, zachowując pionowe położenie szyb. 

Opakowanie tra nsportOWI: szyb powinno je sku tecz
nie zabezpieczać przed uszkodzeniem mechanicznym 
i przenikaniem wi lgoci. 

Masa skrzyni wraz z ładunkiem nie powinna przekra
czać 50 kg. 

D o każdego o pakowania transportowego należy do
łączyć kartkę zawierającą nas tępuj ące dane: 

a) nazwę lub znak i adres dostawcy, 

b) oznaczenie szyb wg 2.3 , 
c) liczbę szyb lub paczek w skrzyni 

oraz dołączyć zaśw iadczenie producenta o ·~:godności 

użytego materiału z wymaganiami norm i 7:l tnówie
mem . 

Na opakowaniu transportowym powinn y być nanie
sione w sposób trwały znaki. wyrażając~ okreś lenia : 

,.Ost rożnie kruche", .. Góra" ... Nie przewracać". Znaki. 
miejsce i sposób znakowania - wg PN-76/ 0-79252. 

4.2 . Przechowywanie. S7yby należy przechmvywać w 
opakowaniach jednostkowych. w pomieszczen iach kry
tych i suchych. w sposób 1.abezpieczający je przed usz
kodzen iami mechanicznymi i zabrudzeniem. 

Temperatura pomieszczenia nie powinna przekraczać 
+ 30°C, wilgotność względna do 65Cfc, . W pomieszczeniu 
nic mogą wyst~pować czynniki powodują!.:e zmatowie
nie szyb. 

4.3. Transport szyb powinien odbywać się krytymi 
środkami lokomocji w sposób zabezpi eczający przed 
wi lgocią i uszkodzeniami mechanicznymi. 

5. BADANIA 

5.1. Rodzaje badań - wg tabl. 2 
Tablica 2 

l. p . Rodrait: ha dań 
Wymagania 

\VO 

"" 
l Sprawdren i~: ma tnia lu :u 
2 Sprav.d t •·nil· wymiarów 3.2 
~ Sprawdtl.'nic han\\' i puc- 3.3 

1 rouystos~: i 
4 SprawdA'Ilil.' wad wvko na- .1.4 

111;1 

5.2. Kontrohol .lakości 

Opis ha dań 

wg 

5.3 .! 

5.3.2 

5.3.3 

5.3.4 

5 .. Hi 

5.2.1. Skład i liczność partii. Przed przystąpieniem 

do badań szyby należy podzi elić na part ie składające 
sic; z szyb wykona nych wg jednego rysunku konst ru k
cyJnego. 
Li czność partii - wg uzgodnień między dostawcą i od
bi,orcą w zakresie 26 7 35 000 sztu k. 

5.2.2. Sposób pobierania próbek. Pró bki należy po
brać sposobem losowym wg PN/ N-030 l O. 

l 
5.2.3. Poziom kontroli - II ogólny wg PN-79/ 

N-03021. 
5.2.4. Wadliwość dopuszczalna - wg tabl. 3. 

Tablica 3 

Grupa 
. WyJ!Iaga nia na:aępującyl.'h 

Wadliwość 

wvrna~ 
wg 

dopuszo J l na 
punktów 

. . . . 

ga ti 
111111 \.'jSZCJ norm~ r-· 

l 

l 3.1 : .1. 2: 3 . .1: 3.4.2: 3.4.5 : 3.4.9 1.5 

2 .1.4. 1: 3.4.3: 3 .4.4: 3.4.6: 3.4. 7: .lA. X 2.5 

5.2.5. Wybór i stosowanie planów badania . Plany ba
dania dla kontroli normalnej - wg ta bl. 4. Wybór 
i s tosowanie p lanów badania dla kontro li obo~trzonej 

i ulgowej oraz warunki przejścia- wg PN-79/ N-03021. 
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Tablica 4 

(jrupa Liczność Liczność 
Liczba Liczba 
kwalifi- dyskwal i-

,,.!ma- partii próbki 
kująca fi kująca 

gati \ V g N n 
ta hl. 3 

In t m2 

sztuk 

26 ·:- 50 8 O' l 
51 -;- 90 8 o l 
91 -;- 150 32 l 2 

151 -;- 280 32 l 2 
l 2X l -:- 500 50 2 3 

. 50 l -;- 1200 80 3 4 
120 l -;- 3200 125 5 6 
.320 l -;- l 0000 200 7 8 

l 000 l -;- J5000 315 lO li 

26+ :'0 5 o l 
51 -:- 90 20 l 2 
91 -;- 150 20 l 2 

151 -;- 280 32 2 3 
2 2X l -:- 500 50 3 4 

50 l -;- 1200 80 5 6 
1201 -:- 3200 125 7 8 
320 l -:- l 0000 200 10 li 

l 000 l -;- 35000 315 14 15 

5.3. Opis badań 
5.3.1. Sprawdzenie materiału polega na sprawdzeniu 

zaświadczenia producenta o zgodności użytego materia
łu z wymaganiami norm przedmiotowych na te ma- .
tcriały i zamówieniem. 

5.3.2. Sprawdzenie wymiarów należy wykonać za po
mocą uniwersalnych przyrządów pomiarowych na zgo
dność 1 rysunk iem konstrukcyjnym. 

5.3.3. Sprawdzenie barwy i przezroczystości należy 

wykonać na czystej szybie gołym okiem z od ległości 

0.5--:-0.6 m w świetle przechodzącym rozproszonym, 
na tle białego ekranu. 

5.3.4. Sprawdzenie wad wykonania należy wykonać 

gołym o kiem z odległości 0.5-:-0,6 m w świetle odbitym 
na białym tle imitującym podzielnię. 

Wymiary wad należy określać przyrządami pomiaro
wymi, np. suwmiarką . 

5.3.5. Sprawdzenie falistości i chropowatości. Znie
kształcen i a obrazu wywołane fa listością lub chropowa
tością powinzchni szyby sprawdza się gołym okiem 
z odległości 0.5 --:- 0,6 m w sposób nas tępujący. 

Pod badaną szybę należy podłożyć ekran kontrolny 
o kształcie i wymiarach wg rysunku , z zaznaczonym 
obrzeżem i naniesioną siatką linii prostych. 
Tło ekranu powinno być białe , linie czarne. 

0,5 

Linie proste, oglądane przez szybę umieszczoną w 
odległości l O-:- 20 cm nad ekranem kontrolnym, nie 
powinny wykazywać jakichkolwiek falistości , nieciągło

śc i lub innych zniekształceń. Obserwacje należy wy
konywać pod kątem nie mniejszym niż 30° mierzonym 
od linii prostopadłej do szyby. Ekran kontrolny szyby 
czworokątnej należy podzieli ć na 12 równych części. 

Grubość linii 0,5 mm. 
Dopuszcza się stosowanie ekranów kontrolnych o 

innych wymiarach siatk i linii . 
5.4. Ocena wyników badań 
5.4.1. Ocena szyby. Badaną szybę należy uznać za 

dobrą. jeżeli przejdzie wszystkie badania wg tabl. 2 
z wynikiem dodatnim. 

5.4.2. Ocena partii. Partię należy uznać za zgodną 
z wymaganiami normy, jeżel i liczba sztuk niedobrych 
jest mniejsza od liczby dyskwa lifikującej wg tabl. 4 . 

5.5. Zaświadczenie o wynikach badań. Na żądanie 
.. zamawiającego podane w zamówieniu wytwórca obo
wiązany jest wystawić zaświadczenie stwierdzające zgo
dność partii z wymaganiami niniejszej normy. 

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ· NIEZGODNĄ 

Z WYMAGANIAMI NORMY 

Partię niezgodną z wymaganiami niniejszej normy 
należy zwrócić dostawcy do ponownego sprawdzenia. 

7. POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE 

W związku z trudnościami otrzymania tworzyw sztucz
nych I gatunku dopuszcza się w p. 3.4.2 wtrącenia 
ciał s ta łych o wymiarze do 0 ,5 mm w liczbie 5 sztuk 
na całej powierzchni szyby, jeżeli nie utrudniają orie 
odczyt u, na okres do końca 1981 r. 

· KONIE C 

Info rmacje dodatkowe 
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INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę- Przemysłowy Instytut Auto
matyki i Pomiarów MERA-PIAP - Warszawa. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/5531-01 

a) rot~zeuono zakres przedmiotowy normy obejm ują.: szyby wy
pukle. 

b ) ustllli~to tablic<; z wymiarami szyb i odwołano się do rysunków 
konstruk.:yjnych . 

~.:) wpniwadzono odbiór wg statystycznej kontroli jakości. na 
podstawie PN-79/N-0.\02 1. 

3. Normy związane 
PN-69/ B- 13052 Stkło hudowlant.·. Stkló pła~kil· okien n.: t· .. n;n iom: 
PN-76/ B-13200 Wady szH .1 i wyrohó" stklanych . Podt ial. natw~· 

i określeni a 
PN/ N-0.\010 Statystyczna kontrola jakoś.:i. Losowy wyhór sttu k 

do próbek 
PN-79/ N-0.\021 Statystyona kontrola ja koś.: i. Kont rola odhioro;1 

według o.:cny alternatywnej . Plany badania 
PN-7ó/ 0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i t.na

kowanie. Wymagania podstawowe 
BN-69/6!<29-0.\ Szkło płaskie .. Foto" .:iąl,mione 


