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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
wymagania i badania termometréw szklanych wg
PN-65/S-13684 w obudowie w wykonaniu okreto~

wym.

1.2, Normy zwigzane

PN-67/H-87025 Mosigdz do przerobki plastycznej.
Gatunki

PN-56/M-53750 Termometry
techniczne

PN-65/S-13684 Termometry szklane. Termometry
przemystowe

szklane, Warunki

2. WYMAGANIA "
2.1. Material
2.1.1. Szklo. Termometry powinny byé w"y.ko-—
nane ze szkla zgodnie z postanowieniami norm
przedmiotowych oraz powinny spelmia¢é wyma-
gania okre$lone normg PN-56/M-53750.

2.1.2. Podzielnia powinna byé wykonana ze
szkla mlecznego.

2.1.3. Ciecz termometryczna. Dla zakresu tem-
peratur —35°C <+ 4-600°C — rteé sucha czysta.
Dla zakresu temperatur -35°C =+ +-50°C — to-
luen barwiony.

Dopuszcza sie po uzgodnieniu miedzy zamawia-
jacym i producentem stosowanie barwionego to-
luenu w termometrach o gérnej granicy zakresu
pomiarowego do +100°C.

2.1.4. Obudowa termometréw — zlgcze, rurka
zanurzalna i oslona powinny byé¢ wykonane z mo-
sigdzu o nie gorszych wlasno$ciach technicznych
niz mosigdz M63 wg PN-67/H-87025.

2.1.5. Inne materialy. Dopuszcza sie stosowanie
innych materialé6w na obudowe termometréw, lecz
0 nie gorszych wlasnosciach technicznych uzgod-
nionych uprzednio miedzy zamawiajgcym i pro-
ducentem.
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2.2. Wykonanie

2.2.1. Termometry szklane w obudowie powinny
spelnia¢ wymagania okres§lone w normach przed-
miotowych lub w uzgodnionych rysunkach wy-
konawczych.

2.2.2. Skala termometryczna. Termometry po-
winny by¢ wywzorcowane w stopniach Celsju-
sza — oznaczenie °C, w oparciu o Miedzynarodo-
wg Praktyczng Skale Temperatury z 1968 r,

2.2.3. Dzialka elementarna, Zaleznie od diugos$ci

L termometru szklanego ustala sie dzialki ele-
mentarne podane w tabl. 1.

Tablica 1
Zakres temperatur Dzialka elementarna
°c L =230 mm Li=130 mm
150 1°C 2°C
300 2°C 5°C
600 5°C 10°C
2.24. Obudowa

2.2.4.1. Odlewy powinny by¢ wolne od jam usa-
dowych, pecherzy, porowatos$ci, peknie¢, przypa-
len, obcych wtracen i innych wad obmza}qcych
wytrzymalosé odlewu.

2.2.4.2. Obrébka mechaniczna powinna byé¢ Wy-
konana zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w normach przedmiotowych lub w uzgodnionych
rysunkach wykonawczych.

Czesci gwintowane powinny byé wykonane
zgodnie z obowigzujagcymi normami i powinny
mie¢ gwint czysty, bez naderwan, splaszczen i za-
dziorow. 4 7

Powierzchnie ostony i rurki zanurzalnej powin-
ny byé bez wybrzuszen, sfalowan i peknieé.

2.2.4.3. Powloki ochronne i dekoracyjne na po-
wierzchniach obudowy powinny by¢ trwate, glad-

'kie, bez blon, pecherzy i zaciekow.
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2.2.4.4. Szczelno§é obudowy. Powinny by¢ spel-
nione wymagania okre$lone w 4.5.5.

2.2.5. Cdporno$é na drgania i wstrzgsy. Termo-
metry w obudowie powinny spelia¢ wymagania
. okreslone w 4.5.4,

2.3. Odchylki wymiarowe diugosci i érgdnicy
rurki zanurzalnej nie powinny przekracza¢ na-
stepujacych wartosci:

a) przy dilugosci rurki 1 <400 =10 mm,

b) przy dilugosci rurki I < 630120 mm,

¢) przy dlugosci rurki 1 1000 £30 mm,

d) przy diugosci rurki 1 > 1000 =50 mm,

e) Srednicy rurki zanurzalnej *1,5 mm.

2.4. Cechowanie. Na obudowie termometréw po-
- winny byé umieszczone nastepujace dane:

a) cecha materiatowa,

b) litera M — oznaczajgca wykonanie okretowe.

3. OPAKOWANIE

Termometry w obudowie powinny byé pako-
wane do skrzyn drewnianych, przy czym powin-
ny byé owiniete papierem i warstwowo przekia-
dane welng drzewng. Na skrzyni powinien byé
umieszczony napis ,,OSTROZNIE SZKEO” oraz
nalepka zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

a) nazwe i adres wytworni,

b) nazwe wyrobu,

¢) numer zamdéwienia,

d) liczbe sztuk,

e) mase brutto.

Do kazdej skrzyni powinno byé¢ zalgczone zas-
wiadczenie o jakosci zgodnie z 5.1.

4. BADANIA

4.1. Przygotowanie do badan. Termometry po-
winny by¢ przedstawione do badan w partiach
zawierajagcych wyroby jednego typu, jednako-
wych wymiaréw i o jednakowym zakresie pomia-
rowym,

4.2. Rodzaje badan. Termometry powinny by¢
poddane nastepujgcym badaniom:

a) ogledziny zewnetrzne (4.5.1),

b) sprawdzenie wymiarow (4.5.2),

¢) sprawdzenie materialow (4.5.3),

d) badanie odpornosci na drgania i wstrzagsy —
tylko dla prototypéw i przy zmianach konstruk-
cyjnych (4.5.4),

c) sprawdzenie szczelnosci (4.5.5).

4.3. Przepisy odbioru

43.1. Badania przeprowadza KT producenta.
Zamawiajacy lub jego przedstawiciel ma prawo
uczestniczenia w probach. W przypadku, gdy
uczestnictwo to zamawiajacy =zastrzegl sobie
w zamoOwieniu, producent zobowigzany jest po-

wiadomié go o miejscu i terminie przystgpienia
do badan,

4.3.2, Zlecenie badafn. W przypadku gdy pro-
ducent nie jest w stanie wykonaé¢ wszystkich ba-
dan okreslonych norma moze zleci¢ ich wyko-
nanie instytucji, ktérej orzeczenie bedzie autory-
tatywne dla zamawiajgcego.

4.4. Licznos¢ probki
4.4.1. Liczno§¢ probki do badan typu. Do ba-

dan typu powinny by¢ wykonane lub pobrane

co najmniej 3 wyroby zgodnie z 4.1.

4.4.2. Licznosé¢ probki do badan wyrobu. Z partii
termometrow przedstawionej do odbioru powinny
by¢ pobrane w sposdéb losowy probki o licznosci
podanej w tabl. 2.

Tablica 2

Licznos$é partii do 160 161400 401+1000

Licznoéé prébki 5 10 15

4.5. Opis badan _

4.5.1. Ogledziny zewnetrzne przeprowadza sie
nieuzbrojonym okiem. Ogledziny polegaja na
stwierdzeniu zachowania wymagan okreslonych
w 2.2,

4.5.2. Sprawdzenie wymiardow polega na stwier-
dzeniu zachowania wymagan okreslonych w 2.3.
Ponadto sprawdzeniu podlega gwint zlgcza i jego
dlugosé.

4.5.3. Sprawdzenie materialow. Materialy przez-
naczone na termometry sprawdza sie na podsta-
wie atestéw dostawy materiatow.

4.5.4. Badanie odpornosci na drgania i wstrzasy.
Badania na drgania i wstrzasy majg na celu usta-
lenie:

a) cigglosci stlupa cieczy termometrycznej przy
nachyleniu termometru wzgledem pionu o kat do
90° — dla termometréw napelnionych rtecig oraz
o kat do 60° — dla napelionych toluenem bar-
wionym,

b) wlasciwej amortyzacji termometru w obu-
dowie — zabezpieczenie przed rozbiciem szkla
na skutek drgan.

Czestotliwosé drgan okre$la sie na 200-—3000
okresoOw na 1 min i amplitudzie 0,351 mm. Li-
czba wstrzas6w — 80 na 1 min, przyspieszenie
100 'm/sek?.

Czas trwania badan powinien wynosi¢ co naj-
mniej 10 min. Przerwy stupa cieczy termome-
trycznej oraz wadliwa amortyzacja termometru
szklanego wzgledem obudowy sg niedopuszczalne.
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4.5.5. Sprawdzenie szczelnoSci. Obudowa ter-
mometréw powinna byé poddana probie szczel-
‘nosci ci$nieniem prébnym:

— dla termometrow o zakresie temperatur do
300°C — P, =100 kG/cm? (10 MN/m?),

— dla termometréw o zakresie temperatur po-
wyzej 300°C = 350°C—P_=80 kG/cm? (8MN/m?),

— dla termometréow o zakresie temperatur po-
wyzej 350°C + 400°C — P__ =64 kG/cm? (6,4MN/
m?).

Przecieki nie sg niedopuszczalne.

4.6. Ocena wynikéw badan

4.6.1. Termometry dobre. Badane termometry
nalezy uzna¢ za dobre, jezeli przejdg wszystkie
badania wymienione w 4.2 z wynikiem dodatnim.

4,6.2. Termometry niedobre. Badane termome-
try nalezy uznaé¢ za niedobre, jezeli nie przejdag
chociazby przez jedno z badan wymienionych
w 4.2 z wynikiem dodatnim.

4.6.3. Ocena partii. Partie termometrow nalezy
uznaé¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli
wszystkie probki danej partii o licznosci ustalo-
nej w 4.4 wykaza zgodnos¢ z postanowieniami
normy.

W przypadku niezgodno$ci z wymaganiami
normy choéby jednej z probek, partie nalezy
odrzucic¢.

4.7. Zaswiadczenie o jakoSci. Na kazdg partie
termometréow producent powinien wystawi¢ za-
Swiadczenie zawierajgce:

a) date wystawienia zaswiadczenia,

b) nazwe i adres producenta,

¢) nazwe i oznaczenie termometru,

d) numer partii,

e) liczbe sztuk,

f) klauzule o zgodnosci termometréw z wyma-
ganiami niniejszej normy,

g) numer i date zamoéwienia,

h) piecze¢ i podpis kierownika KT.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-71/3733-01

Istotne zmiany w stosunku do BN-64/3723-01

a) wprowadzono wymagania dotyczgce sprawdzenia
szczelnosci obudowy termometréw,

b) zmieniono postanowienia dotyczace odpornosci na
drgania i wstrzasy,

c) zmieniono wymagania dotyczace materialéw, -cie-
czy termometrycznej i skali termometrycznej.



