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N O R M A BRANZOWA BN-80 
ELEMENTY 

3282-03 I PODZESPOŁY 
URZĄDZEŃ Wybieraki obrotowe W-25 I Zamiast 

TELETECHNICZNYCH \;BN-68/ 3282-03 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot norm y. Przed mio tem no rm y są wy
bierak i o broto we W-25, stosowane w łączn icach tele
fo nicznych , przeznaczo ne d o pracy w po mieszczeniac h 
zamknię t yc h s tacjo na rn ych i rucho mych . 

Ka tego ria k lim a tyczna 25/ 040/ 04 lub inna uzgod
niona między \'.: y twórcą i odbio rcą. 

1.2. Określenia 
1.2.1. szczotki ślizgowe wąskie - szczotki o częśc i 

styko wej ta k uksz ta łt owanej, że s ty k ają się one 
z poszczegó ln ymi wyc inkami stykowym i pola wąską 
krawędzią , a w chwili przejśc i a z jed nego wycinka 
stykowego na na tępny wyc inków tych ni e zw ie rają. 

1.2.2. szczotki ślizgowe szerokie - szczotk i o czę

ści sty ko wej tak ukształtowanej, że stykają się o ne 
z poszczegó lnymi wyci nka mi styko wymi po la szeroką 

płaszczyzną , a w chwili przej ści a z j ednego wycinka 
stykowego na następny zwierają te wycinki . 

1.2.3. szczotki zbiorcze (kontaktowe) - szczot ki 
umocowane w sposób trwały w rzędach pola s tyko we
go , współprac uj ą ce ze szczotka m i śli zgowym i i sta
nowiące ich wyj ścia . 

1.2.4. rząd wycinków stykowych (wieniec) - 25 wy
cinków stykowych ułożonych w jednej płaszczyźn ie 

w po lu styko wym, z któ rymi współpracuje jedna pa ra 
szczotek ś lizgowych . 

1.2.5. zespół zest yków czołowych - zespół zam oco
wan y na czołowej stro nie wy biera ka, uru chamiany ra
mieniem przełączni ka w chwil i, gd y szczot ki ś li zgowe 

znajdują s ię na wyróżnionych wyc inkac h stykowych 
pola. 

1.2.6. wybierak 25-wyjśc iowy - wybierak mający 

zespół szczotek dwuram ienn ych rozsta wi o nych wzglę: 

dem sieb ie o 180°. Ob ró t zespołu szczo tek o 360 0 

daje dwa cykle pracy szczo tek ś l izgowych po 25 po
zycji każdy . 

1.2.7. wybierak 50-wyjściowy - wy bierak mający 

zes pół szczo tek j edn ora mienn ych. w który m jed na po
lo wa szczo tek ś l izgowych jest przesunięta względem 

drugiej o 180°. O bró t zespołu szczo tek o 360° daje 
jeden cy kl pracy szczo tek ślizgowych - 50 POZYCJI 
(25 pozycj i jed na 25 POZYCJI druga połowa 

szczo tek). 

Grupa katalogowa 1956 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2. 1. Podział ze względu na rezystan eję znamiono
wą zwojnicy elektromagnesu 

75 - o rezyst:lI1cj i zna miono wej 75 n (na na pH;-
cie pracy 50 V). 

15 - o rezystancji zna mi o no wej 15 n (na na pH;
cie p racy 24 V). 

2.2. Podział ze względu na iiczbę rzędów wycinków 
stykowych w polu - wg ta b l. I . 

Tablica I 

Wybieraki 25- wyjśc i owc 

Symbo l LiC7ba rz~dów 
Liczba wycill ków 

sIykowyd1 

" 4 4 X 25 

6 6 6x 25 

8 R sx25 

10 10 lo x25 

Wybierak i 50-wyjśc i owe 

2 4 2 x 50 

3 6 3x50 

4 8 4 X50 

5 10 5X50 

2.3. Podział ze wzg lędu na odm ianę szczotek ślizgo -

wych w zespole szczotek 
bez sy mbo lu - ze szczot ka mi ś li zgowym i W'lsk i l1l i. 
s - ze szczot kam i ś l izgowymi ~l.~rok i l11 i . 

2.4. Podział ze wzglr;du na zespół zestyków czo
łowych 

bez symbolu - bel. zespo ł u zestyków czok1\l'ych . 
ł. 2,2 1 - z zes tykam i wg BN-70/32 10 ·,) 1. wys t ~' 

pu;ącym i sa modzielnie lub ~tanowiącymi kombinCl cj\' 
zesty ków l , 2, 21, za wi~rającą nie więcej ni ż 6 sp n,:ży n 
s tykowyc h . 

2.5. Pod z iał ze względu na liczhę ram ion przeh lc.w i-
ka uruchamiającego ze spół zestyków czołowych 

1 - z p rzełąc7nikiem z jedn ym ram ie nie m. 
2 - z p r zełącz n i k iem z dwo ma ram ionami. 
4 - z przełącznikie m z czterema ram io na ll li. 

Zgłoszo n a przez Ośrodek Badaw czo-Projektowy Przemysłu Telee lek tron icznego TELKOM -TEL PRO 
Ustan ow iona przez Dyrekto ra Zjed noczenia Przemysłu Telee lektronicznego T ELKOM dn ia 10 w rześn i a 1980 r. 

jako norm a obowiązująca od dn ia 1 lipca 198 1 r. 
(Dz . Norm. i Miar nr 3/ 1981 poz . 15) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1981. Druk Wyd . Norm. W-wa Ark . wyd. 1,30 Nakł 1800'55 Zam 499/ 81 Cena zł 7.20 
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2.6. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie wybie
raka W-25 powinno zawi erać : 

a) nazw<; - Wybierak obrotowy W-25, 
b) symbol rezystancji znamio nowej zwojnicy wg 

2. 1, 
c) liczbę rzędów - li czba pozycji pracy wybiera

ka wg 2.2, 
d ) sy mbol odmiany szczotek ś li zgowych w zespole 

szczotek i okreś l en i e rzędów w polu stykowy m wg 
2.3 , 

e) symbol ze s połu zestyków czołowych wg 2.4, 
f) symbol liczby ram ion przełączn i ka wg 2.5, 
g) numer normy. 
2.7. Przykład oznaczenia 
a) Wybieraka obrotowego W-25 o rezystancji zna

mionowej zwoj nicy elektromagnesu 75 n, li czb ie rzędów 
wycinków stykowych pola 4 i liczbie pozycji wy biera
ka 25 , ze szczotkami wąsk im i , z zespo łem zestyków 
czołowych I i przełącznikiem z dwoma ram ionami 2: 

WYB IERAK OB ROTO WY W-25 75-4 x2 5-1 / 2 B -80/ 3282-03 

b) wybiera ka obrotowego W-25 o rezys tancj i zna
mionowej zwoj nicy elektromagnesu 75 n, li czbie rzędów 
wycinków stykowych pola 8 i liczbie pozycji wybiera
ka 25 , ze szczo tkami sze ro kimi s, z zespołem 

zes tyków czo łowych 1-2 i przełącznikiem z dwoma 
ram ionam i 2: 
WYBIERAK OBROTOWY W-25 75-8 X25-s-/ 1-2/ 2 BN -80/3282-03 

c) wybieraka obrotowego W-25 o rezystancji zna
mionowej zwoj nicy elek t romagnesu 75 n. li czbie rzędów 
wycinków stykowych po la 8 i liczbie pozycji wybie
raka 25, ze szczotkami szerok imi s na rzędach pola 
stykowego (r, g), z zespołem zestyków czołowych 1-2 
przełącznikiem z dwoma ra mi ona mi 27: 

WYBI E RA K OB ROTO WY W -25 75-8 X25-(f,g)s/ I-212 

BN-80/3282-03 

Dopuszcza się oznaczenie wyb ieraka za pomocą 

numeru ka talogowego (numer rysunku), np. wybierak 
o podanych w p. c) własnościach oznacza się: 

WYBIERAK OB ROTOWY w -25 13-4471 - 113-7 

3. WYMAGANIA 

3.1. Główne wymiary w mm i przykładowa konstruk
cja wybieraka - wg rysunku. 

3.2. Główne części składowe i przykładowe materiały 
- wg tabl. 2. 

3,3. Części zamienne 
a) zespó ł szczotek, 
b) zespół kotwicy, 
c) zespół zestyków czołowych , 

d) zapadka wsteczna, 
e) sprężyna zapadki , 
f) śruba regulacyjna, 

Tablica 2 

Nr cz,śc i 

na Na7 wa części Mate ri ał') 

ry, u nk li 

l Ra ma wybiera ka bla cha c ienka d o tł oczenia Z II T wg PN-69/ H-92121 

2 
Zes pó ł 

szczot ka ś li zgowa taśm a MZNI2-z9 wg BN-78/ 0822-07 

J szczote k koło zapa dk o we pręt okrągły IH I3 wg PN-74/ H-93004 

4 oś ko la za pa dkowego pręt ciągniony okrągł y MO 59 z6 wg PN-76/ H-93620.02 

5 s pn;żyn a nac iskowa taś ma sta lowa 65G wg PN-74/ H-9233I 

6 rd ze ń elektro mag nesu p ręt o k rągły E3 wg PN-75/ H-93210 , BN -76/ 0654-03 

7 ko rpus e le ktro magnesu blacha cie nka do tłoczenia Z II T wg P -69/H-92 12 1 

II Zespól zwoj nica elektroma gnesu drut DN E 1301 wg PN-75/E-90200 
e le kt ro magnes " 

9 s prężyna styko wa przerywacza t aśma MZ 18-z9 wg BN-78 / 0822-07 

10 kotwica 
blacha cienka d o tłoczenia Z II T wg PN-69/H-92 12 1 

zapadka 

11 spr,ży n y zespołu (ukladu) zestyków taśma MZN 18-z9 wg BN-78/ 0822-07 

12 Zespó l s tycz ki pla tyna : drut srebrny Ag2 wg PN- 72/ H-9384I 

13 
zestyków 

wspo rnik bla cha cienka do tłoczenia Z II T wg PN-69/H-92 12 1 
C7 ołowyc h 

14 bl ok wsporczy tłoczywo D2d Po lo mel MEC-3 wg PN-77/ C-8927I 

15 wyc ink i stykowe taśma MZN 18-z9 wg BN-78/ 0822-07 

16 
Po le 

korpus po la s tykowego blacha " cien ka do tłoczenia Z fi T wg PN-69/ 1-1-92 I 2 1 

17 ~ t y kowc prze kładka meta lowa t aśm a sta lo wa St2s wg PN-73/ H-92327 

18 spręży na zbiorcza (ko ntaktowa ) taśma MZN 18-z9 wg BN-78/ 0822-07 

19 przek ład k a izolacyjna pły t a PcFR wg PN-73/E-29080 

') M a ,er i a ł y podano przy kładowo. 
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g) śruba ustalająca, 

h) cewka elektromagnesu, 
i) s prężyna stykowa przerywacza. 

Po za mian ie częśc i i po wyregulowaniu wybieraka 
powinien on s pełniać wymagania wg 3.12 i 3.13. 

3.4. Wykonanie. Części wybieraka trwale ze sobą 

połączone powinny być tak zamocowane, aby bez uży
cia narzędzi nic daly się poruszyć. 

Krawędzie sty owe szczotek ś lizgowych wąskich 

powi nn y wchodzić na wycinki stykowe pola oraz scho
dzić z nich w miarę jednocze' nie. 

Płaszczyzny stykowe szczotek ślizgowych szcro
kich powinny być tak ustawione, aby w stanie spo
czynku na dowol nym wycinku styko wym pola nie 
następowało zwiera nie s ię ich z sąs i ednimi wyc inka mi 
stykowymi, a w chwil i przechod ze nia z jednego wycin
ka na drugi. wycinki te zwiera ł y. 

Przy odch yleniu na zewną trz jednej ze szczotek 
ś li zgowych w parze. prze mieszczenie drugiej szczotki 
w kierunku szc70tki odch ylanej, ni e powinno być 

mn iejsze niż l mm. 
Zwojnica elektro magnesu powinna być zabezpieczo

na z zewnątrz materiałem izolacyj nym. 
Powierzchnia śruby regulacyjnej na kotwicy, po 

doci ś nięciu kotwicy do czola rdzen ia , powinna całą 

płaszczyzną przy l egać do rdzenia z odchyleniem nie 
większy m niż 0, 15 mm. 
Ramię przełącznika uruch a miają ce zespół zesty ków 

czołowych powinn o być tak ustawione, aby zespół 

ten by! uru cham ia ny w chwi li zaj mowania przez zes pół 

szczo tek pierwszyc h luh trzynastych wycinków styko
wych pola. 

Styczki w ze. pole zcstyków czołowych i w przery
waczu powinn y być zgodne z dokumentacj ą techniczną . 

Skok kotwicy powinien być taki , a by ząb zapadki 
pcwnie zaskakiwał na zęby koł a zapadkowego na ca
łym jego obwodzie i wykonywał obrót o jedną d ział kę 

( I krok) i aby zes p ół sZCLo tck przesunął się na 
następn ą pozycję wycinków sty kowych. 
Wskaźnik pozycj i zes połu ~zczo t ek w polu styko

wym powin ie n wskazywać ich wł aśc i we położenia . 

Powie rzchnie wyci nk ów stykowych pola w miejscu 
pracy szczotek śłizgowych ni c powinny wykazywać 

uszk odzeń. a krawędzie współpracujących ze szczo tka
mi części wycinków stykowych powin ny być zatępione. 
Wycinki stykowe pola powinn y być osadzone nieru
chomo i równomiernie rozłożone na łuku pola, równo
legle do po wie rzchni przekładek. 

Materiał izolacyjny powi nien wys tawać poza prze
kładki meta lowe pola co najmni ej 0.3 mm. 
Wkręty i nak rętki moc uj ące powi nn y by ć zabezpie

czone przed od kn;eaniem s ię . 

Końce lutownicze wycink ów stykowych powinny 
mieć nacięcia do mocowania przewodów. 

3.5. Wykończenie. Częśc i metalo we wybieraka mo
gące ulec korozji powinny być za bezpieczone powło
ka mi ga lwan icznymi, a wycinki stykowe pola, szczo tki 
śl izgowe o ra z zbiorcze powin ny być oczyszczo ne 
chemicznie. 

Powierzchnie powłok powmny być bez złuszczeń, 

pęknięć , pęcherzy , plam i innych uszkodzeń . 

3.6. Lutowność. Końce lutownicze wycinków sty
kowych pola , sprężyn stykowych przerywacza, zespołu 
czołowego zestyków i cewki elektromagnesu , powinny 
być lutowne na długości co najmniej 5 mm. 

3.7. Rezystancja izolacji mierzona prądem stałym 
przy napięciu 100 -:-250 V powinna być nie mniejsza 
ni ż: 

500 M!1 - między odizolowanym i sprężynami sty
kowymi zespołu przerywacza. zespołu zestyków czo
łowych oraz zespołu szczotek. a t akże między ww. 
s prężynami . końcówkami lutowniczymi cewki elektro
magnesu a ramą wybieraka; po badan iu na wilgo tne 
gorąco stale wg 3.22 - 10 MO. 

2000 Mfl - między wycinkami stykowym i pola oraz 
nl i ę d zy przekładkam i metalowy mi a wycinkami styko
wymi: po ba da niu na wilgotne gorąco stałe wg 3.22 -
50 M!1. 

3.8. Wytrzymałość elektryczna . Izo lacja między ele
mentami jak w 3.6 powinna wytrzymać przez I min bez 
przeskok u isk ry i przebicia napięcie prądu przemiennego 
o wartości sk utecznej 550 V i częstotliwośc i 50 Hz. 

3.9. Tolerancja rezystancji zwojnicy, odniesiona do 
temperatury otoczenia 20°C, nie powinna różnić się od 

. wa rto 'ci podanej na cewce więcej niż ± IO%. 

3.10. Obciążalność zWOJnIcy. Wybierak pOWll1len 
wytrzymać bez uszkodzeń w warunk:lch określonych 
w 3. 17 bez obciążenia zestyków I h pracy, a następnie 
I m111 ciągłego obciążenia zwoJnIcy napIęCIem 

znamionowym. 
P o badaniu rezystancja izolacji między zwojnicą 

elektromagnesu a rdze niem i rezystancja zwoJl1Icy po
winny być zgodne z wymaganiami wg 3.7 i 3.9. 

3.11. Rezystancja zestyków w s tanie zamk nięcia 

styczek zespołu czołowego zestyków oraz zestyku 
przerywacza , mierzona między końcami lutowniczymi 
sprężyn stykowych , nie po winn a być wi ększa niż 0,1 n, 
a rezystancja zestyku szczotki z wycinkiem stykowym 
pola tykowego, mierzona między końcem lutow
niczy m wycinka stykowego a kOI1cem lutowniczym 
sprężyny zbiorczej, nie powinna być większa niż 0,5 n. 

3.12. Czułość. Prąd działania podany w tabl. 3 
przepływający przez zwojn i cę elektromagnes u wybie
raka i zestyk przerywacza powinien powodować obra
canie się zespołu szczotek bez zacięć, natomiast prąd 
niedziałania podany w tabl. 3 nie po winien powodować 
przesunięcia zespołu szczotek na na stępny wycinek po
la stykowego. 

Tablica 3 

Rezysta ncja Frąd 
znamionowa zwojnicy 

dział3ni a niedzialania 
elektromagnesu. n 

mA 

75 , 390 330 

15 910 720 
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3.13. Szybkość działania. Regulacja wybieraka 
powinna zapewniać obrót zespołu szczotek z prędkoś
cią 50 kroków na l s przy zasilaniu zwojnicy elektro
magnesu poprzez zestyk przerywacza prądem stałym 
o napięciu : 

46 ±0,5 V - dla wybieraków ze zwojnicą elektro
magnesu o rezystancji znamionowej 75 n, 

22 ±o,5 V - dla wybieraków ze zwojnicą e1eku'o
magnesu o rezystancji znamionowej 15 n. 

3.14. Naciski stykowe. Nacisk każdej szczotki 
ślizgowej na wycinki stykowe pola oraz każdej sprę

żyny zbiorczej na pi erścieniową część szczotki ślizgo

wej powinien wynosić - 0,12 N. 
Różnica nacisków w każdej parze szczotek ślizgo

wych oraz sprężyn zbiorczych nie powinna być więk
sza n iż ±o,05 N. 

Nacisk sprc; ży n stykowych przerywacza na styczki 
powinien wynosić co najmniej 3 N, natomiast zesty
ków czołowych 0,15 

3.15. Przerwy stykowe. Odległości powierzchni 
stykowych pary współpracujących ze sobą styczek 
w stanie rozwarcia w zespole zestyków czołowych oraz 
w przerywaczu nie powinny wynosić mniej niż 0,3 mm. 

3.16. Osadzenie wycinków stykowych w polu powin
no być takie , aby siła 30 N przyłożona w płaszczyź
nie końcówki, w miejscu wycięcia do mocowania prze
wodów, w kierunku prostopadłym do końcówki wy
cinka stykowego, w czasie 1-;-.2 min, nie spowodowała 

przesunięcia badanego wycinka stykowego. 

3.17. Trwałość. Wybierak zasi lany napięciem zna
mionowym przez własny przerywacz zabezpieczony ga
sikiem iskier powinien wytrzymać bez uszkodzeń 

600000 pełnych obrotów zespołu szczotek (30000000 
kroków) z częstotliwością 50 obr/min. 

W czasie badań co najmniej jeden zestyk w zespo
le czołowym zestyków oraz jedna para szczotek śl i z

gowych w zespole szczotek powinny być obciążone 
prądem stałym 200 mA i napięciem 50 ±2 V. 

Podczas badania i po jego zakończeniu: 
- zestyki w zespole zestyków czołowych oraz pary 

szczotek ślizgowych w zespole szczote'k (szczotki 
wąskie) powinny w sposób pewny zamykać i przerywać 
obwody elektryczne, 

- rezystancja izolacji powinna być zgodna z 3.6, 
- rezystancja zestyków wg 3.11 nie powinna ulec 

zwięk zen iu więcej niż: dla rezystancji O, I n - do 0,2 n, 
dla rezystancji 0,5 n - do 10 n. 

- naciski sprężyn stykowych w zespole zestyków 
czołowych przerywacza i zespole zczotek nie powin
ny się zmienić więcej niż 30% od wartości zmierzo
nej przed badaniem, a przerwy stykowe nie powinny 
być mniejsze niż 0,3 mm . 

Po badaniu wybierak powinien spełniać wymagania 
wg 3.12,3.13 i 3.16, a ubytki materiału w porówna
niu z wymiarem początkowym szczotek ślizgowych nie 
powinny być większe niż 0,2 mm, natomiast ubytek 
materiału lub wgłębienia styczek w zespo le czołowym 
zestyków i w przerywaczu nie powinien być większy 
niż 0,15 mm. 

3.18. Wytrzymałość spoiny styczek zgrzewanych 
na ścinanie, określ ona wartością statycznej siły ścina

jącej działającej przez lO s, powinna wynosić co naj
mniej 40 N. 

3.19. Wytrzymałość na udary. Wybierak powinien 
wytrzymać bez uszkodzeń 3000 udarów rozdzielonych 
równo w 3 kolejnych kierunkach działania w próbie 
Eb wg PN-73/E-04550.05 przy przyspieszeniu szczy
towym 25 gn i czasie trwania udaru 6 ms. 

Po próbie wybierak powinien spełniać wymagania 
wg 3.14 i 3.15. 

3.20. Wytrzymałość na wibracje sinusoidalne. Wy
bierak powinien przez 3 h wytrzymać bez uszkodzeń 
próbę FCA wg PN-73/E-04550.06, o amplitudzie wibra
cji 0, 15 mm w przedziale częstotliwości 10-;-.55 Hz. 

Po próbie wybierak powinien spełniać wymagania 
wg 3.14 i 3.15. 

3.21. Wytrzymałość na suche gorąco. Wybierak po
winien przez 8 h wytrzymać bez uszkodzeń próbę Ba 
wg PN-73/E-04550.02 w temperaturze 40°C. 

3.22. Wytrzymałość na zimno. Wybierak powinien 
przez 2 h wytrzymać bez uszkodzeń próbę Aa wg 
PN-73/E-04550.01 w temperaturze -25°C. 

3.23. Wytrzymałość na wilgotne gorąco stałe. 

Wybierak powinien przez 4 doby wytrzymać bez uszko
dzeń próbę Ca wg PN-73/E-04550.03. 

Po badaniach wybierak powinien spełniać wymaga
nia wg 3.6, 3.7, 3.8, 3.12 i 3.13. 

3.24. Regulacja wybieraka, poza wymienioną w nor
mie , powinna być zgodna z instrukcją regu lacji wy
bieraków obrotowych W-25. 

3.25. Cechowanie. Na wybieraku należy umieścić 

w sposób trwały i czytelny co najmniej : 
a) na ramie wybieraka 

nazwę lub znak wytwórni, 
numer katalogowy (numer rysunku), 
numer normy, 
rok produkcji, 

b) na cewce elektromagnesu 
nazwę lub znak wytwórni. 
znamionową rezystancję zwojnicy, 
liczbę zwojów, 
rodzaj drutu nawojowego i średnicę. 
numer katalogowy (numer rysunku), 

c) na zespole zestyków czołowych 
- numer katalogowy (numer rysunku) zespołu. 

4. PAKOWANIE, 
PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Wybieraki należy owijać każdy 

oddzielnie w papier nie powodujący korozji, a na
stępnie pojedynczo pakować w dopasowane do nich 
pudełka. 

Na każdym pudełku należy umieścić co najmniej: 
a) nazwę lub znak wytwórni, 
b) oznaczenie wg 2.7, 
c) liczbę sztuk. 
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Do transportu wybieraki opakowane jak wyżej na
leży pakować w skrzynie i zabezpieczyć przed prze
mieszcza niem s ię . 

Na opakowaniu jednostkowym i transportowym na
leży um i eśc i ć znaki ostrzegawcze wg PN-76/0-79252 
wskazujące na konieczność zachowania ostrożności 

chronienia przed wpływami at mosferycznymi. 

4.2. Przechowywanie. Wybie raki należy przechowy
wać w opa kowaniu jednostkowym wg 4.1 w pomiesz
cze niu o temperaturze 5 -:- 35°C i wiglotności względ
nej 40 -:- 80%. 

4.3. Transport wybieraków pownien odbywać się 

krytymi środkami transportu w opakowaniu wg 4.1. 
Skrzynie powinny być zabezpieczone przed uderzenia
mi , gwałtownymi przesunięciami i opadami atmosfe
rycznymi. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 
5.1.1. Badania pełne należy przeprowadzać w cza

sie kontro li produkcji wykonywanej co najmniej raz 
na 3 lata oraz po każdej zmianie konstrukcj i, ma
teriałów lub metod tech nologicznych. 

Bada nia pełn e obejmują sprawd zenia wg tab I. 4. 
5.1.2. Badania niepełne należy przeprowadzać przy 

odbiorze technicznym wybieraków. 
Bada nia n i epeł n e obejm uj ą sprawdzenia wg tabl. 4 

lp. l -:- 8. . 

5.2. Kontrola jakości 
5.2.1. Skład i liczność partii. Przedstawione do 

odbioru partie powinny zawi erać wyroby o jednako
wym oznaczeni u. 

Liczność partii - 1200 szt uk . 

5.2.2. Sposób pobierania próbek - wg PN/N-0301O 
p. 2.2. 

5.2.3. Poziom kontroli wg PN-79/N-03021 
p. 2.4. 

Zaleca się stosować II ogólny poziom kontroli . 
5.2.4. Wadliwość dopuszczalna W 2 - wg tabl. 5. 

Tablica 5 

Grupa Sprawdzenie 
Wad liwość dopuszcza lna W 2 

wy ma- wg labL 4 
maksimum 

gań lp . 

I l -d: )+8 4% 

2 4 0,25% 
(nie dopuszcza się sztuk 

wadl iwych w próbce) 

5.2.5. Wybór i stosowanie planu badania. Jedno
stopniowy plan badania dla kontroli normalnej - wg 
tabl. 6. 

Wybór i stosowanie planów badania dla kontroli 
obos trzonej ulgowej oraz warunki przejści a wg 
PN-79/N-0302 l . 

5.2.6. Pobieranie próbek do badań pełnych. Do 
badań pełnych należy pobrać sposobem losowym 13 wy
bieraków i poddać je badaniom niepełnym wg tabl. 4 
lp. I -:-8, przy czym zgodnie z tabl. 6 nie powinno 
być więcej niż I sztuka wadliwa . 

Z wybieraków, które przeszły badania niepełne 

z wynikiem dodatnim należy pobrać sposobem losowym 
12 wybieraków i poddać je badaniom wg podziału 

podanego w tabl. 7. 

Tablica 4 

Lp. Sprawdzenie 
Wymagan ia Opis badalI 

wg wg 

I wymia ró w 3. 1 5.4 . 1 
2 wyko nania , cechowan ia i pakowan ia 3.4. 3.25. 4.1 5.4.4 
3 wykOlllOZcll ia 3.5 5.45 
4 wytrzymałośc i elektrycznej J.8 5.4.8 
5 to lerancji rczystancj i zwojn icy 3.9 5.4.9 
6 czulośc i 3.12 5.4. 12 
7 naciskó w stykowych 3.14 5.4. 14 
8 przerw stykowych 3.15 5.4. 15 
9 mate riałów 3.2 5.4.2 

10 za miennośc i części 3.3 5.4.3 
II lu townośc i 3.6 5.4.6 
12 rezystancji izolacji 3.7 5.4.7 
13 obc ią ża lności zwojnicy 3. 10 5.4. 10 
14 rczys tancj i zestyków 3. 11 5.4.11 
15 szybk ości d z i ała nia 3.13 5.4. 13 
16 osadzenia wycinków stykowych w polu 3. 16 5.4. 16 
17 t rwa/ości 3.17 5.4. 17 
18 wytrzymałośc i spoiny styczek zgrzewanych na śc ina nie 3.18 5.4.18 
19 wytrzy ma/ośc i na udary 3.1 9 5.4. 19 
20 wytrzy małośc i na wibracje sinusoidal ne 3.20 5.4.20 
21 wy t rzymałości na suche gorąco 3.21 5.4.21 
22 wy t rzyma/ośc i na zimno 3.22 5.4.22 
23 wytrzymałości na wilgo tne gorąco stałe 3.23 5.4.23 
24 regulacji wybieraka 3.24 5.4.24 
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Tablica 6 

Liczność pa rtii 
Grupa wymagań 

N I 2 
sztuk 

ni ) n m i nl 2 nI l 111 2 

do 25 5 O I 80 O I 

26 "'" 50 8 I 2 80 O I 

51 "'" 90 13 I 2 80 O I 

91 "'" 150 20 2 3 80 O I 
151 "'" 280 32 3 4 80 O I 
28 1 "'" 500 50 5 6 80 O I 
50 1 ..,.. 1200 80 7 8 80 O I 

n - li czność próbki 

111,- liczb" kwalifikująca 

Jn 2 - liczba tlys kwa lifik ująca 

') jeżeli lic71lOŚć próbki jest równa lub wl~k sza od liczności partii 

- sto~ować k ont rolę st uprocentową · 

Tablica 7 

Badanie wg Numer badanego wybiera ka 
tab\. 4 lp . 

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II 12 

9. II. 24. 12 X x X x x x X X X X X X 

19. 20 X X X 

2 1. 22, 23 X X X 

14, 15. 17. 10 X X X 

16. 18. 13 X X X 

5.3. Ogólne warunki badań. Jeżeli w odpowiedn ich 
wymaganiach lub o pisie bada ń nie podano inaczej, 
wszystk ie badania należy przeprowa dza ć w warunkach 
atmosferycznych wg PN-73/E-04550.00 p . 2.1. 

Przed badaniami wybieraki powinny pozostawać 

w tych wa runkach co najmniej 24 h. 
Przerwy pomiędzy poszczegól nymi współzależn ymi 

próbami klimatycznymi n ie powinny być dłuższe niż 

3 doby. 

5.4. Opis badań 
5.4.1. Sprawdzenie wymiarów n a l eży wykonać przy

rządami z dokładnością podaną w doku men tacji lech
nicznej , a wymiary ni eto lerowa ne powinny być spraw
dzo ne przy rządami o błędzie wskazań nie więksLym 
ni ż ± O, l mm . 

5.4.2. Sprawdzenie materiałów - wg pro tokołów 

kont roli tec hnicznej badań dostaw ma teriałów uży

tych do produkcji wybieraków. 

5.4.3. Sprawdzenie zamienności części należy wy
konać na wybiera kach, które były poddane spraw
dzeniu wg 5.4.17. Sprawdzenie po lega na wym o n'towa
niu z bada nych wybierak ów wybranej losowo jednej 
części każdego rodzaj u wg 3.3 i wmontowaniu na jej 
miej sce w sposób przewidziany , przy użyciu odpowied
nich n a rzędzi. części nowej uznanej przez wytwórcę 
za zgodną z dokumentacją techniczną. 

Po za mia nie częśc i wyb ierak n a leży wyregulować 

zgodnie z dokumentacją techniczną i powtórzyć bada
nia wg 5.4 . 12 i 5.4. 13. 

5.4.4. Sprawdzenie wykonania, cechowania i pa
kowania należy wykonać przez oględziny nieuzbrojo
nym o ki em i przy użyciu odpowiednich n a rzędzi i przy
rządów . 

5.4.5. Sprawdzenie wykończenia pod względem wy
glądu i jednorodności pokryć należy wykonać przez 
oględ zi n y nieuzbrojonym okiem. 

5.4.6. Sprawdzenie lutowności należy wykonać lu
t ownicą o mocy znamionbwej 60 W w c i ągu 10 s na 
10 losowo wybranych końcach lutowniczych wyc inków 
stykowych pola o raz na co najmniej 20% końców lu
towniczych wszystkich s prężyn stykowych . 

Po ostygnięciu lutowia należy sprawdzić przez 
oględziny czy pokryło ono cał ą przeznaczoną na to 
powierzch nię· 

5.4.7. Sprawdzenie rezystancji izolacji należy wy- ' 
konać przyrządem o błędzie wskazań nie większym 

niż ±IO% . 
5.4.8. Sprawdzenie wytrzymałości elektrycznej izo

lacj i należy wykonać za pomocą urząd zen ia probier
czego o mocy co najmniej 0,25 k V A . 

Napięci e n a l eży mierzyć przyrządem kl asy co naj
mni ej 2,5. 

5.4.9. Sprawdzenie tolerancji rezystancji zwojnicy 
n ależy wykonać przyrządem co najmniej 1,5. 

5.4.10. Sprawdzenie obciążalności zwojnicy nal eży 

wykonać w warunkach jak w 5.4. 17, następnie wy
bieraki · należy wyłączyć spod napięcia i w czasie 
nie dłu ższym n iż J O min obc ią żyć zwojnicę elektro
magnesu w sposób ciągły napiyciem znamionowym . 

Napięcie należy sprawdzić przyrządem klasy co 
najmniej 1,5. 

Po badaniu powtó rzyć sprawdzenie wg 5.4.7, a na
s tępn i e po 25 h sprawdze nie wg 5.4.9 . 

5.4.11. Sprawdzenie rezystancji zestyków należy 

wyko nać przy obciążeniu zes tyków prądem st,tl ym 
100 mA lub przemien nym o częstot liwości 50 Hz, 
w obwodzie zasi l ającym napięci em 6 ±J V, metodą 
i przyrządami pozwalającym i u zys k a ć pomia r z blędem 
nie wię kszym niż ± 5% . 

5.4.12. Sprawdzenie czułości wybiera ka należy wy
konać w pozycji jego normalnej pracy. Natężenie 

prądu zas il a nia należy sprawdzić przy użyciu przy
rządu klasy co naj mniej 1,5. 

5.4.13. Sprawdzenie szybkości działania : .. d .' iv wy
k onać za pomocą impulsografu napięciowego lub 
inną metodą. 

N apięci e należy zmie rzyć przy rządem klasy co naJ
mniej 1,5. 

5.4.14. Sprawdzenie nacisków stykowych należy wy
konać za pomocą d ynam o metru o błęd zie wskazań 

nie większym ni ż ±5%, przy czym nacis k szczotek 
ślizgowych na wycinki stykowe należy badać na około 
5% losowo wybranych wycinkac h pola, na około 50% 
zestyków czołowyc h oraz na wszy tkich zest ykach prze
rywacza . 

5.4.15. Sprawdzenie prz!.'rw stykowych należy wy
konać szczelinomie rzem o dokładności ± 0,02 na licz
bie zestyków ok reś l onej w 5.4. 14 . 
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5.4.16. Sprawdzenie osadzenia wycinków stykowych 
pola na l eży wykonać za pomocą wagi sprężynowej 

lub inną metodą na co naj mniej 2% d o wolni e wybra
nych wycinkach stykowyc h pola . 

Po ba daniu wycinki stykowe nie powinny wykazywać 

poluzowań. 

5.4.17. Sprawdzenie trwałości należy wykonać za 
pomocą urządzenia wyposażonego w licznik o kreś l ają

cy liczbę pełnych obrotów wybieraka z błędem nie 
wi ę k szym niż ±2%. . 

Podczas badania zestyki w zespo le zestyków czo
łowych należy obciążyć prądem stałym w obwodzie 
bezindukcyjnym bez gasika iskry, a wycinki stykowe 
pola - szczotki ś li zgowe - prądem stałym w o bwodzie 
dcktrycznym bezindukcyjnym z gasikiem iskry 

Re (100 n + l IlF) włączonym równolegle do zestyku. 
W ' czasie badania po każd ych 200000 pełnych 

obro tów zespołu szczotek dopuszcza s ię smarowa nie 
wybieraka. korektę regulacj i, wymianę zespołu szczotek 
i zespoi u kotwicy. 

Po dczas badan ia po każdych 200000 pełnych o bro
tów szczotek i po zakończeniu badań należy oczyśc ić 

wybiera k z pyłu metalicznego, a następnie sprawdzić 

raystan cję izol acji wg 5.4.7, rczystancję zestyków 
W!,! 5.4. 11, naciski stykowe wg 5.4.14 I prze rwy 
~lvk()we wg 5.4.15 . 

Po ba daniu należy powt ó rzyć badania wg 5.4.12, 
5.4. 13 i 5.4 . 16 i zmierzyć ubytki materiału styczek 
IV zespole zes ty ków czo łowych o raz szczotek śl iz

gowyc h. 

SA.18. S prawdzenic wytrzymałości spoiny styczek 
19rzcwanyeh na śeiJłanie n ależy wykonać na co naj
mn iej 3 styczkach wybra nych losowo i wymontowa
n~~: h l wybieraka. 

Pomiar sily śc inającej stycz ki powin ie n być wyko
!l ,lny z dokl adnośc ią nie mniejszą niż ±2 N . 

504.19. SI)rawdzcnie wytrzymałości na udary należy 

\\) kllnać zgodnie z PN -73/E-04550.05 p . 3. 
p') pró hi e nakży sprawdzić przez oględziny czy 

II \\'ybicra l- ach nic wyst,!piły uszkodzenia lub obluzo
h;:: i1,l ~ z~śc i . 

5 ..... 20 . Sprawdzcnie 

.'iflll~oidal ll e n ależy 

/. 1)-tS50.06 p. 2. 

wytrzymałości na 
wykonać zgod nie z 

wibracje 
PN-73/ 

Pu bada niu n ależy s prawdzić przez og lędziny czy 

w wybierakach me wystąp iły uszkodzen ia lub polu
zo wa nia części oraz pow tórzyć badania wg 5 .4.14 

i 5.4. 15 . 
5.4.21. Sprawdzenie wytrzymałości na suche gorąco 

na l eży wy konać zgod nie z PN-73/E-04550.02 p . 2. 
Po próbie I regenerowamu przez 2 h należy spraw

dzić przez oględziny czy wybieraki ni e ul egły 

uszkodzeni u . 
5.4.22. Sprawdzenie wytrzymałości na zimno należy 

wykonać zgod nie z PN-73/E-04550.0 I p. 2. 
P o próbie i regenerowaniu przez 2 h należy spraw

dzić przez oględziny czy wybieraki me uległy 

uszkodzeniu. 
5.4.23. Sprawdzenie 

gorąco stałe należy 

E-04550.03 p . 2. 

wytrzymałości na 
wykonać zgodnie z 

wilgotne 
PN-73/ 

Po próbie i rege nerowaniu przez 2 h · należy pow
tórzyć badania wg 5.4.6, 5.4.7 , 5.4.8 , 5.4 . 12, 5.4. 13 . 

5.4.24. Sprawdzenie regulacji należy wykonać przy 
użyc iu odpowiedn ich n arzędzi przewidzianych inst ruk
cją regulacji wybieraków W-25. 

5.5. Ocena wyników badań . W ynik badań niepełn ych 
na leży uznać za dodatni , jeżeli w próbce li czba s7.tuk 
nie odpowiadających wymaganiom normy nie przekra
cza dopuszczalnej liczby po danej w tabl. 6. 

W yni k badań pełnych należy uznać za dodatni, 
jeże li w próbce wszystkie wybierak i wymienione 
w ta bl. 7 przeszły bad an ia z wynikiem dodatn im. 

Part ię wybieraków należy u znać za zgodną z wyma
ga niami normy , jeże li wynik ostatnich badaI1 pełnych 
oraz wyn ik i bada I1 niepełnych są dodatnie . 

5.6. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. Na 
żądanie zamawiającego wytwórca jest obowi ąza ny 

przedstawić zaświ adczenie o wynikach badań pełn yc h 
wg tabl. 7 w części d otyczącej co najmniej sprawdze
nia wymagań normy nie objętych badaniam i niepełnymi 
p rzeprowadzonymi przy odbiorze. 

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNANĄ 
ZA NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI NORMY 

Part i ę wybieraków uznaną za nidgodną 7. wymaga
niami normy wytwó rca ma prawo przesortować lu b po
prawić i przedstaw i ć d o powtórnyc h badań. 

KON I EC 

I NFORMACJE DODATKOW E 

I. In,t\lI,cja tlpracowuj~ca norm,· - Z:t~ l ad~ Wytw,"u,' LJr/;,dl",i 
' l c ic"" 'li<:/ll \ch TELKOM , ZWlIT im . "!>IlHlll\' Par \',~ i cj. 

2. "lOtne zmi~n~' IV slO'Ullkll do llN-ó8/ J2l!2 -9.\ 
aj \I 1'1 "wadll'no p/nacz,ni, b tq!pri i 19odni, l I'N -7.1 / F-04550, 

hl lI,,~illalllil"lP układ normy l;!odni, z PN-73/N-020u.1. 
ej \l"pmWad/()IHlnll\\~ rrpgran, bada ,', Ig"dni" I PN-7lJ1 N,-O.102 1. 
3. Normy związane 

1':\ -731 F·04550.I)O Wyrohv l'icktmt,'ehniClnc. Próby ś rod"wiskpwc. 

1' :-'< -7.vE-04550.01 - - Próba i\ - limno 
1':'\-n/ lC-()4550.02 - - Próba B - >uch~ f!or ,)w 

f'1\ -7YL-04550.03 - - Pró ba Ca - wilgotne gorąco stak 

1'i': -i .1l I'·04550 .U5 - - Pró ba E - udary mechaniuc 

PN-73 / E-04550 .0ó - - Próba Fe - wibracje sinusoida ln e 
_ PN/l" -Ulj) IO S tatystyczna kontro la jakości. Llls"wy wybór szt uk do 

próhd 

PN-7lJ/ N-O.l021 Statystyczna konI rola ja kości. KonIrola odbio rcza 

wedlug ll-:cnv a ltcrna tywncj. Plany bada nia 
PN-76/ 0-79252 Transportowe jednost ki o pak owa niowe. Znak i i zna

kownnic. vVynwgania podstawowe 
IlN-701.12 10-0 I Zestyki. Ogó lne wymagania i haclania 

Pozo, tak n" rm y związane podano w tabl. 2. 
4. Symbol wg S WW - 11 59- 1 

5. Instr~lkcja regul acji wybiera ków obrolo"ycb W-25, wymieniona 
w 3.24 i 5.4 .24 nonn y. ma numer 1-544-011. 


