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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa watki
do formowania oston otowianych do ztaczy kablowych.

1.2. Okre$lenia — wg BN-65/8984-11 1 BN-78/
8984-12.00.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat

2.1.1. Rodzaje. W zalezno$ci od rodzaju ztacza, dla
ktoérego formowana jest ostona, rozréznia si¢ trzy ro-
dzaje watkow:

WP — do oston #aczy przelotowych, rozdzielczych
1 odgat¢Zznych,

WK — do oston zlaczy kondensatorowych i1 pupini-
zacyjnych,

WN — do nasady ztaczy rozdzielczych.

2.1.2. Wielkosci. W zaleznosci od wymiaréw oston
ztaczy rozréznia si¢ w kazdym rodzaju watkOow nastg-
pujace wielkosci:

— 20, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100, 120 — dla
rodzaju WP,

— 30, 50, 70, 80, 90, 100 — dla rodzaju WK,

— 60, 80, 100, 120 — dla rodzaju WN.

2.2. Oznaczenie

2.2.1. Sposob budowy oznaczenia. Oznaczenie powin-
no zawiera¢ nast¢pujace dane:

a) skrocona nazwg wyrobu — WALEK,

b) symbol rodzaju wg 2.1.1,

¢) symbol wielkosct wg 2.1.2,

d) numer normy. ,

2.2.2. Przyktad oznaczema watka do nasady zacza
rozdzielczego wielko$ci 60:

WALEK WN-60 BN-80/3238-14

WYMAGANIA

3.1. Wymiary watkéw podano na rys. 1+3 1 tabl.
1+3.
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Rys. 1. Walek WP
Tablica 1
Wymiar
Wiclkos¢ watka WP e« | e | o | 4
mm
1 2 3 4 5
20 18 12 15 450
30 28 20 20 500
40 38 30 20 550
50 48 30 20 550
60 57 40 25 600
70 67 50 30 650
80 77 60 30 650
90 87 70 30 . 650
100 97 80 30 700
120 116 100 35 700
=
J 150
250
Migjsce cechowania [BN-80/3738-142]

Rys. 2. Watek WN

Zgtoszona przez Zjednoczenie Budownictwa tacznosci
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Budownictwa tacznosci dnia 26 maja 1980 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 stycznia 1981 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 14/1980 poz. 57 oraz Dz. Norm. i Miar nr 20/1980 poz. 70)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1980

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,35 Nakt. 1900 + 55 Zam. 1914/80

Cena zt 3,60



2 BN-80/3238-14

Tablica 2
Wymiar
Wielko$¢ watka WN ad Dd,
mm
| 2 3
60 57 80
80 77 100
100 97 120
120 116 140
Migjsce cechowania
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Rys. 3. Walek WK
Tablica 3
Wymiar
Wielkos¢ watka WK a I R L g [ l
mm
1 2 3 4 5
30 14 62 10 380
50 24 72 10 460
70 33 82 15 560
80 37 117 15 650
90 43 135 15 710
100 47 150 15 760

3.2. Materiat. Watki powinny by¢ wykonane z drew-
na grabowego lub bukowego, zbioru V wg BN-68/
7195-01.

Zaleca si¢ stosowanie na walki drewna parzonego.

3.3. Wykonanie. Watki powinny by¢ wykonane z jed-
nolitych kawatkow drewna.

Powierzchnia waltkéw powinna by¢ gtadka bez zgru-
bien i zadzioréw, a krawgdzie lekko Scigte.

Watki rodzaju WK powinny by¢ wykonane z dwoch
potéwek. Plaszczyzny obu potéwek watka, po ztozeniu,
powinny przylega¢ do siebie.

Dopuszcza si¢ wykonanie watkow z drewna klejone-
go klejem wodoodpornym.

3.4. Cechowanie. W miejscu wskazanym na rysunku
powinny by¢ wykonane w sposob trwaty:

a) znak wytworni,

b) oznaczenie wg 2.2.2 (bez czg¢éci stownej i numeru
normy).

4. PAKOWANIE I PRZECHOWYWANIE

4.1. Pakowanie. Watki jednego rodzaju 1 wielkosci
powinny by¢ pakowane w pojemniki i uktadane w nich
warstwami, a warstwy przekladane wiérami drzewnymi
lub podobnym materiatem.

Kazdy pojemnik powinien zawiera¢ przywieszkg, na
ktorej nalezy poda¢ w sposob trwaty i czytelny:

a) znak wytworni,

b) oznaczenie wg 2.2.2,

¢) liczbg sztuk w pojemniku.

Dopuszcza si¢ inny sposdb pakowania watkow po
uzgodnieniu z odbiorca.

4.2. Przechowywanie. Walki powinny by¢ przechowy-
wane w pomieszczeniach zadaszonych.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Przedstawiong do odbioru partig
watkéw nalezy poddaé sprawdzeniu:

a) materialéw (3.2),

b) wymiaréw (3.1),

¢) wykonania (3.3).

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Sklad i liczno$¢ partii. Patria powinna skiadac
si¢ z watkow jednej wielkosci 1 jednego rodzaju.

Liczno$¢ partii nie powinna przekracza¢ 20 sztuk.

5.2.2. Pobieranie probek. Badaniu wg 5.1 podlegaja
wszystkie watki w partii.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie materiatu. Nalezy sprawdzi¢ zas-
wiadczenia kontroli jako$ci wytwoérey.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykona¢ za po-
mocg przymiaru kreskowego z doktadnoscia do 1 mm
lub szablonu.

5.3.3. Sprawdzenie wykonania nalezy wykonac przez
oglgdziny nieuzbrojonym okiem.

5.4. Ocena wynikow badan. Parti¢ watkow nalezy
uznaé za zgodng z wymaganiami normy, je§li wszystkie
watki przeszty badania wg 5.1 z wynikiem dodatnim.

Watek wuznany za niezgodny 2z wymaganiami,
w ktorymkolwiek z badan nie podlega dalszym bada-
niom.

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Zjednoczenie Budowniciwa
Lacznoscei. '

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-64/9378-04

a) zamiast watka WP wielko$ci 22 wprowadzono walek wiel-
kosci 20,

b) zmieniono ksztatt watka do zaczy rozdzielczych,

¢) zmniejszono licznos¢ partii watkéw i wprowadzono obowigz-
kowe badania wszystkich waltkdw w partii.

3. Normy zwigzane
BN-68/7195-01 Drewno w narzgdziach i pomocach rzemie$lniczych.

Wymagania podstawowe i badania ;
BN-65/8984-11 Telekomunikacyjne sieci kablowe miejscowe. Ziacza

lutowane. Wymagania techniczne

BN-78/8984-12.00 Telekomunikacyjne linic kablowe migdzymiasto-
we. Ziacza. Postanowienia ogélne
4. Symbol wg SWW — 177199,
5. Zasady doboru watkéw do wykonania kompletnej ostony ztgcza
rozdzielczego podano w tablicy.

Walek do wykonama ostony Walek do wykonania nasady
zacza dla kabli rozdzielczych
WP 60 WN 60
WP 80 WN 80
WP 100 WN 100
WP 120 WN 120




