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l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wałki 
do formowania osłon ołowianych do złączy kablowych . 

1.2. Określenia - wg BN-65/8984-11 i BN-78/ 
8984- 12.00. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział 
2.1.1. Rodzaje. W zależności od rodzaju złąc za, dla 

którego formowana jest osł ona, rozróżnia się trzy ro
dzaje wałków: 

WP - do osłon złączy przelotowych, rozdzielczych 
i odgałęźnych, 

WK - do osłon złączy kondensa torowych i pupini
zacyjnych , 

WN - do nasady złączy rozdzielczych. 
2.1.2. Wielkości. W za leżnośc i od wymia ró w osłon 

złączy rozróżnia się w każdym rodzaju wałków nastę
pujące wi e lkości: 

- 20 , 30, 40 , 50, 60 , 70, 80, 90, 100, 120 - dla 
rodzaju WP, 

- 30, 50 , 70. 80, 90, 
- 60 , 80, 100, 120 
2.2. Oznaczenie 

100 - dla rodzaju WK , 
- dla rodzaju WN. 

2.2.1. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie powin-
no zawierać na stępujące da ne: 

a) skróconą na zwę wyrobu - WAŁEK, 

b) symbol rodzaju wg 2. 1.1 , 
c) symbol wielk ości wg 2.1.2, 
d) numer normy. 
2.2.2. Przykład oznaczenia wałka do nasady złącza 

rozdzielczego wielkości 60: 
WAŁEK WN-60 BN-80/3238- 14 

WYMAGANIA 

3.1. Wymiary wałków podano na rys. I -i- 3 tabl. 
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Rys. I. Wałek WP 

Wielkość wałka WP 
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Miejsce cechowania IBN ·eO/mB ' 14' 21 

I -i- 3. Rys. 2. Wałek WN 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Budownictwa Łączności 

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Budownictwa Łączności dnia 26 maja 1980 r. 
jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1981 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 14/ 1980 poz. 57 oraz Dz. Norm. i Miar nr 20/ 1980 poz. 70) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1980. Druk. Wyd . No rm . W·wa . Ark . wyd . 0.35 N.kl. 1900 • 55 Z.m. 1914/ 80 
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550 
550 
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700 
700 

Cena zl 3.60 
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Tablica 2 

W ymia r 

Wielk ość walka WN 0d 0d, 

mm 

I 2 3 

60 57 80 
O 77 100 

100 97 120 
120 11 6 140 

Miejsce cechowania 
I I 

IBN ·e0732J8 ·14·J I 

Rys. 3. Walek WK 

Tablica 3 

W ymiar 

Wielkość walka WK a R g I 

mm 

I 2 3 4 5 

30 14 62 10 380 

50 24 72 10 460 

70 33 82 15 560 

80 37 11 7 15 650 

90 43 135 15 7 10 

100 47 150 15 760 

3.2. Materiał . Wałki powinny być wykonane z drew
na gra bowego lub bukowego. zbio ru V wg BN-68/ 
71 95-01. 

Zaleca s ię tosowanie na wałki drewna parzonego. 
3.3. Wykonanie. Wałki powinn y być wyko nane zjed

nolitych kawałków drewna . 
Po wie rzchnia wałków powinna być gład ka bez zgru

bień i zadziorów, a krawęd zie lekko ścięte . 

Walk i rodzaju WK powinny być wykonane z dwóch 
połówek . Płaszczyzny obu połówek wałka , po złożeniu , 

powinny przylegać do siebie. 
Do puszcza się wykonanie wałków z drewna klejone

go kl ejem wod oodpornym . 

3.4. Cechowanie. W miejscu wskazanym na rysunku 
powinn y być wykonane w sposób trwał y: 

a) znak wytwórni , 
b) oznaczenie wg 2 .2.2 (bez części słownej numeru 

normy). 

4. PAKOWANIE I PRZEC HOWYWANIE 

4.1. Pakowanie. Wał ki jed nego rodzaju i wielkości 
powinny być pakowane w pojemnik i i układa ne w nich 
warstwami, a warstwy przekł ada ne wiórami drzewn ym i 
lub podobnym materiałem. 

Każdy pojemnik powinien zawierać przywieszkę. na 
której należy podać w sposób t rwały i czytelny: 

a ) znak wytwórni , 
b) oznaczenie wg 2'. 2.2, 
c) li czbę sztuk w pojemniku. 
D opuszcza s ię inny sposób pa kowa nia wałków po 

uzgodnieniu z odbiorcą . 

4.2. Przechowywanie. Walk i powinn y być przechowy
wane w pomieszczeniach zadaszonych . 

5. BADANIA 

5.1. Rodzaje badań. Przedstaw i oną do odbioru partię 
wałków na l eży poddać spra wdzen iu: 

a) ma te ri ałów (3. 2), 
b) wym iaró w (3. 1), 
c) wykonan ia (3.3). 
5.2. Kontrola jakości 
5.2.1. Skład i liczność parti i. Pa tria powinna składać 

się z wałków jed nej wielkości i jednego rodzaju. 
Liczność partii nie powinna przekraclać 20 szt ll . 
5.2.2. Pobieranie próbek. Badani u wg 5.1 pod legaj:j 

wszystkie wałki w part ii. 
5.3. Opis badań 
5.3.1. Sprawdzenie materiału . Na leży sprawd zić Z:lŚ

wiadczenia kontrol i ja k ośc i wytwórcy. 
5.3.2. Sprawdzenie wymiarów na l eży wykonać za po

mocą przymiaru kreskowego z d okładno'c ią do I mm 
lub szablo nu . 

5.3.3. Sprawdzenie wykonania na!t:ży wykonać przez 
oględzin y nieuzbrojonym ok iem. 

5.4. Ocena wyników badań. Pa rt ię wałków należy 

uznać za zgodną z wymagania mi normy. jdli wszys tkie 
wał ki przeszły badania wg 5.1 z wyni kiem dodatnim. 
Wałe k uznany za niezgodn y z wymaganiami. 

w którymkolwiek z badań nie podlega dalszym bada
mom . 

K ON I EC 

Informacje dodatkowe 
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INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca norm!,' Zjednoczenie Buuownlct wa 
Lącznoś,i. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-64/9378-04 
3) zamiast \lalka WP wIel kości 22 wprowadzono wałek wIel

kości 20. 

b) zmieniono b7.lah walka do złączy rO ldzi k7ych. 

cl zmniejszo no li C7J1OŚĆ panii wałków i wprowadzono oho\liąz
kowe hadan ia wszystkich walków w partii. 

3. Norm y związane 

BN-68/7 195-01 Drewno w narzędziach i pomocach rzcmidlniczych . 
W ymagania pod5tawowc i bada:1ia 

BN -65/89 4- 11 Telekomunikacyjne sieci kablowe mieJsco\l c . Złąua 
lu towane. Wymagania techn iczne 

BN-78/8984-12.00 T.deko munika c)Jne lil11(, kablowc międ/ymia,lO
we. Złąa3 . Pmta nov.icni:l {lgólnc 

4. Symbol wg SWW -- 1771 -99. 

S. Zasady doboru wałków do W) konallia kompletnej o~łony zhlcza 
rozd7ielczego podano w wbIJey . 

Wałek d o wykonama o~łony Wałek UL' \I ykonanla na sa dy 
ziącza dla kab IJ w/dzielc7ych 

WP 60 WN 60 
WP gO WN 80 
WP 100 WN 100 
WP 120 W 1'< 120 


