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WST,

1.1, Przedmiot normy., Przedmiotem normy sg wid-
1y stalowe osadzane na Zerdzi o diugoéci do 5,5 m
z drewna sosnowego wg BN-68/9221-(2 albo z drewna d¢-
bowezo lub grabowego wg BN=67/9222-01,przeznaczo-
ne do podnoszenia, ustawiania i podtrzymywania shx-
pow drewnianych i prerabrykowanych, stosbwanych przy
budowie telekomunikacyjnych 1linii napowietrznych
wg BN-70/8984-09.

1.2+ Normy zwigzane
PN-70/C-94139 Weze gumowe pneumatyczne o cisnie-

niu roboczym do 10 kG/cm® (1 MN/m?)

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwykle]
jakosci ogélnego przeznaczenia. Gatunki

PN-67/M-80026 Druty okragte ze stali niskowegglo-
wej ogblnego przeznaczenia

PN-70/1i=52952 Nity ze tbem kulistym

BN-70/0644-09 Prety klasy A-IV do zbrojenia be-
tonu

BN-70/8984-09 Telekomunikacyjne
wietrzne. Ogblne wymagania i badania

BN-68/9221-02 Drewno okrggie. Tyczki, zZerdzie 1
stupki

BN-67/9222-01 Zerdzie dyszlowe

linie napo-

PODZIAEL I OZNACZENIE

21, Rodzaje, Rozrézhia si¢ dwa rodzaje widek:
Wsd - do s2upéw drewnianych,
Wsp - do situpdédw prefabrykowanych.

2+2¢ Przyktad oznaczenia widel do stupéw prefa-
brykowanychs

WIDLY DO SLUPOW Wsp BN-73/3238-11

3, WYMAGANIA
3.3, Wymiary w mm - wg rys. 1 1 2 na str. 2.

3.2, Material

3201, Wid2y Wgd -~ stal weglbwa konstrukcyjna
5t3X wg PN-72/H-84020 oraz nit 6% 60 wg PN-70/
M-82952.

342+2, Widly Wgp - prgt okragly iebrowany 18,5
ze stali 18G2 wg BN-70/0644~09 na ramiona widel

oraz stal weglowa konstrukcyjna St3X wg PN-72/
H-84020 na trzon widel. W3z gumowy 2Z-16-1 wg
PN-70/C~941%9 jako nakladka na ramiona widek,

3.3, Wykonanie

23,1, Wid}y Wsd., Rawiona widel powinny byé
wykonane z jednego odcinka blachy lub pasa stalo-

Wego.

Potgczenie trzona z ramonami powinno byé wykona-
ne przez nitowanie. Dopuszcza sie tgczenie zebéw
oraz trzona z ramionami widel przez spawanie w
sposéb zapewniajgcy trwale ich polgozenie.

Zakuwki nitéw powinny byé kuliste, gladkie 1
bez peknieé, a konce z¢bdw zaostrzone.
Powierzchnie widel powinny byé bez peknigé 1

zadzioréw, a krawedzie

2.%,2¢ Wid2y Wsp, Ramiona widel powinny byé wy-
konane z jednego odcinka preta i poigczene z trzo-
nem przez spawanie w sposéb zapewniajacy trwale
ich potaczenie.

Wgz gumowy powinien by¢ natoZony 5cifle na ra-
miona widet zgodnie z rys. 2.

3,4, Cechowanie, Na zewngtrznej powierzcimi trzo-
na, w miejscu wskazanym na rys. 1 i 2, powimny byé
wykonane w sposéb trwaty i czytelny:

a) znak wytwérni,

b) symbol BN,

3,5, Zabezpieczenie przed korozja, Powierzchnie
czgScli stalowych powinny byé pokryte podkladowg

farbg miniowg, a nastgpnie szarym lakierem nitro
lub innym réwnorzgdnym Srodkiem zabezpieczajacym
przed korozjg.

Powloka ochronna powinna byé réwna, bez neacie-
kéw, przeswitéw, dobrze przylegaé do powierzchni
chronionej, nie powinna 2uszczyé sie i odpryski-
waée

zatepione.

4, PAKOWANIE I PRZECHOWYWANTE

4,1, Pakowanie, Widly jednego rodzaju powinny
byd wigzane w wigzki po 10 sztuk w sposéb trwaly
mig¢kkim drutem stalowym o srednicy nie mniejszej
niz 1,0 mm wg PN-67/M-80026,.

Zjednoczenie Budownictwa tagcznoéci
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Budownictwa tqcznoséci dnia 17 grudnia 1973 r.
jako norma obowiqzujaca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1974 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 8 /1974 poz. 21 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1974.

Wplyw do WN 10.1.74. Oddano do skladu 26.2.74.Druk ukohczono w czerwcu 74.

Cena zt 2,40

Obj.0354a. w. Noklad 2200 +50 egz. Zaom. 1687/74
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Rys. 1. Wid2y do siupbédw drewnianych
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Rys. 2., Widly do stupdw prefabrykowanych



BN-73/5238-11 3

Kazda wigzka powinna byé
wieszke, na ktéreJ nalezy podaé w
1y i ozytelny:

a) znak wytwérni,

b) oznaczenie wg 2.2,

o) mase brutto.

zaopatrzona W prgy-
sposéb trwa-

4,2, Przechowywanie. Widly nalezy przechowywaé w
pomieszczeniach zabezpieczajacych je przed wply-
wami atmosferycgznymi.

5, BADANIA

5.1, Rodzaje badan, Przedstawiong do  odbioru
parti¢ widel jednego rodzaju nalezy poddaé¢ badanioms

a) sprawdgzenie materiatéw (3.2),

b) sprawdzenie wymiaréw (3.1),

¢) sprawdzenie i cechowania wykonania (3.3 i
3.4),
d) sprawdzenie zabezpieczenia przed korozja

(3.5)

5.2, Pobieranie proébek, Z przedstawionej do od-
bioru partii widel jednego rodzaju nalezy pobraé
do badan wg 5.1 b) 1 ¢) sposobem losowym proébke
o licznoéci podanej w tablicy kol. 2.

Licznogé Licznosé
prébki Dopuszczalna liczba
sl sztuk niedobrych
sztuk
1 2 3
do 15 5 0
16= 40 10 1
41< 160 25 2
1611000 60 i
5¢3. Opis baden

5:3.1, Sprawdzenie materialéw nalezy wykonaé na
podstawie zaswiadczenia kontroli jakosci wytwérni.

$5.3.2, Sprawdzenie wymiaréw naleszy wykonaé za

pomocg przymiaru kreskowego i suwmiarki.

5.%.3%. Sprawdzenie wykonania naleiy przeprowa-
dzié przez ogledziny nieuzbrojonym okiem  oraz
przez przeprowadzenie préby Scistosci natozenia
weza gumowego na ramiona widel wg rys. 2.

S5:3.4, Sprawdzenie zabezpieczenia przed koro-—
zjg nalezy wykonaé przez ogledziny nieuzbrojonym
okiem i opukiwanie drewnianym mlotkiem o masie
0,25 kge.

5.4, Ocena wynikéw badani, Parti¢ widel nalesy
uznaé za zgodng z wymaganiami normy, jezeli wszyst-
kie badania wg 5.1 daty wynik dodatni.

Widly uznane jako niedobre w ktérymkolwiek =z
badan nie podlegajg dalszym badaniom.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN=73/3238~11

Istotne zmiany w stosunku do BN—64/9378-14

Rozszerzono zakres i wymagania normy o widiy do stupéw prefabrykowanych.



