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LINII 
TELE-

KOMUNIKACYJNYCH Widły do słupów Zomiast 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot norm~. Przedmiotem norm~ są wid­
ły s talowe osadzane na ż erdzi o długości do 5,5 ID 

Z drewna sosnowego wg BN-68/9221 - ce albo z drewna dę­

lJowego l ub gr abowego wg BN- 67/ 9222-01 ,pr ze znaczo­
ne do podnos zenia , ustawian.i. a i podtr zymywania słu­
pów drewnianych i prefabrykowanych , stosbwaIllch przy 

budowie telekomunikacyjn~ch linii napowietrzn~oh 
wg BN-70/8984-09. 

1.2. Normy związane 
PN-70/C-94139 Węże g~mowe pneumat~czne o ciśnie­

niu roboozym do 10 kG/cm2 (1 MN/m2) 
PN-72/H-84020 Stal węglowa konstrukc~jna zwyklej 

jakości og61nego przeznaczenia. Gatunki 
PN-67/M-80026 Drut~ okrągłe ze stali niskowęglo­

wej og6lnego przeznaczenia 
PH- 70/ M-629:;,2 Ni ty ze łbem kulistym 
:0;;-70/0644-09 Pręt~ klasy A-IV do zbrojenia be­

tonu 
BN-70/8984-09 Telekomunikacyjne linie napo-

wietrzne. Og6lne w~magania i badania 
BN-68/9221-02 Drewno okrągłe . ~czki, żerdzie i 

słupki 

BN-67/9222-01 Żerdzie dyszlowe 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Rodzaje. Rozr6żnia się dwa rodzaje wideł: 
Wsd - do słupów drewnianych , 
Wep - do słupów prefabr~kowanych. 

2.2. PrzYkład oznaczenia wideł do słupów prefa­
brykowanyoh: 

WIDŁY DO SLUPÓW I' sp BN-73/3238-11 

3. WYMAGANIA 

3.1. WYmiary w mm - wg rys. 1 i 2 na str. 2 . 

2.2. Materiał 

2.2.1. WidłY Wsd - stal węglowa konstrukcyjna 
St3X wg PN-72/H-84020 oraz ni t 6)( 60 wg PN-70/ 
11-82952. 

2.2.2. i1db Wsp - pręt okrągł, żebrowany 18,3 
&e stali 18G2 wg BN-70/0644-09 na ramiona wideł 

BN·64;9378-14 

Grupa ka talogowa XIX 56 

oraz stal węglowa konstrUkcyjna St3X wg PN-72/ 
H-84020 na trzon wideł. Wąż gumowy Z-1 6-I wg 
PN-70/C-94139 jako nakładka na ra~ona wideł. 

2. 3. Wykonanie 

3.2.1. Widły Wad. Ramiona wideł powinny być 

wykonane z jednego odcinka blachy lub pasa stalo­
wego. 

Połączenie trzona z ramionami powinno być wykona­
ne przez nitowanie. Dopuszcza się łączenie zębów 

oraz trzona z ramionami wideł przez spawanie w 
sposób zapewnia j ąc, trwałe ich połąozenie. 

Zakuwki nitów powinny być kuliste, gładkie i 
bez pęknięć, a końce zębów zaostrzone. 

Powierzohnie wideł powinny być bez pęknięć i 
zadziorów, a krawędzie zatępione. 

3. 3,2, Widły Wsp. Ramiona wideł powinny być wy­
konane z jednego odcinka pręta i połączene z trzo­
nem przez spawanie w sposób zapewniający trwałe 

icb poł ącz eni e . 

Wą~ gumowy powinien być nało~ony śoiśle na ra­
miona wideł zgodnie z r~s . 2. 

2,4, Cechowanie, Na zewnętrznej powierzclD1 trzo­
na, w miejsou wskazanym na rys. 1 i 2, pow~ być 
wykonane w spos6b trwały i czytelny: 

a) znak wytwórni, 
b) symbol BN. 

2.5. Zabezpieozenie przed korozja. Powierzchnie 
częśoi stalowych powinny być pokryte podkłado~ą 

farbą miniową, a następnie szarym lakierem nitro 
lub innym równorzędnym środkiem zabezpieczającym 

przed korozją. 
PowLoka ochronna powinna być równa, bez n~e­

k6w, prześwit6w, dobrze przylegaĆ do powierzcbn! 
ohronione j , nie powinna łuszczyć się i odpr~ski­

wać. 

4. PAKOWANIE I PRZECHOWYWANIE 

4.1. Pakowanie. Widły jednego rodzaju powiDD1 
by6 wiązane w wi~zk1 po 10 sztuk w sposób trwały 

miękkim drutem stalo~m o średnioy nie mniejszej 
nH 1, O mm wg FN-6? /M-80026. 

Zjednocz'enie Budown ictwa Łączności 

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrekto ra Zjednoczenia Budown i ~two Łączności dnia 17 grudnia 1973 r . 

jako normo obowiązująco w zakresie produkc ji i obrotu od dnia 1 lipca 1974 r . 

(Dz. Norm. i Miar nr 8 / 1974 poz. 21 ) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1974. Wpływ do WN 10. ~ . 74 . 0ddano do .kładu 26.2.74 .Druk vkońcIono w c:rerwcu 74. 
Obj.0,35o. w. Nok/od 2200.50 .gL Zomo 1687/74 
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Rys. 1. \l i dły do slup6w drewnianych 
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Rys. 2. Widły do slup6w prefabrykowanych 
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BN-13/3238-11 .3 

Ka~da wi4Zka powinna ~ć zaopatrzona w przy­
wieszkę, na kt6r~j nalety podać w spos6b trwa­
ły i ozytel..n;rl 

a) znak w,tw6rni, 
b) oznaczenie wg 2.2, 
o) masę 1)ru tto. 

4.2. Przechowywanie. Widł, nalet, przechowywać w 
pomieszczeniach zabezpieczających je przed wply­
waai atmosferycznymi. 

5. BADANIA 

5.1. ROdzaje badań. Przedstawioną do odbioru 
partię wideł jednego rodzaju nal.e~ poddać b adaniom I 

a) sprawdzenie materiałów (3.2), 
b) sprawdzenie wymiar6w (3.1), 
c) sprawdzenie i cechowania wykonania (3.3 i 

3.4), 
d) sprawdzenie zabezpi eczenia przed korozją 

(3.5). 

5.2. Pobieranie próbek. Z przedstawionej do od­
bioru partii wideł jednego rodzaju nale~, pobrać 

do badań wg 5.1 b) i ej sposobem losowym pr6bkę 

o liczności podanej w tablio, kol. 2. 

Liczność Liczno ść 

partii pr6bki Dopuszcza lna liczba 
sztuk nie dobrych 

szt uk 

1 2 3 

do 15 5 O 

16"- 40 10 1 
41"- 160 25 2 

161+1000 60 4 

2.3. Opis badań 

5.3.1. Sprawdzepie materiałów nale~, wykonać na 
podstawie zaświadczenia kontroli jakości wytwórni. 

~,3.2, Sprawdzenie wymiąr6! nalet, wykonać za 
pomocą prz,miaru kreskowego i suwmiarki. 

5.3.3. Sprawdzenie wykonania nalat, przeprowa­
dzić przez oględziny nieuzbrojonym okiem ' oraz 
przez przeprowadzenie pr6b, ścisłości nałożenia 

wę~a gumowego na ramiona wideł wg rys. 2. 

5.,.4. Sprawdzepie zabezpieozenia przed koro­
~ należy wykonać przez oględzin, ni euzbrojonym 
okiem i opukiwanie drewnianym młotkiem o masie 
0,25 kg. 

5.4. Ocepa wynik6w badań. Partię wideł należy 

uznać za zgodną z wymaganiami normy, j e że 11 wsr;yst­
kie badania wg 5.1 dały wynik dodatni. 
Widły uznane jako niedobre w kt6rymkolwiek z 

badań nie podlegają dalsz~m badaniom. 

KO NI E C 

INFORHACJS DODATKOWE do BN - 73/3238-11 

Istotne zmi any w stosunku do BN -64/9378-14 
Rozszerzono zakres i wymagania normy o widły do słup6w prefabrykowanych. 


