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NORMA BRANZOWA

BN-70

OSPRZET
LINII
TELEKOMUNI-
KACYJNYCH

Telekomunikacyjne linie napowietrzne

Trojnog

3238-07

Grupa katalogowa XIX 56

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
trojnog stosowany przy przebudowie telekomuni-
kacyjnych linii napowietrznych wg PN-65/
T-05601 dla czasowego podtrzymywania przeloto-
wych stupéw drewnianych wg PN-67/D-95023.

1.2. Normy zwiazane
PN-67/D-95023 Stupy drewniane teleenergetyczne
PN-68/H-74240 Rury stalowe bez szwu walcowane
lub ciggnione na zimno. Wymagania i badania
PN-67/H-92325 Stal weglowa walcowana. Bednar-
ka bez pokrycia i ocynkowania
PN-67/M-80026 Druty okragle ze stali niskoweg-
lowej ogdlnego przeznaczenia

PN-58/M-82109 Sruby s$redniodokladne ze Ibem
sze$Sciokatnym

PN-64/M-82439 Nakretki skrzydelkowe

PKN/M-82904 Nity ze tbami kulistymi zwyklymi.
Wymiary i ciezary

PN-67/M-84540 ELancuchy techniczne ogniwowe o
ogniwach krotkich

PN-65/T-05601 Telekomunikacyjne linie napo-
wietrzne. Przepisy budowy

2. OZNACZENIE

TROIJNOG BN-170/3238-07

Zjednoczenie Budownictwa Egczno$ci
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Budownictwa Egcznosci dnia 20 sierpnia 1970 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkeji i odbioru od dnia 1 lipca 1971 r.
(Mon. Pol. nr 37/1970 poz. 282)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE

RZG — 2170 Obj_0,35 ark. wyd. Naktlad 360062 egz. pap. druk. sat. V k1. 70 g Al

Cena zt 2,40
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3. WYMAGANIA

3.1. Gléwne wymiary trojnoga podano na rys. 1.

1,

Migjsce cechowama

Rys. 1. Trojnég

3.2. Material. Nogi trojnoga powinny by¢ wy-
konane z rury stalowej bez szwu 26,5 X2 ZER45
wg PN-68/H-74240, a obejmy z bednarki 40x<4
wg PN-67/H-92325.

Sruby do mocowania obejm na stupie o wymia-
rach M12X65 wg PN-68/M-82109, a nakretki
skrzydetkowe M12 wg PN-64/M-82439.

Przegubowe zamocowanie noég trojnoga z obej-
ma goérna powinno by¢ wykonane przy uzyciu ni-
tow NKz 13 wg PKN/M-82904.

Lancuchy o dlugosci 0,9 m powinny byé¢ wy-
konane wg PN-67/M-84540 (lancuch techniczny
KN4).

Dopuszcza sie stosowanie innych materialow
o nie gorszych wiasciwosciach wytrzymatoscio-
wych.

3.3. Wykonanie. Jedno z ramion kazdej obejmy,
w miejscu polgczenia $ruba, powinno mie¢ po-
dluzny otwor, a zawiasy obejmy gornej i dolnej
powinny umozliwia¢ swobodne ruchy ramion.

Przegubowe zamocowanie nog trojnoga do obej-
my goérnej nie powinno powodowaé uzycia silty
przy ich rozstawianiu.

Do dolnej obejmy powinny by¢ trwale zamoco-
wane trzy odcinki tancucha technicznego.

3.4. Cechowanie. Na zewnetrznej powierzchni
obejmy tréjnoga, w miejscu wskazanym na rys. 1,
powinny by¢ wykonane w sposéb trwaly i czy-
telny:

a) znak wytworni,

b) symbol BN.

3.5. Zabezpieczenie przed korozja. Powierzchnie
nog i-obejm trojnoga powinny by¢ pokryte pod-
kladowsq farbg miniowsq, a nastepnie szarym lakie-
rem nitro lub innym réwnorzednym srodkiem za-
bezpieczajacym je przed korozja.

Powloka ochronna powinna by¢ réwna, bez za-
ciekéw, przeswitow, dobrze przylega¢ do po-
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wierzchni chronionej, nie powinna luszezy¢ sie i
odpryskiwac.

Czesci gwintowane, zawiasy obejm i lancuchy
trojnoga powinny by¢ pokryte tluszczem mineral-
nym.

3.6. Wytrzymalo$§¢. Trojndég powinien wytrzy-
mywaé obcigzenie statyczne P=450 kG wzdluz
osi pionowej zgodnie z rys. 2, a nogi trojnoga nie
powinny wykazywaé¢ trwalego odksztalcenia.

s
—
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Rys. 2. Schemat ustawienia tréjnoga do badania

4. PAKOWANIE I PRZECHOWYWANIE

4.1. Pakowanie. Nogi tréjnoga w dolnej czesci
powinny by¢ zwigzane w sposob trwaly miekkim
drutem stalowym o $rednicy nie mniejszej niz
1,0 mm wg PN-67/M-80026, a obejma dolna po-
winna by¢ zawieszona na obejmie gornej.

4.2. Przechowywanie. Tréjnogi nalezy przecho-
wywaé w pomieszczeniach zabezpieczajacych je
przed szkodliwymi wplywami atmosferycznymi.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Przedstawiong do odbioru
partie tré6jnogéw nalezy podda¢ badaniom.
a) sprawdzenie materialow (3.2),

b) sprawdzenie wymiarow (3.1 i 3.2),

¢) sprawdzenie wykonania (3.3 i 3.4),

d) sprawdzenie zabezpieczenia przed korozja
(3.5),

e) sprawdzenie wytrzymaltosci (3.6).

5.2. Pobieranie probek. Z przedstawionej do od-
bioru partii tréojnogdw nalezy pobra¢ do badan
wg 5.1 b) = e) sposobem losowym probke o licz-
nosci podanej w tablicy kol. 2.

Dopuszczalna liczba
sztuk niedobrych
Licznosé Liczno$¢ w probee
partii sztuk prébki sztuk
wg 5.1 -
wg 5.1 e)
b) =+ d) ¥
1 2 [ 3 +
do 20 5 1 0
21 B3 15 2 0
64160 25 3 0

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie materialu nalezy wykona¢
przez skontrolowanie zaswiadczen kontroli tech-
nicznej wytworni.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykona¢
za pomoca przymiaru liniowego i suwmiarki.

5.3.3. Sprawdzenie wykonania nalezy wykonac
przez ogledziny nieuzbrojonym okiem, a ponadto
na zgodno$¢ z 3.3 przez kilkakrotng zmiane poto-
zenia nog tréjnoga i ramion obejm.

5.3.4. Sprawdzenie zabezpieczenia przed korozja
nalezy wykona¢ przez ogledziny nieuzbrojonym
ckiem oraz opukiwanie powloki ochronnej mtot-
kiem drewnianym o masie 0,25 kg.

5.3.5. Sprawdzenie wytrzymaloSci na obcigzenie
nalezy wykona¢ przez ustawienie tréjnoga na
plaszczyznie poziomej i przeprowadzenie badania
zgodnie z rys. 2.

Trojnog nalezy obcigzy¢ silg 450 kG i utrzymac
ja w ciggu 3 min.

5.4. Ocena wynikéw badan. Przedstawiong do
odbioru partie trojnogoéw nalezy uzna¢ za zgodng
z wymaganiami normy, jezeli badania daly wynik
dodatni.

Trojnoég uznany za nie odpowiadajgcy wymaga-
niom normy w ktéorymkolwiek z badan nie podle-
ga dalszym badaniom.
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