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NORMA BRANZOWA

BN-70

OSPRZET LiNN
TELEKOMUNIKACY JNYCH

Telekomunikacyjne linie napowietrzne

Motowidlo

3238-06

Grupo katalogowa V9P (XIX 56).

de WSTIEE

1.1, Przedmiot normy, Przedaiotem normy jest mo-

towidto do zwijania i rozwijania przewodéw brazc-
wych wg PN=-55/T-90000 i stalowych wg PNT70/I-900C1.

1.2, Normy zwigzane

PN-68/C-9612%0

Przetwory naftowe. Smary maszynowe

243
PN-T3/H-T4240 Rury stalowe bez szwu precyzyjne
PN-67/M~-80026 Druty ckragie ze stall niskowgglo=-

wej ogdlnego przsznaczenia
PN=55/T-90000 Telekomunikacy jne przewody brgzowe
gokte
PN~T0/T=~30001
riskowegglowej

Druty telekomunikacyine =ze gtali

Ik
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3,1, Gréwne wymiary motowidia podane sg na ry-
sunku na str, 2,

3,2, Materiat, Konstrukecja noéna podstawy po=-
winna byé wykonana 2z rur stalowych bez ézwaﬁZXBﬁ-
~%=E~R45 PN=-13/H-7424C, a ramicna obrotnicy =z
rur stalowych bez szwu %2 X 2=LmE-R4S5 PNT3/H-74240,
Pozostate materialy powinny by¢ zgodne z dokumen=—
tacjg konstrukcyjna motowldia,

323 Wykonanie, Krepowanie rur noénych podstawy
nie powinno powodowaé peknigé na ukach, a trwate
potaczenia blach i rur kgcznlkowych z ruraml nos-
nymni nie powinny powodowaé przepalanis &cianek rux.

Nasadki gumowe rur nofnych motowid*a nie powin-
ny zsuwaé sig,

Obrotnica pod obecigie.iiem 1 po ustawieniu moto~-
widta w pozycji pionowej lub poziowej powinna swo-
bodnie obracaé sieg.

Dokrecenie nakretek motylkowych obejm powinno po-
wodowaé unieruchomienie %ap cpcrawyeh, a po ich
zwolnieniu swobodnie przesuwand =iy wzdiuZ rsamion
obrotnicy.

Sruby do umocowania motowidia na =tupie powinny
dawaé¢ sl¢ swobodnie wyjmowaé =z podstawy oraz
tatwo montowaé we wspornikach przeznaczonych do
przenoszenia ich wraz z obejmg w pozycji {ranspor-
towe jo

Powierzchnie nie obrobione nie powinny mieé wie-
rbow, peknigé 1 ostrych zadziordw,

3.4, Zabezpieczenie przed korozja. Powierzchnie
rur, pretéw, blach i innych czeéci stalowych kon=-
strukc ji motowidia powinny byé pokryte podkladowg
farbg miniowg, a nastepnie szarym lakierem nitro.

Powierzchnie obrotowe powinny byé¢ pokryte smarem
maszynowym wg PN-68/C-96130, a powierzchnie gwin-
towane tluszczem mineralnym.

Powtoka ochronna powinna byé réwna bez zaciekédw,
plam, prze$witdéw i nie powinna odpryskiwaé,

4, PAROWANIE I PRZECHOWYWANIE

491, Pakowsanie, Obrotnice motowidia nalezy przy-
wigzaé do podstawy migkkim drutem stalowym o &red-
nicy 1,6 +# 3,0 mm wg PN-67/M-80026, a Sruby do u-
mocowania motowidla na stuple powinny byé umoco-
wane na wspornikach,

Motowidlo nie podlega pakowaniu,

Kazde motowidlo powinno byé zaopatrzone w przy-
wieszke, na ktérej nalezy podaé¢ w sposéb trwalyi
czytelny:

a) znak wytwérni,
) oznaczenie wg 2.

442, Przechowywanie, Motowidlo nalezy przecho-
wywaé w pomieszczeniach zabezpieczajgcych je przed
szkodliwyni wpiywami atmosferycznymi.,

5S¢ BADANTA

5¢1s Program badah, Przedstawiong do odbioru par-
tig@ motowideX nalezy podde® sprawdzeniu:

a) materiaéw (3.2),

b) wynmiaréw (3.1),

¢) wykonania (3.3),

d) zabezpieczenia przed korozja (3.4).

542s Pobieranie prébek, 2 przedstawionsj do od-
bioru partii motowidel nalezy pobraé do badan wg

5.1 B) + 5,1 d) sposobem losowym na Slepo w zaleZ—
noécl od licznosci partii liczbeg sztuk podang w
w tablicy kol. 2 na str. 2.

jako normae

NakXad wamowlony, uwsglednia smiawmy i poprawki

wprowadzone do dmda 31,07.1975 r. (Wyd. II)

Ziednaczenie Budownictwa bLgcznosci
Ustanowiono przer Dyrektora ZBL dnia 3 stycznia 1970 r.
obowiazujgeco w zakresie produkceji i odbioru od dnia 1 lipca 1970 r.
{Mcn. Pol. ne 9/1970 poz. 81)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Cena zt 1,20

Drek. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,30 Nokl. 400 + 24 Zom. 2978 /75

Priekozcno do  produkcil

414.40.75. Druk

vkodczono w kwletalu 76.
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. " Dopuszczalna liczba
Licznoéé partii L;;zgiié sztuk nie odpowiadad
sztuk b Jjacych wymaganiom

normy
1 2 3
do 25 5 0
26 ¢ 100 10 1
101 + 400 25 2
401 #1000 40 3

5%, Opis badan

5e%¢1s Sorawdzenie materiatu na zgodnosé z 3.2
nalezy wykonaé przez sprawdzenie zaswiadczen kon-
troli technicznej wytwoérni,

Sa%s2s Sprawdzenie wymiaréw na zgodnosé 2z 3.1
nalezy wykonaé przymiarem liniowym i suwmiarkg.

5.%¢%s Sprawdzenie wykonanis na zgodnodé 2z 3.3
i 4.1 nalezy wykonaé przez ogledziny nieugbrojo-
nym okiem oraz sprawdzenie ruchu obrotnicy po ob-
cigzeniu jej na przykiad krgzkiem drutu o
50 kg.

masie

Prébe ruchu obrotnicy nalezy przeprowadzié dwu-
krotnie tJ.:

- po ustawieniu motowidta na twardym podiozu w
pozycji poziomej,

- po zamocowaniu motowidta na siupie
lub strunobetonowym w pozycji plonowej.

drewianym

5¢3.4., Sprawdzenie zabezpieczenia przed korozjg
na zgodno$é z 3.4 nalezy wykonaé przez ogledziny

nieuzbrojonym okiem oraz przez opukiwanie powierz-
chni powloki ochronnej miotkiem drewnianym o masie
0,25 kg,

5:3+5s Ocena wynikéw badan, Przedstawiong do od-
bioru partie¢ motowideX nalezy uznaé za 2zgodng =z
wymaganiami normy, Jjezeli badania wg 5.1 daty wy-
nik dodatni, tj. liczba sztuk niedobrych nie prze-
kracza liczb podanych w tablicy kol. 3.

Motowidto uznane za nle odpowiadajgqce wymaganiom
normy w ktérymkolwiek z badah nie podlega dalszym
badaniom.

KONIEC



