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Drazki kablowe

Grupa katalogowa Vi—HF

1. WSTEP

1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa drazki kablowe stosowane do przeciggania drutu lub linki
przez otv\vory kanalizacji kablowej.

1.2, Normy zwigzane

PN~-60/D=94010
PN-57/H=~04355
PN-61/H=-74240
chniczne
PN-66/H~84019
PN=-62/H=93200
BN=-62/3067-01

Drewno w narzedziach. Warunki techniczne
Préba twardosci metali sposobem Rockwella
Rury stalowe bez szwu zimno walcowane lub ciagnione ogdlnego przeznaczenia, Warunki te-

Stal weglowa konstrukcyjna wyzsze]j jakosci ogdlnego przeznaczenia. Gatunki
Stal weglowa walcowana., Prety okragie. Wymiary
Sprzet instalacyjny na mnapiecie do 750 V. Rury i 2zlgczki z twardego polichlorku winylw
Warunki wykonania i odbioru

2e1e Rodza,]e‘
DKd - drazek kablowy drewniany,
DKt = drazek kablowy z tworzywa sztucznego.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

Rozrbéznia si¢ dwa rodzaje drazkéw:

2¢2¢ Wielkosci,, W kazdym rodzaju d._rQZkéw rozrdznia si¢ dwie wielkoscis
0,5 = drazek o dtugosci 0,5 m,
1 = drgzek o diugosci 1 m.

2¢3, Przyklad oznaczenia drazka kablowego drewnianego diugosci 0,5 m:

DRAZEK KABLOWY DKd - 0,5 BN-68/3238-05
3, WYMAGANTA

3.1, Wymiary podano na rysunku oraz w tabl. 1.

Miejsce cechowania

\

WYDAWNICTWA NORMALIZACY)INE

Dok, Wyd Norm. W-wo Ark. wyd. 0,45 Nek. 3700 + 40 Zom. 3629/68
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Zjednoczenie Budownictwa tqcznosci
Ustanowiona przez Dyrektora ZBL dnia 20 wrze$nia 1968 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcii i odbioru od dnia 1 kwietnia 1969 r.
(Mon. Pol. nr 50/1968 poz.352)
Cena 2l 2,40



2 BN~68/3238-05

Drazek L | ¢t | »D Idv_rdzld:I‘qllzﬁl-;J]‘4|‘5l’s]9JKImISIT
DKd -~ 0 500 460
= 24 | 22126 |21,8 |86 |60 {go|32 |17 |50 {30 |5,5] 12| 15 | 6,5
DKd = 1 1000 960
- 00 468
wled . 18,618 |22 |17,8 |ss | 37{ss|e3 |8 |50]25 |3,5] 8] 10 |4
DK = 1 1000 | 968

3.2, Materiaty podano w tabl. 2.

Tablica 2

Nr
czgéci na Nazwa czgfci g:dz;g Material i nr normy
rysunku o
DKd drewno bk, js, gb 1lub ak grupy I o wilgotnoéci
1 Przon 8 do 12 % wg PN=60/D=94010
DKt rura z twardego PCW=RC 18 wg BN-62/3067=01
DKd pret okragly 26 wg PN=652/H=33200
ze stali 45 wg PN-66/H-84019
2 Zaczep
DKt Pret okrggly 21 wg PN=62/H=93200
ze stali 45 wg PN=66/H~84019
DKd rura stalowa bez szwu
K=26 X 2=R=z¢
3 Gniezdo wg PN=61/H-74240
DKt rura stalowa bez szwu
K=22 X 2-R=zc
Dopuszcza sig stosowanie innych materiaiéw o wlasnosSciach nie gorszych od podanych w tablicy,

3+5. Wykonanie

3s3.1s Trzon drazka powinien byé giadki, bez zgrubien i zadziordw.
Konce trzona DKd przed osadzeniem na nich gniazda i zaczepu powinny byé przez co najfiniej 5 min
impregnowane w kapieli o sktadzie 70% parafiny i 30% terpentyny, ogrzane]j do temperatury 80 i5°C.

3.5.2. Zaczep stalowy powinien byé ulepszony cieplnie na twardesé 32 +40 HRC.

3s3¢3s Osadzenie zaczepu i gniazda, Zaczep i gniazdo powinny by¢é poxaczone z trzonem w sposéb trwaly,
npe przez wciéniecie. i unieruchomienie za pomocg nitéw, jak podano na rysunku.

Lby nitéw powinny byé zréwnane z powierzchniami zaczepu i gniazda,
W drgzkach DKt dopuszcza si¢ osadzanie zaczepu i gniazda na klej, bez uzycia nitéw,

5.4, Wiymagania uizytkowe, Zaczep i gniazdo powinny byé wykonane w sposdb zapewniajacy wspdiprace kaz-
dego drazka z dowolnym innym drazkiem tego samego rodzaju.

Polaczenie dwdch dowolnych drgzkédw powinno nastapié¢ przy obrocie o 90° Jjednego drazka wzgledem dru-
giego. Ruch obrotowy powinien odbywaé sie¢ suwliwie, az do calkowitego zacisniecia zaczepu w gniezdzie,
bez luzéw poosiowych i ostrych zahamowan.

Przy zacisnietym zaczepie poiaczenie drgzkéw powinne byé sztywne, nie powinno wykazywaé wyczuwalnych
luzéw osiowych i promieniowych, a zblizone do siebie krawedzie tulei zaczepu i gniazda powinny tworzyé
szczeling o wielkosci 0,5 + 1 mm,

Wyjecie zaczepu z gniazda powinno by¢ mozliwe przy takim odchyleniu ztaczonych ze sobg dragzkéw, kie-
dy osie wzdtuzne tych drazkdéw bedg tworzyé kgt o rozwartoéci nie wiekszej niz 1550.

3.5, Wykonczenie, Trzony drazkéw drewnianych powinny byé pokostowane na goraco.
Czesci metalowe drazkédw powinny dbyé czernione.

3.6, -Cechowanie, Na zaézepie drgzka, w miejscu wskazanym na rysunku, powinna by¢é wykonana W sposéb
trwaly i czytelny cecha zawierajaca co najmniejt
a) znak wytwérni,
b) symbol BN,
4, PAKOWANTE I PRZECHOWYWANIE

4,1, Pskowanie, Drazki jednego rodzaju i wielkosci powinny by¢ wigzane wigkkim drutem stalowym wwiaz—
ki po 20 sztuk i owiniete papierem, np. pakowym.

4.,2. Przechowywanie. Drazki nalezy przechowywaé w pomieszczeniach zabezpieczajgcych je przed wpiywa=-
mi.atmosferycznymi.
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5. BADANTA

5,1 _Program badan, Przedstawiong do odbioru partie drazkéw, jednego rodzaju i wielkosci, nalezy pod-
daé¢ sprawdzenius

a) materiatéw (3.2), Teblica 3
b) wymiardw (3-1), Licznogé prébe Dopuszczalna Licznosé Pl‘ib-' Dopuszczalna
¢) wykonania (3.3, 3.5, 3.6), Liczn:iiuiartii 51 gc1bg§a? c)liczba sztuk f; goqbag§ni liczba sztuk
d) wspélpracy drazkéw (3.4), § niedobrych [*& 3 t o niedobrych
e) twardosci zaczepu ( na 2adanie - > 3 if 3
odbiorecy)(3.3.2).
3 404100 15 1
5.2. Pobieranie prébek, Z przedsta~ 1014400 40 2 5 0
wionej do odbioru partii drazkéw je=- 401%1000 60 3
; : 100152500 100 5
dnego rodzaju i wielkosci, nalezy po=- 25016300 150 é 40 1
braé spsobem losowym do badan wg5.1b)

i ¢) prébke o 1licznoéci podanej W
tabl. 3 kol. 2.

Do badar wg 5.1 d) lub 5,1 d) i e)nalezy pobraé sposobem losowym z czeSci prébki, ktéra przeszia ba-
dania wg 5.1 b) i ¢) z wynikiem dodatnim, prébke o licznoéci podanej w tabl., 3 kol. 4,
5.3, Opis_badan

5s3:7. Sprawdzenie materia}éw na zgodnosé z 3.2 nalezy przeprowadzi¢ przez sprawdzenie zaswiadczenia
kontroli technicznej wytwdrcy.

5e¢3.2. Sprawdzenie wymiardéw na zgodnoé¢ z 3.1 nalesy przeprowadzi¢ za pomocag przymiaru liniowego i
suwmiarki.

5.,3.3, Sprawdzenie wykonania na zgodnoéé¢ z 3.3 (bez sprawdzenia ulepszenia cieplnego), 3.5, 3.6 1 &1
nalezy przeprowadzié przez ogledziny nieuzbrojonym okiem.

543.4, Sprawdzenie wspéipracy drazkéw na zgodnosé¢ z 3.4 nalezy wykonaé¢ przez kilkakrotne taczenie i
roztgczanie drazkéw. ’

5.3%.5. Sprawdzenie twardosci zaczepu na zgodnosé z 3.3.2 nalezy wykonaé sposobem Rockwella wgPN-57/
H~04355.

Se4, Ocena wynikéw badan, Przedstawiong do odbioru partie drazkéw nalezy uznac za zgodng z wymaga-
niami normy, jezeli liczby sztuk niedobrych w badaniach wg 5.1 b) i ¢] oraz w badaniach wg 5.1 d)ie)
nie przekraczaja dopuszczalnych liczb sztuk niedobrych podanych w tabl, 3 kol. 3 i 5, a badanie wg
5.1 a) dalo wynik dodatni.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BE=68/3238-05

Niniejsza norma obejmuje zakres przedmiotowy dotychczas istniejgacej normy PKN/T-55C02 z 1952 r., W stosunku do kté-
rej wprowadzono nastepujace istotne zmiany:

a) redakcje catkowicie zmieniono i przystosowano do wymagad PN-63/H-02003,

b) przedmiot normy rozszerzono na drgzki z tworzywa sztucznego, stosowane ostatnic w zamian drewnianych,

¢) wymagania przystosowano do rozszerzonego przedmiotu normy oraz uaktualniono i dokladniej sprecyzowano podstawo-
we procesy wykonania rzutujgce na jakosé wyrobu,

d) badania w zakresie sprawdzania wzajemnej wspdipracy drazkéw uproszczono i przystoscwano do nowych wymagaii normy,

e) wystepujace w normie PKN/T-535002 rysunki sprawdzianédw usunigto, gdyz nie stanowia one przedmiotu normy, jak réw-
nieZ nie byloby siuszne uzaleinianie oceny partii od przeprowadzenia préby za pomoca przyrzgddw, ktdérych posiadanie lub
wykonanie bytoby nieekonomiczne przy produkcji mniejszych partii drazkéw,



