UKD 621.315.171

NORMA BRANZOWA

BN-68

OSPRZET
LINII
TELEKOMUNIKA-
CYJNYCH

Naprezak

3238-04

paskowy

Grupa katalogowa V97

1, WSTEP

J¢1s Przedmiot normy, Przedmiotem normy jestna-
prezak paskowy do naciggania telekomunikacyjnych

przewoddw napowietrznych o érednicy nie przekra-
czajaced 2,5 mm i do regulacji zwisébw.

1.2, Normy zwigzane
PN-60/E~04500 Osprzet sieci elektrycznych. Qchron-

ne powioki cynkowe

PN~61/H-74240 Rury stalowe bez szwu zimno walco-
wane lub éia,gnione ogbélnego przeznaczenia., Wa=-
runki techniczne

PN-64/H-92334 Stal konstrukcyjna weglowa zwyklej
Jakosci. TasSmy

PN-64/M-51503 Sprzet pozarniczy. Zatrzaéniki

PN-67/M-80026 Druty okragle ze stali niskoweglo-
wej ogbdlnego przeznaczenia
PN-67/M-82006 Podkladki okragie dokladne
PN-58/M-82144 Nakretki szesciokgtne  Sredniodo-
kladne
PN-62/P=22201 Skéry wyprawione, Klasyfikacja
PN-58/P=22217 Skéry gotowe. Skéry rymarskie
PN-64/P~-81602 Nici szwalne z wibékien  tykowych.
Zasady klasyfikacji
RN-65/8511-11 Sprzaczki rymarskie
2o OZNACZENIE

NAPRBZAK PASKOWY BN-68/3238-04

WYMAGANIA
501, Ogd 1lad i 4 czedci naprezaka w

mm - wWg rys. 1 + 3.
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Rys. 1. Naprezak paskowy

Rys. 2. Zatrzasnik paskowy
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Rys. 3. Pasek

Ziednoczenie Budownictwa tqcznodci
Ustanowiona przez Dyrektora ZBt dnic 23 sierpnia 1968 r.
jako norma obowiqzujgca w zokresie produkcii i odbioru od dnia 1 kwietnia 1969 r.
(Mon. Pol. nr46/1968 poz. 326)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Druk. Wyd. Norm. W-wa Ark. wyd. 0,28 Naki. 3800+40

Zom. 3616/68 Cenc 21 1,20
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3.4 Materisly na czgéci skiadowe napresaka po-
dano w tabl, 1.

Tablica 1
Nr Nr Nazwe Liczbal
rys, jozgdoi czedel sztuk MnteriaZ i nr norwy
1 2 3 4 )
113 1 Pasek 1 Skéra rymarska 711342
ér ~m= III wg PN-62/
133 2 Nasuwksa 2 P=22201 i PN=58/P=22217
- s Sprzaczke A - 3 = a8 = 40
tez] 3 PrZACZKA | 1 | e EN-65/8511-11
; " Zatrzaénik maly
2 4
b3 Zatrzasnik 2 wg PN-64/M=51503
142 Jarzmo za- 2 Drut stalowy 10,0 gea =~II
5 1 trzadnike ~Ow wg PN=67/M=-80026
142 Obsada 2 Tasma stalowa 24 X 4Ns
6 | jarzma 1ISt3 Z awg PN-64/H-92334
‘ Drut stalowy 12,0 gb=II-Nw
2 7 0§ obsady 2 wg PN-67/M-80026
Rura stalowa bez szwu
2 8 Mleja 2 K=15 X 1=R=zn wg PN=61/
H=T4240
PodkXadka okragza dokiad-
2 9 Podkxadka 4 na Zm 10,5 cynkowana
wg PN=67/M=-82006
Nakregtka M10 X1 wg
2 10 Nakretka 2 PN-58/M-82144
Nici Nici Iip 332 Nr 18/8S
wg PN-64/P-81602

‘ 3.3. Wykonanie, Pasek i nasuwki powinny by¢ wy-
konane ze skéry wg PN-58/P-22217. Szwy na pasku
i nasuwkach powinny mieé¢ Sciegi réwne, regular-
ne, dociggnie¢te bez zrywéw nici. Zakohczenie sawbw
powinno by¢ wzmocnione Sciegami podwdjnymi. Jarz—
mo zatrzasnika powinno swobodnie obracaé sie wob~
sadzie bez zatar¢ i nadmiernych luzéw. Nakretka
jarzma powinna by¢ zabezpieczona przed odkrecaniem
sig. 04 obsady powinna byé nieruchomo zwigzana z
ramionami obsady. Tulejka powinna swobodnie obra-
caé si¢ na osi obszady. Ostre kraw¢dzie czesci me-~
talowych naprezaka powinny by¢ stepione.

3.4, labezpieczenie przed korozjg. Cze¢scl meta-
lowe naprezaka powinny by¢ pokryte powiok§ cynku
i pasywowane. Zaleca sie metode ocynkowznia W
pynnym cynku wg PN-60/E-04500,

Powioka ochronna powinna byc¢ Jjednolita, gtadka,
bez pecnerzy, rys, naciekdéw i zalan oraz powiasna
scisle przylegaé do podloza.

Czesci metalowe wspdipracujace obrotowe powinny
by¢ ponadto natiuszczone.

4, PAKOWARIE I PRZECHOWYWANIE

4,1, Pakowsnie, Spiete napresaki paskowe nalesy
owijaé¢ w papier pakowy 1 ukiadaé w pudia tekturo=
we.

Masa (waga) pudta brutto nie powinna
czaé 25 kg.

Na pudle nalezy podaé w sposéb trwaly i czytele
nys:

a) znak wytwoérni,

b) oznaczenie wg 2,

¢) liczbe sztuk.

Dopuszcza si¢ za zgoda zamawiajgcego dostarcza-
nie naprezakéw owinietych w papier i zwigzanych w
wigzki zaopatrzone w przywieszke z napisem jak wy-
2ej.

4,2, Przechowywanie, Naprezaki paskowe naleiy
przechowywaé w pomieszczeniach zabezpieczajacych

Jje przed wpiywami atmosferycznymi.
2+ BADANIA

2:1. Program badan, Przedstawionag do odbioru per—
tie naprezakéw paskowych nalezy poddaé sprawdze-
nius

a) materiatéw

b) wymiaréw,

c) wykonania,

d) zabezpieczenia przed korozjae

222, Opis badan

: wdze terialéw na zgodnoké z 3.2

nale2y wykonaé przez sprawdzenie zaswiadczenia kon-
troli technicznej wytwoérni.

D:2,2¢ Sprawdzenie wymiaréw na zgodnodé z 3.1
nalezy wykond¢ za pomocg przymiaru liniowege i
suwmiarki,.

2:2:2, Sprawdzenie wykonania na zgodnos¢ z 3.3
nalezy wykonaé przez ogledziny nieuzbrojonym okiem.,

Swobodne obracanie sie jarzma zatrzaénika w ob—
sadzie oraz tulei na osi obsady nalezy sprawdsié
8ilg palcéw reki,

przekra-

4, Sprawdzenie zabezpiecze zed koro
na zgodnoéé z 3.4 naleiy wykonaé przez ogledziny
nieuzbrojonym okiem,

Ss3s Ocena wynikéw badad, Przedstawiong do od=-
bioru parti¢ naprezakéw paskowych nalezy uznaé za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli badania wg 5.1
daly wynik dodatni.

Naprezak uznany za niedobry w ktérymkolwiek dba-
daniu nie podlega dalszym badaniom,.
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